Electronic Air Regulator (EAR 100)

Single Electronic Air Regulator

The Electronic Air Regulator, is an air regulation throt-
tle which controls the speed of air passing through it,
in piping systems that require a regulated air velocity.
Thereby it is possible to get a specific air speed in the
pipe system.

The EAR 100 may only be used for clean air, not con-
taining corrosive or sticky gases. Intake air temperature
must be max. 70° C.

The EAR 100 controls the air speed by adjusting the
angle of the step motor-controlled throttle, while taking
measurements of the air speed.

The desired air speed for the pipe system is chosen on
the display of the PLC.

The EAR 100 can be operated either standalone or
connected to a MultiAir FC/FCE, MUC or CPU.

When connected to a MultiAir FC/FCE or MUC, it will
adjust the rpm of the blower to meet the desired air
speed in the pipe system. Hence, the blower will not
operate at higher rpm than necessary, ensuring the
lowest possible energy consumption and noise emis-
sion.

The EAR 100 is mounted and connected as follows:

1. Open the control cabinet on the EAR 100.

2. Connect a 230V 50/60Hz power supply with earth
to the internal 24V power supply.

Optional - Rpm control with MultiAir FC/FCE or MUC:

3. Connect a 4x0,5 mm? Speed-down and Speed-up
control cable from the MultiAir FC/FCE or MUC to
the K1 (Speed-down) and K2 (Speed-up) relays in-
side the control cabinet.

4. Connect the other end of the cable to the corre-
sponding Speed-down and Speed-up input on the
MultiAir FC/FCE or MUC.

Optional - Rpm control with CPU system:

5. Connect a Profinet cable with RJ45 connector from
the CPU Switch, directly to the EAR PLC RJ45 in-
put inside the control cabinet.
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Flow direction

6. Mount the EAR 100 inline in the pipe system. Make
sure that the flow direction is correct.

Once all connections have been made, then set the de-
sired airspeed using the PLC controls in the EAR 100
control cabinet.

Setting the menu at the EAR 100:
The 2 menus are scrolled through by using the vertical
arrow keys; Main menu and Version menu.

Main menu
The main menu consists of 4 items:
Name, Status, SetPoint and Error.

Status indicates the current state of the EAR; ON or
OFF.

SetPoint shows the currently desired speed setpoint
value in decimeters/second (dm/s). This means that
e.g. 150 dm/s equals 15 m/s.

Error is an indicator which indirectly shows how far off
the current airspeed is from the current setpoint. This
number will fluctuate around 0 when the EAR 100 is
running correctly. The value is not a specific unit of
measurement.
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To turn the EAR 100 on and off:

1.
2.

Press » to turn on the EAR.
Press P for 2 seconds to turn off the EAR.

Status ON or OFF is displayed at Status.

How to change SetPoint:

1.
2.
3.
4

5.
6.

Press ESC for 3 seconds, and a flashing cursor will
appear.

Select SetPoint with the vertical arrow keys.

Press OK.

Adjust the value with the arrow keys to the desired
speed in dm/s.

Confirm by pressing OK.

Press ESC briefly to exit the edit menu and save
the setting.

Version menu
This menu shows the current version of the EAR 100
software.
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Elektronischer Luftregler (EAR 100)

Einfacher elektronischer Luftregler

Bei dem elektronischen Luftregler handelt es sich um
eine Drosselklappe, die in Rohrsystemen, die eine ge-
regelte Luftgeschwindigkeit erfordern, die durch sie hin-
durchstrémende Luftgeschwindigkeit steuert.

So ist es moglich, eine spezifische Luftgeschwindigkeit
im Rohrsystem zu erzielen.

Der EAR 100 darf nur fiir saubere Luft, die keine korro-
siven oder klebrigen Gase enthalt, genutzt werden. Die
Ansauglufttemperatur darf max. 70° C betragen.

Der EAR 100 regelt die Luftgeschwindigkeit durch Jus-
tieren der Neigung der schrittmotorgesteuerten Dros-
selklappe, wahrend er die Luftgeschwindigkeit misst.
Die fiir die Rohrleitung gewlinschte Luftgeschwindigkeit
wird am Display der SPS ausgewahlt.

Der EAR 100 kann entweder im Stand-Alone Betrieb,
oder angeschlossen an einen MultiAir FC/FCE, einen
MUC, oder eine CPU betrieben werden.

Wird der EAR 100 an einen MultiAir FC/FCE oder MUC
angeschlossen, regelt er die Drehzahl des Geblases,
um die im Rohrsystem gewlinschte Luftgeschwindigkeit
zu erreichen.

Somit lauft das Geblase nie mit einer héheren Dreh-
zahl, als tatsachlich erforderlich, wodurch fiir geringsten
Energieverbrauch und Larmemission gesorgt wird.

Der EAR 100 wird wie folgt montiert und ange-

schlossen:

1. Offnen Sie den Steuerschrank am EAR 100.

2. SchlieRen Sie eine 203V, 50/60Hz Stromversor-
gung mit Erdung an die interne 24V Stromversor-
gung an.

Optional - Drehzahlregelung mit MultiAir FC/FCE oder

MUC:

3. Schlielend Sie ein 4x0,5mm? Speed-Up- und
Speed-Down-Steuerkabel vom MultiAir FC/FCE
oder MUC and das K1 (Speed-Down) und K2
(Speed-Up) Relais im Steuerschrank an.
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Strémungsrichtung

4. SchlieRen Sie das andere Ende des Kabels an den
entsprechenden Speed-Down oder Speed-Up Ein-
gang am MultiAir FC/FCE oder MUC.

Optional - Geschwindigkeitsregelung mit CPU:

5. SchlieRen Sie ein Profinet-Kabel mit RJ45 An-
schluss vom CPU Schalter direkt an den EAR PLC
RJ45 Eingang im Steuerschrank an.

6. Montieren Sie den EAR 100 im Rohrsystem, ach-
ten Sie hierbei auf die korrekte Stromungsrichtung.

Sobald alle Verbindungen hergestellt wurden, stellen
Sie die gewlinschte Luftgeschwindigkeit Giber die SPS
Steuerung im EAR 100 Steuerschrank ein.

Meniieinstellung am EAR 100:
Ein Scrollen durch die 2 Mends ist tGber die vertikalen
Pfeiltasten moglich; Hauptmeni und Versionsmenu.

Hauptmenu
Das Hauptmenu besteht aus 4 Positionen:

Name, Status, Sollwert und Fehler.

Status gibt des aktuellen Status des EAR an; EIN (ON)
oder AUS (OFF).

Setpoint zeigt den aktuell gewlinschten Drehzahlsoll-
wert in Dezimeter/Sekunde (dm/s) an. So entsprechen
z.B. 150 dm/s 15 m/s.

Die Meldung Fehler zeigt indirekt an, wie weit die ak-
tuelle Luftgeschwindigkeit vom aktuellen Sollwert ent-
fernt ist. Lauft der EAR 100 korrekt, wird diese Zahl um
0 herum schwanken. Der Wert gibt keine bestimmte
Maleinheit wider.
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Zum Ein- und Ausschalten des EAR 100:

1. Dricken Sie » um den EAR einzuschalten.

2. Halten Sie » fur 2 Sekunden gedriickt, um den
EAR auszuschalten.

Der Status ON (EIN) oder OFF (AUS) wird im Status

angezeigt.

Anderung des Sollwerts (SetPoint):

1. Halten Sie ESC fir 3 Sekunden gedrickt, bis ein
blinkender Cursor angezeigt wird.

2. Wahlen Sie den Sollwert (SetPoint) mit Hilfe der
vertikalen Pfeiltast.

3. Drucken Sie OK.

4. Stellen Sie den Wert mit Hilfe der Pfeiltasten auf
die gewinschte Geschwindigkeit in dm/s ein.

5. Bestatigen Sie lhre Eingabe, indem Sie OK dri-
cken.

6. Drucken Sie kurz ESC, um das Edit-Menu zu ver-
lassen und die Einstellung zu speichern..

Versionsmeni

Dieses Menu zeigt die aktuelle Version der EAR 100
Software.
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Régulateur d’Air Electronique (EAR 100)

Régulateur d’Air Electronique simple

Le Régulateur d’Air Electronique est un accélérateur de
régulation d’air qui contréle la vitesse de l'air qui le tra-
verse, dans les systémes de canalisations qui néces-
sitent une vitesse de I'air régulée. Par conséquent, il
est possible d’obtenir une vitesse d’air spécifique dans
le systeme de canalisations.

L'EAR 100 peut uniquement étre utilisé pour 'air
propre, ne contenant pas de gaz corrosifs ou collants.
La température d’air d’'admission doit étre de 70° C
max.

L'EAR 100 contréle la vitesse de l'air en ajustant I'angle
de l'accélérateur commandé par un moteur pas-a-pas
tout en effectuant des mesures de la vitesse de I'air.

La vitesse de I'air souhaitée pour le systeme de canali-
sations est sélectionnée sur I'écran du PLC.

L'EAR 100 peut étre mis en service de fagon autonome
ou connectée a un MultiAir FC/FCE, MUC ou CPU.
Lorsqu'il est relié a un MultiAir FC/FCE ou MUC, il
ajustera le régime du ventilateur afin d’obtenir la vi-
tesse d’air souhaitée dans le systéme de canalisations.
Par conséquent, le ventilateur ne fonctionnera pas a
un régime plus élevé que nécessaire, garantissant la
consommation énergétique et I'émission de bruits la
plus basse possible.

L’EAR 100 est monté et connecté de la fagon sui-

vante :

1. Ouvrir 'armoire de commande se trouvant sur
'EAR 100.

2. Connecter une alimentation électrique 230 V 50/60
Hz avec la terre a I'alimentation interne 24 V.

En option - Contréle du régime avec MultiAir FC/FCE

or MUC :

3. Relier un cable de commande 4x0,5 mm? Speed-
down et Speed-up depuis le MultiAir FC/FCE ou
MUC aux relais K1 (Speed-down) et K2 (Speed-up)
se trouvant a l'intérieur de I'armoire de commande.

4. Raccorder I'autre extrémité du cable a I'entrée cor-
respondante Speed-down et Speed-up sur le Mul-
tiAir FC/FCE ou MUC.
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Sens de I'écoulement

En option - Contréle du régime avec systeme CPU :

5. Relier un cable Profinet avec le connecteur RJ45
depuis le commutateur CPU, directement a I'entrée
EAR PLC RJ45 a l'intérieur de I'armoire de com-
mande

6. Monter 'EAR 100 en ligne dans le systéme de
canalisations. Assurez-vous que le sens d’écoule-
ment est correct.

Une fois tous les branchements effectués, régler la
vitesse de I'air souhaitée a I'aide des commandes PLC
prévues dans I'armoire de commande EAR 100.

Configurer le menu sur ’EAR 100 :
Les 2 menus se déroulent a I'aide des fleches verti-
cales ; Menu principal et Menu de la version.

Menu principal
Le menu principal comprend 4 articles :

Nom, Statut, Point de consigne et Erreur.
Statut indique I'état actuel de 'EAR ; ON ou OFF.

Point de consigne présente la valeur de consigne de la
vitesse souhaitée en décimétres/secondes (dm/s). Cela
signifie que 150 dm/s équivaut a 15 m/s, par exemple.

Erreur est un indicateur qui précise indirectement
I'écart entre la vitesse d’air actuelle et le point de
consigne actuel. Ce chiffre fluctuera autour de 0
lorsque 'EAR 100 fonctionne correctement. La valeur
n’est pas une unité de mesure spécifique.
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Pour allumer et éteindre 'EAR 100 :

1. Appuyer sur » pour allumer I'EAR.

2. Appuyer sur » pendant 2 secondes pour éteindre
'EAR.

Statut ON ou OFF est affiché sur Statut.

Comment modifier le Point de consigne :

1. Appuyer sur Echapp pendant 3 secondes et un cur-
seur clignotant apparaitra.

2. Sélectionner Point de consigne a 'aide des fleches
verticales.

3. Appuyer sur OK.

4. Ajuster la valeur sur la vitesse souhaitée en dm/s a
I'aide des fleches.

5. Confirmer en appuyant sur OK.

6. Appuyer briévement sur Echapp afin de quitter le
menu Edition et enregistrer le réglage.

Menu de la version
Ce menu affiche la version actuelle du logiciel EAR
100.




Elektroniczny regulator (EAR 100)

Pojedynczy regulator powietrza

Elektroniczny regulator powietrza to przepustnica ste-
rujgca predkoscig przeptywajacego przez nig powietrza
w systemach rur wymagajgcych regulowanej predkosci
powietrza. Umozliwia to uzyskiwanie okreslonej pred-
kosci powietrza w systemie rur.

Regulatora EAR 100 mozna uzywac¢ wytacznie do czy-
stego powietrza niezawierajgcego gazéw wywotujgcych
korozje ani lepkich. Maksymalna temperatura powietrza
wlotowego nie moze przekracza¢ 70° C.

Regulator EAR 100 steruje predkoscig powietrza, zmie-
niajgc kat otwarcia przepustnicy napedzanej silnikiem
krokowym mierzac réwnoczesnie predkosé powietrza.
Zadang predkos$¢ powietrza w systemie rur wybiera sie
na wyswietlaczu sterownika PLC.

Regulator EAR 100 moze dziata¢ samodzielnie lub w
potgczeniu z jednostkami MultiAir FC/FCE, MUC lub
CPU.

W przypadku podtgczenia do jednostek MultiAir FC/
FCE uzyskiwanie wymaganej predkosci powietrza w
systemie rur odbywa sie poprzez regulacje predkosci
obrotowej dmuchawy. Dzieki temu dmuchawa nie pra-
cuje z predkoscig obrotowg wyzszg niz konieczna, co
zapewnia mozliwie najnizsze zuzycie energii i najnizszy
poziom hatasu.

Regulator EAR 100 montuje si¢ i podtacza w naste-

pujacy sposéb:

1. Otworzy¢ szafe sterowniczg regulatora EAR 100.

2. Podtaczy¢ zasilanie 230 V 50/60 Hz z uziemieniem
do wewnetrznego zasilania 24 V.

Opcja — sterowanie predkoScig obrotowg za pomocg

jednostek MultiAir FC/FCE lub MUC:

3. Podigczy¢ przewdd sterowania zwiekszaniem
predkosci i zmniejszaniem predkosci o przekroju 4
x 0,5 mm? od jednostki MultiAir FC/FCE lub MUC
do przekaznikéw K1 (zmniejszania predkosci) i K2
(zwiekszania predkosci) w szafie sterownicze;j.

4. Podtgczy¢ drug koniec przewodu do odpowiednich
wejs¢ zmniejszania predkosci i zwigkszania pred-
kosci w jednostce MultiAir FC/FCE lub MUC.
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Kierunek przeptywu

Opcja — sterowanie predkoS$cig obrotowg za pomocag

systemu CPU:

5. Podtaczy¢ przewdd Profinet ze ztgczem RJ45 od
przetgcznicy CPU bezposrednio do wejscia RJ45
sterownika PLC regulatora EAR 100 w szafie ste-
rowniczej.

6. Zamontowac regulator EAR 100 w systemie rur.
Upewnic¢ sie, ze kierunek przeptywu jest prawidto-
wy.

Po wykonaniu wszystkich podtgczen za pomoca ele-

mentow sterujgcych sterownika PLC w szafie sterow-
niczej regulatora EAR 100 ustawi¢ zgdang predkosé

powietrza.

Ustawienia w menu regulatora EAR 100:

Za pomocg przyciskow z pionowymi strzatkami mozna
przewija¢ 2 menu; menu Main (Gtéwne) i menu Version
(Wersja).

Menu "Main" gtéwne

Menu gtdéwne zawiera 4 pozycje:

.Name” (Nazwa), ,Status” (Stan), ,SetPoint’ (Nastawa)
i ,Error” (Btad).

Pozycja ,Status” (Stan) wskazuje aktualny stan regula-
tora EAR: ,ON” (WL.) lub ,OFF” (Wyt.).

Pozycja ,SetPoint’ (Nastawa) podaje aktualng warto$¢
zadang predkosci w decymetrach na sekunde (dm/s).
Oznacza to, ze np. 150 dm/s jest réwne 15 m/s.

Pozycja ,Error’ (Btad) wskazuje bezposrednio réznice
pomiedzy aktualng predkoscig powietrza a wartoscig
zadang. Jezeli regulator EAR 100 dziata prawidtowo,
wartos¢ ta waha sie wokot 0. Wartos¢ ta nie ma okre-
slonej jednostki miary.
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Wigczanie i wytgczanie regulatora EAR 100:

1. Aby wiagczy¢ regulator EAR, nacisngé przycisk ».

2. Aby wytgczy¢ regulator EAR, nacisngé przycisk »
na 2 sekundy.

Stan ,ON” (Wt.) lub ,OFF” (Wyt.) jest wyswietlany w po-

zycji ,Status” (Stan).

Zmiany w pozycji ,SetPoint’ (Nastawa):

1. Nacisng¢ przycisk ESC na 3 sekundy; pojawi sie
migajgcy kursor.

2. Zapomocg przyciskow z pionowymi strzatkami wy-
bra¢ pozycje ,SetPoint” (Nastawa).

3. Nacisna¢ przycisk OK.

4. Zapomoca przyciskdw z pionowymi strzatkami wy-
bra¢ zadang predkos$¢ w dm/s.

5. Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk OK.

6. Aby zamkna¢ menu edyciji i zapisa¢ ustawienia, na-
cisngc¢ na krotko przycisk ESC.

Menu .Version” (Wersja)
To menu podaje biezaca wersje oprogramowania regu-
latora EAR 100




Electronic Air Regulator (EAR 100)

Enkel Electronic Air Regulator

Electronic Air Regulator, er et reguleringsspjaeld der
styrer hastigheden af luften der passerer gennem roret
i rgrsystemer der kreever en reguleret lufthastighed. Pa
den made kan man opna en specifik hastighed pa luf-
ten til systemet.

Reguleringsspjaeldet ma kun bruges til renluft, der ikke
ma indeholde eetsende eller klaebrige luftarter. Indsug-
ningsluftens temperatur ma max. veaere 70° C.

EAR’en kontrollerer lufthastigheden ved at justere vink-
len pa spjeeldet ved hjeelp af en stepmotor, samtidig
med at den maler lufthastigheden.

Den gnskede lufthastighed i systemet indstilles pa
PLC’ens display i styringsboksen.

EAR’en kan kgres som et enkeltstdende regulerings-
spjeeld, eller tilsluttes en MultiAir FC/FCE, MUC eller
CPU.

Hvis den er tilsluttet en MultiAir FC/FCE eller MUC, vil
den justere omdrejningstallet pa blaeseren for at opna
det gnskede setpunkt. Dette gor, at blaeseren ikke kg-
rer med hgjere ydelse end ngdvendigt, hvorved energi-
forbrug og sta@j reduceres.

EAR’en monteres og forbindes saledes:

1. Aben kontrolboksen pa EAR’en.

2. Tilslut 230V 50/60Hz med jord til den interne 24V
stramforsyning.

Optioner - rom styring med MultiAir FC/FCE eller MUC:
3. Forbind et 4x0,5 mm? leder Speed-down og Speed-
up styrekabel fra MultiAir FC/FCE eller MUC til

henholdsvis K1 (Speed-down) og K2 (Speed-up)
relaeerne inde i EAR 100 styreskabet.

4. Forbind den modsatte ende af kablerne til de til-
svarende Speed-down og Speed-up terminaler pa
bleeseren eller MUC.

Optioner - rpom styring med CPU system:

5. Forbind et ProfiNet kabel med RJ45 konnektorer
fra CPU’ens switch, direkte til EAR’ens PLC RJ45
indgang i kontrolboksen.
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Flow retning

6. EAR 100 spjeeldet monteres nu i systemets rarfg-
ring. Veer opmaerksom pa, at EAR’en monteres kor-
rekt i forhold til luft retningen.

Nar alle forbindelser er foretaget, indstilles den gnske-
de lufthastighed ved hjaelp af PLC-kontrolleren i EAR-
kontrolboksen.

Indstilling af menu pa EAR 100:

Der er 2 menuer pa displayet; Main menu og Version
menu. De vertikale piletaster bruges til at navigere mel-
lem menuerne.

Main menu (hovedmenu)
Hovedmenuen bestar af 4 ting: Navn, Status, SetPoint
og Error.

Status indikerer om EAR’en er ON eller OFF.

SetPoint viser det gnskede setpunkt lufthastighed i de-
cimeter/sekund (dm/s). Dette betyder at f.eks. en luft-
hastighed pa 150 dm/s svarer til 15 m/s.

Error er en indikator der indirekte viser hvor stor afvigel-
sen er fra det gnskede setpunkt. Dette tal vil fluktuere

omkring 0, nar EARen fungerer korrekt. Vaerdien er
ikke en malbar enhed.
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Sadan startes og stoppes EARen:

1. Tryk pa ESC og » for at starte EARen.

2. Tryk pa ESC og » i 2 sekunder for at stoppe
EAR’en.

Status ON eller OFF kan afleeses til hgjre for Status

Sadan indstilles seetpunktet:

1. Tryk pa ESC i 3 sekunder, hvorefter en blinkende
cursor fremkommer.

2. Veelg SetPoint med de lodrette piltaster.

3. Tryk OK.

4. Ret veerdien med piltasterne til den gnskede luftha-
stighed i dm/s.

5. Bekreeft ved at trykke pa OK.

6. Tryk ESC kortvarigt for at forlade rettemenuen og
gemme indstillingerne.

Versions menu
Denne menu viser den aktuelle version af EAR ens
software.
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123 103 908 You can always find the latest version of the manuals at 01.06.2023
www.kongskilde-industries.com





