


PL

Ten podrecznik uzytkownika dotyczy urzgdzenia Kon-
gskilde CVL 700 (Component Vacuum Loader) stano-
wigcego jednostke centralng podcisnieniowego syste-
mu transportu porcjowego.

Opis:

Urzgdzenie CVL jest jednostkg centralng podcisnienio-
wego systemu transportowego zaprojektowanego do
zasysania, gromadzenia, transportowania i roztadunku
niejednorodnych komponentéw, takich jak kapsutki,
wieczka i podobne komponenty z tworzywa sztuczne-
go, produkowanych przez, na przyktad, wtryskarke.
Komponenty sg transportowane podcisnieniowo do
urzadzenia CVL, gdzie sg oddzielane od strumienia
powietrza w celu grawitacyjnego roztadowania w
odpowiednim miejscu, w nastepnym etapie procesu.
System transportu pneumatycznego wykorzystujg-

cy urzadzenie CVL moze by¢ zaprojektowany jako
kompletny system transportu podcisnieniowego, ktory
transportuje komponenty z puntu zbiorczego do stotu
do pakowania, linii pakowania lub pojemnika.
Urzgdzenie CVL posiada wbudowang komore, w ktorej
gromadzone sg komponenty przed wytadunkiem w
partiach.

Urzadzenie wyposazone jest w dwa zintegrowane
sitowniki pneumatyczne, gérny zawor, ktéry zamyka
przeptyw powietrza i komponentéw oraz dolny zawoér,
ktéry otwiera wylot materiatu. Wielko$¢ komponentéw,
wielkos¢ komory oraz predkos¢ powietrza definiuje
catkowitg wydajnos¢ systemu.
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Urzadzenie CVL moze by¢ wyposazone w zawor prze-
plywu wstecznego, ktdry zapobiega spadaniu kompo-
nentéw do urzadzenia po zamknieciu gérnego zaworu
(mogtoby to spowodowacé uwigzienie komponentéw po
zamknigciu dolnego zaworu). Ponadto, istnieje mozli-
wos¢ zainstalowania czujnika poziomu w celu optyma-
lizacji dziatania urzadzenia (akcesoria - patrz rozdziat
"Instalacja").

Urzadzenie CVL jest zasilane sprezonym powietrzem
i ewentualnie sterowane przez sygnaty sterujgce prze-
sytane do jednostki sterujgcej. Urzgdzenie nie zawiera
zadnych czesci, ktére wymagajg specjalnego serwiso-
wania lub konserwaciji.

Typowe zastosowanie:

Separacja plastikowych czesci i materiatow, ktére moz-
na sklasyfikowac jako komponenty, w zdefiniowane;j
ilosci, w systemie transportu pneumatycznego.
Urzadzenie jest zaprojektowane do transportu kom-
ponentéw o przekroju poprzecznym od 5 do 80 mm.
Urzadzenie nie moze by¢ uzywane do transportu pty-
noéw lub lepkich / wilgotnych komponentow

— Gorny zawor

Tylna konsola
/ y

Wiot kompo-
nentow

<¢— Dolny zawoér



Uwagi ostrzegawcze:

Aby zapobiec wypadkom, nalezy zawsze przestrzegac¢
zalecen dotyczgcych bezpieczehstwa podanych w
podreczniku uzytkownika i na znakach bezpieczen-
stwa umieszczonych na urzgdzeniu CVL.

Urzadzenie mozna wigczac tylko w przypadku, gdy
wlot i wylot urzgdzenia jest prawidtowo zabezpieczony
przed zetknieciem z gornym i dolnym zaworem.

Urzgdzenie CVL musi by¢ prawidtowo zainstalowane,
aby nie spadto i nie przewrdcito sie.

Urzadzenie musi by¢ zamontowane zgodnie z instruk-
cja (patrz rozdziat "Instalacja"). W przeciwnym razie,
stabilno$¢ urzadzenia pogarsza sie i wzrasta jego zu-
zycie.

Nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie ostony sg nieuszko-
dzone i prawidtowo zamocowane podczas eksploatacii
urzadzenia.

Przed wykonaniem napraw, czynnosci konserwacyj-
nych lub usunieciem zablokowanych komponentéw,
nalezy zawsze odtgczy¢ zasilanie elektryczne i spre-
zone powietrze doprowadzane do urzgdzenia. Jezeli
podczas usuwania zablokowanych komponentéw,
zasilanie sprezonym powietrzem lub zasilanie elek-
tryczne jest wtgczone, sitowniki moga sie poruszy¢
powodujgc powazne obrazenia.

Nigdy nie nalezy wkfadac¢ rgk do wlotu lub wylotu urza-
dzenia podczas pracy.

Nalezy upewnic sie, ze technik-serwisant / operator
ma bezpieczny dostep do urzgdzenia CVL w celu wy-
konania napraw i konserwacji. Obszar roboczy wokot
urzadzenia powinien by¢ czysty i wolny od przedmio-
téw stwarzajgcych ryzyko potkniecia podczas wykony-
wania czynnosci konserwacyjnych.

Podczas wykonywania prac dotyczacych urzgdzenia
CVL musi by¢ zapewnione odpowiednie oswietlenie.
W przypadku nietypowych wibracji lub hatasu, nalezy
natychmiast zatrzymac urzgdzenie i zdiagnozowaé
przyczyne. W przypadku watpliwo$ci, nalezy wezwac
wykwalifikowang pomoc do naprawy i konserwaciji.

Aby zapobiec zetknieciu z ruchomymi zaworami, na
przytgczach wlotu i wylotu nalezy zainstalowac rury o
minimalnej dtugosci 850 mm i srednicy maksymalnej @
200 mm. Te przewody rurowe powinny by¢ zamonto-
wane za pomocg zaciskow srubowych, do zdemonto-
wania ktérych wymagane sg narzedzia.

W przypadku, gdy nie jest mozliwe zastosowanie rur
0 wymiarze minimalnym 850 mm, nalezy zapewnic,
aby w odlegtosci minimum 850 mm od wiotu i wylotu,
na wszystkich potgczeniach, zastosowano zaciski
srubowe, do zdemontowania ktérych wymagane sg
narzedzia.

Wynika to z tego, ze zgodnie z dyrektywa europejskg

(i) kONGSsKILDE

2006/42/WE (dyrektywg maszynowg), zadna nie-
uprawniona osoba nie moze mie¢ dostepu do rucho-
mych / niebezpiecznych czesci urzadzenia. W przy-
padku zastosowania szybkoztgczy, osoby nieupraw-
nione mogtyby zdemontowaé elementy rurociggu i
uzyskac dostep do ruchomych czesci maszyny.

Gltoéwny przetacznik na jednostce sterujgcej mozna za-
bezpieczy¢ ktédkg przed przypadkowym wigczeniem.

Znaki ostrzegawcze:

Znaki ostrzegawcze z symbolami bez tekstu umiesz-
czone sg na urzgdzeniu CVL. Znaczenie symboli wyja-
$niono ponize;.

Nalezy uwaznie przeczytaé pod-
recznik uzytkownika i stosowac sie
do ostrzezen tekstowych zawartych
w podreczniku uzytkownika oraz
umieszczonych na urzadzeniu CVL.

E

Nie wolno demontowac¢ przewodow
rurowych podczas pracy urzgdze-
nia CVL. Nalezy poczekac¢ az do
momentu, kiedy sprezone powie-
trze i elektrycznos¢ bedzie odtgczo-
na.
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Nigdy nie nalezy wktada¢ reki do wlotu lub wylotu urzg-
dzenia CVL podczas jego pracy. Ryzyko obrazen!

Obok podtgczenia sprezonego powietrza na tylnej
konsoli urzadzenia CVL umieszczone jest z6tte ozna-
czenie, poniewaz to podtgczenie dziata jako wytgcznik
awaryjny (doptyw sprezonego powietrza jest odtgczany
w przypadku zatrzymania awaryjnego).

Montaz:

Urzadzenie musi by¢ zainstalowane na solidnym pod-
tozu. Urzgdzenie CVL moze by¢ zainstalowane na
stojaku podtogowym, na wsporniku sciennym, moze
zwisac z sufitu lub moze by¢ zainstalowane na innym
urzgdzeniu. Komore urzgdzenia CVL, i tym samym wiot
urzgdzenia, mozna obraca¢ o 270 stopniu w stosunku
do tylnej konsoli, aby utatwi¢ instalacje.

Przewody rurowe muszg by¢ bezpiecznie podparte,
aby zapobiec peknieciom i przeciekom. W przypadku
stosowania weza ssgcego, waz nalezy rowniez po-
deprzec i prowadzi¢ w taki sposob, aby promien jego
zgiecia wynosit minimum 300 mm, co zapobiegnie blo-
kowaniu komponentéw w wezu.

Aby zapobiec wszelkiego rodzaju obrazeniom, wszyst-
kie przewody rurowe muszg by¢ zainstalowane przed
podtgczeniem sprezonego powietrza i elektrycznosci,
patrz rozdziat "Uwagi ostrzegawcze".

Firma Kongskilde zaleca stosowanie rur ze stali nie-
rdzewnej do transportu komponentéw, poniewaz utatwi
to czyszczenie i ograniczy do minimum zabrudzenia
komponentéw. Ponadto, konieczne moze by¢ zainstalo-
wanie wyposazenia zapewniajgcego zapobiegajgcego
gromadzeniu sie tadunkdw elektrostatycznych - eli-
minacja tadunkow elektrostatycznych moze zapobiec
blokowaniu i zanieczyszczeniu komponentéw. Patrz
rozdziat "Instalacja elektryczna".

Kongskilde oferuje nierdzewng i polerowang elektro-
litycznie rure wylotowg FK160, do zamontowania pod
dolnym zaworem - patrz informacje w dalszej czesci
tego rozdziatu. Stosowanie rury jest konieczne, aby
zapobiec zetknieciu z dolnym zaworem, patrz rozdziat
"Uwagi ostrzegawcze".

Odlegtos¢ pomiedzy tukami rurociggu

Dla zapewnienia maksymalnej wydajnosci transportu,
odlegtos¢ pomiedzy punktami, w ktérych nastepuje
zmiana kierunku ruchu transportowanych komponen-
téw, tj. pomiedzy tukami rurociggu, powinna wynosic
przynajmniej 2 metry.

Ustawianie tukéw rurociagu

Nigdy nie nalezy ustawia¢ dwdch tukéw rurociggu bez-
posrednio jeden za drugim, jezeli mozna je zastgpi¢
jednym, poniewaz moze to doprowadzi¢ do uszkodze-
nia komponentéw i utraty wydajnosci systemu.
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Potaczenia i centrowanie

Wszystkie potgczenia rurociggu muszg by¢ szczelne i
bez przemieszczen poprzecznych, ktére mogg spowo-
dowac uszkodzenie komponentow!

Podczas montazu rur, tukéw i innych elementéw prze-
znaczonych do transportu komponentéw z duzg pred-
koscig, wazne jest, aby jak najdoktadniej wycentrowac
rury wzgledem siebie.

Nie zawsze mozna przyjac¢, ze rury sg wycentrowane
prawidtowo tylko na podstawie oceny ustawienia zaci-
sku Srubowego. Zaciski Srubowe sg zaprojektowane w
taki sposéb, ze bardzo mocno dociskajg do siebie od-
powiednie kotnierze rur, aby zapewni¢ wysoka szczel-
nos¢ potgczen. To powoduje, ze tarcie pomiedzy rurami
jest tak silne, ze zaciski nie mogg wycentrowac rur.
Aby sprawdzi¢, czy rury sg wycentrowane, nalezy skon-
trolowac, czy odlegto$¢ pomiedzy zaciskiem i rurg jest
réwna po obu stronach zacisku.

Aby uzyskac¢ bardzo Sciste potgczenie, mozna owing¢
potaczenie rur taSma uszczelniajgcg przed zamocowa-
niem zacisku.

o

Dostarczane powietrze musi by¢ wystarczajgco suche,
aby zapobiec tworzeniu sie lodu w temperaturach poni-
zej 2°C i nie moze zawierac oleju (nie wolno instalowaé
smarownicy do wprowadzania mgty olejowej do sprezo-
nego powietrza).

Jednakze, jezeli rodzaj transportowanych komponen-
téw pozwala na to, mozna zainstalowa¢ smarownice do
wprowadzania mgty olejowej do sprezonego powietrza.
Wydtuzy to okres eksploatacji sitownikow. Jednakze, po
rozpoczeciu takiego procesu smarowania sprezonego
powietrza, nalezy go kontynuowac, poniewaz eliminuje
on smarowanie fabryczne.

Dodatkowo, zalecane jest zamontowanie separatora
wody w uktadzie doprowadzenia sprezonego powietrze,
jak réwniez regulatora cisnienia.

Urzadzenie CVL musi by¢ zainstalowane wewnatrz bu-
dynku, w temperaturze otoczenia pomiedzy 0° i 50°C.



Jezeli jest to wymagane, przewody powietrzne mozna
zainstalowa¢ zamiast ttumikow, na elektrozaworach w
tylnej konsoli. Te przewody mozna wyprowadzi¢ z po-
mieszczenia, w ktérym zainstalowane jest urzadzenie
CVL. Pozwoli to zapobiec wdmuchiwaniu sprzezonego
powietrza do pomieszczenia produkcyjnego, co moze
by¢ pozadanym rozwigzaniem w przypadku produkcji
prowadzonej w pomieszczeniach typu clean room.
Prosimy o kontakt z firmg Kongskilde w celu uzyskania
dalszych informagiji.

Wyposazenie dodatkowe

Firma Kongskilde oferuje nastepujace wyposazenie
dodatkowe dla urzadzenia CVL - w celu uzyskania dal-
szych informaciji, prosimy o kontakt z firmg Kongskilde.

Rura wylotowa FK160, 1 metrowa

(wyposazenie dodatkowe):

Nierdzewna i polerowana elektrolitycznie rura wylotowa
FK16 do zamontowania na wytadunku komponentow.
Dtugos¢ rury uniemozliwia zetkniecie z dolnym zawo-
rem, na przykfad podczas czyszczenia lub usuwania
zablokowanych komponentéw. Patrz rozdziat "Uwagi
ostrzegawcze".

Dysza przeptywu wstecznego

(wyposazenie dodatkowe):

Aby uniemozliwi¢ wpadanie komponentéw do komory
po zamknieciu gérnego zaworu, mozna zamontowaé
dysze przeptywu wstecznego. Ta dysza zapewni wylot
sprezonego powietrza do kro¢ca wlotowego, co sprawi,
ze komponenty znajdujgce sie blisko krawedzi spad-
ng do komory urzgdzenia. Zapobiega to pochwyceniu
komponentéw przez dolny zawér. Dysza jest sterowana
przez zawor elektromagnetyczny, ktéry otrzymuje sy-
gnat z jednostki sterujace;j.

(i) kONGSsKILDE

Czujnik poziomu (wyposazenie dodatkowe):

Ten czujnik jest stosowany w procesach prowadzonych
zgodnie ze schematem C (proces ciggty), schematem
D (transport do zewnetrznego pojemnika) i schematem
E (proces transportu z roztadunkiem komponentéw w
odmierzonej ilosci) - patrz rozdziat "Uruchomienie".
Czujnik jest dostarczany z rurg teowg i jest zamonto-
wany w gornej czesci komory. Przesyta on sygnat do
modutu sterowania, kiedy jednostka CVL jest petna, po
czym otwiera sie zawér dolny.

Czujnik jest potgczony z uktadem sterowania za pomoca;:
* przewodu czarnego do X1.14 (sygnat)

* brazowego do X1.13 (24 VDC)

* niebieskiego do X1.23 (0 VDC).

Patrz réwniez schematy C, D i E z tytu instrukgiji.

Wysokos¢ X reguluje sie w nastepujgcy sposob:

*  Zdemontowac odcinek rury teowej

*  Wsypac¢ zgdang ilos¢ elementow do jednostki CVL

+  Zamontowac rure teowg i czujnik poziomu. Dokre-
ci¢ sruby obejm.

» Ustawi¢ w uktadzie sterowania program 2 i ustawi¢
przetgcznik start/stop w potozeniu start. Poluzowac¢
obejme skrecang wokot rury czujnika i prowadzic¢
rure w dét do momentu otwarcia sie zaworu dolne-
go. Dokreci¢ obejme skrecang wokoét rury, tak aby
wysokos¢ X nie mogta sie pdzniej zmienic.

* Niektére napetnienia odbywajg sie podczas normal-
nego dziatania i sprawdzana jest jakos¢ elemen-
tow. Poniewaz elementy mogg byc¢ nieréwno roz-
tozone w komorze, konieczna moze by¢ ponowna
regulacja wysokosci X.
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Wstepnie LICZbe; .
wybrana sygnaiow
warto$¢
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Liczba wstrzgsow CVL — ustawianie liczby ruchow
zaworu dolnego. Odbywa sie to za pomocg stozka w
zaworze dolnym, najpierw otwierajgcego sie catkowicie,
a nastepnie

zamykajgcego sie na ok. 4 cm w celu wytrzgs$niecia
ewentualnych zawieszonych elementéw. Ruch trwa
kilka dziesigtych sekundy i ma miejsce po 3 sekundach
od otwarcia zaworu dolnego. Liczbe wstrzgsow nalezy
ustawi¢ jako mozliwie najmniejszg, ale musi ona za-
pewniac opadanie elementéw zawieszonych na stozku
zaworu dolnego.

Nie wolno wprowadza¢ zadnych zmian w programie,
poniewaz moze to stworzyé zagrozenie dla bezpieczen-
stwa pracownikow.

Wprowadzenie nieuprawnionych zmian w programie
spowoduje réwniez uniewaznienie gwarancji.

Sitownik pneumatyczny dolnego zaworu ma regulowa-
ng funkcje hamowania, w celu zapewnienia ptynnego
zamykania zaworu. Regulacje wykonuje sie za pomoca
srub regulacyjnych umieszczonych obok wlotu przewo-
du powietrznego na sitowniku.

Sruby regula-
cyjne na gor-
nym zaworze

Sruby regula-
cyjne na dol-
nym zaworze
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Dodatkowo, w razie koniecznosci, mozna regulowac
dtawienie. Aby to zrobic¢, nalezy zdemontowac tylng
pokrywe konsoli i uzyska¢ dostep do zaworéw po-
wietrznych. Po regulacji, nalezy ponownie zamontowaé
pokrywe.

Upewnic¢ sie, ze parametry dostarczanego sprezonego
powietrza mieszczg sie w wymaganym zakresie. Jezeli
ci$nienie jest zbyt wysokie, nalezy zamontowac regu-
lator.

Ponadto, nalezy ustawi¢ predkos¢ dmuchawy odpo-
wiednig dla dtugosci rurociggu transportowego i ro-
dzaju transportowanych komponentéw. Zawsze nalezy
ustawi¢ najnizszg wymagang predkosc¢, aby zapewnic
maksymalnie ptynny transport oraz ograniczy¢ hatas i
zuzycie energii.

Obstuga:

W przypadku koniecznos$ci wykonania kontroli lub usu-
niecia zablokowania urzadzenia, dostep do gérnego

i dolnego zaworu mozna uzyska¢ po zdemontowaniu
potgczenh rurowych.

Dostep do gérnego zaworu mozna uzyskac po zde-
montowaniu zaciskéw i odsunieciu rur na bok. Dostep
do dolnego zaworu mozna uzyska¢ po zdemontowaniu
duzego zacisku na dolnym zaworze i obnizeniu catego
zespotu. Prosimy pamigtaé, aby zwolni¢ ciezar catego
dolnego zaworu i nie przecigza¢ potgczen przewodoéw
rurowych.

Klamry skrecane
gornego zaworu

Klamra skrecana

/ dolnego zaworu

W przypadku zmiany rodzaju transportowanego kom-
ponentu, nalezy catkowicie oczysci¢ urzgdzenie CVL.
Zazwyczaj przeprowadza sie to poprzez wykonanie
kilku sekwencji procesu bez komponentéw (na pusto) -
wnetrze urzgdzenia CVL zostanie wtedy oczyszczone.
W pewnych okolicznosciach, konieczne moze by¢
otwarcie urzgdzenia CVL w celu sprawdzenia, czy



wszystkie komponenty zostaty usuniete. Przeprowadza
sie to poprzez zwolnienie obu przewodow powietrznych
i zdemontowanie pierscienia zaciskowego oraz dolnej
czesci (z sitownikiem). Wszelkie komponenty pozosta-
jace w urzadzeniu nalezy usuwac przy uzyciu sprezo-
nego powietrza.

W jednostce sterujgcej zamontowany jest wytgcznik
automatyczny zabezpieczajgcy zasilanie sterownika
programowalnego.

Ponadto, wersja UL sterownika wyposazona jest row-
niez w dodatkowy wytgcznik automatyczny zabezpie-
czajgcy sam sterownik programowalny.

Oba wylgczniki automatyczne pokazano na schema-
tach na konhcu podrecznika uzytkownika. W przypadku
zadziatania wytgcznika, nalezy zbadac¢ przyczyne za-

dziatania, przed ponownym uruchomieniem urzgdzenia.

Dane techniczne:

CVL 700

Maksymalna wydajnos¢ 700 m3h
Maksymalne podci$nienie
(cisnienie zasysania) - 20 kPa
Zalecane cisnienie powietrza
(zasilanie sprezonym powi- 4 -7 bar
etrzem)
Maksymalne cisnienie powietrza 8 bar

. L 110-230V
Napiecie / Czestotliwosé 50-60Hz
Ciezar, bez akcesoriow 50 kg

Obstuga techniczna i
konserwacja:

Wszelkie dziatania z zakresu obstugi technicznej, kon-
serwacji i napraw muszg by¢ wykonywane przez wy-
kwalifikowany lub przeszkolony personel.

Urzgdzenie CVL nie zawiera zadnych czesci, ktore wy-
magajg specjalnego serwisowania lub konserwaciji.

Przed czyszczeniem lub wykonaniem innych prac ser-
wisowych, nalezy odtgczy¢ sprezone powietrze i wyko-
nac przynajmniej jeden cykl, po ktérym nalezy odtagczyé
zasilanie, na przykfad za pomocg gtéwnego wytgcznika
na jednostce sterujgcej. W razie koniecznosci, nalezy
zabezpieczy¢ gtdwny wytgcznik przed wigczeniem.
Patrz réwniez rozdziat "Obstuga".

(i) kONGSsKILDE
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Wykrywanie i

usuwanie usterek:

Usterka

Przyczyna

Rozwigzanie

Przeptyw komponen-
téw przerwany lub
ograniczony

Komponenty zablokowane w dol-
nym zaworze, przewodach ruro-
wych lub wezu prézniowym

Odtaczy¢ zasilanie powietrzem i zasilanie elektrycz-
ne. Usung¢ zablokowane komponenty, patrz rozdziat
"Obstuga". W razie koniecznosci, wyregulowac para-
metry sterowania urzadzenia CVL

Komponenty z tru-
dem opuszczajg
urzgdzenie

Nagromadzenie nadmiernej ilo-
$ci komponentéw w urzadzeniu
spowodowane przez niewlasciwg
konstrukcje komponentéw lub
nagromadzenie tadunkéw elektro-
statycznych

Wymieni¢ komponenty na inne o bardziej odpowied-
niej konstrukcji / znalez¢ inng metode transportu. Za-
pewni¢ prawidtowe uziemienie urzadzenia i instalacji
rurowej, patrz rozdziat "Instalacja elektryczna". W ra-
zie konieczno$ci, wyregulowac¢ parametry sterowania
urzgdzenia CVL

Nietypowy hatas
podczas pracy urzg-
dzenia

Uszkodzone sitowniki pneuma-
tyczne lub zbyt wysoka predkosc
powietrza

Wymieni¢ sitowniki lub zmniejszy¢ predkos¢ dmucha-
wy

Komponenty sg
uszkadzane podczas
transportu w urzg-
dzeniu CVL

Niewtasciwa konstrukcja kompo-
nentéw lub zbyt wysoka predkosc¢
powietrza.

Zbyt krétki czas otwarcia dolnego
zaworu

Wymieni¢ komponenty na inne o bardziej odpowied-
niej konstrukcji. Zmniejszy¢ predkos¢ dmuchawy.

Wydtuzy¢ czas otwarcia dolnego zaworu

Komponenty trans-
portowane w urzg-
dzeniu CVL majg
oznaki zuzycia i sg
poplamione

Zbyt wysoka predko$¢ powietrza,
nieprawidtowy uktad przewodéw
rurowych lub nieprawidtowy dobor
materiatu na przewody rurowe do
transportu komponentéw

Zmniejszy¢ predkosé dmuchawy. Wymienié przewody
rurowe na nierdzewne. Skontrolowa¢ uktad przewo-
dow rurowych, patrz rozdziat "Instalacja”

W razie watpliwosci wezwac¢ wykwalifikowanego technika serwisowego lub skontaktowac sie z serwisem

Kongskilde.
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DK

Denne brugsanvisning er beregnet for Kongskilde CVL
700 (Component Vacuum Loader).

Beskrivelse:

CVL en er en luftbaseret separator beregnet til at ad-
skille ikke ensartede komponenter, sasom kapsler, lag
og lignende plastkomponenter, produceret i partier, fra
f.eks. en sprojtestgbemaskine. Komponenterne trans-
porteres under vakuum til CVL en, hvor de adskilles fra
luftstremmen, og fiernes via tyngdekraften til naeste trin
i processen.

CVL en har et indbygget kammer, hvor komponenterne
opsamles, inden de udledes i partier.

CVL en har to integrerede pneumatiske cylindre; en
topventil der lukker for luft- og komponentstrgammen,
og en bundventil der abner materialeafgangen. Kom-
ponentstgrrelse, CVL kammeret samt lufthastighed be-
stemmer systemets kapacitet.

Kammer\

Start/stop -
omskifter fi

/r’}‘""---

Hovedafbryder

(i) kONGSsKILDE

CVL’en kan veere forsynet med en blow back ventil, der
sikrer, at komponenter ikke falder ned i CVL en efter at

topventilen er lukket (hvilket kunne medfare, at kompo-
nenterne kom i klemme i bundventilen). Yderligere kan

CVL’en udstyres med en niveausensor, for at optimere

driften (tilbehgr - se afsnit "Installation).

CVL en er drevet af trykluft og evt. kontrolsignaler til
styringen. CVL en indeholder ingen dele der kreever
speciel service eller vedligeholdelse.

Typisk anvendelsesomrade:
Separation af plast komponenter, og materialer der kan
klassificeres som komponenter, i afmalte meengder, fra
et luftbarent transportsystem.

CVL’en er konstrueret til at handtere komponenter i
starrelse fra 5 til 50 mm i tveersnit. CVL en kan ikke
handtere vaesker eller klaebende/fugtige komponenter.

Komponent
indgang

", g— Bundventil
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Sikkerhedshenvisninger:

Undga ulykker ved altid at felge sikkerhedsforskrifterne
som er angivet i brugsanvisningen og pa CVLen.
CVL’en ma kun aktiveres, hvis tilgang og afgang er be-
skyttet mod bergring af top- og bundventil.

Monteringen og befeestigelsen skal vaere forskriftsmaes-
sig udfart (se krav til montering), da stabiliteten ellers
forringes og slidtagen @ges.

Sorg for at alle afskaermninger er i orden og korrekt
monteret under drift.

Afbryd altid stremmen og luftforsyningen til CVL en far
reparation, vedligeholdelse og fiernelse af fastsiddende
komponenter. | tilfeelde af, at fastsiddende komponen-
ter fiernes, mens der er tilsluttet stram / trykluft, kan
CVL ens cylindre beveaege sig og forarsage alvorlig per-
sonskade.

Stik aldrig handen ind i CVL ens tilgang eller afgang,
mens CVL en kgrer.

Sorg for at serviceteknikeren / operatgren har sikker
adgang til reparation og vedligeholdelse af CVL en.
Hold orden pa arbejdspladsen sa der ikke er risiko for
faldulykker.

Sorg for tilstraekkelige lysforhold til sikker betjening af
CVL’en.

Konstateres der unormal stgj eller vibrationer, skal
CVL’en stoppes gjeblikkelig, og arsagen undersgges.
Hvis der er tvivl, skal der tilkaldes sagkyndig assistance
til eventuel reparation og vedligeholdelse.

Sorg for at CVL en er installeret, sa den er sikret mod
nedstyrtning og mod at veelte.

For at hindre personkontakt med de bevaegelige dele,
SKAL der veere monteret min. 850 mm lange r@r (max.
@200 mm) pa til- og afgangsluft tilslutningerne. Disse
rgr skal monteres med koblinger, hvortil der skal benyt-
tes veerktej for adskillelse.

Safremt det ikke er muligt med 850 mm lange til- og
afgangsrer, skal man sikre at der fra CVL’en er en
afstand fra studsen pa 850 mm hvor alle samlinger er
udfgrt sa der skal anvendes veaerktgj for adskillelse.
Arsagen til at der SKAL anvendes vaerktgj, er at det iht.
Maskindirektivet ikke er tilladt for uautoriseret personel
at adskille ind til potentielt farlige/roterende dele. Hvis
der er monteret lynkobling, kan uautoriseret personel
ved et uheld komme til at adskille samlingen og pa den
made risikere at fa adgang til bevaegelige dele.

Hovedafbryderen pa styringen kan lases med haenge-
Ias, for at sikre mod utilsigtet indkobling.
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Sikkerhedssymboler:
Advarselsskilte med symboler uden tekst forekommer
pa CVL’en. Symbolerne er forklaret nedenfor.

Laes brugsanvisningen omhyggeligt
og veer opmaerksom pa advarsels-
teksterne i brugsanvisningen og pa
CVL’en.

E

Rerfaring ma ikke adskilles og fjer-
nes nar CVLen er i drift. Vent indtil

luftforsyning og elforbindelsen er
afbrudt.

(]
t?l

121 000 708

Stik aldrig handen ind i indgang eller afgang imens
CVL en er i drift. Fare for personskade!

CVL en er forsynet med en gul markering omkring
trykluftforsyningen pa rygkonsollet, da denne tilslutning
fungerer som ngdstop.



Installation:

CVL en skal installeres pa et stabilt underlag. CVL’en
kan monteres pa gulvstativ, pa vaegbeslag, ophaenges i
loft, eller installeres pa andet udstyr.

CVL kammeret, og dermed indlgbet, kan roteres 270
grader i forhold til ryggen, for at kunne tilpasses instal-
lation.

Rerfagringen skal stattes sikkert for at undgéa brud og
laekager.

Anvendes sugeslange, skal den understgttes og styres
med en min. bgjningsradius pa 300 mm for at modvirke
at komponenterne blokerer i sugeslangen.

Alle ragrledninger skal installeres far tilslutning af trykluft
og elektricitet for at undga personskade.

Kongskilde anbefaler, at der til komponenttransporten
anvendes rustfri rgr, da dette vil lette renggring og mini-
mere afsmitning til komponenterne. Endvidere kan det
vaere ngdvendigt at jorde installationen og evt. montere
antistatisk udstyr, for at undga statisk elektricitet der
kan fere til komponentsammenklumpning og -tilsmuds-
ning. Se evt. afsnittet "Elinstallation".

Kongskilde tilbyder et FK160 rustfrit og elektropoleret
afgangsrer til montage pa materialeafgangen, se se-
nere i dette afsnit. Reret er ngdvendigt for at undga
bergring med bundventilen, se afsnittet "Sikkerheds-
henvisninger".

Afstand mellem bgjninger

For maximal kapacitet ber der veere en afstand pa mi-
nimum 2 meter mellem gendringer i flowretningen, d.v.s.
mellem hver bgjning.

Indsaetning af bgjninger
Indseet aldrig 2 bgjninger lige efter hinanden, hvis disse

kan erstattes af en, da dette kan resultere i beskadi-
gelse af komponenter og tab af kapacitet.

>2m

(i) kONGSsKILDE

Samlinger og centrering

Alle rgrsamlinger skal veere teette og uden forseetnin-
ger, da disse vil kunne beskadige komponenterne!

Ved samlingen af rgr, bgjninger og andet materiale, der
er beregnet til transport ved hgj lufthastighed, er det
vigtigt at fa centreret rerene sa preecist som muligt ud
for hinanden.

Man kan ikke altid regne med, at raret centreres af
koblingen alene. Lynkobling / boltkobling er udformet
saledes, at det klemmer OK vulsterne meget hardt
sammen for at sikre en hgj teethed. Dette bevirker, at
friktionen mellem ragrene kan blive sa hgij, at koblingen
ikke kan centrere rgrene.

For at undersgge om rgrene er centreret, kan man kon-
trollere at afstanden mellem kobling og rer er lige stort
pa begge sider af koblingen.

@nsker man en helt taet samling, kan man bevikle sam-
lingen med teetningstape inden koblingen paseettes.

Luftforsyningen skal veere tar nok til at undga is dan-
nelse ved temperaturer under 2°C, og ma som ud-
gangspunkt ikke indeholde olie (dvs. tdgesmgreapparat
ma ikke installeres).

Hvis de transporterede komponenter tillader det, kan
der dog eventuelt installeres et tagesmgreapparat.
Dette vil forgge levetiden af cylindrene, men er tage-
smgring en gang pabegyndt, skal den fortseettes, da
den fjerner den forsmgring som cylindrene er pafart fra
fabrikken.

Desuden anbefales det at installere en vandudskiller i
trykluftforsyningen, samt evt. en trykregulator.

CVL en skal monteres indendgrs, i omgivelsestempe-
ratur mellem 0° og 50° C.

Hvis det gnskes, kan der tilsluttes trykluftslanger i
stedet for lyddeemperne pa magnetventilerne i ryg-
konsollet. Disse slanger kan fgres ud fra lokalet hvori
CVL’en er installeret. Herved blaeses der ikke trykluft
ind i produktionslokalet, hvilket kan veere gnskeligt ved
renrumsproduktion. Kontakt venligst Kongskilde for
naermere info.
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Tilbehor
Kongskilde tilbyder falgende tilbeher til CVL en - for
naermere info, kontakt venligst Kongskilde

Afgangsror 1 meter FK160 (tilbehor):

FK160 rustfrit og elektropoleret afgangsrer til montage

pa materialeafgangen. Rarets laengde sikrer mod berg-
ring af bundventilen, f.eks. i forbindelse med renggring

eller fiernelse af blokerede komponenter. Se evt. afsnit-
tet "Sikkerhedshenvisninger".

Blow back dyse (tilbehor):

For at undga at komponenter falder ned i kammeret
efter at topventilen er lukket, kan der monteres en
blow back dyse. Denne dyse vil give en udstgdning af
trykluft ind i indlgbsstudsen, og fa komponenterne naer
kanten til at falde ned i kammeret. Derved undgas det,
at komponenter kommer i klemme i bundventilen. Dy-
sen styres af en magnetventil, der modtager et signal
fra styreenheden.

1; \

| Dkoﬁi:sxunsx
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Niveaufoler (tilbehor)

Denne feler anvendes i f.m. diagram C (kontinuerlig
proces), diagram D (transport til ekstern beholder) og
diagram E (afmalt volumen proces) - se afsnit "Op-
start".

Faleren leveres med et T rgrstykke, og monteres i top-
pen af kammeret. Den sender herved et signal til sty-
reenheden nar CVL en er fyldt, hvorefter bundventilen
abner.

Foleren forbindes til styringen med:

+  Sort til X1.14 (signal)

+ Bruntil X1.13 (24 VDC)

+ BIatil X1.23 (0 VDC)

Se evt. diagram C, D og E bagerst i manualen

Hgjden X justeres pa falgende made:

* T rorstykket fiernes

* komponenterne haeldes ned i CVL en til onsket
maengde

* T rerstykket og niveaufgleren genmonteres og bolt-
koblingerne spaendes

» styringen saettes til program 2, og start/stop om-
skifteren saettes til start. Forskruningen omkring
folerens rgr lgsnes, og reret fares nedad lige akku-
rat indtil bundventilen abner. Herefter spaendes for-
skruningen omkring rgret, sa hgjden X ikke aendrer
sig efterfalgende

» der kares nogle fyldninger under normal drift, og
komponentmaengden kontrolleres. Da komponen-
terne kan laegge sig uens i tanden, kan en efterju-
stering af hgjden X vaere ngdvendig

|




Vagophang og gulvstativ (tilbehor)

Gulvstativet kan indstilles trinlgst i hgjden. Den gverste
del af stativet ma kun heeves indtil den rede markering
pa inderrgret. Begge leveres lakeret coboltbla.

El tilslutning:
CVL ens styring tilsluttes L, N og jord via forsynings-
kablet.

Potentialudligning:

For at undga opbygning af statisk elektricitet pa kom-
ponenterne, og reducere muligheden for statiske ud-
ladninger, nar CVL en bergres, er det vigtigt, at CVL’en
bliver korrekt forbundet til jord. Jordingen foretages ved
forbindelse mellem skrueterminalen pa bundventilen og
systemjord.

Ved planleegning af det komplette system bgr det fast-
laegges, om det er ngdvendigt med en eventuel ngd-
stop kontakt. Hvis denne tilvaelges, skal de generelle/
lokale krav til en sddan kontakt veere opfyldt.

(i) kONGSsKILDE

Ngdstoppet skal afbryde trykluftforsyningen og aflufte
cylindrene, da dette er den eneste made at dbne begge
cylindre pa.

Det stedlige Arbejdstilsyns krav skal ligeledes veere
opfyldt.

Start/stop og reset kontakter:

CVL en kan startes og stoppes andre steder fra end pa
styringen, hvis der monteres en start/stop kontakt mon-
teres andetsteds.

Bruges CVL en til at fylde en beholder, kan en reset
kontakt monteres. Herved kan CVL en startes igen, ef-
ter at beholderen er tamt.

Se diagram bagerst i manualen.

Start og stop af blaseren:

CVL ens styring kan starte og stoppe bleeseren, se dia-
gram D (transport til ekstern beholder med niveaufaler)
bagerst i manualen. Herved sikres, at blaeseren karer
10 sek. efter at CVL en er stoppet, og at den startes 10
sek. fgr CVL en starter.

Niveaufgler:
Faleren tilsluttes CVL styringen via det medfglgede ka-
bel, se diagrammerne bagerst i manualen.

Opstart:

Tilpasning af parametrene i styreenheden kan fore-
tages for at sikre optimal integration af det komplette
transportsystem, se diagrammer i slutningen af denne
brugermanual.

Under indregulering anbefales det at veere seerlig op-
maerksom pa justering parametrene i styringen, for at
sikre, at luftcylindrenes beveaegelse passer til kompo-
nenternes flow.

Det er vigtigt, at CVL'en ikke bliver overfyldt, hvis der
kgres uden niveau sensor.

For opstart kontrolleres felgende:

+ at der ikke er fremmedlegemer i CVL en, det tilhg-
rende rgrsystem eller eventuel sugeslange

+ at trykluftforsyningen ligger inden for de angivne
veerdier

» at alle tilslutninger til styreenheden er korrekt udfert

» atalle dele er sikkert fastgjort, herunder r@r og
eventuel sugeslange

+ atalle samlinger pa rarfgringen er personsikker-
hedsmaessigt korrekt udfart, i en afstand pa min.
850 mm se evt. afsnit "Sikkerhedshenvisninger"
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Grundlaeggende kan styringen af CVL en foretages
ud fra 2 principper; tidsstyret via timer eller signal-
styret via input fra f.eks. sprojtestobemaskine eller
niveaufeler. Diagrammerne for de herefter beskrev-
ne processer, kan ses bagerst i manualen.

Diagrammerne bestar af:
* Princip opstilling

* Sekvensdiagram

e Eldiagram

Tidsstyret proces (Program 1)

Diagram A - Her styrer den interne timer i CVL ens sty-
ring hvornar top- og bundventil abner og lukker. CVL en
er kun styret af denne timer funktion. Program 1 anven-
des nar CVL en skal suge komponenter fra et anlaeg,
der producerer en konstant maengde komponenter per
tidsenhed (batch produktion), og det ikke er ngdvendigt
at synkronisere CVLen med anleegget.

Denne driftsform kan udstyres med start/stop kontakt,
hvorved CVL en kan stoppes nar f.eks. sprgjtestgbe-
maskinen ogsa stoppes. Ligeledes kan CVL en startes
nar sprgjtestabemaskinen startes igen.

Forudseetninger:

* Program 1 er valgt

+ En eventuel start/stop kontakt er tilsluttet terminal
9 og 10, eller en lus monteret mellem terminal 9 og
10

* Reset funktion er luset med lus mellem terminal 11
og 12

Signalstyret proces (Program 2/3/4)

Her styres top- og bundventil af et signal givet til

CVL ens styring. Dette signal kunne f.eks. veere fra en
sprojtestabemaskine eller niveausensoren i CVL en.
Denne driftsform kan udstyres med start/stop kontakt,
hvorved CVL en kan stoppes nar f.eks. sprgjtestgbe-
maskinen ogsa stoppes. Ligeledes kan CVL en startes
nar sprgjtestabemaskinen startes igen.

Yderligere kan den udstyres med en reset kontakt, der
tillader start af CVL en efter f.eks. et bestemt antal tem-
ninger er naet.

Diagram B (Synkroniseret proces) - Skal komponen-
ter flyttes fra f.eks. en sprgjtestgbemaskine i faste por-
tioner, med sprgjtestabemaskinen som master, bruges
denne driftsform. Herved vil sprgjtestabemaskinen be-
stemme hvornar CVL en tammer. Denne driftsform kan
udstyres med start/stop kontakt, hvorved CVL en kan

stoppes nar f.eks. sprgjtestesbemaskinen ogsa stoppes.

Forudseetninger:

* Program 2 er valgt

* En eventuel start/stop kontakt er tilsluttet terminal 9
og 10, eller en lus monteret mellem terminal 9 og 10
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* Reset funktion er luset med lus mellem terminal 11
0og 12

« Terminal 13 og 14 er tilsluttet et potentialfrit kon-
taktseet pa sprejtestabemaskinen

Veer opmeerksom pa, at T3 og N indstilles i styringen,

se "Betjening af styringen".

Diagram C (Kontinuerlig proces) - Skal komponenter
suges, typisk fra et magasin, med temning nar et forud-
indstillet niveau i CVL en er naet, bruges denne drifts-
form. Efter endt tamning gentages processen.

Denne driftsform kan udstyres med start/stop kontakt,
hvorved CVL en kan stoppes nar f.eks. magasinet er
temt.

Forudseetninger:

* Program 2 er valgt

* En eventuel start/stop kontakt er tilsluttet terminal
9 og 10, eller en lus monteret mellem terminal 9 og
10

* Reset funktion er luset med lus mellem terminal 11
0og 12

+ Terminal 13, 14 og 23 er tilsluttet niveaufaleren

Diagram D (Transport til ekstern beholder med
niveausensor) - Skal komponenter suges, typisk fra et
magasin, med tgmning i en beholder udstyret med fuld-
og tommelder, bruges denne driftsform. Fuld- og tom-
melderen styrer CVL en, og sikrer, at der altid er kom-
ponenter i beholderen. Denne driftsform kan udstyres
med start/stop kontakt, hvorved CVL en kan stoppes
nar f.eks. magasinet er tgmt. Det er valgfrit om blaese-
ren skal startes og stoppes af styringen, eller bleeseren
skal kgre konstant. Hvis blaeseren gnskes styret af CVL
styringen, skal bleeseren tilsluttes, se diagram D.

Forudseetninger:

* Program 2 er valgt

* En eventuel start/stop kontakt er tilsluttet terminal
9 og 10, eller en lus monteret mellem terminal 9 og
10

* Reset funktion er luset med lus mellem terminal 11
0og 12

+ Terminal 13, 14 og 23 er tilsluttet niveaufaleren

» Terminal 15, 16 og 24 er tilsluttet fuldmelderen

+ Terminal 17, 18 og 25 er tilsluttet tommelderen

Diagram E (Afmalt volumen proces) - Skal kom-
ponenter suges, typisk fra et magasin, med temning

i afmalt volumen, bruges denne driftsform. Volumen
bestemmes ud fra et vist antal tgamninger i kombination
med niveauet i CVL en. Efter endt tamning gentages
processen til det indstillede antal temninger (volumen)
er ndet, hvorefter CVLen forbliver aben indstil Reset
kontakten har veeret aktiveret. Herefter fortseetter tom-
nings processen igen, indtil den gnskede volumen er
naet endnu en gang.



Denne driftsform kan udstyres med start/stop kontakt,
hvorved CVL en kan stoppes nar f.eks. magasinet er
temt. Yderligere skal denne driftsform udstyres med
en reset kontakt, der aktiveres ved udskiftning af f.eks.
papkassen under CVL en.

Forudseetninger:

* Program 3 er valgt

* En eventuel start/stop kontakt er tilsluttet terminal
9 og 10, eller en lus monteret mellem terminal 9 og
10

* En reset kontakt er tilsluttet terminal 11 og 12

+ Terminal 13, 14 og 23 er tilsluttet niveaufaleren

Veaer opmeerksom pa, at N og N2 indstilles i styringen,

se "Betjening af styringen".

NB - MultiAir FC 1000 blaeserserien er forberedt for
start/stop signalet fra CVL styringen.

Program 4:

Program 4 bruges i sammenhasng med CPU systemet,
og indeholder den ngdvendige kommunikation for at
kunne fungere med CPU’en.

Betjening af styringen:

Piltaster
Stop, Program1, \
Program 2
\ SIEMENS %
=] [=
T1,T2, 73, T4, N m———_| vi
/ /
ESC  OK
En-
E:Ilﬁrame- Beskrivelse hed /
veerdi
STOP
STOP / Program 1/ Program 2 Prgm
Program | (STOP vises nar Start/Stop om- | ]
skifteren star pa Stop) ;rgm
T Samledg sekvenstid (fyldetid + ms
tommetid)
T2 Bundven_tllens abnetid ms
(temmetid)
Tidsforsinkelse mellem signalet
fra f.eks. spragjtestabemaskinen
T3 gives til bundventilen abner. ms
NB - CVL en vil ikke suge kom-
ponenter sa lazenge bundventilen
er aben

(i) kONGSsKILDE

Tiden hvori en eventuel blowback
T4 ventil bleeser. Bgr saettes til 500 ms
ms, da det blot er trykstgdet der

sikrer, at komponenten falder ned

Antal signaler der skal komme
fra f.eks. sprgjtestebemaskinen,
for CVL'en foretager en temning.
@nskes det at CVL'en foretager
en tgmning hver gang der kom-
mer et signal fra sprajtestabe
maskinen, skal teelleren N indstil-
les til 1

Antal tamninger CVL en skal
foretage for der skal kvitteres

E N med tryk pa reset knap (bruges
kun ved Afmalt volumen proces /
diagram E / program 3)

Antal bevaegelser CVL ens bund-
kegle foretager for at ryste even-
tuelle haengende komponenter
lgs

Antal

Antal

Shakes Antal

Valg af tidsstyring og @&ndring af vaerdier (Program

1):

1. Styringen stoppes pa Start / Stop omskifteren

2. Tryk pa ESC i 3 sekunder, hvorefter en blinkende
cursor fremkommer

3. Fremhaev linien Program med de lodrette piltaster

4. Tryk pa OK

5. Tryk de vandrette piltaster sa cursoren star pa

veerdien, og tryk de lodrette piltaster for at 2endre

veerdien til 1

Bekreeft ved at trykke pa OK

Tryk de lodrette piltaster for at ga til linien T1 (sam-

let sekvenstid), og tryk OK

8. Tryk de lodrette piltaster og vandrette piltaster for at
rette veerdien (som naevnt ovenfor)

9. Bekreeft ved at trykke pa OK

10. Gentag punkt 7, 8 og 9 hvis tiden T2 eller T4 ligele-
des gnskes andret

11. Tryk ESC kortvarigt for at forlade rettemenuen og
lagre vaerdien

12. Styringen startes igen pa Start / Stop omskifteren

No

Valg af signalstyring og &ndring af vaerdier (Pro-

gram 2/3/4):

1. Styringen stoppes pa Start / Stop omskifteren

2. Tryk pa ESC i 3 sekunder, hvorefter en blinkende
cursor fremkommer

3. Fremhaev linien Program med de lodrette piltaster

4. Tryk pa OK

5. Tryk de vandrette piltaster sa cursoren star pa
veerdien, og tryk de lodrette piltaster for at 2endre
veerdien til 2
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6. Bekreeft ved at trykke pa OK

7. Tryk de lodrette piltaster for at ga il linien T2 (tem-
metid), og tryk OK

8. Tryk de lodrette piltaster og vandrette piltaster for at
rette vaerdien (som naevnt ovenfor)

9. Bekreeft ved at trykke pa OK

10. Gentag punkt 7, 8 og 9 hvis tiden T3 eller T4 ligele-
des gnskes eendret

11. Tryk ESC kortvarigt for at forlade rettemenuen og
lagre veerdien

12. Styringen startes igen pa Start / Stop omskifteren

NB - Vardien N, E_N og Shakes kan kun justeres
med start/stop omskifteren pa Start! N, E_N og
Shakes justeres pa samme made som vist ovenfor.
Vardien til venstre viser det forvalgte antal signa-
ler, vaerdien til hgjre er det aktuelle antal signaler.
Dvs. at nar den hgjre vaerdi nar den venstre vardi,
abner CVL ens bundventil.

Forvalgt .
veerdi af N Antal signaler
Forvalgt _

veerdi af E_N Antal signaler

Number of CVL shakes justerer antallet af bevaegelser

i bundventilen. Dette foregar ved at keglen i bundven-
tilen farst abner helt og dernaest lukkes ca. 4 cm, for at
ryste eventuelle haengende komponenter Igs. Bevee-
gelsen tager fa tiendedele af et sekund, og foretages 3
sekunder efter abning af bundventilen. Antallet af be-
veegelser bgr seettes sa lavt som muligt, men skal dog
sikre at der ikke bliver komponenter haengende omkring
bundventilens kegle.

Der ma ikke ma andres i programmet, da man der-
ved kan risikere at kompromittere personsikkerheden.
Ligeledes ma der ikke eendres i programmet, safremt
garantien gnskes overholdt.
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Bundventilens luftcylinder er justerbare i bremsefunk-
tionen for at sikre rolig lukning af ventilen. Dette ggres
ved at dreje justeringsskruerne ved siden af luftslan-
gens indlgb pa cylinderen.

Justerskruer
til topventil

= Justerskruer
4+~ til bundventil

Yderligere kan drgvlingen justeres, hvis det er ngdven-
digt. Dette ggres ved at fijerne bagkonsollets deeksel og
derved fa adgang til luftventilerne. Seet deekslet pa igen
efter justering.

Det skal sikres, at trykluftforsyningen ligger indenfor
det foreskrevne niveau. Hvis trykket er for hgijt, skal en
regulator monteres.

Desuden bar blaesers hastighed justeres i henhold til
transportlaengden og de transporterede komponenter
etc. Juster altid til laveste kraevede lufthastighed, for at
sikre sa skansom transport som muligt, og seenke stgj
samt energiforbrug.



Drift:

| tilfeelde af inspektion eller tilstopning af CVL en, kan
man fa adgang til den gverste og nederste ventil ved at
demontere rgrforbindelserne.

Den gvre ventil er tilgeengelig ved at fierne boltkob-
lingerne og lgfte rerene veek. Den nederste ventil er
tilgeengelig ved at fierne den store spaendering pa
bundventilen, og seenke hele samlingen ned. Veer op-
maerksom p4, at hele bundventilens vaegt skal aflastes,
og at slangeforbindelserne ikke overbelastes.

S Boltkoblinger
;.S‘ til topventil

Speaendering
til bundventil

Nar man skifter fra en type komponenter til en anden,
er det vigtigt at tamme CVL'en helt. Dette ggres nor-
malt ved at kgre et par sekvenser uden komponenter,
som skal tamme CVL’ens indre.

Under visse omstaendigheder kan det vaere ngdvendigt
at abne CVL en for at kontrollere, at alle komponenter
er blevet fiernet. Dette geres ved at friggre begge luft-
slanger og fijerne spaenderingen samt underdelen (med
cylinder). Trykluft anbefales til at fierne eventuelle fast-
siddende komponenter.

Der er monteret en automatsikring i styringen, til be-
skyttelse af stramforsyningen til PLC enheden. Endvi-
dere er UL udgaven af styringen ogsa forsynet med en
ekstra automatsikring til beskyttelse af selve PLC enhe-
den. Begge sikringer er vist pa eldiagrammerne bagerst
i manualen. Hvis sikringen udkobler, skal arsagen til
dette underseges for der genindkobles.

(i) kONGSsKILDE

Teknisk data:

CVL 700
Max. ydelse 700 m3h
Max. undertryk (sugetryk) - 20 kPa
Anbefalet lufttryk (trykluftforsyning) 4 -7 bar
Max. lufttryk 8 bar
Spaending / frekvens 15:(?-6203I3;/
Veegt, excl. tilbehar 50 kg

Service og vedligeholdelse:

Al service, vedligeholdelse og reparation skal udfgres
af kvalificeret eller uddannet personale.

CVL’en indeholder ingen dele, der kraever seerlig ser-
vice eller vedligeholdelse.

Ved rengaring eller anden service, frakobles trykluften
og der kgres mindst en sekvens, hvorefter strammen
frakobles, f.eks. pa styringens hovedafbryder. Afbryde-
ren kan evt. lases.

Se ogsa afsnittet "Drift".
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Fejlfinding:

Fejl

Arsag

Afhjaelpning

Komponent flow af-
brudt eller reduceret

Komponenter i klemme i bund-
ventil, rarfgring eller eventuel
sugeslange

Afbryd CVL ens luft- og elforsyning. Fjern blokerede
komponenter, se afsnit "Drift". Evt. justeres parame-
trene i CVL styringen

Komponenter har
sveert ved at tammes
ud af CVL’en

Komponenter klumper sig sam-
men inde i kammeret p.g.a. uhen-
sigtsmaessigt komponent design
eller statisk electricitet

Udskift komponenter til mere hensigtsmaessigt de-
sign / evt. findes anden transportmetode . Kontroller
jordingsforbindelsen pa rgrfaring og CVL en, se evt.
afsnit "Elinstallation”. Evt. justeres parametrene i CVL
styringen

Unormal stgj under
drift

Defekte luftcylindre eller for hgijt
lufthastighed

Udskift cylindre eller reducer blaeseromdrejninger

Komponenter knu-
ses / beskadiges ved
handtering i CVL en

Uhensigtsmaessigt komponent de-
sign eller for hgj lufthastighed

For kort &bnetid for bundventil

Udskift komponenter til mere hensigtsmaessigt de-
sign. Saenk blaeseromdrejninger

Abnetiden forages

Komponenter far
slidmeaerker og eller
afsmitning ved hand-
tering i CVL en

For hgj lufthastighed, darling rer-
foring eller forkert materialevalg
pa rarfgringen til komponenthand-
teringen

Saenk bleeseromdrejninger. Udskift rgr til rustfrie rer.
Check rgrfgingen, se evt. afsnittet "Installation”

| tvivistilfeelde, kontakt kvalificeret serviceteknikker eller Kongskildes service organisation.
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Etc.
*
CVL STOP CVL STOP CVL STOP _
Program 1 Program 1 Program 1 A
T 400008 T [€004000mS ' | T1  000E000mS _
T2 2000mS -» -» T2 2000mS -» > -»> T2 2000mS - v g
T3 1000mS T3 1000mS X 2 T3 1000mS _
T4 500mS T4 500mS T4 500mS
f
*
CVL STOP CVL STOP CVL STOP M
Program Kl Program 00001 Program 0000l | A
T 4000mS T1 4000mS ' | T1 4000mS
T2 2000ms | =P OK =12 2000ms [ P> |12 2000ms [P o
T3 1000mS T3 1000mS x5 T3 1000mS V
T4 500mS T4 500mS T4 500ms/ -
+ 4 \ =y
3 sec. ‘E E
CVL STOP _ CVL Program 1
STOP  START
Program 1
T1 4000mS T1 4000mS
T2 2000mS T2 2000mS
T3 1000mS
T4 500mS T4 500mS
- | 1/9 Q 2/9
18456789 123456789
Sat . 00:00 - \L - 10+|0123456789 - > - 10+|0123456789
2000-01-01 20+]01234 20+]01234
4« « 4«

+y 1
vy 1

Stop
Program
Setup
Network

>
| 2
>
Dianostics | 2
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W A I\ M|\ ESC+C 8/99/9

| M

7/9
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5/9

(BN 000002
2: 000002
3: 000000
4: 000000
5: 000000
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EC Declaration of Conformity
Kongskilde Industries A/S,

Skeaelskorvej 64, 4180 Soro - DK
Hereby declare that:

Kongskilde component vacuum loader type CVL

are designed and produced in conformity with the fol-
lowing EC-directives and regulations:
*  Machinery Directive 2006/42/EC
» Electro Magnetic Compatibility Directive 2014/30/

EC

EG-Konformitatserklarung
Kongskilde Industries A/S,

Skeaelskorvej 64, 4180 Soro - DK
Erklaren hiermit, daR:

Kongskilde component vacuum loader Typ CVL

werden in Ubereinstimmung mit den folgenden EG-Richtli-
nien und Verordnungen entwickelt und hergestellt:

»  Maschinen-Richtlinie 2006/42/EG

+ EMC-Richtlinie 2014/30/EG

Déclaration de conformité CE
Kongskilde Industries A/S,

Skeaelskorvej 64, 4180 Soro - DK
Déclare par la présente que:

Kongskilde component vacuum loader type CVL

sont congues et produites en conformité avec les direc-

tives et réglementations européennes suivantes :

» Directive sur les machines 2006/42/CE

+ Directive sur la compatibilité électromagnétique
2014/30/CE

Declaracion de conformidad CE
Kongskilde Industries A/S,

Skeaelskorvej 64, 4180 Soro - DK
Por la presente declaro que:

Kongskilde component vacuum loader tipo CVL

estan disefiados y fabricados de conformidad con las

siguientes directivas y reglamentos de la CE:

» Directiva de Maquinas 2006/42/CE

» Directiva de Compatibilidad Electromagnética
2014/30/EC

Deklaracja Zgodnosci WE
Kongskilde Industries A/S,

Skeaelskorvej 64, 4180 Soro - DK

Niniejszym deklaruje, ze:

Kongskilde component vacuum loader typu CVL
zostaty zaprojektowane i wyprodukowane zgodnie z
nastepujgcymi dyrektywami i przepisami WE:

»  Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE

+ Dyrektywa w sprawie kompatybilnosci elektromag-
netycznej 2014/30/WE
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EF-overensstemmelseserklaering
Kongskilde Industries A/S,
Skalskervej 64, 4180 Sorg - DK

Erklaerer hermed, at:
Kongskilde component vacuum loader type CVL

er designet og produceret i overensstemmelse med fal-

gende EU direktiver og bestemmelser:

+  Maskindirektivet 2006/42/EC

» Direktiv om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/
EF

Dichiarazione CE di conformita
Kongskilde Industries A/S,
Skalskervej 64, 4180 Sorg - DK

Con la presente si dichiara che:

I component vacuum loader Kongskilde nei modelli
da CVL

sono progettati e prodotti in conformita alle seguenti

direttive e regolamenti CE:

» Direttiva Macchine 2006/42/CE

+ Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica
2014/30/CE

EG Verklaring van Overeenstemming
Kongskilde Industries A/S,

Skalskervej 64, 4180 Sorg - DK
Verklaren hierbij dat:

Kongskilde component vacuum loader type CVL

zijn ontworpen en geproduceerd in overeenstemming

met de volgende EG-richtlijnen en verordeningen:

*  Machinerichtlijn 2006/42/EG

* Richtlijn Elektromagnetische Compatibiliteit
2014/30/EG

EG-forsakran om overensstammelse
Kongskilde Industries A/S,
Skalskervej 64, 4180 Sorg - DK

Héarmed forsakras att:
Kongskildes component vacuum loader typ CVL

ar konstruerade och tillverkade i enlighet med féljande

EG-direktiv och férordningar:

»  Maskindirektivet 2006/42/EG

» Direktiv om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/
EG

Kongskilde Industries A/S
Sorg 01.10.2025

Oscar William Gunner
CEO



(i) kONGSsKILDE

81



82



(i) kONGSsKILDE

83



123 102 902

You can always find the latest version of the manuals at 01.10.2025

www.kongskilde-industries.com

Kongskilde Industries A/S
Skeelskorvej 64

DK - 4180 Sorg

Tel. +45 72 17 60 00
mail@kongskilde-industries.com

www.kongskilde-industries.com
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