
มัลติคัตเตอรร์ุน่  MCB 100/160/180/200 ( เครื�องตัด)
เอกสารข้อมูล
เครื�องตดัแบบอินไลนร์ุน่ MCB มีความเป็ นเอกลักษณ์สําหรบัการตดัเศษวสัดเุหลือใช้ที�ถูกป้อนเข้ามาอย่าง
ตอ่เนื�อง และมีความยาวแบบไม่มีที�สิ�นสุด เพื�อให้มีขนาดเล็กลง เครื�องตดัทุกรุน่สามารถตดิตั�งกับระบบใหม่ 

หรอืรว่มกับระบบที�มีอยู่แล้วของระบบการจัดเก็บของเสีย

เครื�องตดัแบบอินไลน์รุน่ MCB มีความเป็ นเอกลักษณ์สําหรบั 

ตดัเศษวสัดเุหลือใช้ที�ถูกป้ อนเข้ามาอย่างตอ่เนื�อง และมีความ 

ยาวแบบไม่มีที�สิ �นสุด เพื�อให้มีขนาดเล็กลง เครื�องตดัทุกรุน่ 

สามารถตดิตั �งกับระบบใหม่ หรอืรว่มกับระบบที�มีอยู่แล้วของ 

ระบบการจัดเก็บของเสียที�มีอยู่

เครื�องตดัรุน่ MCB เป็ นเคร�อืงตดัอินไลน์ที�เป็ นเอกลักษณ์ 

ซึ�งออกแบบมาเพื�อตดิตั �งในระบบการจัดการของเสียที�มีอยู่ 

ไดอ้ย่างลงตวั สามารถนําไปใช้งานไดห้ลากหลายประเภท 

และยังนําไปประยุกต์ ใช้ ไดอ้ย่างกวา้งขวาง โดยที�มีความตา้น 

ทานอากาศคอ่นข้างต�าํ อีกทั �งยังทําให้อัตราการผลิตงานได้ 

ปริมาณเยอะ

เครื�องตัดรุ่น MCB 100, 160, 180 และ 200 ถูกออกแบบมา 

โดยเฉพาะสําหรบัการตดัของเสียในกระบวนการผลิต เครื�อง 

ตดันี�มี ใบมีดหมุนได้ 2 หรอื 3 ใบ และใบมีดที�ยึด ตดิตั �งแบบ 

คงที� 

วัสดุที�สามารถนํามาตัดได้

ประโยชน์
• ลดปรมิาณของเสยีได้มาก: ลดปริมาณของเสียจากการผลิต

ไดอ้ย่างมีประสิทธิภาพ
• ความอเนกประสงค์ ในการตัด: สามารถตดัวสัดไุดห้ลากหลาย

ประเภท

• การออกแบบที�กะทัดรัด: ปรับให้เหมาะสําหรับการติดตั�งที�
ประหยัดพื�นที�

• การตัดแบบกรรไกรจริง: ช่วยให้การตดัแม่นยําและสะอาด
ในขณะที�ลดปรมิาณฝุ่น

• มีระดับเสียงที�ตํ�า: หลักการตดัแบบกรรไกรช่วยให้มีระดบั
เสียงที�ตํ�าในระหวา่งการทํางาน

• อัตราการผลิตสูง: รักษาระดับความเร็วในกระบวนการที�มีความ
เร็วสูง

• มีระดับเสียงที�ตํ�า: การทํางานที�มีประสิทธิภาพ

• ความต้านทานลมตํ�า: ลดผลกระทบตอ่การไหลของอากาศ
ในการดงึวสัดุ

• ต้นทุนตํ�า: การบํารุงรักษาและการดําเนินงานที�ประหยัด
ตน้ทุน 

• การติดตั�งมีความยืดหยุ่น: สามารถตดิตั �งเครื�องตดัในทิศทาง
ใดก็ได้

• ฉลาก/สตกิเกอรที์�มีกาวในตวั

• กระดาษแข็งประเภทตา่งๆ

• บรรจุภัณฑ์

• แผ่นไม้อัด

• วสัดสัุงเคราะห์ (พลาสตกิ)

• กระดาษ

• สิ�งทอ

• ฟอยล์

• วสัดอืุ�นๆเพิ�มเตมิตามความตอ้งการ



ขนาด

ประเภท ขนาดท่อ 
(มิลลิเมตร)

กาํลังไฟฟ้า 
(กิโลวตัต)์

ความยาว
(มิลลิเมตร)

ความกวา้ง
(มิลลิเมตร)

ความสูง
(มิลลิเมตร)

นํ�าหนักรวม
มอเตอร ์(กิ โลกรมั)

MCB-100 100 0.55 392 254 198 22

MCB-160 160 0.75 517 284 208 34

MCB-180 160 0.75 655 293 300 65

MCB-200 200 1.5 720 350 310 80

รุน่
ขนาดของท่อทางเข้าและ
ท่อทางออก จํานวนใบมีด

รอบตอ่นาที
(50 เฮิรต์ / 60 เฮิรต์)

Cutter MCB-100 100 มิลลิเมตร  2  ใบ 1500 / 1800

Cutter MCB-100 100 มิลลิเมตร  2  ใบ 3000 / 3300

Cutter MCB-100 100 มิลลิเมตร  3  ใบ 1500 / 1800

Cutter MCB-100 100 มิลลิเมตร  3  ใบ 3000 / 3300

Cutter MCB-160 160 มิลลิเมตร  2  ใบ 1500 / 1800

Cutter MCB-160 160 มิลลิเมตร  2  ใบ 3000 / 3300

Cutter MCB-160 160 มิลลิเมตร  3  ใบ 1500 / 1800

Cutter MCB-160 160 มิลลิเมตร  3  ใบ 3000 / 3300

Cutter MCB-180 160 มิลลิเมตร  2  ใบ 1500 / 1800

Cutter MCB-180 160 มิลลิเมตร  2  ใบ 3000 / 3300

Cutter MCB-180 160 มิลลิเมตร  3  ใบ 1500 / 1800

Cutter MCB-180 160 มิลลิเมตร  3  ใบ 3000 / 3300

Cutter MCB-200 200 มิลลิเมตร  2  ใบ 1500 / 1800

Cutter MCB-200 200 มิลลิเมตร  3  ใบ 1500 / 1800

รุน่ที�มีจําหนา่ย
เครื�องตดัทั�งหมดไดร้บัการรบัรองครบถ้วนตามมาตรฐานความปลอดภัยสากล รวมถึงการรบัรอง CE, UL, and CSA certifications.



กราฟแรงดันย้อนกลับ

รุน่ MCB-100 

กราฟเปรยีบเทียบแรงดันย้อนกลับของ 
MCB-100 ระหวา่งใบมีด 2 ใบและใบมีด 3 

ใบ

รุน่ MCB-160

กราฟเปรยีบเทียบแรงดนัย้อนกลับของ

MCB-160 ระหวา่งใบมีด 2 ใบและใบมีด 3

ใบ

รุน่ MCB-180

กราฟเปรยีบเทียบแรงดนัย้อนกลับของ 

MCB-180 ระหวา่งใบมีด 2 ใบและใบมีด 

3 ใบ

รุน่ MCB-200

กราฟเปรยีบเทียบแรงดนัย้อนกลับของ

MCB-200 ระหวา่งใบมีด 2 ใบและใบมีด 3
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ปริมาณลม (ลูกบาศก์เมตรต่อชั�วโมง)

ปริมาณลม (ลูกบาศก์เมตรต่อชั�วโมง)

ปริมาณลม (ลูกบาศก์เมตรต่อชั�วโมง)

ปริมาณลม (ลูกบาศก์เมตรต่อชั�วโมง)



Kongskilde Industries A/S 
Tel. +66 98 469 6763
ka@kongskilde-industries.com 
www.kongskilde-industries.com
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