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Endlosrandstreifen

Kongskilde-Systeme fur Produktionsabfall kbnnen
Randstreifen aus Folien produzierenden Maschinen
(Chillroll- Anlagen) und Verarbeitungsmaschinen
(Rollenschneidmaschinen/ Wickler) absaugen.

Mit den patentgeschultzten Venturi-Typen FVO und ITF

ist Kongskilde in der Lage, Endlosrandstreifen mit einer
Geschwindigkeit von Uber 1000m/min.* zu férdern.

Diese Venturi-Systeme sind eine bewahrte Methode der
Forderung von Endlosrandstreifen in vielen verschiedenen
Anwendungsfallen.

GegenuUber der herkdbmmlichen Wickelmethode bieten
sie zusammen mit dem Kongskilde MultiAir Geblase eine

FVO Venturi system

FVO Inline Venturi
Air return

STS separator

kostenguinstige und auBerst wartungsarme Moglichkeit,
um Endlosrandstreifen zu férdern, die obendrein in nicht
geringem MafB Arbeitskraft sparen hilft.

Das FVO Venturi kann an beliebiger Stelle in der
Forderrohrleitung installiert werden, ohne dass seine
Platzierung Einfluss auf die Leistung hat. Venturi und
Geblase kdnnen so an dem flr den Kunden glnstigsten
Ort aufgestellt bzw. montiert werden. Die baulichen
Aus- bzw. Einwirkungen auf die Betriebsstatte und ihre
Aufteilung sind nur minimal.

* Abhangig von Materialspezifikation & Férderlange.

MultiAir Geblase

Das Geblase erzeugt pneumatischen Druck. Durchstromt dieser das FVO Venturi, wird
an der Quelle Unterdruck erzeugt, der den Randstreifen in das System saugt. Nachdem
Randstreifen und Luftstrom das Venturi passiert haben, wandelt sich das System dahinter
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FVO Inline Venturi.

in ein Drucksystem, welches den Randstreifen zum Austragepunkt fordert. Der in der
Rohrleitung installierte Air Return ermoéglicht dem Geblase die Luftrickfihrung. So ist
auch das Rohrsystem ohne Erweiterung oder VergréBerung in der Lage, den zusatzlichen,

am Venturi erzeugten Luftstrom aufzunehmen.

ITF Venturi system

ITF Inline Venturi

STS separator

Randstreifen

MultiAir Geblase

Das Geblase erzeugt einen Luftstrom. Durchstrémt dieser das ITF Venturi, erzeugt er

an der Quelle einen Unterdruck, der den Randstreifen in das System saugt. Nachdem
Randstreifen und Luftstrom das Venturi passiert haben, wandelt sich das System dahinter
in ein Drucksystem, welches den Randstreifen zum Austragepunkt fordert.

ITF Inline Venturi.



Geschnittene Randstreifen

Die Einbindung von Kongskildes Prazisions-MultiCutter
oder des MC 3000 fur dickere Materialien kann einem
Randstreifenabsaugsystem zusatzlichen Nutzen bringen.
Die zwei Hauptvorteile sind eine drastische Reduzierung
des Abfallvolumens am Austragepunkt und die
Moglichkeit, den geschnittenen Randstreifen Uber langere
Entfernungen férdern zu kénnen.

Kombiniert man diese Cutter mit einem RVS Multi-
Separator, lassen sich hohe Férdervolumina erzielen.

RVS MultiSeparator system

STS separator

Dank des hohen Betriebsdrucks und des geringen
Druckverlusts im System ist eine energiesparende
Materialférderung maglich.

Das Kongskilde MultiAir Hochdruckgeblase ist das
“Herz" vieler dieser Systeme. Es produziert das zur
Materialférderung erforderliche Luftvolumen sowie den
Druck.

Je nach Kunden-bedarf ist der MultiAir in der Lage,

das Material unter Hochdruck Uber lange Strecken zu
transportieren.

MultiSeparator

Der Einsatz von Kongskildes MultiSeparator RVS 75 ermdglicht die Absaugung kleinerer
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Abfallstoffe aus Produktionsanlagen, mit denen Papier, Kunststofffolie, Aluminiumfolie, oder

Verpackungsmaterial hergestellt wird. Der RVS 75 trennt das leichte Material vom Luftstrom

RVS MultiSeparator.

der Absaugleitung und flihrt es der Druckleitung wieder zu. Der RVS 75 MultiSeparator ist
besonders fur Anlagen geeignet, bei denen es auf eine starke Saugwirkung ankommt.

RVS MultiSeparator system

MultiCutter RVS MItlSeparator.

Randstreifen

MultiAir Geblase

Dieses System nutzt die Saugseite des Geblases. Es erzeugt einen Unterdruck, der die

geschnittenen Randstreifen in den RVS MultiSeparator saugt. Der RVS MultiSeparator ist

ein sich langsam drehendes Ventil, in dem Luft und Material getrennt werden. Mittels

RVS MultiSeparator.

Gravitation wird das Material vertikal abgeschieden. Luft und Staubpartikel gelangen zum
Geblase. SchlieB3lich durchstréomt die Luft einen Filter, bevor sie freigesetzt wird.



Cutter STS Separator

| Multicutter | sTs Separator

In Férdersystemen kann der Kongskilde MultiCutter fur Der Kongskilde STS Separator ist ein leistungsfahiger
die Zerkleinerung von Randstreifen aus Folienblase- Statik-Separator, mit dem dunne, leichte Materialien am
inheiten, Packmittel- und Papierherstellungsmaschinen Austragepunkt vom Foérderluftstrom getrennt werden.

sowie Rollenschneid-maschinen eingesetzt werden. . . . .
9 Dieser Statik-Separator kann Produktionsabfall wie z.B.

Der MultiCutter besitzt ein Fest- sowie rotierende Messer, Randstreifen, Stanzgitter sowie leichtgewichtiges Papier
die auf einzigartige Weise scherenartig arbeiten, so und leichte Kunststoffe verarbeiten.

dass auch sehr dlinne, und bis zu 400 pm dicke Folie
geschnitten werden kann. Die Messer bestehen aus
spezialgehartetem Stahl, der eine hohe VerschleiBfestigkeit
sowie eine lange Lebensdauer bietet. Eine Justierung

und ein Nachschleifen der Messersatze ist moglich und
gleichzeitig die einzige erforderliche Wartung.

Die einzigartige selbst-regulierende Bodenplatte in
der Trennkammer unterbindet Verwirbelungen, die im
Allgemeinen eine kontinuierliche Materialabscheidung
wahrend der Hochgeschwindigkeitsférderung storen
bzw. unterbrechen kénnen.
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