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This user manual applies to the Kongskilde

RVS Separator model RVS 5000H, 10000H and
20000H.

The target group for this manual are operators, (electri-
cal) installers as well as maintenance and service staff.

Description:

The product is a separator designed to separate
conveying air from paper, cardboard, plastics or light
metal. The separator is driven by and directly coupled
to an electric geared motor. The rotor in the separator
is attached to the shaft of the geared motor, the mo-
mentum is transferred to the separators housing via a
momentum arm, and connected to a flanged bearing at
the opposite end.

The rotor is supplied with replaceable rubber blades,
sealing segments and plastic edges. Furthermore, one
of the rotors” 7 rubber blades is supplemented with a
scraper blade, which cleans the separator's sieve for
deposited material.
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Typical application:

Separation of paper, card board and plastic materials.
The separator is not designed for moist or sticky mate-
rials, or hard materials and sheet thicknesses above 3
mm.

The separator can not be used to transport an endless
material, as this will block the rotor, and in worst case
destroy the separator.

In plants where endless strips are sucked from a pro-
duction plant, it is important to ensure, by frequent
inspection, that the cutter cuts efficiently, so that the
strips are cut into small pieces before the material ar-
rives at the separator.

If strips are sucked from plants that produce end-

less strips in different material thicknesses, especially
where thin strips are also involved, it may be recom-
mended to consider a solution, where two cutters are
mounted parallel in the suction line, between separator
and suction point.

Material can be routed via suction pipes and dampers
to be sucked through either one or the other cutter.
One branch is chosen for the thin material and the
other for the thicker material. In this way, the intervals
between the need for grinding of the cutters can be
increased, hereby reducing total service time.

Refer to the MultiCutter type MC manual.
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Warning notes:

Avoid accidents by always following the safety instruc-
tions given in the user manual and on the safety signs
located on the separator.

The separator must be installed in a closed duct sys-
tem, without access to rotating parts..

Any foreign objects allowed into the system, intention-
ally or unintentionally, may eventually damage the
separator.

Lack of supervision of the separator can result in wear
and/or damage to vital parts, see section "Service and
maintenance".

Due to friction, there will be transferred heat to the
outer casing of the separator during operation, which
will cause the casing to become hot by touch.

The mounting of the separator must be as prescribed, if
not, stability is reduced and wear and tear increased.

Ensure that all guards are intact and properly secured
during operation.

Always disconnect electricity to the separator prior to
repair and maintenance. The safety switch must be
switched off and locked to ensure, that the separator
cannot be started by mistake.

At any time prevent foreign bodies from being sucked
into the connected piping system - any metallic object
could cause sparks to be generated inside the sepa-
rator, with risk of dust explosion. Accordingly, avoid
flames or sparks from eg. an angle grinder being
sucked into the piping.

Never put your hand into the separator inlet or outlet
during operation.

The separator should be mounted in an accessible
location for maintenance. The working area around the
separator should be clear and trip free when carrying
out maintenance.

Make sure that there is adequate lighting when working
on the separator.

In cases where is it necessary to remove material
blocking the rotation, the safety switch must always be
switched off and locked in order to prevent start up of
the separator. If removal of material in the separator is
done while the power is switched on, the separator will
start as soon as the blocking material is removed. This
involves great risk of personal injuries!

In case of abnormal vibrations or noise, stop the sepa-
rator immediately and examine the cause. In case of
doubt, skilled assistance must be called in for repair
and maintenance.

Take care that the separator is securely installed, onto
a stable and flat surface, a to avoid falling down and
tipping over.
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Use eye protection when working close to the air outlet
of the separator. In case of small particles in the con-
veyed material, these might be blown from the air out-
let, causing eye damage.

The separator contains rotating parts, that should be
completely inaccessible by hands, unless the separate
lockable start/stop switch has been blocked, or the
separator is not electrically connected.

In case of any person contact with the rotating parts,
there is great risk of personal injury.

To avoid any unintentional contact with rotating parts,
pipes of minimum 800 mm length, with a diameter of
maximum & 200 mm must be installed onto the inlet
and outlet connections.

These pipes must be installed with bolt clamps, where
tools are necessary for dismantling.

In case it is not possible to use minimum 800 mm
tubes, it must be insured that there within minimum
800 mm from the separator are used bolt clamps,
where tools are necessary for dismantling.

The reason for this is, that according to EU-directive
2006/42/EC (Machinery Directive), it is not allowed for
any unauthorized personnel to gain access to rotating
parts. In case quick couplings are used, unautorized
personnel could dismantle the tubing, and have access
to rotating parts.

It is equally important, that the separator’s material
outlet is secured against access to the rotating parts.
There must be a vertical minimum distance of 2,7 me-
ters from the bottom of the container to the rotor, ac-
cording to DS/EN ISO 13857 : 2008 (Safety distances
to prevent hazard zones being reached by upper and
lower limbs), in order to avoid contact with the rotor
during operation. Thus, the separator must not be con-
nected before it is properly mounted on eg. a compac-
tor or a container.

Also note the risk of squeezing fingers, eg. between
gear motor torque arm / rubber bushing and fixing to
the bottom of the separator. Likewise, there is a risk
of squeezing between the top and bottom eg. when
replacing rubber blades or by touching the separator
bearings during operation.



Warning signs:
Warning signs with symbols without text are found on
the separator. The symbols are explained below.

Read the user manual carefully and
observe the warning texts in the user
manual and on the separator.

-

Never put your hand into the separa-
tors intake or outlet while the separator
is in operation.

Guards must not be opened or re-
moved while the separator is in opera-
L N tion. The moving parts of the separator
K )
° /’\ may not be touched, until they are
\b completely stopped.

Location of lifting eyes for the separa-
tor.

Mounting:
The separator is lifted by the lifting eyes. Weight of the
separator; see section "Technical data".

Bolt the separator to a suitable bottom flange (customer
specific, not supplied by Kongskilde) - refer to the di-
mensions sketch at the back of the manual.

If the separator is to handle thin static foil, antistatic
equipment must be fitted to the piping before the sepa-
rator.

RVS 5000H
o kang kil

ilede-industries ¢




It should be avoided that the separator outlet is clogged
or blocked with material as this may damage the sepa-
rator. If necessary, a level sensor can be installed under
the separator exit which interrupts the system upon
activation.

Operation in combination with cardboard, carton
and paper

Cover plates and corresponding bolts as well as nuts
on both sides of the rotor are removed (see illustration).
In addition, the supplied plugs must be placed in the
pipes, which are then secured with the bracket at-
tached by the two bolts. Finally, the air damper must be
removed to ensure that material does not accumulate
around the bearings, see the following section.

Operation in combination with plastic and metal foil
Cover plates and corresponding bolts as well as nuts
on both sides of the rotor are mounted (see illustra-
tion). Furthermore, the accompanying brackets and the
two plugs must be removed. Hereby, the vacuum in
the material inlet will suck an airflow around the bear-
ings of the rotor, through the holes below the bearings.
Thereby the bearings are kept free from foil that could
eventually damage the bearings. Finally, the air damp-
ers on both bearings should be adjusted, see the sec-
tion below.

Adjustment of air damper (in combination with
plastic- and metal foil operation)

It is important that the bearings of the separator are
kept free of foil strips, as the strips will otherwise pack
around the bearings and eventually destroy the separa-
tor. The best way to prevent this, is to provide a con-
stant airflow, that pulls strips that are forced past the
rotor sealing segments, away from the inside of the
separator around the bearings. The separator is there-
fore provided with air intake holes under the bearings,
which ensure an air flow that pulls foil strips in the pipe-
line under the rotor shaft, and back into the material
inlet, whereby the strips will enter the separator again.
To reduce this flow, the opening of the air intake holes
can be adjusted with a sliding damper (see illustration).
The damper is installed, and adjusted according to
table 1 at the back of this manual, by loosening the two
locknuts and moving the damper underneath both bear-
ings. The value Y is measured manually between the
slide damper and the side of the separator.
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Electrical installation:

The circuit must be completed by a qualified electri-
cian. He must ensure the installation of overload pro-
tection (the motor must never be connected to power
without it). He must also ensure the installation of a
no-voltage release relay so that the motor can never
restart automatically after a power failure.

In addition to the start/stop function normally incorporat-
ed in a system control panel, a separate lockable start/
stop switch as well as an emergency stop button must
be installed no more than 3 m from each separator.
The first of these will prevent any unintentional start
during service. All local factory inspectorate regulations
must also be complied with.

The separator is supplied with unmounted motor,
as the direction of rotation must be checked before
starting.

° - - -

When connecting the motor, proceed as follows:

1. The lid of the terminal box is removed and the mo-
tor is connected according to shown below

2. The power is connected, and the direction of rota-
tion is checked on the motor axle end or cooling fan

3. If the direction of rotation is OK, the motor is
mounted, if not, 2 phases are switched

4. Refit the terminal box lid

NB! It is very important that the motor is connected with
correct direction of rotation, as the rubber blades other-
wise fold the wrong way. Furthermore, there is a great
risk of deformation of the separator, if the rubber blades
are forced back in correct direction, by simply forcing
the rotor in proper direction of rotation. If the motor is
started in wrong direction of rotation, follow the instruc-



tions later in this section. The motor is therefore not
mounted upon delivery.

General notes regarding connection of 3 phase
asynchronous motors

If the power lines with phase sequences L2, L1 and

L3 are connected to the connection points U1, V1 and
W1 as shown below, the motor rotates anticlockwise,
viewed from the shaft end. The direction of rotation can
be changed by switching between 2 phases.

ut u1

& 13, 13' w2 uz vz
?U‘ ‘T‘ Vi ‘?’ w1 u v w1
L2 L1 L3
Star connection
Direction of rotation

Delta connection

Below is an example of motor data on a motor label:

\' Hz |min-1| kW [cos¢| A
n380 | 50 | 2905 | 4,00 | 091 | 755
(n400 | 50) | 2920 | 4002 0,90 | (7,20
Y690 [ 50 2920\ 400 | 090 | 4,15
n415 | 50 [72930 | 4,00 | 089 | 6,95
(n460 | 60) | 3535 | 400 | 088 | (640

The above shown motor data indicates that at a nomi-
nal supply voltage of 400V / 50Hz, the motor must be
connected to delta connection. Furthermore, power

consumption is 7,2A (at 460V / 60Hz the power con-
sumption is 6,4A).

The earthing terminal on the motor casing is intended
for potential equation, and does not replace the ground
terminal in the connection box.

Remember to connect the motor with sufficient cable to
allow the motor to be removed without disconnecting
the cable.

NB! In case the separator was started with incorrect
direction of rotation, the rubber blades will most likely
been folded in the wrong way. In this case, do not at-
tempt to rotate the rotor in the correct direction of rota-
tion as there is a great risk of deformation of the sepa-
rator bottom!

NOTE! Phase reversing the gear motor will not be able
to turn the rubber blades correctly, as the motor's per-
formance is too low.

The rubber blades are turned the right way as fol-

lows:

1. The top of the separator is lifted (see section "Ser-
vice and Maintenance")

2. The motor is removed from the gear unit

3. The upper rubber blades are removed

4. The adapter attached to the torque arm is inserted
into the gear, whereby the rotor can be rotated with
a ratchet or cordless screwdriver. Rotate the rotor
until the lower rubber blades are turned upwards
and they have sprung out into place. All rubber
blades are reinstalled, during which the rotor is
continuously turned in correct direction of rotation

5. The adapter is removed and attached to the torque
arm with the screw

6. The motor is connected correctly and may be
started before re-assembly to check the direction of
rotation

7. The top of the separator is lowered and fastened
(see section "Service and Maintenance")

NOTE! Please note that if the rotor is attempted forced
in the correct direction of rotation with reversed rubber
blades, a large bias will occur in the rotor, and thus on
the ratchet, with risk of injury. The adaptor is attached



here:
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Spare' adapters can be ordered under the f6||owing part
numbers:

Separator type Part no. Shaft diameter
RVS 5000 + 10000 | 121 102 634 @ 24mm
RVS 20000 121 102 633 & 28mm

Start-up:

During any test operation, it can be necessary to apply
PTFE spray (brand and viscocity are subordinate) onto
the inner side of the separator, to avoid unnecessary
wear of rubber blades and sealing segments, and to
reduce energy consumption of the gear motor.

After commissioning of the system, including adjust-
ment of the sliding dampers according to the table at
the back of this manual, it is recommended to check

if the rotor bearings are kept clean for material. This

is done by lifting the upper part (see section "Service
and Maintenance") and checking the area at the rotor
bearings. If the material can be conveyed through the
system, at a given (low) air velocity, the sliding dampers
should be opened more, in case leaked material tends
to gather around the rotor axle inside the separator.

(i) kONGsKILDE

Air solutions / your success

Prior to start-up, check:

» that there are no foreign objects in the separator
housing or the associated duct system

» that the direction of rotation of the separator's ro-
tor is correct (indicated by the arrow). The motor's
cooling fan and rotor axle in the motor side rotates
in a clockwise direction. See the rotor axle in oppo-
site side if in doubt

* the oil level in the gear

» that the rubber ring in the vent screw is removed

\ ‘\_\/ a

» that all parts, including protective guards, are se-
curely fastened

Operation:

If the separator is clogged or need inspection, the two
inspection hatches on the upper part can be removed.
This is done by loosening the thumb screws, and slid-
ing the pawls towards the centre of the hatch, where
after the hatch can be lifted away. At installation of

the hatch, it is important to ensure, that the gaskets
and pawls are correctly seated before tightening the
thumb screws. In case the hatch does not seal correctly
against the upper part, there is risk of dust pile-up or
other contamination of the separator.

Be careful not to squeeze fingers when handling the
hatches. If the separator is running in overpressure
installation, pay particular attention when handling the
hatches, as there may be a risk of lifting by the air pres-
sure, when they have been loosened. Always discon-
nect overpressure prior to disassembly.

Service and maintenance:

All service, maintenance and repairs should be per-
formed by qualified or trained personnel.

The separator is equipped with replaceable rubber
blades, sealing segments and plastic edges. The rub-
ber blades and segments run close to the separators
housing, and will be worn over time. The lifetime of the
blades and segments are dependent of the conveyed
material. When the rubber blades and segments are
worn, air will slip past the rotor, thereby hampering the
materials from falling out of the separator. When the
capacity has become too low, the rubber blades and
segments needs replacement.

In addition, worn rubber blades may cause foil to build
in the top of the separator. This foil will be held by the
blowers vacuum through the sieve holes, and may
eventually be wrapped around the rotor bearings and
destroy the rotor (see section "Installation").



Replacement of rubber blades, scrapers and seal-
ing segments

Always disconnect the power to the separator before
repair and maintenance. The safety switch must be
interrupted and locked so that the separator can not be
started by mistake. Also stop the corresponding blower.
The separator's top part can be raised by loosening

/ removing the pipe connections on both sides of the
separator and loosening the eye bolts (1). Thereafter
the upper part can be lifted by crane and wire or chain
in the lifting eyes (2), see illustration.

When the top part is fully lifted, remove the bolt (3) and
fit into the locking position on both sides, after which
the wire or chain can be released.

Should the sealing segments (2) also be replaced, do
this before re-mounting the rubber blades by loosening
the countersunk screws. Make sure the nuts on the rear
are correctly seated in the segment before tightening
the countersunk screws, see illustration.

The separator's top part is closed in the reverse order.
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The rubber blades (1) can be replaced by loosening the
M8 bolts and removing the steel plates. Be aware that
the chamfer of the blades is positioned correctly in rela-
tion to the direction of rotation, see illustration. To assist
the replacement, the motor can be removed, and the
adaptor inserted (see section "Electrical installation"),
whereby the rotor can be rotated manually.



Adjustment / replacement of plastic edges

When the plastic edges (3) become worn, the rubber
blades are no longer able to touch the plastic edges,
and the lubricant is thus not distributed on the inside
of the separator. This can cause a soothing sound (de-
pending on the separated material).

When the edges are worn, they can be adjusted in-
wards against the rubber blades, by loosening the
screws on the underside, loosening the locknuts, and
tightening the adjustment screws on the steel bars of
the edges. The plastic edges must touch the rubber
blades, and can be adjusted both at standstill, and dur-
ing operation. They can be adjusted steplessly inwards
until the adjusting screws are fully inserted. Remember
to tighten the locknuts on the adjusting screws and the
screws on the underside.

When the plastic edges can no longer be adjusted
inward, they should be replaced - if necessary, in com-
bination with replacement of rubber blades and sealing
segments.

Be aware of the danger of squeezing when the separa-
tor top is lifted! Required clearance at lift to top, see
section "Technical data".

When replacing rubber blades, sealing segments and

plastic edges, use only genuine Kongskilde spare parts.

Please refer to the spare part list.

NB! When replacing rubber blades, scraper and seal-
ing segments, it is important to use the new included
self-locking screws. Otherwise, there is a risk that the
screws will loosen and fall into the material outlet.

Necessary lifting force for opening the separator top

Separator type Newton
RVS 5000 600
RVS 10000 1000
RVS 20000 2000

In addition, the internal parts of the separator, sieve
holes and duct piping are optimally cleaned with pres-
surized air.

If moist and / or sticky material has come into the sepa-
rator, further cleaning may be required.
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Removal / mounting of the SEW gear unit

The gearbox hollow shaft is mounted to the rotor shaft
with a TorqgLoc® shrink disk. When removing the gear
unit from the rotor shaft, the shrink disk must be loos-
ened before the gear unit can be pulled off the shaft.
Loosen the shrink disk by loosening the screws coun-
terclockwise, %2 turn at a time, until all screws can be
turned with your fingers. The gear can then be pulled
off the shaft.

If the shrink disk cannot be pulled off the shaft immedi-

ately, proceed as follows:

1. remove all screws from the shrink disk

2. mount 3 of the screws in the outer ring of the shrink
disk

3. support the gear unit so that the weight of the gear
unit does not rest on the shaft

4. screw the 3 screws inwards 60° at a time, until the
counter bushing comes loose

5. pull the counter bushing and the shrink disk off the
shaft

Re-assembly of the shrink disk is carried out as follows:

1. the shrink disk is inspected for burrs, etc. on the
clamping surfaces and cleaned. The threads of the
screws must be lubricated with MoS, grease before
insertion.

2. the rotor shaft and the hollow shaft are thoroughly

cleaned of oil, grease, rust and other contaminants

- the shaft and hollow shaft must be degreased

thoroughly before mounting, as grease on the

surfaces can cause the shaft to slide in the hollow

shaft which will cause a cold weld that may make it

impossible to separate later!

the stop ring and the bushing are mounted loosely

in case theyy were removed

4. the bushing is applied with Nocofluid mounting
paste on the outside

w

5. the gear unit with the torque arm is mounted on the
rotor shaft

6. the torque arm is attached

7. the bushing is fully inserted to the bottom of the
gear

8. the stop ring is pushed on to the bushing and tight-

ened to 25Nm

9. the shrink disk is pushed in over the shaft - ensure
that all screws in the shrink disk are loosened

10. the counter bushing is pushed in over the shaft and
into the gear unit (do not apply paste to the counter
bushing). Make sure that there is a gap between
the shrink disk and the gear housing of 1-2mm

11. lightly tap on the counter bushing to ensure that it
is fixed in the gear unit, and check that the counter
bushing is correctly seated as shown

12. the shrink disc screws are tightened by hand, while
ensuring that the inner- and outer flange lie parallel
to each other



13. the screws are gradually tightened clockwise (not The flanged bearings are lubricated with a grease gun

crosswise) at 60 ° at a time, until all screws are in the grease nipples every 1.000 operating hours, with

tight. Tightening torque for M6 is 12Nm, torque a good quality ball bearing grease, like SKF LGMT 2.

for M8 is 30Nm. Make sure that there is a gap be- Be careful not to overfill the bearings.

tween the counter bushing and the shrink disk, and

between the bushing and the gear. The shrink disk screws are re tightened every 1.000
14. the cover cap is refitted operating hours.

Lubrication of the gear:

The gear is provided with synthetic oil, ISO VG 150, for
operation in a range of -10 to +50°C.

Recommended synthetic oil types are for example:
Mobil SHC 629, Shell Omala S4 GX150, Fuchs Renolin
Unisyn CLP150 or Kluber Klibersynth GEM 4-150N.

Gear oil is replaced the first time after 3.000 hours of
operation, or %2 year, whichever occurs first, and here-
after every 5 years.

The oil level must be checked and possibly refilled
every 3.000 hours of operation. Also check the gear for
oil leakage and condition of the sealings. Replace leaky

seals.
Qil is filled through the (upper) vent screw hole,
: hecked through the middle screw hole (located right
1] Rotor shaft 2] Stop rin c
{3} Bushing {4} HoIIFz)w s?haft below the motor axle), and drained through the lower
[5] Shrink disc [6] Counter bushing screw hole.

7] Cover ca
[7] P The gear ventilates through the vent screw during tem-

perature fluctuations.

The gear motor must be cleaned as needed to prevent
overheating.

Oil volumes:

Separator type | Oil quantity litres
RVS 5000 1,2
RVS 10000 2,1
RVS 20000 3,7
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Troubleshooting:
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Fault

Cause

Remedy

Abnormal noise from
the rubber blades
during operation

Incorrect adjustment of the plas-
tic edges, which leads to rubber
plates and sealing segments not
being lubricated.

Foreign object in the separator

Adjust or replace the plastic edges according to "Ser-
vice and maintenance"

Remove foreign object

The momentum arm
of the gear motor
vibrates violently

Incorrect adjustment of the plas-
tic edges, which leads to rubber
plates and sealing segments

not being lubricated. The rubber
plates will therefore briefly bond to
the sieve, causing the rotor to run
unevenly

Adjust or replace the plastic edges according to "Ser-
vice and maintenance"

Direction of rotation
reversed

Connection of phases reversed

Connect L1, L2 and L3 correct, and ensure the rub-
ber blades are positioned correctly prior to start

Material has difficul-
ties from falling out
of the separator, or
the suctional effect
at productional loca-
tion reduced

Worn out rubber blades

Material is piled up in lumps
Material is not removed immedi-
ately on outlet side

Material fall velocity to low

Material is supplied in to large
amount

Renew rubber blades and sealing segments (and
possibly also plastic edges)

Composition of material should be modified at pro-
ductional location

Ensure sufficient emptying
Composition of material should be modified at pro-
ductional location

Material amount should be reduced

Separator will not
operate

Safety switch disconnected

Overload protection disabled due
to overheating

Missing signal from device control
unit

Fuses defect

Turn on safety switch

Refer to "Overload protection disabled due to over-
heating"

Check control unit

Locate cause of fuse malfunction and replace fuses

Motor protection
switched off due to
overheating

Foreign object in the separator
Rotor is frozen and stuck
Motor or gear defect

Rotor deformed

Overload protection incorrect
adjusted

Major decrease in voltage supply

Fuses defect

Remove foreign object
Defreeze with hot water or air
Replace gear motor

Replace rotor

Adjust correctly

Replace supply cables to larger cross section

Locate cause of fuse malfunction and replace fuses
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Technical data:

RVS 5000H RVS 10000H RVS 20000H
Max. air volume 5.000 m3h 10.000 m¥h 20.000 m?/h
Material amount (at 100 g/m? or 100 ym) * 1.200 kg/h 2.000 kg/h 4.000 kg/h
Max. negative pressure -25 kPa -20 kPa -15 kPa
Max. overpressure (cardboard, carton and paper) 5 kPa
Max. overpressure (plastics) 0 kPa
Hole size in sieve @3 mm
Max. material diagonal dimension** 300 mm 400 mm 600 mm

Min - max. material thickness (paper and carton)**

40 g/m? - 2.800 g/m?

Min - max. material thickness (corrugated card-
board)**

1Tmm-10 mm

Min / max. material thickness (plastic)** 10 ym - 3 mm
Min / max. material thickness (aluminium)** 15 ym - 300 pm
Max. height X 1.225 mm 1.600 mm 2.300 mm

Motor / gear

1,1 kW /13 rpm. 1,5 kW /11 rpm. 3,0 kW /11 rpm.
1,1kW/16 rpm (60Hz) | 1,5kW/13 rpm (60HZz) | 3,0kW/13 rpm (60HZz)

3 x 230/400V 50Hz
Power supply 3 x 460V 60Hz
3 x 575V 60Hz
Weight 350 kg 610 kg 1.250 kg

Pressure loss

Leak air

See tabel in the back of this manual

*: Material amount is indicative. For specific capacity, contact Kongskilde.
** Indicative maximum material dimensions that can be expected to be separated, with non sticky or damp materi-
als. At plastic- and metal foil above 0,5mm thickness, the corresponding diagonal dimension is 150 mm.
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DE

Diese Betriebsanleitung gilt fiir die Kongskilde RVS
Separator model RVS 5000H, 10000H und 20000H.
Die Zielgruppe fiir dieses Handbuch sind Bediener,
(Elektro-) Installateure sowie Wartungs- und Servicemit-
arbeiter.

Beschreibung:

Bei dem Produkt handelt es sich um einen Separator,
konzipiert um Papier, Pappe, Kunststoff oder Leicht-
metall von der Forderluft zu trennen. Der Separator
wird von einem direkt-gekoppelten Elektrogetriebemo-
tor angetrieben. Der Rotor des Separators ist an der
Antriebswelle des Getriebemotors befestigt, und am
anderen Ende mit einem Flanschlager verbunden. Ein
Drehmomentarm Ubertragt das Drehmoment auf das
Separator-Gehause.

Der Rotor verfiigt Giber auswechselbare Gummidicht-
lippen, Dichtungssegmente und Kunststoffleisten.
Darlber hinaus wird eine der 7 Gummidichtlippen des
Rotors durch einen Abstreifer erganzt, der das Sieb
des Separators von Materialablagerungen reinigt.

Material- und A\
Forderluft- =—> &

eintrittinlet
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Anwendungsbeispiele:

Trennung von Papier, Pappe und Kunststoffen.

Fur feuchte oder haftende/klebrige Materialien, oder
Hartstoffe und Blechstarken Gber 3mm ist der Separa-
tor nicht ausgelegt.

Der Separator kann nicht zur Férderung von End-
losmaterialien eingesetzt werden. Diese wirden den
Rotor blockieren, und den Separator im schlimmsten
Fall zerstoren.

Bei Systemen, bei denen Endlosstreifen aus einer
Produktionsanlage abgesaugt werden, ist es wichtig,
mittels regelmafiger Kontrollen sicherzustellen, dass
die Streifen in kleine Stlicke geschnitten werden, bevor
das Material den Separator erreicht.

Werden Streifen aus Anlagen abgesaugt, die Endlos-
streifen in verschiedenen Materialdicken produzieren,
ist es — insbesondere, wenn es um diinne Streifen
geht — eventuell empfehlenswert, eine Systemlésung
mit zwei Cuttern in Betracht zu ziehen. Diese beiden
Cutter werden parallel in der Saugleitung zwischen
Separator und Absaugpunkt installiert.

Geleitet Gber Saugrohre und mittels Schieber kann
das Material durch entweder den einen, oder den
anderen Cutter gesaugt werden. Ein Abzweig wird

fur das diinne Material, der andere fir das dickere
Material gewahlt. So lassen sich die Serviceintervalle
zum Schleifen der Cutter(-messer) verlangern, und die
Servicedauer an sich wird reduziert.
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Weitere Informationen entnehmen Sie bitte der Multi-
cutter Betriebsanleitung — Typ MC.

Warnhinweise:

Vermeiden sie Unfélle durch striktes Befolgen der in
dieser Betriebsanleitung aufgezeigten Sicherheitsvor-
schriften sowie der auf dem Separator angebrachten
Sicherheitsschilder.

Der Separator muss in einem geschlossenen Rohrsys-
tem — ohne Zugang zu rotierenden Teilen — installiert
werden.

Jegliche Fremdkoérper, die beabsichtigt oder unbeab-
sichtigt in das System gelangen, konnen letztendlich
den Separator beschadigen.

Mangelhafte Kontrolle des Separators kann den Ver-
schleil¥ und/oder die Beschadigung wichtiger Teile zur
Folge haben, s. Abschnitt “Service und Wartung®.
Durch Reibung erzeugte Warme wird wahrend des
Betriebes auf das Auliengehause des Separators liber-
tragen. Berlhren sie daher nicht das Gehause, da es
heif werden kann.

Die Montage des Separators muss gemaf Anleitung
erfolgen, um Stabilitatsverluste und Verschleifd zu ver-
meiden.

Stellen sie bitte sicher, dass alle Schutzvorrichtungen
wahrend des Betriebes intakt und ordnungsgeman
gesichert sind.

Unterbrechen sie vor Reparatur- und Wartungsarbei-
ten immer die Stromversorgung zum Separator. Der
Sicherheitsschalter muss ausgeschaltet und gesichert
sein, damit der Separator nicht versehentlich gestartet
werden kann.

Bewahren sie Fremdkorper grundsatzlich davor, in das
angeschlossene Rohrsystem gesaugt zu werden — je-
der Metallgegenstand kann zur Funkenbildung im In-
neren des Separators, und so zu einer Staubexplosion
fuhren. Vermeiden sie gleichermalen, dass Flammen
oder Funken von z.B. einem Winkelschleifer in die
Rohrleitung gesaugt werden.

Fassen sie wahrend des Betriebs niemals mit der Hand
in den Ein- oder Austritt des Separators.

Der Separator sollte an einem fur die Wartung leicht
zuganglichen Ort montiert werden. Wahrend einer War-
tung sollte der Arbeitsbereich um den Separator herum
sauber und stolperfrei sein.

Sorgen sie flir angemessene Beleuchtung, wenn am
Separator gearbeitet wird.

Sind Materialverstopfungen, die die Rotation blockie-
ren, zu entfernen, muss der Sicherheitsschalter immer
ausgeschaltet und gesichert sein, um ein Anfahren des
Separators zu verhindern. Entfernt man einen Material-
stau wahrend der Netzschalter eingeschaltet ist, startet
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der Separator, sobald die Verstopfung entfernt wurde.
Dies birgt ein sehr hohes Verletzungsrisiko!

Treten ungewohnliche Vibrationen oder Gerausche

auf, schalten sie den Separator unverziiglich aus und
suchen sie die Ursache. Im Zweifelsfall ist fur die Repa-
ratur und Wartung fachkundige Unterstitzung hinzuzu-
ziehen.

Sorgen sie dafiir, dass der Separator auf einer stabilen
und ebenen Oberflache fest installiert wird, um ein Um-
stirzen oder Kippen des Gerates zu vermeiden.
Tragen sie eine Schutzbrille, wenn sie nahe des
Luftaustritts des Separators arbeiten. Befinden sich

im Fordergut feine Partikel, kdnnen diese aus dem
Luftaustritt geblasen werden und Augenverletzungen
verursachen.

Der Separator enthalt rotierende Teile, die mit der Hand
nicht erreichbar sein sollten, sofern nicht der separate,
absperrbare START-/STOP-Schalter arretiert wurde,
und der Separator nicht elektrisch angeschlossen ist.
Kommt eine Person mit rotierenden Teilen in Kontakt,
ist die Verletzungsgefahr extrem hoch.

Um jeden unbeabsichtigten Kontakt mit rotierenden
Teilen zu verhindern, missen an den Ein- und Austritts-
anschlissen Rohre mit einer Mindestlange von 800
mm und einem maximalen Durchmesser von @200 mm
montiert werden.

Diese Rohre sind mittels Schraubkupplungen zu mon-
tieren, fur deren Demontage man Werkzeug bendotigt.
Sollten mindestens 800 mm lange Rohre nicht ein-
gesetzt werden kdnnen, ist dafiir zu sorgen, dass in
diesem Bereich — mindestens 800 mm vom Separator
entfernt — Schraubkupplungen zum Einsatz kommen,
fur deren Demontage Werkzeug erforderlich ist.

Der Grund hierfir ist, dass unbefugtes Personal gemaf
EU-Direktive 2006/42/EC (Maschinenricht-linie) nie-
mals Zugang zu rotierenden Teile erhalten darf. Wiir-
den Schnellverschlusskupplungen verwendet, kdnnte
unbefugtes Personal die Rohrleitung demontieren und
Zugriff auf rotierende Teile erlangen.

Es ist gleichermalien wichtig, dass der Materialaustritt
des Separators gegen Zugriff auf rotierende Teile gesi-
chert wird.

GemalR DS/EN ISO 13857:2008 (Sicherheit von Ma-
schinen - Sicherheitsabstdnde gegen das Erreichen
von Gefahrstellen mit den oberen und unteren Glied-
mallen) muss es zwischen dem Boden des Containers
und dem Rotor einen vertikalen Mindestabstand von
2,7 Metern geben, um wahrend des Betriebes Kontakt
mit dem Rotor zu vermeiden. Der Separator darf daher
nicht angeschlossen werden, bevor er nicht ordnungs-
gemal auf (z.B.) einem Verdichter oder Container
montiert wurde.

Bitte beachten sie, dass auRerdem das Risiko von
Fingerquetschungen besteht — z.B. zwischen Drehmo-



mentarm des Getriebemotors / Gummimuffe und der
Bodenbefestigung des Separators.

Das Risiko, sich zu quetschen, besteht ebenfalls zwi-
schen Oberteil und Boden, wenn man z.B. die Gum-

midichtlippen des Rotors tauscht, oder wahrend des

Betriebes die Lager des Separators berthrt.

Warntafeln:

Am Separator befinden sich Warntafeln mit textlosen
Symbolen. Diese Symbole werden nachstehend erlau-
tert

Lesen Sie die Betriebsanleitung sorg-
faltig und beachten sie die Warnhin-
weise darin sowie am Separator

@
! Schutzvorrichtungen dirfen nicht ge-
offnet oder entfernt werden, wahrend
r'S\

der Separator in Betrieb ist. Bis zu
ihrem vollstandigen Stillstand dirfen
die beweglichen Teile des Separators
nicht beriihrt werden

Fassen sie niemals mit der Hand in
den Ein- oder Austritt des Separators,

O wahrend dieser in Betrieb ist

Position der Hebedsen am Separator

(i) kONGsKILDE

Air solutions / your success

Montage:

Der Separator wird mittels der Hebedsen angehoben.
Gewicht des Separators: s. Abschnitt “Technische
Daten®.

Verschrauben Sie den Separator mit/an einem geeigne-
ten Bodenflansch (kundenspezifisch — nicht im Kongs-
kilde-Lieferumfang enthalten) — entnehmen Sie die
Male bitte der Skizze am Ende der Betriebsanleitung.

Ein Verkleben oder Verstopfen des Separator-Austritts
mit Material sollte vermieden werden, da dies den Se-
parator beschadigen konnte. Falls erforderlich, kann
unter dem Separator-Austritt ein Flllstandsensor ins-
talliert werden, der das System bei Aktivierung unter-
bricht.

Soll der Separator diinne, statisch aufgeladene Folie
handhaben, ist in der Rohrleitung vor dem Abscheider
ein Antistatik-Equipment zu installieren.

Betrieb zusammen mit Pappe, Karton und Papier
Abdeckbleche und dazugehdrige Schrauben und Mut-
tern auf beiden Seiten des Rotors werden entfernt (s.
Abbildung). Dann werden beiden Stopfen in den Roh-
ren platziert und mittels der Klammer und zwei Schrau-
ben gesichert. Zum Schluss ist der Luftschieber zu
entfernen, um sicher zu gehen, dass sich um die Lager
herum kein Material ansammelt — s. nachfolgenden
Abschnitt.

(K)xonGskiLpe
RVS 5000H

hilde-induatries ¢

o  Abdeck
bleche
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Betrieb zusammen mit Kunststoff und Metallfolie
Abdeckbleche und dazugehérige Schrauben und Mut-
tern auf beiden Seiten des Rotors sind montiert (s.
Abbildung). Die zugehdrigen Klammern und die beiden
Stopfen sind zu entfernen. Hierdurch wird das Vaku-
um im Materialeintritt einen Luftstrom um die Lager
des Rotors und durch die Locher unterhalb der Lager
ansaugen. So bleiben die Lager frei von Folie, die sie
letztendlich beschadigen kénnte. Zuletzt sollten die
Luftklappen auf beiden Lagern justiert werden, s. nach-
folgenden Abschnitt.

Stopfen

Justierung der Luftklappen (fiir den Betrieb mit
Kunststoff- und Metallfolien)

Es ist wichtig, die Lager des Separators frei von Foli-
enstreifen zu halten. Diese Streifen wiirden sich an-
dernfalls um die Lager herum festsetzen und schlief3-
lich den Separator zerstéren. Der beste Weg, das zu
vermeiden, ist die Erzeugung eines konstanten Luft-
stroms, der Streifen, die hinter die Dichtsegmente des
Rotors gedrangt werden, vom Inneren des Separators,
und somit von den Lagern wegzieht. Unter den Lagern
verfligt der Separator daher Gber Beliftungslocher, die
fur einen Luftstrom sorgen, der Folienstreifen in die
Rohrleitung unter der Rotorwelle und zurtick in den
Materialeintritt zieht, wodurch die Streifen wieder in den
Separator gelangen.

Um diesen Durchfluss zu reduzieren, lasst sich die
Offnung der Belliftungslécher mittels eines Schiebers
einstellen (s. Abbildung).

Gemal Tabelle 1 am Ende dieser Betriebsanleitung
wird der Schieber justiert und montiert, indem man

die beiden Kontermuttern I6st und den Schieber un-
terhalb beider Lager bewegt. Der Wert Y wird manuell
zwischen dem Schieber und der Seite des Separators
gemessen.
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Elektromontage:

Der Stromkreis muss von einer Elektrofachkraft ge-
schlossen werden. Diese muss fir den Einbau eines
Uberlastschutzes sorgen (ohne den der Motor nicht an
den Stromkreis angeschlossen werden darf). Weiterhin
ist ein Nullspannung-Relais zu installieren, so dass der
Motor nach einem Stromausfall nicht automatisch neu
starten kann.

In einem Abstand von nicht mehr als 3 Metern von
jedem Separator entfernt sind zusatzlich zu der Ubli-
cherweise in einer Systemsteuerung integrierten Start/
Stopp Funktion sowohl ein gesonderter, arretierbarer
Start/Stopp Schalter, als auch ein Not-Aus-Schalter zu
installieren.

Ersterer verhindert einen unbeabsichtigten Start wah-
rend Servicearbeiten.

Die Werks- und baupolizeilichen Vorschriften vor Ort
sind ebenfalls einzuhalten.

Die Lieferung des Separators erfolgt mit nicht-mon-
tiertem Motor. Der Motor wird lose beigestellt, da
seine Laufrichtung vor Einschalten gepriift werden
muss.

Beim AnschlieRen des Motors gehen sie bitte wie

folgt vor:

1. Entfernen sie den Deckel des Klemmenkastens
und schlielen sie den Motor wie unten dargestellt
an.

2. Legen sie die Spannungsversorgung an und prifen
sie die Laufrichtung am Motorachsenende oder
Kulhlgeblase.

3. Ist die Laufrichtung OK, montieren sie den Motor.
Falls nicht, tauschen sie 2 Phasen.

4. Bringen sie den Klemmenkastendeckel wieder an.



NB! Es ist sehr wichtig, dass der Motor mit korrekter
Laufrichtung montiert wird, da sich die Gummidichtlip-
pen andernfalls in die falsche Richtung falten. Es be-
steht auflerdem ein sehr grofdes Risiko, den Separator
zu deformieren, wenn man die Gummidichtlippen zu-
ruck in die richtige Richtung drangt, indem man einfach
den Rotor in die korrekte Laufrichtung dreht. Wurde der
Motor in falscher Laufrichtung gestartet, folgen sie bit-
ten den Anweisungen weiter unten in diesem Abschnitt.
Aus diesen Grinden wird der Motor der Lieferung lose
beigestellt.

Allgemeine Hinweise beziiglich des Anschlusses
von Drehstrom-Asynchronmotoren

Werden die Leitungen mit den Phasenfolgen L2, L1
und L3 mit den Anschlissen U1, V1 und W1 wie unten
dargestellt verbunden, dreht der Motor vom Wellenen-
de aus gesehen entgegen dem Uhrzeigersinn. Durch
das Wechseln zwischen 2 Phasen Iasst sich die Rotati-
onsrichtung andern.

w1 Vi Wi Vi

& & 37 wz uz vz
{T»}u‘ ? v {? wi ur w w
L2 L1 L3 L

Dreieckschaltung

L2 1 L3

Sternschaltung

Drehrichtung

(i) kONGsKILDE
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Hier ein Beispiel der Motordaten auf dem Motor-Typen-
schild:

Vv Hz
A380 | 50

min-1| kW
2905

cosp| A
4,00 | 0,91 7,55

(a400 | 50) | 2920 | 4002 090 | (7,20
Y690 [ 50 2020\ '400 | 090 | 4,15
A415 ] 50 72930 | 4,00 | 089 | 695

(rae0 | 60) | 3535 | 400 | 088 | (640

Die oben gezeigten Motordaten geben an, dass der
Motor bei einer Versorgungsnennspannung von 400V
/ 50Hz als Dreieckschaltung angeschlossen werden
muss. Zudem betragt der Stromverbrauch 7,2A (bei
460V / 60Hz betragt der Stromverbrauch 6,4A).

Die Erdungsklemme auf dem Motorgehause ist fur den
Potentialausgleich gedacht — sie ersetzt nicht die Er-
dungsklemme im Anschlusskasten.

Denken sie daran, den Motor mit ausreichend Kabel
anzuschlief3en, damit der Motor entfernt werden kann,
ohne das Kabel trennen zu missen.

NB! Wurde der Motor in falscher Laufrichtung gestartet,
haben sich die Gummidichtlippen hochstwahrscheinlich
in falscher Richtung gefaltet. Versuchen sie in diesem
Fall bitte nicht, den Rotor in korrekter Laufrichtung

zu drehen, da das Risiko, den Separator-Boden zu
beschadigen, sehr hoch ist. ACHTUNG! Mittels eines
Phasentausches wird der Motor nicht in der Lage sein,
die Gummidichtlippen richtig herum zu drehen, da die
Motorleistung zu gering ist.

Die Gummidichtlippen werden wie folgt in die rich-

tige Richtung gedreht:

1. Das Oberteil des Separators wird aufgeklappt (s.
Abschnitt “Service und Wartung®)

2. Heben sie den Motor vom Getriebe

3. Entfernen sie die oberen Gummidichtlippen.

4. Der am Drehmomentarm angebrachte Adapter wird
in das Getriebe gesteckt, wodurch sich der Rotor
mittels einer Ratsche oder mit einem Akkuschrau-
ber drehen lasst. Drehen sie den Rotor, bis die
unteren Gummidichtlippen nach oben zeigen und in
ihre normale Position zurtickgefedert sind. Setzen
sie die vorher entfernten Gummidichtlippen wieder
ein, wahrend sie den Rotor kontinuierlich in die
richtige Richtung drehen

5. Entfernen sie den Adapter und befestigen sie ihn
mittels der Schraube am Drehmomentarm

6. Schlielen sie den Motor korrekt an. Er sollte vor
Remontage gestartet werden, um die Laufrichtung
zu prufen

7. Das Oberteil des Separators wird heruntergeklappt
und fixiert (s. Abschnitt “Service und Wartung*)
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ACHTUNG! Zwingt man den Rotor mit umgedrehten
Gummidichtlippen in die korrekte Laufrichtung, kénnen
am Rotor groRe Spannungen auftreten, die sich auf die
Ratsche Ubertragen — es besteht Verletzungsgefahr.
NB! Wurde der Motor in falscher Laufrichtung gestartet,
haben sich die Gummidichtlippen héchstwahrscheinlich
in falscher Richtung gefaltet. Versuchen sie in diesem
Fall bitte nicht, den Rotor in korrekter Laufrichtung zu
drehen, da das Risiko, den Separator-Boden zu be-
schadigen, sehr hoch ist.

ACHTUNG! Mittels eines Phasentausches wird der Mo-
tor nicht in der Lage sein, die Gummidichtlippen richtig
herum zu drehen, da die Motorleistung zu gering ist.

Der Adapter wird hier befestigt

Der Adapter wird
hier eingesetzt

Ersatzadapter kdnnen unter folgenden Teilenummern
bestellt werden:

Separator Modell Teile Nr. Wellen-
durchmesser

RVS 5000 + 10000 | 121 102 634 J 24mm

RVS 20000 121 102 633 J 28mm
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Inbetriebnahme:

Wahrend eines Testbetriebs kann es notwendig sein,
PTFE-Spray (Marke und Viskositat sind zweitrangig)
auf die Innenseite des Abscheiders aufzutrage, um
unnotigen Verschleil® der Gummidichtlippen und Dich-
tungssegmente zu vermeiden, und um den Energiever-
brauch des Getriebemotors zu senken.

Vor Inbetriebsetzung des Systems — einschlielich Jus-
tierung der Absperrklappen gemaf der Tabelle auf der
Ruckseite dieser Betriebsanleitung — empfehlen wir zu
prifen, ob die Rotorlager frei von Material sind. Dies er-
folgt durch Anheben/Kippen des Oberteils (s. Abschnitt
“Service und Wartung®) und Kontrolle des Bereiches
um die Rotorlager herum. Kann das Material mit einer
vorgegebenen (geringen) Luftgeschwindigkeit durch
das System geférdert werden, sollten die Absperrklap-
pen weiter gedffnet werden, falls ausgetretenes Mate-
rial dazu neigt, sich um die Rotorachse im Inneren des
Separators herum zu sammeln.

Bitte prifen sie vor Inbetriebnahme:

» dass sich im Separator-Gehause oder der ange-
schlossenen Rohrleitung keine Fremdkorper befin-
den

» dass die Drehrichtung des Separator-Rotors
korrekt ist (wird durch Pfeil angezeigt). Das Mo-
tor-Klhlgeblase und die Rotorachse im Motor dre-
hen im Uhrzeigersinn. Schauen sie im Zweifelsfall
auf die gegeniberliegende Rotorachse

+ den Olstand im Getriebe

» dass der Gummiring in der Entliftungsschraube
entfernt wurde

« dass alle Teile, einschliellich der Schutzabdeckun-
gen, sicher befestigt wurden

Betrieb:

Ist der Separator verstopft, oder ist eine Wartung er-
forderlich, lassen sich die beiden Inspektionslukende-
ckel auf der Oberseite entfernen. Hierzu 16st man die
Fligelschrauben und schiebt die Sperrklinken in Rich-
tung Luken-Mitte. Danach kann die Luken-Abdeckung
abgehoben werden. Beim Einbau der Lukendeckel ist
es wichtig, darauf zu achten, dass die Dichtungen und
Sperrklinken korrekt positioniert sind, bevor man die
Fligelschrauben wieder anzieht. Dichtet die Luke nicht
richtig gegen die Oberseite ab, besteht die Gefahr,
dass sich Staub ansammelt, oder der Separator ander-
weitig verschmutz wird.



Seien sie vorsichtig, und klemmen sie sich im Umgang
mit den Luken-Abdeckungen nicht die Finger. Lauft
der Separator in einem Uberdrucksystem, seien sie im
Umgang mit den Luken besonders aufmerksam — es
besteht die Gefahr, dass der Luftdruck die gelockerten
Lukendeckel anhebt. Sorgen sie stets dafir, dass vor
Demontage kein Uberdruck anliegt.

Service und Wartung:

Samtliche Service- und Wartungsarbeiten sowie Re-
paraturen sollten von geschultem, oder Fachpersonal
durchgefihrt werden.

Der Separator ist mit austauschbaren Gummidichtlip-
pen, Dichtungssegmenten und Kunststoffleisten be-
stiickt. Die Gummidichtlippen laufen dicht am Separa-
tor-Gehause und nutzen sich im Laufe der Zeit ab. Die
Lebensdauer der Dichtlippen und der Segmente hangt
vom Fordergut ab. Sind Dichtlippen und Segmente
abgenutzt, gelangt Luft hinter den Rotor, wodurch die
Materialaustragung aus dem Separator behindert wird.
Ist die Leistung zu niedrig geworden, mussen die Gum-
midichtlippen und die Segmente ersetzt werden.
Abgenutzte Gummidichtlippen kénnen zudem eine An-
sammlung von Folie im oberen Bereich des Separators
zur Folge haben. Diese Folie wird durch das Gebla-
se-Vakuum im Bereich der Siebldcher festgehalten und
kann sich letztendlich um die Rotorlager wickeln und
den Rotor zerstoren (s. Abschnitt “Montage®).

Austausch der Gummidichtlippen, Schaber und der
Dichtungssegmente

Unterbrechen sie vor Reparatur- und Wartungsarbei-
ten immer die Stromversorgung zum Separator. Der
Sicherheitsschalter muss ausgeschaltet und gesichert
sein, damit der Separator nicht versehentlich gestartet
werden kann. Stoppen sie ebenfalls das entsprechende
Geblase. Das Oberteil des Separators Iasst sich durch
Lésen / Entfernen der Rohrverbindungen auf beiden
Seiten des Separators sowie Lésen der Ringschrauben
(1) anheben. Danach kann das obere Teil per Kran

mit Hilfe einer durch die Hebedsen gefihrten Kette (2)
gekippt werden, s. Abbildung.

Ist das Oberteil vollstandig angehoben bzw. gekippt,
I6sen sie die Schraube (3) und setzten sie sie in die
Verriegelungsposition ein. Danach kann die Kette ge-
|6st werden.

(i) kONGsKILDE
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Die Gummidichtlippen (1) lassen sich durch Lésen der
M8 Schrauben und Entfernen der Stahlplatten erset-
zen. Achten sie darauf, dass die Schragkante der Plat-
ten in Bezug auf die Drehrichtung korrekt positioniert
ist, s. Abbildung. Um den Austausch zu vereinfachen
kann der Motor entfernt, und der Adapter eingesteckt
werden (s. Abschnitt “Elektromontage®), so dass sich
der Rotor manuell drehen Iasst.
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Sollen die Dichtungssegmente (2) ebenfalls ersetzt
werden, erledigen sie das vor Remontage der Gum-
midichtlippen, indem sie die Senkschrauben lésen.
Achten sie darauf, dass die Muttern auf der Riickseite
richtig im Segment sitzen, bevor sie die Senkschrauben
anziehen, s. Abbildung.

Das Oberteil des Separators wird in umgekehrter Rei-
henfolge geschlossen.

Nutzen sich die Kunststoffleisten (3) nach und nach ab,
konnen die Gummidichtlippen nicht Ianger die Kunst-
stoffleisten bertihren, und das Schmiermittel wird so
nicht mehr auf der Innenseite des Separators verteilt.
Je nach abgeschiedenem Material kann dies ein Ge-
rausch hervorrufen.
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Sind die Kunststoffleisten abgenutzt, kbnnen sie ein-
warts gegen die Gummidichtlippen gerichtet justiert
werden, indem man die Schrauben auf der Unterseite
sowie die Kontermuttern I6st, und die Stellschrauben
auf den Stahlstdben der Kanten anzieht. Die Kunst-
stoffleisten mussen die Gummidichtlippen berthren
und kdénnen sowohl wahrend eines Stillstands, als auch
wahrend des Betriebes justiert werden. Sie lassen sich
schrittweise einwarts justieren, bis das Ende der Ver-
stellmdglichkeit erreicht ist. Denken sie daran, die Kon-
termuttern auf den Stellschrauben und die Schrauben
an der Unterseite wieder anzuziehen.

Lassen sich die Kunststoffleisten nicht langer einwarts
justieren, sollten sie ausgetauscht werden — falls erfor-
derlich gemeinsam mit den Gummidichtlippen und den
Dichtungssegmenten.

Denken sie daran — es besteht Klemm-/Quetschgefahr,
wenn das Separator-Oberteil angehoben wird! Das
hierbei gewlinschte Abstandsmalf entnehmen sie bitte
dem Abschnitt “Technische Daten®.

Wenn sie Gummidichtlippen, Dichtungssegmente und
Kunststoffkanten ersetzen, verwenden sie bitte aus-
schlie3lich Kongskilde Original-(Ersatz-)Teile gemaf
der Ersatzteilliste.

NB! Wenn sie die Gummidichtlippen, den Abstreifer
und die Dichtungssegmente erneuern, ist es sehr wich-
tig, die neuen, den Ersatzteilen beigefligten selbsthem-
menden Schrauben zu verwenden. Sonst besteht das
Risiko, dass sich die Schrauben I6sen und in den Mate-
rialaustritt fallen.

Erforderliche Hebekraft, um den Separator-Deckel zu
offnen:

Separator Modell Newton
RVS 5000 600
RVS 10000 1000
RVS 20000 2000

Zudem lassen sich die Innenteile des Separators, die
Siebldcher sowie die Rohrleitung mittels Druckluft opti-
mal reinigen.

Ist feuchtes und / oder haftendes Material in den Sepa-
rator gelangt, ist moglicherweise eine zusatzliche Reini-
gung erforderlich.



Demontage / Montage des SEW Getriebes

Die Hohlwelle des Getriebes ist mittels TorqLoc®
Schrumpfscheibe an der Rotorwelle montiert. Diese
Schrumpfscheibe muss geldst werden, bevor das Ge-
triebe von der Welle gezogen werden kann. Lésen Sie
die Schrumpfscheibe, indem Sie die Schrauben gegen
den Uhrzeigersinn I6sen — und zwar immer um eine
halbe Umdrehung, bis sich alle Schrauben von Hand
drehen lassen. Das Getriebe kann dann von der Welle
gezogen werden.

Lasst sich die Schrumpfscheibe nicht sofort von der

Welle ziehen, gehen Sie bitte wie folgt vor:

1. Entfernen Sie alle Schrauben aus der Schrumpf-
scheibe.

2. Befestigen Sie 3 der Schrauben am auf3eren Ring
der Schrumpfscheibe.

3. (Unter-)Stltzen Sie die Getriebeeinheit, so dass ihr
Gewicht nicht auf der Welle liegt.

4. Drehen Sie die 3 Schrauben jeweils um 60° nach
innen, bis sich die Gegenbuchse I6st.

5. Ziehen Sie die Gegenbuchse und die Schrumpf-
scheibe von der Welle.

Der Wiedereinbau der Schrumpfscheibe geschieht wie

folgt:

1. Die Schrumpfscheibe ist an den Spannflachen auf
Grate (etc.) zu untersuchen und zu reinigen. Die
Gewinde der Schrauben sind vor Einsetzen mit
MoS2 Fett zu schmieren.

2. Die Rotorwelle und die Hohlwelle sind griindlich
von Ol, Schmiere, Rost und anderen Verunreini-
gungen zu saubern — Welle und Hohlwelle ms-
sen vor Montage grundlich entfettet werden, da
Schmierfett auf den Oberflachen dazu fihren kann,
dass die Welle in die Hohlwelle gleitet und dort eine
KaltverschweiRung verursacht, die sich spater nicht
mehr trennen lasst!

3. Anschlagring und Buchse sind — sofern sie entfernt
wurden — lose zu montieren.

4. Tragen Sie an der Aulienseite der Buchse No-
cofluid Montagepaste auf.

5. Die Getriebeeinheit mit der Drehmomentstiitze wird
auf der Rotorwelle montiert.

6. Die Drehmomentstiitze wird befestigt.

7. Die Buchse wird komplett in den Boden des Getrie-
bes eingeflgt.

8. Der Anschlagring wird weiter Uber die Buchse ge-
schoben und auf 25Nm angezogen.

9. Die Schrumpfscheibe wird Uber die Welle gescho-
ben — achten Sie darauf, dass alle Schrauben in
der Schrumpfscheibe geldst sind.

10. Die Gegenbuchse wird Uiber die Welle in die Ge-
triebeeinheit geschoben (tragen Sie auf die Gegen-
buchse keine Paste auf). Vergewissern Sie sich,
dass zwischen Schrumpfscheibe und Getriebege-
hause eine Licke von 1-2mm bleibt.

(i) kONGsKILDE
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11. Klopfen Sie leicht auf die Gegenbuchse, um sicher-
zugehen, dass sie fest in der Getriebeeinheit sitzt
und prifen Sie, dass die Gegenbuchse wie darge-
stellt korrekt platziert ist.

12. Die Schrauben der Schrumpfscheibe werden von
Hand angezogen, wahrend gleichzeitig darauf zu
achten ist, dass der innere und der duf3ere Flansch
parallel zueinander liegen.

13. Die Schrauben werden schrittweise im Uhrzeiger-
sinn (nicht Uber Kreuz) um jeweils 60° angezogen,
bis alle Schrauben fest sind. Der Anzugsmoment
fir M6 betragt 12Nm, der fir M8 betragt 30Nm.
Achten Sie darauf, dass sich sowohl zwischen der
Gegenbuchse und der Schrumpfscheibe, als auch
zwischen der Buchse und dem Getriebe eine Licke
befindet.

14. Setzen Sie die Abdeckkappe wieder auf.

[1] Rotorwelle [2] Anschlagring
[3] Busche [4] Hohlwelle

[5] Schrumpfscheibe [6] Gegenbuchse
[7] Abdeckkappe
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Die Flanschlager werden alle 1.000 Betriebsstunden
mittels einer Schmierpistole und mit Walzlagerfett von
guter Qualitat (z.B. SKF LGMT 2) in den Schmiernip-
peln abgeschmiert.

Seien sie vorsichtig, dass die Lager nicht Gberfillt wer-
den.

Die Schrumpfscheibenschrauben werden alle 1.000
Betriebsstunden nachgezogen.

Getriebeschmierung:

Das Getriebe wird mit synthetischem Getriebedl ISO
VG 150 fir einen Betrieb im Bereich von -10 bis +50°C
geliefert.

Folgende synthetische Getriebedl werden z.B. empfoh-
len:

Mobil SHC 629, Shell Omala S4 GX150, Fuchs Renolin
Unisyn CLP 150, oder Kluber Klibersynth GEM 4-150N.

Der erste Getriebedlwechsel erfolgt nach 3.000 Be-
triebsstunden, oder nach 2 Jahr — je nachdem, welcher
Zeitpunkt friher erreicht wird. Danach wird alle 5 Jahre
gewechselt.

Nach 3.000 Betriebsstunden muss der Olstand gepriift
werden, eventuell muss Ol nachgefiillt werden. Un-
tersuchen Sie das Getriebe auch auf Olleckagen und
prifen Sie den Zustand der Dichtungen. Wechseln Sie
durchlassige Dichtungen aus.

Ol wird durch die (obere) Entliiftungsschraubendffnung
eingefiillt, durch das mittlere Schraubenloch (direkt
unter der Motorachse) geprift, und durch das untere
Schraubenloch abgelassen.

Bei Temperaturschwankungen luftet das Getriebe durch
die Entliftungsschraube.

Der Getriebemotor ist zu reinigen und vor Uberhitzung
zu schitzen.

Olmenge:
Separator Modell | Olmenge Liter
RVS 5000 1,2
RVS 10000 2,1
RVS 20000 3,7
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Fehlerbehebung:
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Fehler

Ursache

Behebung

Ungewdhnliche

Falsche Einstellung der Kunst-

Justieren sie die Kunststoffleisten gemaR “Service

am Getriebemotor

Gummidichtlippen und Dich-
tungssegmente nicht geschmiert
werden. Die Gummidichtlippen
kleben daher kurzzeitig am Sieb
fest, sodass der Rotor unruhig
lauft

Gerausche stoffleisten und Wartung*

wahrend des

Betriebes Fremdk&rper im Separator Entfernen sie den Fremdkorper

Starke Vibration des | Falsche Einstellung der Kunst- Kunststoffleisten gemaf ,Service und Wartung® ein-
Drehmomentarms stoffleisten, was dazu fiihrt, dass | stellen oder ersetzen

Drehrichtung
umgekehrt

Anschluss der Phasen vertauscht

Schlief3en sie L1, L2 und L3 korrekt an und schauen
sie, dass die Gummidichtlippen vor dem Start korrekt
positioniert sind

Das Material hat
Schwierigkeiten,
aus dem Separator
zu fallen, oder der
Saugeffekt an der
Absaugstelle ist ver-
ringert

Abgenutzte Gummiblatter

Das Material verklumpt

Das Material wird an der
Austrittsseite nicht unmittelbar
entfernt

Materialfallgeschwindigkeit zu
gering

Material wird in zu grof3en Men-
gen zugeflhrt

Erneuern sie die Gummidicht-lippen und die Dich-
tungs-segmente (eventuell auch die Kunststoffkant-
en).

Modifizieren sie die Materialzusammensetzung am
Produktionsort

Sorgen sie fur ausreichende Leerung

Modifizieren sie die Materialzusammensetzung am
Produktionsort

Reduzieren sie die Materialmenge

Der Separator lauft
nicht

Schutzschalter ausgelost

Uberlastschutz wegen Uberhit-
zung abgeschaltet

Fehlendes Signal von der
Geratesteuerung

Sicherungen defekt

Schalten sie den Schutzschalter ein

Lesen sie bitte “Uberlastschutz wegen Uberhitzung
abgeschaltet”

Prifen sie die Geratesteuerung

Lokalisieren sie die Ursache der Stérung und tau-
schen sie die Sicherung
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Uberlastschutz we- | Fremdkdrper im Separator

gen Uberhitzung
abgeschaltet

Der Rotor ist festgefroren
Motor oder Getriebe defekt
Der Rotor ist deformiert

Uberlastschutz falsch eingestellt

GroRerer Spannungsabfall

Sicherungen defekt

Entfernen sie den Fremdkérper

Tauen sie ihn mit heilem Wasser oder Luft auf
Ersetzen sie den Getriebemotor

Ersetzen sie den Rotor

Stellen sie ihn richtig ein

Ersetzen sie die Zuleitungskabel gegen einen
gréReren Kabelquerschnitt

Lokalisieren sie die Ursache der Stérung und
tauschen sie die Sicherung

Technische Daten:

RVS 5000H RVS 10000H RVS 20000H
Max. Luftmenge 5.000 m¥/s 10.000 m¥/s 20.000 m¥/s
Materialmenge (bei 100 g/m? oder 100 ym) * 1.200 kg/s 2.000 kg/s 4.000 kg/s
Max. Unterdruck -25 kPa -20 kPa -15 kPa
Max. Uberdruck (Pappe, Karton und Papier) 5 kPa
Max. Uberdruck (Kunststoff) 0 kPa
LochgréRe des Siebs @3 mm
Max. Diagonalabmessung des Materials ** 300 mm 400 mm 600 mm
Min — max. Materialdicke (Papier und Karton) ** 40 g/m? - 2.800 g/m?
Min — max. Materialdicke (Wellpappe) ** 1mm-10 mm
Min / max. Materialdicke (Kunststoff) ** 10 ym - 3 mm
Min / max. Materialdicke (Aluminium) ** 15 ym - 300 pm
Max. Héhe X 1.225 mm 1.600 mm 2.300 mm
1,1kW/13Umdr. | 1,5kW /11 Umdr. | 3,0 kW /11 Umdr.
Motor / Getriebe
1,1KW/16 Umdr (60Hz) | 1,5kW/13 Umdr (60Hz) | 3,0kW/13 Umdr (60Hz)
3 x 230/400V 50Hz

Stromversorgung 3 x 460V 60Hz

3 x 575V 60Hz
Gewicht 350 kg 610 kg 1.250 kg
Druckverlust . . . .

Siehe Tabelle am Ende dieser Betriebsanleitung

Luftverlust

* Bei der Materialmengenangabe handelt es sich um einen Richtwert. Bezliglich der spezifischen Leistung wenden

sie sich bitte an Kongskilde.

** Richtwert der maximalen Materialabmessung/-dicken/-flachengewichte, die bei nicht haftendem/nicht feuchtem
Material voraussichtlich abgeschieden werden kdnnen. Bei Kunststoff- und Metallfolie, die dicker als 0,5mm ist,

betragt die entsprechende Diagonalabmessung 150mm.
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FR

Ce manuel d'utilisation s’applique au séparateur
Kongskilde RVS modéle RVS 5000H,10000H et
20000H.

Les exploitants, les installateurs (électriques) ainsi
que le personnel de maintenance et de service repré-
sentent le groupe cible pour le présent manuel.

Description:

Le produit est un séparateur congu pour séparer l'air
de transport du papier, du carton, ou plastique ou les
métaux légers transportés. Le séparateur est entrainé
en accouplement direct par un moto-réducteur élec-
trique.

Le rotor du séparateur est connecté a I'arbre du mo-
toréducteur d’'un c6té et a un palier de I'autre cbté. Le
rotor est équipé de pales en caoutchouc remplagables,
de segments d’étanchéité et de bords en plastique.
De plus lI'une des 7 des lames de caoutchouc du rotor
est équipée avec une lame racloir, qui nettoie la grille
du séparateur de la matiére qui s’y dépose.

Entrée de la mat-
iére et de I'air de &
transport E

Q! Konc.skn.ne\
RVS 5000H 3
0 Www.kongskilde-industries. com
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Application courante:

Séparation de papier, carton, et matiéres plastiques.
Le séparateur n'est pas congu pour des matiéres
humides ou collantes, ou des matiéres dures et des
épaisseurs supérieures a 3mm.

Le séparateur ne peut étre utilisé pour transporter une
matiére sans fin étant donné qu’il bloquera le rotor et
détruira, dans le pire des cas, le séparateur.

Dans les installations ou des bandes sans fin sont
aspirées depuis une installation de production, il est
important de s’assurer, par le biais d’'un contréle fré-
quent, que le cutter coupe de facgon efficace de sorte
que les bandes soient découpées en petites sections
avant que la matiére ne parvienne sur le séparateur.
Si les bandes sont aspirées depuis des installations
qui produisent des bandes sans fin dans différentes
épaisseurs, en particulier ou des bandes fines sont
également utilisées, il sera recommandé d’envisager
une solution dans laquelle les deux cutters sont mon-
tés parallélement dans le conduit d’aspiration, entre le
séparateur et le point d’aspiration. La matiere peut étre
acheminée au moyen de tuyaux d’aspiration et de cla-
pets a aspirer par I'un ou l'autre cutter. Une section est
choisie pour la matiére fine et I'autre pour la matiére
plus épaisse. De cette maniére, les intervalles prévus
pour I'affGtage des cutters peuvent étre allongés, ré-
duisant ainsi le temps d’entretien total.

Voir le manuel MultiCutter type MC.

Q

Sortie de I'air
de transport

O -

F s ]

' Sens de
rotation

Sortie de la matiére
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Remarques:

Toujours suivre les instructions préconisées dans

le manuel d’utilisation et les pictogrammes sur le
séparateur pour éviter tout accident.

Le séparateur doit étre installé dans un systéme de
conduit fermé, sans accés aux parties rotatives.

Tout objet étranger dans le systéme peut endommager
le séparateur.

Le manque de surveillance du séparateur peut aboutir
a une usure et/ou des dégats aux parties vitales, voir la
section "entretien et intervention »

En raison de la friction, il y aura de la chaleur au niveau
de I'enveloppe extérieure du séparateur pendant le
fonctionnement, ce qui rendra I'enveloppe chaude au
toucher.

Le montage du séparateur doit étre comme prescrit
sinon, la stabilité est réduite et I'usure augmentée.

Assurez que toutes les gardes sont intactes et correc-
tement sécurisées.

Couper toujours le courant reliant le séparateur avant
toute réparation ou maintenance.

A tout moment empécher des corps étrangers d’'étre
aspirés dans le systéme de tuyauterie —tout objet
métallique pourrait causer des étincelles a l'intérieur du
séparateur, avec un risque d’explosion. En
conséquence, éviter les flammes ou les étincelles d’'un
broyeur pouvant étre aspirées dans la tuyauterie.

Ne mettez jamais vos mains dans I'entrée ou la sortie
du séparateur lors de I'utilisation.

Le séparateur doit étre monté dans un endroit acces-
sible pour en faciliter I'entretien.

La zone de travail autour du séparateur doit rester
claire et sans obstacle lors de I'entretien.

Assurez-vous que l'éclairage est suffisant lorsque vous
travaillez sur le séparateur.

Lorsqu'il est nécessaire de retirer des matériaux qui
bloquent la rotation, I'interrupteur de sécurité doit

étre éteint et bloqué afin d'éviter le démarrage du sépa-
rateur. Si le retrait des matériaux s'effectue alors

que l'électricité est branchée, le séparateur démarrera
dés que les matériaux auront été retirés. Ceci peut étre
la cause de blessures personnelles!

En cas de vibrations ou de bruit anormaux, arrétez le
séparateur immeédiatement et cherchez-en la cause. En
cas de doute, une assistance expérimentée doit étre
demandée pour la réparation et I'entretien.
Assurez-vous que le séparateur est proprement installé
pour éviter les chutes ou les basculements.

Utilisez des protections oculaires lorsque vous travail-
lez a proximité de la sortie d'air du séparateur. En

cas de présence de petites particules, elles pourraient
étre éjectées de la sortie d'air du ventilateur et causer
des blessures aux yeux.
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Le séparateur contient des parties mobiles qui ne
doivent pas pouvoir étre atteintes avec les mains sans
que l'interrupteur ait été éteint et bloqué ou que le sé-
parateur soit débranché.

En cas de contact avec les parties rotatives, les risques
de blessures sont importants.

Afin d'éviter un contact non intentionnel avec les par-
ties rotatives, des tuyaux d'une longueur minimum de
800mm et d'un diamétre maximum de 200 mm doivent
étre installés sur les connexions d'entrée et de sortie.
Ces tuyaux doivent étre installés avec des colliers a vis
et des outils doivent étre utilisés pour le

démontage.

S'il est impossible d'utiliser des tubes de 800 mm, vous
devez vous assurer qu'ils sont utilisés a 800 mm
minimum du séparateur avec des brides de serrage
nécessitant des outils pour étre démontés.

La directive européenne 2006/45/CE (Directive sur

les machines) stipule en effet qu'il est interdit a toute
personne étrangere au service d'avoir accés au par-
ties rotatives. Si des raccords rapides sont utilisés, le
personnel non autorisé pourrait démonter le tubage et
avoir accés aux parties rotatives. Il est tout aussi im-
portant que la sortie des matériaux du séparateur soit
sécurisée contre l'acceés a ses parties rotatives.

Il doit y avoir une distance verticale minimum de 2,7
métres entre le fond du conteneur et le rotor, conformé-
ment a DS/EN 1SO13857 : 2008 (distances de sécurité
pour prévenir que des zones de danger soient atteintes

par des membres supérieurs ou inférieurs), pour éviter
le contact avec le rotor pendant le fonctionnement.
Ainsi, le séparateur ne doit pas étre connecté avant
qu'il ne soit correctement monté sur un compacteur ou
un conteneur par exemple.

Notez aussi le risque de compresser des doigts, ex.
entre le bras de torsion du motoréducteur/la bague en
caoutchouc et le fond du séparateur. De méme, il y a
un risque de compression entre le sommet et le fond
ex. en remplacant des lames en caoutchouc ou en
touchant les roulements du séparateur durant le fonc-
tionnement.



Signalisation:

Des signaux de sécurité avec des symboles se trouvent
sur le séparateur. Ces symboles sont expliqués ci-des-
sous

Lisez le manuel d'utilisation avec
attention et suivez les textes
d'avertissement du manuel d'utilisateur
et sur le séparateur.

Les gardes ne doivent jamais étre
ouvertes ou retirées lors de I'utilisation
du séparateur. Les parties mobiles

du séparateur ne doivent pas étre
touchées avant qu'elles ne soient tota-
lement a I'arrét

W

Ne mettez jamais vos mains dans
I'entrée ou la sortie du séparateur lors
de son utilisation

ald

Situation des anneaux de levage du
séparateur

Montage:

Le séparateur se souléve par des anneaux de levage.
Pour le poids du séparateur voir la section "Données
techniques".

(i) kONGsKILDE
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Boulonner le séparateur sur son support définitif qui
sera équipé d’'une bride appropriée (non fournis par
Kongskilde) - se référer aux dimensions de la bride
inférieure du séparateur RVS (voir croquis au dos du
manuel).

Il faut éviter que la sortie de séparateur soit bouchée
ou bloquée avec de la matiere car cela peut endomma-
ger le séparateur.

Si nécessaire, un capteur de niveau peut étre installé
sous la sortie du séparateur pour interrompre le sys-
teme de fonctionnement.

Si le séparateur doit manipuler une feuille statique
fine, 'équipement antistatique doit étre adapté aux
conduites avant le séparateur.

Application pour carton et papier

Les tbles obturatrices, boulons et écrous situés sur
chaque c6té du rotor sont enlevés (voir l'illustration).
De plus, les bouchons fournies doivent étre placées
dans les conduits, qui sont alors sécurisées avec le
support attaché par les deux boulons. Finalement, le
registre a coulisse doit étre enlevé pour assurer que la
matiére ne s'accumule pas autour des roulements, voir
la section suivante.

(K)xonGskiLpe
RVS 5000H

hilde-induatries ¢

o loles obtu-
ratrices
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Application pour plastique et feuille de métal

Les couvercles, boulons et écrous situés sur chaque
c6té du rotor sont montés (voir illustration).

De plus, les supports et les 2 prises doivent étre enle-
vées.

Ainsi, le vide a I'entrée de la matiére créera une aspira-
tion autour des roulements du rotor, par les trous sous
les roulements. Ainsi, les roulements sont protégés de
la feuille de métal qui pourrait les endommager. Finale-
ment, les registres sur chaque roulement doivent étre
réglés, voir section ci-dessous.

Bouchons

Le réglage du registre a air (pour le plastique et
feuille de métal)

Il est important que les roulements soient dénués de
bandes métalliques car celles-ci s’agglutineraient au-
tour des roulements ce qui pourrait détruire le sépa-
rateur. La meilleure fagon d’éviter cela est de fournir
un flux d’air constant qui tire les déchets pour forcer le
passage dans la section du rotor équipé de joints. Le
séparateur est alors pourvu de trous de prise d’air sous
les roulements, ce qui assure un flux d’air qui tire les
feuilles de métal dans le tuyau sous I'arbre du rotor,

et derriere I'entrée matiére, ou les feuilles entreront a
nouveau dans le séparateur.

Pour réduire ce flux, 'ouverture des trous de prise d’air
peut étre réglée avec un registre a glissiére (voir illus-
tration).

Le registre est installée, et réglé conformément a la
table 1 a la fin de ce manuel, en desserrant les deux
écrous et en déplagant le registre en-dessous des deux
roulements. La valeur Y est mesurée manuellement
entre le registre et le c6té du séparateur.
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Installation électrique:

Le raccordement doit étre effectué par un électricien
qualifié. Il faut protéger I'installation électrique contre
toute surcharge (le moteur ne doit jamais étre mis en
service sans cette protection). L'installation doit étre
munie d’un relais a tension nulle afin que le moteur ne
puisse pas redémarrer automatiquement aprés une
rupture d’alimentation.

En plus d'un interrupteur marche/arrét standard dans
I'armoire de commande, un second marche/arrét blo-
cable ainsi qu’un bouton «coup de poing » d’arrét d’ur-
gence doivent étre installés a 3 métres maximum de
chaque séparateur. Ceci afin de prévenir tout démar-
rage involontaire pendant I'entretien.

Tous les reéglements intérieurs et d’inspection du travail
doivent étre respectés.

Le séparateur est fourni avec un moteur non mon-
té, puisque le sens de rotation doit étre impérative-
ment vérifié avant la mise en service.

Pour connecter le moteur, procédez comme suit :

1. Le couvercle de la boite a bornes est enlevé et le
moteur est connecté selon le schéma ci-dessous

2. Le puissance est connecté et la vérification du sens
de rotation est effectuée en regardant le sens de
rotation de I'axe du ventilateur de refroidissement

3. Sile sens de rotation est correct, le moteur peut
étre monté si ce n’est pas le cas retourner au point
n°2

4. Ouvrez le couvercle de la boite a bornes et inver-
sez 2 phases



NB! Il est trés important que le moteur soit connecté
apres avoir vérifié que le sens de rotation est correct.
Dans le cas contraire, les bavettes caoutchouc seront
plier dans le sens inverse du sens de fonctionnement.
Dans ce cas il existe un risque important de défor-
mation du séparateur lorsque vous forcerez le rotor a
revenir vers le bon sens de rotation. Si le moteur dé-
marrage dans le mauvais de rotation, reportez-vous au
paragraphe suivant. Le séparateur est fourni avec le
moteur non monté pour valider cette importante étape.

Informations générales sur la connexion de mo-
teurs asynchrones

Si les lignes de tension avec les séquences de phase
L2, L1 et L3 sont connectées aux points de connexion
U1, V1 et W1 comme indiqué ci-dessous, le moteur
tourne dans le sens contraire des aiguilles d’'une
montre, vu depuis la fin de I'arbre. Le sens de rotation
peut étre changé en commutant entre 2 phases.

ut u1

37 ar a5 wz uz vz

? " ‘? Vi ‘?’ w u i w1
T |

L2 L3 L2 L1 L3

Connection triangle

L1
Connection étoile

Sens de rotation
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Ci-dessous un exemple de I'étiquette moteur:
\'} Hz [min-1| kW |cose¢| A

A380 1 50 2905 4,00 0,91 7,55

(a400 | 50) | 2920 | 4002 090 | (7,20

Y690 | 50 2020\ 400 | 090 | 4,15
A415 | 50 [2930 | 400 | 089 | 695
(460 | 60) | 3535 | 400 | 088 | (640

L’étiquette ci-dessus indique que pour un voltage no-
minal de 400V/50Hz, le moteur doit étre connecté en
triangle. De plus, la consommation électrique est de
7,2A (2 460V / 60Hz la consommation électrique est de
6,4A).

La borne de mise a la terre sur le carter moteur est
prévu pour assurer une liaison équipotentielle mais ne
remplace pas la borne de mise a la terre dans la boite
de raccordement.

Rappelez-vous de connecter le moteur avec suffisam-
ment de cable pour permettre au moteur d'étre enlevé
sans débrancher le cable.

NB! Dans le cas ou le séparateur a été démarré avec le

mauvais sens de rotation, les bavettes en caoutchouc

seront probablement pliées dans le mauvais sens.

Dans ce cas, ne pas essayer de changer le sens de

rotation en changeant les phases. Il existe un risque

important de déformation de la partie basse du sépara-

teur. REMARQUE! Si vous les phases sont inversées

pour changer le sens de rotation du motoréduceur, le

moteur n’est pas assez puissant pour retourner les

bavettes.

Les bavettes en caoutchouc sont tournées correcte-

ment comme suit:

1. Le haut du séparateur est levé (voir section "Ser-
vice et maintenance ")

2. Le moteur est retiré du réducteur

3. Les lames en caoutchouc supérieures sont enle-
vées

4. L'adaptateur attaché au bras de torsion est insé-
ré dans l'engrenage, par lequel le rotor peut étre
tourné avec un tournevis a cliquet ou sans fil. Faire
tourner le rotor jusqu'a ce que les bavettes infé-
rieures soient tournées vers le haut et revenues en
place. Toutes les autres bavettes caoutchouc sont
réinstallées et faire tourner le rotor dans le sens
correct

5. Ladaptateur est ensuite retiré et remis en place sur
le bras de torsion

6. Le moteur est correctement connecté et le sens de
rotation doit étre vérifié avant 'accouplement au
réducteur

7. Le haut du séparateur est abaissé et fixé (voir sec-
tion "Entretien et maintenance")
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REMARQUE! S'il vous plait notez que si vous tentez
de forcer la rotation du rotor dans le sens correcte
alors que les palettes sont pliées dans le sens inverse,
les efforts importants appliqués au rotor et son bras
de levier risquent d’entrainer leur détérioration et des
risques pour le personnel a proximité.

L’adaptateur est fixé ici

Des adaptateurs peuvent étre commandés en piéces
détachées avec les références ci-dessous:

Type du N° article Diamétre
séparateur d'arbre

RVS 5000 + 10000 | 121 102 634 @ 24mm
RVS 20000 121 102 633 @ 28mm

Mise en service:

Au cours d'une opération d'essai, il peut étre néces-
saire d'appliquer un spray de PTFE (la marque et la
viscosité sont subordonnées) sur la partie interne du
séparateur pour éviter |'usure et réduire la consomma-
tion d'énergie du motoréducteur.

Aprés la mise en service du systéme, y compris le ré-
glage des trappes coulissantes selon le tableau au dos
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de ce manuel, il est recommandé de vérifier si les rou-
lements du rotor sont maintenus propres pour le maté-
riel. Cela se réalise aprés avoir stopper le séparateur,
en soulevant la partie supérieure (voir section "Service
et maintenance ") et en vérifiant la zone du rotor proche
des roulements. Si la matiére peut étre transportée

a travers le systéme, a une vitesse d’air donnée trop
faible, les volets coulissants doivent étre plus ouverts,
autrement, la matiére aura tendance a s’enrouler au-
tour de I'axe du rotor du séparateur.

Avant démarrage, veuillez vérifier :

* Quaucun objet contondant ne doit se trouver dans
le séparateur ou dans la tuyauterie y afférent

* Que le sens de rotation du rotor du séparateur est
conforme (indiqué par la fléche). Le ventilateur du
moteur et I'axe du moteur tournent dans le sens
des aiguilles d'une montre. Voir I'axe du moteur
dans le coté opposé en cas de doute.

* Le niveau d'huile dans le mécanisme

*  Que l'anneau en caoutchouc dans la vis de conduit
soit enlevé \

* Que toutes les pieces de protection sont solide-
ment fixées

Utilisation:

Si le séparateur est bouché ou s'il doit étre inspecté,
les deux trappes d'inspection sur la partie supérieure
du séparateur peuvent étre retirées en desserrant les
vis a ailettes et en faisant glisser les cliquets vers

le centre de la trappe. La trappe peut ensuite étre sou-
levée. Lors de la remise en place de la trappe, il est
important de vérifier que les joints et les cliquets sont
correctement serrés avant de serrer les vis a ailettes. Si
la trappe ne se referme pas correctement sur la partie
supérieure du séparateur, la poussiére risque de s'ac-
cumuler et le séparateur peut étre contaminé.
Attention aux doigts lors de la manipulation des
trappes. Si le séparateur fonctionne dans l'installation
en surpression, attention particuliere en manipulant les
trappes, car il peut y avoir un risque de soulévement
par la pression d’air, quand elles ont été desserrées.
Débranchez toujours la surpression avant le démon-
tage.

Entretien et intervention:

Tout entretien ou réparation doit étre réalisé par un
personnel qualifié et formé.

Le rotor est équipé de lames en caoutchouc, de seg-
ments d’étanchéité et de bords en plastique, rempla-



gables. Les lames en caoutchouc et les segments
tournent a proximité des parois du séparateur et
s'usent avec le temps. La durée de vie des lames dé-
pend du matériau utilisé. Lorsque les lames du rotor
sont usées, de l'air passe a c6té du rotor et empéche le
matériau de tomber du séparateur. Lorsque la capacité
devient trop basse les lames en caoutchouc et les seg-
ments doivent étre remplacés.

En outre, les lames caoutchouc usées peuvent entrai-
ner une introduction de la feuille dans la partie supé-
rieure du séparateur. Cette feuille sera maintenue par
le vide des ventilateurs a travers les trous du tamis et
peut au final étre enveloppée autour des roulements du
rotor et détruire ce dernier (voir section « Installation »).

Remplacement des lames caoutchouc, grattoir et
des segments d’étanchéité

Débranchez toujours le séparateur avant tout entretien
ou réparation et assurez-vous qu'il ne peut pas redé-
marrer accidentellement.

La partie supérieure du séparateur peut étre enlevée
en desserrant/enlevant les connexions de conduite de
chaque cété du séparateur et en desserrant les bou-
lons (1). Ensuite la partie supérieure peut étre soulevée
par une grue et un cable ou la chaine dans les yeux de
levage (2) voir illustration.

Lorsque la partie supérieure est complétement soule-
vée, retirer le boulon (3) et I'insérer dans la position de
verrouillage des deux cbtés, aprés quoi le cable ou la
chaine peuvent étre libéré. N
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Les lames en caoutchouc (1) peuvent étre remplacées
en desserrant les vis M8 et en retirant les plaques
d'acier. Faites particulierement attention au fait que les
lames en caoutchouc aux extrémités du rotor soient
appuyées correctement sur le boitier du séparateur et
que le chanfrein soit correctement positionné par rap-
port au sens de rotation. (voir illustration). Pour aider le
remplacement, le moteur peut étre enlevé et I'adapta-
teur inséré (voir la section "l'installation Electrique"), par
lequel le rotor peut étre tourné manuellement.

Siles segments d’étanchéité (2) doivent aussi étre
remplacés, faites-le avant de remonter les lames
caoutchouc en desserrant les vis a téte fraisée. Assu-
rez-vous que les écrous sur I'arriére sont correctement
positionnés dans le segment avant de resserrer les vis
a téte fraisée, voir illustration.

Le haut su séparateur est fermé dans 'ordre inverse.
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Ajustement / remplacement de bords en plastique
Quand les bords en plastique (3) sont usés, les lames
caoutchouc ne touchent plus les bords en plastique, et
le lubrifiant n’est plus distribué dans le séparateur. Cela
peut provoquer un petit bruit (suivant la matiere).

Quand les bords sont usés, ils peuvent étre ajustés
vers l'intérieur contre les lames en caoutchouc, en des-
serrant les vis sur le dessous, desserrant les contre-
écrous et serrant les vis d'ajustement sur les barres
d'acier des bords. Les bords en plastique doivent tou-
cher les lames en caoutchouc et peuvent étre ajustés
tant a l'arrét, que pendant I'opération. lls peuvent étre
ajustés en continu vers l'intérieur jusqu'a ce que les vis
de réglage soient entierement insérées. Rappelez-vous
de serrer les contre-écrous sur les vis de réglage et les
vis sur le dessous.

Quand les bords en plastique ne peuvent plus étre
ajustés vers l'intérieur, ils doivent étre remplacés - si
nécessaire, en association avec le remplacement de
lames en caoutchouc et les segments d’étanchéité.

Soyez conscient du danger d’écrasement quand le
haut du séparateur est soulevé ! Espace nécessaire au
soulevement voir la section "des données Techniques".

Lors du remplacement des lames en caoutchouc, des
segments d’étanchéité et des bords en plastique, utili-
sez toujours des piéces détachées Kongskilde. Réfé-
rez-vous a la liste des piéces détachées.

NB! Lors du remplacement des lames en caoutchouc,
des racleurs et des segments d'étanchéité, il est impor-
tant d'utiliser les nouvelles vis autobloquantes incluses.
Sinon, il y a un risque que les vis se desserrent et
tombent dans la sortie du matériel.

Force de levage nécessaire pour ouvrir le haut du sé-
parateur:

Type du séparateur Newton
RVS 5000 600
RVS 10000 1000
RVS 20000 2000

De plus, les parties internes du séparateur, les trous de
tamis et les conduits sont nettoyés de facon optimale
avec l'air pressurisé.

Si de la matiére collante ou humide est entrée dans

le séparateur, un nettoyage supplémentaire peut étre
nécessaire.
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Assemblage / désassemblage du réducteur SEW
L'arbre creux du réducteur est monté sur I'arbre de
rotor avec une TorglLoc?® frette. Lors du retrait du ré-
ducteur de I'arbre de rotor, la frette doit étre desser-
rée avant de pouvoir enlever le réducteur de I'arbre.
Desserrer la frette en desserrant les vis dans le sens
inverse des aiguilles d’'une montre, %2 tour a la fois
jusqu’a ce que toutes les vis puissent tournées avec
vos doigts. Le réducteur peut alors étre enlevé de
l'arbre.

Si la frette ne peut étre retirée immédiatement de

I'arbre, il convient de procéder de la fagon suivante :

1. Oter toutes les vis de la frette

2. monter 3 des vis dans la bague extérieure de la
frette

3. soutenir le réducteur de sorte que son poids ne
repose pas sur l'arbre

4. visser a la fois les 3 vis vers l'intérieur a 60° jusqu’a
ce que la contre-douille se desserre

5. enlever la contre-douille et |a frette de I'arbre

Le réassemblage de la frette est réalisé de la fagon

suivante :

1. la frette est inspectée quant a la présence de ba-
vures etc. sur les surfaces de serrage et nettoyée.
les filets des vis doivent étre lubrifiés avec de la
graisse MoS, avant l'insertion.

2. -Thuile, la graisse, la rouille et autres contaminants
sont entiérement éliminés de I'arbre du rotor et de
I'arbre creux. - I'arbre et I'arbre creux doivent étre
entierement dégraissés avant le montage étant
donné que la graisse présente sur les surfaces
peut entrainer un glissement de I'arbre dans I'arbre
creux, lequel engendrera une soudure froide ne
permettant pas une séparation ultérieure !

3. labague de butée et la douille sont montées sans
étre serrées si elles ont été enlevées

4. la douille est fixée a l'aide de la colle de montage
Nocofluid sur I'extérieur

5. le réducteur avec le bras de réaction est monté sur
I'arbre de rotor

6. le bras de réaction est fixé

7. la douille est entierement insérée sur la partie infé-
rieure de I'engrenage

8. la bague de butée est placée sur la douille et ser-
rée a 25 Nm

9. lafrette est placée au-dessus de l'arbre - garan-
tissant que toutes les vis se trouvant dans la frette
sont desserrées

10. la contre-douille est placée au-dessus de I'arbre et
a l'intérieur du réducteur (ne pas appliquer la colle
sur la contre-douille). S'assurer qu’un espace de
1-2 mm est prévu entre la frette et le carter d’en-
grenage

11. taper délicatement sur la contre-douille pour s’as-
surer qu’elle est fixée dans le réducteur et véri-



fier que la contre-douille est correctement posée
conformément a la figure

12. les vis de la frette sont serrées a la main en 'as-
surant que les brides intérieure et extérieure sont
paralléles I'une par rapport a l'autre

13. les vis sont progressivement serrées dans le sens
des aiguilles d’'une montre (non en diagonale) sur
60 ° a la fois jusqu’a ce qu’elles soient toutes ser-
rées. Le couple de serrage pour M6 est 12 Nm, le
couple pour M8 est 30 Nm. S’assurer qu’un espace
est prévu entre la contre-douille et la frette ainsi
gu’entre la douille et 'engrenage.

14. le capuchon est replacé

[1] Arbre du rotor
[3] Douille

[5] Frette

[7] Capuchon

[2] Bague de butée
[4] Arbre creux
[6] Contre-douille

Les roulements a bride sont lubrifiés avec un pistolet
graisseur dans les graisseurs toutes les 1.000 heures
de fonctionnement, avec une graisse de roulement a
billes de bonne qualité, comme SKF LGMT 2.
Attention de ne pas trop remplir les roulements.

Les vis de la frette sont resserrées toutes les 1000
heures de service.
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Lubrification du motoréducteur:
L'engrenage est doté d’huile synthétique, ISO VG 150,
pour une exploitation dans une plage comprise entre
-10 et +50°C.

Voici quelques exemples d’huiles synthétiques recom-
mandées : Mobil SHC 629, Shell Omala S4 GX150,
Fuchs Renolin Unisyn CLP150 ou Kiliber Kliibersynth
GEM 4-150N.

L’huile d’engrenage est renouvelée la premiére fois
apres 3000 heures de service ou apres 2 année, selon
ce qui intervient en premier, et par la suite, tous les 5
ans.

La niveau d’huile doit étre contrélé et éventuellement
rempli toutes les 3000 heures de service. Vérifier éga-
lement la présence de fuites d’huile sur 'engrenage et
I'état des joints. Remplacer les joints ayant perdu leur
étanchéité.

L'huile est remplie par le trou de vis de conduit su-
périeur, vérifié par le trou de vis moyen (situé juste
en-dessous de I'axe moteur), et drainé par le trou de
vis inférieur.

Le mécanisme ventile par la vis de conduit pendant les
fluctuations de température.

Le motoréducteur doit étre nettoyé comme nécessaire
pour prévenir la surchauffe.

Quantité d’huile:

Type du séparateur

Quantité d’huile litres

RVS 5000 1,2
RVS 10000 2,1
RVS 20000 3,7
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Dépannage:

Panne

Cause

Reméde

Bruit anormal des
lames en caout-
chouc lors de I'utili-
sation

Réglage incorrect des bords en
plastique

Objet étranger dans le séparateur

Réglez les bords en plastique selon la section "Ser-
vice et entretien"

Retirez I'objet du séparateur

Le bras de torsion du
motoréducteur vibre
violemment

Réglage incorrect des bords

en plastique, entrainant une

non lubrification des lames en
caoutchouc et des segments
d’étanchéité. Par conséquent, les
lames en caoutchouc adhéreront
brievement sur le tamis, engend-
rant un fonctionnement irrégulier
du rotor

Réglez ou remplacez les bords en plastique selon la
section « Service et entretien »

Sens de rotation
inversé

Connexion de phase inversé

Branchez L1, L2 et L3 correctement, et assurez-vous
que les lames de caoutchouc sont positionnées cor-
rectement avant de commencer

Le matériau n'arrive
pas a tomber du
séparateur, ou bien
I'effet de succion est
réduit

Les lames en caoutchouc sont
usées

Le matériau s'accumule en mor-
ceaux

Le matériau n'est pas retiré immé-
diatement au niveau de la sortie

Le matériau tombe trop douce-
ment

La fourniture du matériau est trop
importante

Changez les lames en caoutchouc et les joints
d’étanchéités (et peut-étre les bords en plastique)

La composition du matériau doit étre modifié au ni-
veau du site de production

Assurez-vous d'une vidange suffisante
La composition du matériau doit étre modifié au ni-
veau du site de production

La quantité de matériau doit étre réduite

Le séparateur ne
fonctionne pas

L'interrupteur de sécurité est
éteint

La protection contre la surcharge
est désactivée due a une sur-
chauffe

Le signal de 'unité de contrble
n'arrive pas

Panne de fusible

Allumez l'interrupteur de sécurité

Référez-vous a la section "Protection contre la sur-
charge désactivée due a une surchauffe”

Vérifiez I'unité de controle

Localisez la cause de la panne de fusible et rempla-
cez le fusible
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Protection contre la
surcharge désacti-

vée due a une sur-

chauffe

Présence d'un objet étranger dans
le séparateur

Le rotor est gelé et boqué
Panne de moteur ou d'embrayage
Rotor déformé

Protection contre la surcharge mal
réglée

Baisse importante de tension
électrique

Panne de fusible

Retirez I'objet étranger

Dégelez le rotor avec de I'air ou de I'eau chaude
Remplacez le motoréducteur

Remplacez le rotor

Réglez correctement

Remplacez les cables par des cables de plus grande
section

Localisez la cause de la panne de fusible et rempla-
cez le fusible

Données techniques:

RVS 5000H RVS 10000H RVS 20000H
Volume maximum d'air 5.000 m3/h 10.000 m?¥h 20.000 m3/h
Quantité de matiére (a 100 g/m2ou 100 pm)* 1.200 kg/h 2.000 kg/h 4.000 kg/h
Pression négative maximum -25 kPa -20 kPa -15 kPa
Surpression maximum (carton, papier) 5 kPa
surpression maximum (plastique) 0 kPa
Dimension trou dans le tamis @3 mm
Dimension diagonale matériel maximum 300 mm 400 mm 600 mm
Min-max épaisseur matiére (papier et carton) 40 g/m? - 2.800 g/m?
Min-max épaisseur matiére (carton ondulé) 1mm-10 mm
Min-max épaisseur matiere (plastique) 10 um -3 mm
Min-max épaisseur matiere (aluminium) 15 ym - 300 uym
Hauteur maximum X 1.225 mm 1.600 mm 2.300 mm
1,1 kW /13 rpm. 1,5kW /11 rpm. 3,0 kW /11 rpm.
Moteur / mécanisme
1,1kW/16 rpm (60Hz) | 1,5kW/13 rpm (60Hz) | 3,0kW/13 rpm (60Hz)
3 x 230/400V 50Hz

Alimentation 3 x 460V 60Hz

3 x 575V 60Hz
Poids 350 kg 610 kg 1.250 kg
Perte de pression )

- - Voir le tableau au dos de ce manuel

Fuite d'air

*: La quantité de matériau est donnée a titre indicatif. Pour des capacités spécifiques, merci de contacter Kongs

kilde

**. Dimensions maximum indicatives de matériau pouvant étre séparé, pour matériau non adhésif et non humide.
Pour des feuilles plastiques ou métalliques d’une épaisseur supérieure a 0,5 mm la dimension de la diagonale

correspond a 150 mm.
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ES

Este manual corresponde al separador rotativo
Kongskilde, modelos RVS 5000H, 10000H y 20000H.
El grupo objetivo de este manual es el de los opera-
rios, los instaladores (eléctricos) asi como el personal
de mantenimiento y de servicio.

Descripcion:

Este producto es un separador disefiado para separar
el aire de transporte de recortes de papel, carton, plas-
tico o metales ligeros. El separador esta accionado
directamente mediante un motor eléctrico a través de
un acoplamiento. El rotor del separador esta acoplado,
por un lado, al eje del motor, estando el par transmitido
a la carcasa del separador mediante un brazo de par.
En el otro lado, el eje del rotor esta soportado por un
rodamiento embridado. El rotor monta unas juntas de
gomas reemplazables, juntas segmentadas y bordes
de estanqueidad de material plastico. Ademas, una de
las 7 juntas de goma del rotor esta sustituida por una
junta rascadora, que limpia el tamiz del separador de
cualquier material que tenga depositado.

Entrada de A\
material y aire =——> o

de transporte

Aplicacion tipica:

Separacion de papel, cartéon y materiales plasticos. El
separador no esta disefiado para materiales humedos
0 adhesivos, ni materiales duros y de laminas de es-
pesor superior a 3 mm.

El separador no debe usarse para transportar recortes
de gran longitud, ya que atascarian el roto y en el peor
de los casos romperian el separador.

En instalaciones donde se aspiran recortes en conti-
nuo, es importante asegurarse, mediante inspeccion
frecuente, que el cortador corta correctamente el ma-
terial, cortandolo en trozos pequefios antes de que
éstos lleguen al separador.

Si los recortes continuos de material son de diferentes
espesores, especialmente cuando se generan recortes
de material de bajo espesor, es recomendable consi-
derar la solucion de utilizar dos cortadores en paralelo
en el conducto de aspiracion.

De esta manera, el material puede dirigirse a uno u
otro cortador en funcion del espesor del material. Uno
de los cortadores debe utilizarse siempre y solamente
para el corte de material fino y el otro para el corte de
material mas grueso. Con ello, también se consigue
que el intervalo de afilado de los cortadores se alarga
y se reduce el mantenimiento de estos equipos.

Vea el manual del cortador modelo MC.
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Precauciones:

Evite accidentes siguiendo siempre las instrucciones
de seguridad dadas en este manual de uso y atendien-
do a los simbolos de seguridad localizados en el propio
separador. El separador debe instalarse en un sistema
cerrado. En caso contrario, solo debera accionarse

si tanto la entrada como la salida del equipo estan
convenientemente protegidas del acceso sus partes
giratorias. Cualquier objeto extrafio que entrase en el
sistema, intencionadamente o inintencionadamente,
podria dafiar el separador.

La falta de supervisién del separador puede derivar en
el degaste o dafo en partes vitales del mismo, vea el
apartado “Servicio y Mantenimiento”.

Debido a la friccidn, se transmitira calor a la parte ex-
terior de la carcasa del separador durante su funciona-
miento, lo que podra apreciarse al tacto.

El montaje del separador debe ser como se indica, de
otro modo, su estabilidad se reducira y se incrementa-
ran roturas y desgastes.

Asegurese que todas las protecciones estan intactas

y correctamente montadas durante su funcionamiento.
Desconecte siempre la alimentacion eléctrica al sepa-
rador antes de efectuar trabajos de reparacion o man-
tenimiento. El interruptor de seguridad debe accionarse
y bloquease de manera que se evite la puesta en mar-
cha accidental o involuntaria. Evite en todo momento
que cualquier cuerpo o material extrano pueda ser
aspirado hacia el separador - cualquier cuerpo metalico
puede causar chispas con el consiguiente riesgo de
explosion. En consecuencia, evite que puedan aspirar-
se llamas o chispas de, por ejemplo, rectificadoras o
muelas.

No coloque nunca las manos en el interior de la entra-
da o salidas del separador mientras esta en funciona-
miento. El separador deberia montarse en una zona
accesible para su mantenimiento. La zona de trabajo
alrededor del separador debe estar libre durante los
trabajos de mantenimiento. Asegurese que dispone de
iluminacion suficiente cuando trabaje en el separador.
En aquellos casos donde sea necesario extraer mate-
rial que esté bloqueando el giro del rotor, debe accio-
narse el interruptor de seguridad y dejarlo bloqueado
mientras duran los trabajos, a fin de evitar la puesta
en marcha del equipo. Cuando se haya eliminado el
material que estuviera bloqueando el rotor y mientras
el equipo tenga tension, el separador podra volver a
ponerse en marcha. jEsto supone un riesgo elevado de
dafo a personas!

En caso de vibraciones extrafias o ruido, pare el
separador inmediatamente y examine la causa. En
caso de duda, solicite la intervencion de personal es-
pecializado para su reparacion y mantenimiento. Ase-
gurese que el separador se instala correctamente, a fin

(i) kONGsKILDE
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de evitar su caida.

Utilice siempre proteccion de ojos cuando trabaje cer-
ca de la salida de aire del separador. En el caso de
que haya pequefas particulas en el aire transportado,
éstas podran salir por la salida de aire del separador,
causando dafios oculares.

El separador contiene partes méviles, que son to-
talmente inaccesibles sin el uso de herramientas, a
menos que el interruptor de paro/marcha se encuentre
bloqueado, o cuando el separador se encuentre sin
tension eléctrica. En el caso de que alguna persona
entre en contacto las partes mdéviles, existe un elevado
riesgo de dafio personal. Evite el contacto accidental
con las partes moviles del separador instalando con-
ductos de 800 mm de longitud minima y de diametro
maximo 200 tanto en la entrada como en la salida del
separador. Estos conductos deben instalarse con abra-
zaderas de tornillo, de forma que se requieran herra-
mientas para su desmontaje. Cuando no sea posible
usar conductos de 800 mm de longitud minima, debe
asegurarse que se usan abrazaderas de tornillo en una
longitud minima de 800 mm desde las bocas de entra-
da o salida del separador, de forma que se requieran
herramientas para su desmontaje.

La razén para ello es que, en cumplimiento con la di-
rectiva europea 2006/42/EC (Directiva de Maquinaria),
no debe permitirse el acceso a partes moviles a perso-
nal no autorizado. Si se utilizan abrazaderas rapidas
para dichas uniones de conductos, personal no autori-
zado podria desmontar esa parte de conductos y tener
acceso a las partes méviles del separador.

Es igualmente importante que la boca de salida de
material del separador esté asegurada contra el acce-
so a las partes moviles de su interior. Debe haber una
distancia minima vertical de 2,7 metros desde el fondo
del contenedor hasta el rotor del separador, de acuerdo
con DS/ EN ISO 13857: 2008 (Distancias de seguridad
para evitar que las zonas de peligro sean alcanzadas
por las extremidades superiores e inferiores), para evi-
tar el contacto con el rotor durante su funcionamiento.

Por ello, el separador no debe ponerse en funciona-
miento antes de que se haya instalado conveniente-
mente sobre una prensa compactadora o sobre un
contenedor.

También tenga en cuenta el riesgo de atrapamiento
de dedos, por ejemplo, entre el brazo de par del mo-
torreductor / casquillo de goma y la fijacién a la parte
inferior del separador. Del mismo modo, existe riesgo
de atrapamiento entre la parte superior e inferior del
separador cuando se reemplacen las juntas de goma o
al tocar los rodamientos del separador durante su fun-
cionamiento.
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Senales de precaucion:

En el exterior del separador pueden verse sefales de
precaucion con simbolos sin texto. Los simbolos se
explican a continuacion.

Lea el manual detalladamente y ob-
serve las precauciones citadas en el
mismo y en propio separador.

Las protecciones no deben abrirse 0
eliminarse mientras el separador se
encuentre en funcionamiento. Las
partes moviles del separador no deben
tocarse hasta que se encuentren total-
mente paradas.

No ponga nunca las manos en

las bocas de entrada y salida del
separador mientras éste se encuentre
en funcionamiento. Situacién de los

L’(\ puntos de anclaje para elevacion en el
\b ° ”‘ separador.

N A

STOP

Situacion de los puntos de anclaje
para elevacién en el separador.
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Montaje:

El separador debe elevarse mediante los puntos de
anclaje indicados. Peso del separador: vea la seccion
“Datos técnicos”.

Atornille el separador a un marco inferior adecuado
(especifico de cada cliente, no suministrado por Kongs-
kilde) - véanse el plano con medidas en el reverso de
este manual.

Debe evitarse que la salida inferior del separador pue-
da llegar a bloquearse con recorte ya que ello danaria
el separador. Si fuera necesario, podra instalarse un
sensor de nivel en la salida inferior del separador, el
cual interrumpira el funcionamiento del sistema en el
caso de que se active.

Si el separador va a trabajar con film de bajo espesor
y con carga estatica, debe colocarse un ionizador en la
entrada del separador.

Funcionamiento con papel y cartén

Las tapas laterales y sus correspondientes tornillos
deben desmontarse en ambos lados del separador
(ver ilustracién). Ademas, los tapones de plastico su-
ministrados deben colocarse en los conductos, que

se aseguran con el soporte fijados con dos tornillos.
Finalmente, la compuerta de aire debe quitarse para
asegurar que el recorte no se acumula alrededor de los
rodamientos, ver siguiente apartado.

Funcionamiento con recorte de plastico y foil de
aluminio

Las tapas laterales y sus correspondientes tornillos de-
ben montarse en ambos lados del separador (ver ilus-
tracion). Ademas, deben desmontarse los tapones de
plastico suministrados y el soporte de fijacién. De aqui
que el vacio generado en la seccién de entrada del
separador aspirara un cierto caudal de aire alrededor
de los rodamientos del rotor, a través de los agujeros
situados debajo de los rodamientos.

De esta manera los rodamientos se mantienen libres
de que alguna fraccioén de recorte pueda entrar en
contacto con los rodamientos y terminar por dafarlos.
Finalmente, deben ajustarse las compuertas de aire en
ambos rodamientos, ver apartado siguiente.



RVS 5000H

ilede-industries ¢

Tapas
laterales

Ajuste de la compuerta de aire (funcionamiento con
recortes de plastico y foil de aluminio)

Es importante que los rodamientos del separador se
mantengan libres de recortes, ya que éstos pueden
acumularse en los mismos y terminar averiando el
separador. La mejor manera de evitarlo es proporcio-
nar un caudal constante de aspiracién, que evacue los
recortes que pueden alcanzar esa zona fuera de la par-
te interior del separador alrededor de los rodamientos.

(i) kONGsKILDE
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Para tal fin, el separador dispone de unas aberturas de
aire debajo de los rodamientos, que aseguran un cau-
dal de aspiracion que extrae los recortes por debajo del
eje del rotor y los devuelve a la seccion de entrada de
recorte del separador.

Para reducir este caudal de aspiracion, las aberturas
de aire pueden ajustarse mediante una compuerta

(ver ilustracion). La compuerta se instalado y ajusta de
acuerdo segun el grafico 1 al final de este manual, aflo-
jando dos tornillos y desplazando la compuerta situada
por debajo de ambos rodamientos. El valor Y se mide
manualmente entre la posicion de la compuerta y el
lateral del separador.

Compuerta
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Instalacién eléctrica:

La instalacion eléctrica debe realizarla un electricista
cualificado, que debera asegurar la instalacion con una
proteccion para sobrecargas (el motor nunca debe co-
nectarse a la red sin ésta). Se debera instalar también
una proteccion frente a caidas de tensién, de modo
que el separador no pueda volver a arrancar automati-
camente tras un fallo en el suministro eléctrico.
Ademas de la funcidon de marcha/paro normalmente
presente en toda maniobra, deben instalarse también
un interruptor de seguridad bloqueable y un paro de
emergencia, instalados a no mas de 3 metros de dis-
tancia

del separador. El primero de éstos evitara cualquier
arranque no intencionado durante trabajos de
mantenimiento o inspeccion del equipo.

Deberan tenerse en cuenta todo tipo de regulaciones
locales.
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El separador se suministra con el motor desmon-
tado, dado que el sentido de giro debe verificarse
antes de la puesta en marcha del separador.

Cuando conecte el motor proceda de la siguiente
manera:
1. Desmonte la tapa de los terminales y conecte el
motor segun se muestra mas abajo
2. Dé tensién al motor, compruebe el sentido de giro
del motor
3. Siel sentido de giro es correcto, monte el motor en
el separador. Si el sentido de giro no fuera el co-
rrecto, intercambie dos de las fases de los bornes
4. Vuelva a montar la tapa de los terminales de cone-
Xion
NOTA! - Es muy importante que el motor esté conec-
tado girando en el sentido de giro correcto, ya que en
caso contrario las juntas de goma longitudinales del
rotor se doblarian en sentido contrario. Ademas, existe
gran riesgo de deformacion del separador si las juntas
de goma longitudinales se fuerzan de vuelta girar en
su direccion correcta, al forzar al rotor a girar en su
sentido de giro correcto. Si el motor se pone en marcha
con el sentido de giro incorrecto, siga las instrucciones
descritas mas adelante en esta seccion. El motor se
entrega por tanto sin montar en el separador.

Notas en relacion a la connexion de motores trifasi-
cos asincronos

Si las lineas eléctricas con secuencias de fase L2, L1y
L3 estan conectadas a los puntos de conexion U1, V1
y W1 como se muestra a continuacion, el motor gira en
sentido antihorario, visto desde el extremo del eje. La
direccion de rotacion puede cambiarse al intercambiar

2 fases.
wi V1
w2 @ uz @ vz
u v w1

L2 L

Conexién en triangulo

1 L3

Connexion en estrella
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Direccion de rotacion

Abajo se muestra un ejemplo de datos de motor en una
placa de motor:

\' Hz |min-1| kW |cos¢@| A
A 380 50 2905 4,00 0,91 7,55
MUO_ _\58\ 2920 4,00 0,90 20,
690 5 2920 4,00 0,90 \L:Ld
A415 50 2930 4,00 0,89 6,95
AA460 | 66, | 3535 4,00 0,88 6:4Q
Lwor mostrados arriba indican queka%w

tensién de alimentacion nominal de 400V / 50 Hz, el
motor debe conectarse en triangulo. Ademas, el consu-
mo en este caso es de 7,20 A (a 460V / 60 Hz el con-
sumo del motor es de 6,4 A).

El terminal de puesta a tierra de la carcasa del motor
es para igualar la diferencia de potencial, y no sustituye
al terminal de puesta a tierra de la caja de conexiones
del motor.

Recuerde conectar el motor con una longitud de cable
suficiente para poder desmontar el motor sin tener
primero que desconectar el cable de alimentacion.

NOTA! En caso de que el separador fuera puesto en
marcha con el sentido de giro incorrecto, las juntas de
goma longitudinales muy probablemente se doblaran
en el sentido contrario al correcto de su funcionamien-
to. En este caso, jno intente hacer girar el rotor en el
sentido correcto de giro ya que existe un gran riesgo de
deformacion de la parte inferior del separador! NOTA!
Cambiando el sentido de giro del motor mediante el in-
tercambio de alguna de sus fases no conseguira poner
las juntas de goma en su posicion correcta, ya que la
potencia del motor no sera suficiente.

Las juntas de goma longitudinales del rotor se



colocan en su posicion correcta de la siguiente

manera:

1. Levante la parte superior del separador (vea sec-
cion "Servicio y Mantenimiento")

2. Desacople el motor de la transmisién

3. Desmonte las juntas de goma de la parte superior

4. Inserte el adaptador montado en el brazo de par
en la transmision, por lo cual el rotor puede girarse
con un trinquete o destonillador eléctrico. Gire el
rotor hasta que las juntas de goma inferiores estén
hacia arriba y hayan vuelto a su posicién. Vuelva
a instalar todas las juntas de goma que haya des-
montado, durante lo cual el rotor se debe ir girando
continuadamente en el sentido correcto de giro del
motor.

5. Desmonte el adaptador y fijelo al brazo de par con
el tornillo

6. Acople nuevamente el motor correctamente co-
nectado eléctricamente y compruebe el correcto
sentido de giro.

7. Coloque la tapa superior del separador en su posi-
cion inferior y atornillela (ver apartado "Servicio y
Mantenimiento")

NOTA! Tenga en cuenta que si se fuerza a girar al rotor
en su sentido correcto de giro con las juntas de goma
ya dobladas, se produciran danos en el rotor y en el
trinquete, con riesgo de lesiones.

El adaptador se encuentra aqui

(i) kONGsKILDE
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El adaptador se coloca aqui

Pueden pedirse adaptadores de recambio con las si-
guientes referencias:

Modelo separador Referencia. | Diametro eje
RVS 5000 + 10000 121 102 634 J 24mm
RVS 20000 121 102 633 & 28mm

Puesta en marcha:

Durante cualquier operacién de prueba, puede ser
necesario aplicar aerosol de PTFE (la marca y la visco-
cidad son subordinadas) en el lado interior del separa-
dor, para evitar el desgaste innecesario de las ldminas
de caucho y los segmentos de sellado, y para reducir
el consumo de energia del motorreductor.

Después de la puesta en marcha, incluyendo el ajuste
de las compuertas segun la tabla situada en el reverso
de este manual, se recomienda comprobar que los
rodamientos del separador se encuentran limpios de
material. Esto se realiza levantando la parte superior
del separador (vea seccion "Servicio y Mantenimiento")
y comprobando que la zona de los rodamientos. Si

el material puede transportarse en el sistema, a una
velocidad dada (baja), las compuertas deberan abrirse
mas, en caso de que haya tendencia a que el material
se deposite alrededor del eje del rotor en el interior del
separador.

Antes de poner el equipo en marcha, compruebe:

* que no hay objetos extrafios en el interior del sepa-
rador ni en los conductos a los que esta conectado

e que la direccion de rotacién del separador es la
correcta (indicada mediante una flecha). EI motor y
el eje del separador deben girar en sentido horario.
Observe la direccion de giro del eje en el lado con-
trario del separador, en caso de duda

* el nivel de aceite en la transmision

* que ha quitado el pasador de goma situado en el
tornillo de alivio de presion
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* que todas las partes, incluidas las de proteccion,
estan firmemente fijadas

Funcionamiento:

Si el separador se atasca o requiere alguna inspeccion,
pueden abrirse dos accesos de inspeccion en la parte
superior. Para ello afloje los tornillos que fijan dichos
accesos Yy deslicelos hacia afuera. Cuando vuelva a
colocar los accesos, es importante que se asegure que
las juntas estan correctamente fijadas antes de volver
a apretar los tornillos De no ser asi, hay riesgo de que
acumulacion de polvo o de contaminacién del separa-
dor.

Tenga cuidado de no pillarse los dedos cuando ma-
nipule los accesos. Si el separador estuviera en fun-
cionamiento en un Sistema a presion, tenga cuidado
cuando manipule estos accesos ya que podran levan-
tarse del separador por efecto de la presion positiva de
su interior. Desconecte siempre el sistema antes de su
manipulacion.

Servicio y mantenimiento:

Todo servicio, mantenimiento o reparacion debe
efectuarse por personal cualificado o entrenado.

El rotor esta equipado con juntas de goma reemplaza-
bles y perfiles de plastico. Las juntas de goma estan en
contacto continuo con la carcasa del ventilador y por
tanto, sufren desgaste con el tiempo. La vida util de las
juntas dependera del tipo de material transportado.
Cuando éstas se encuentren gastadas, se producira
una fuga de aire desde abajo hacia arriba en el separa-
dor, dificultando la caida de material del separador.
Cuando la capacidad sea demasiado baja, las juntas
deberan cambiarse por unas nuevas.

Ademas, cuando las juntas de estanqueidad se en-
cuentren gastadas el recorte podra acumularse en la
parte superior del separador. Este recorte se manten-
dra en esa zona por efecto de la succion del ventilador
y puede eventualmente en acumularse alrededor de
los rodamientos y causar una averia en el rotor (ver
apartado "Instalacion").

Cambio de juntas, raspador y segmentos de estan-
queidad

Pare siempre el separador antes de realizar cualquier

mantenimiento o reparacion, y asegurese que no pue-
de volver a ponerse en marcha de manera accidental.

Pare también el correspondiente ventilador.

La parte superior del separador puede levantarse qui-
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tando los tornillos (1) y conductos a los que va conec-
tado. A continuacion podra levantar la parte superior
del separador mediante un polipasto u otro medio de
elevacion a traveés de los anclajes que lleva (2), vea la
ilustracion. Cuando la parte superior del separador se
encuentre totalmente levantada, saque el tornillo (3)
y péngalo en la posicion de bloqueo en ambos lados,
momento a partir del cual podra liberar el anclaje del
cable o cadena que haya utilizado para levantar la
parte superior del separador.

Las juntas de goma (1) pueden reemplazarse desmon-
tado los tornillos M8 y las placas metdlicas. Fijese que
el borde de las placas se posiciona correctamente en
relacién a la direccion de rotacion, vea la ilustracion.
Para facilitar el desmontaje, puede desacoplarse el
motor e insertarse el adaptador (Vea el apartado “Ins-
talacion eléctrica”) por lo cual el rotor podra girarse
manualmente.



En el caso de que los segmentos (2) de junta tengan
también que reemplazarse, hagalo antes de volver a
montar las juntas de goma. Asegurese que las tuercas
se colocan correctamente antes de apretar los tornillos
que fijan los segmentos de junta laterales, vea la ilus-
tracion.

La parte superior del separador debe cerrarse en orden
inverso.

Ajuste / cambio de los perfiles de plastico

Cuando los perfiles de plastico (3) se encuentren des-
gastados, las juntas de goma no podran entrar en con-
tacto con dichos perfiles, y el lubricante no podra dis-
tribuirse en el interior del separador. Esto podra causar
un cierto ruido, dependiendo del tipo de recorte con el
que se trabaje.

(i) kONGsKILDE
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Cuando los perfiles se encuentren gastados, puede
ajustarse contra las juntas de goma, aflojando los torni-
llos por debajo y apretando los tornillos de ajuste en las
guias metalicas de dichos perfiles. Los perfiles plasti-
cos deben tocar las juntas de goma y pueden ajustarse
tanto con el equipo parado como en funcionamiento.
Se pueden ajustar progresivamente hacia dentro hasta
que los tornillos de ajuste estén completamente inser-
tados. Recuerde apretar las tuercas de seguridad en
los tornillos de ajuste y los tornillos en la parte inferior.
Cuando los perfiles no puedan ajustarse mas hacia
adentro, deberan reemplazarse — si fuera necesario,
en combinacion con el cambio también de las juntas y
segmentos de goma.

iTenga presente el peligro de atrapamiento cuando se

levanta la tapa superior del separador! Se requiere una
cierta distancia por encima del separador, vea el apar-

tado "Datos técnicos".

Cuando reemplace las juntas de goma, los segmentos
de junta y los perfiles plasticos, utilice solamente re-
cambios genuinos Kongskilde. Le remitimos al listado
de recambios.

NOTA! Cuando reemplace las juntas de goma, junta
rascadora y segmentos de junta, es importante que
utilice los nuevos tornillos autoblocantes incluidos. De
lo contrario, existe riesgo de que los tornillos puedan
desprenderse y caer por la salida de recorte.

Fuerza necesaria para levantar la parte superior del
separador:

Modelo separador Newton
RVS 5000 600
RVS 10000 1000
RVS 20000 2000

Ademas, las partes internas del separador, agujeros de
la criba interior y conductos se limpian de manera 6pti-
ma mediante aire comprimido.

Si ha entrado material humedo y / o0 pegajoso en el
separador, puede ser necesaria una limpieza adicional.
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Montaje / Desmontaje de la transmisién SEW

La transmision va montada en el eje del rotor con un
disco de friccion TorgLoc®. Cuando desmonte la trans-
mision del eje del rotor, debe aflojarse dicho disco
antes de poder sacar la transmision. Libere el disco de
friccion aflojando uno a uno sus tornillos %2 vuelta en
sentido antihorario, hasta que todos ellos puedan girar-
se a mano. En ese momento, puede extraer la transmi-
sion del eje.

Si el disco de friccidon no pudiera desmontarse del eje

inmediatamente, proceda como sigue:

1. Quite todos los tornillos del disco de friccion

2. Monte 3 de los tornillos en el anillo exterior del
disco de friccion

3. Sujete el peso de la transmisién de manera que su
peso no descanse directamente sobre el eje

4. Gire los tornillos 60° en sentido de apriete uno por
uno, hasta que el contra casquillo queda suelto

5. Saque el contra casquillo y el disco de friccion del
eje

El montaje del disco de friccidon se efectua de la si-

guiente manera:

1. Compruebe que el disco de friccién no presenta
rebabas, etc. en las superficies de friccion y que
éstas se encuentran limpias. Los alojamientos de
los tornillos deben lubricarse con grasa MoS, antes
de montarlos

2. Elejey el eje hueco deben limpiarse cuidadosa-
mente de aceite, grasa, 6xido u otros contaminan-
tes - el eje y el eje hueco deben desengrasarse
cuidadosamente antes de montarlos, ya que la
presencia de grasa puede causar el gripado de las
superficies y la imposibilidad de desmontarlas en
un futuro!

3. Elanillo de tope y el casquillo deben montarse
sueltos si estaban desmontados

4. Debe aplicarse pasta de montaje Nocofluid en la
parte exterior del casquillo

5. Montar la transmision con el brazo de par en el eje

6. Fije el brazo de par

7. Inserte el casquillo completamente en la parte infe-
rior de la transmision

8. Monte el anillo de tope sobre el casquillo y apriéte-
lo hasta 25 Nm

9. Deslice el disco de friccion sobre el eje - asegurese
que todos los tornillos en el disco de friccion estan
sueltos

10. Deslice ahora el contra casquillo sobre el eje y so-
bre la transmisioén (no aplique pasta al contra cas-
quillo). Asegurese que existe una distancia entre el
disco de friccion y la carca de la transmision de 1-2
mm

11. Golpee suavemente el contra casquillo para asegu-
rarse que esta fijado a la transmision, y compruebe
que el contra casquillo esta montado correctamen-
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te segun se muestra

12. Apriete los tornillos del disco de friccion a mano,
mientras se asegura que la brida interior y exterior
se mantienen paralelas entre si

13. Apriete gradualmente los tornillos en sentido ho-
rario (no cruzado) unos 60° cada uno, hasta que
todos los tornillos se encuentren apretados. El par
de apriete para M6 es 12 Nm, y para M8 es 30 Nm.
Asegurese que existe una pequefia distancia entre
el contra casquillo y el disco de friccidn, y entre el
casquillo y la transmisién

14. Monte la tapa

[1] Eje [2] Anillo de tope
[3] Casquillo [4] Eje hueco

[5] Disco de friccion [6] Contra casquillo
[7] Tapa

Los rodamientos se lubrican con una pistola de engra-
se en las boquillas de engrase cada 1.000 horas de
funcionamiento, con una grasa de buena calidad para
rodamientos bolas, como SKF LGMT 2.

Tenga cuidado de no sobreengrasar los rodamientos.

Los tornillos del disco de friccion deben reapretarse
cada 1.000 horas de funcionamiento.



Lubricacion de la transmision:

La transmisién se suministra con aceite sintético, ISO
VG 150 para un funcionamiento entre -10° C y +50° C.
Los tipos de aceite sintético recomendados son por
ejemplo:

Mobil SHC 629, Shell Omala S4 GX150, Fuchs Renolin
Unisyn CLP150 o Kluber Klibersynth GEM 4-150N.

El aceite de la transmisién debe cambiarse la primera
vez después de 3.000 horas de funcionamiento, o al
medio ano, lo que ocurra primero, y a continuacion,
cada 5 afios.

El nivel de aceite debe comprobarse y rellenarse si
fuera necesario cada 3.000 horas de funcionamiento.
Compruebe también que la transmision no presenta
fugas de aceite y el estado de las juntas. Reemplace
aquellas que se encuentren en mal estado.

El aceite se llena a través del orificio del tornillo de
ventilacion (superior), se verifica a través del orificio del
tornillo central (ubicado justo debajo del eje del motor)
y se drena a través del orificio del tornillo inferior.

La transmision se ventila a través del tornillo de ventila-
cion durante fluctuaciones de temperatura

El motor de la transmisién debe limpiarse segun sea
necesario para evitar el sobrecalentamiento.

Volumenes de aceite:

Modelo separador | Cantidad aceite, litros
RVS 5000 1,2
RVS 10000 2,1
RVS 20000 3,7

(i) kONGsKILDE
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Solucién de problemas:

Fallo

Causa

Solucion

Ruido anormal pro-
ducido por las juntas
de goma durante
funcionamiento

Ajuste incorrecto de los perfiles
de plastico

Material extrafio en el separador

Ajuste los perfiles de pléstico de acuerdo a “Servicio
y Mantenimiento”

Extraiga el material extrafio

El brazo de impulso
del motor de en-
granajes vibra vio-
lentamente

El ajuste incorrecto de los bordes
de plastico, que evita que se
lubrique las placas de goma 'y

los segmentos de sellado. Por lo
tanto, las placas de goma

se uniran brevemente al tamiz,
causando que el rotor funcione de
manera desigual

Ajuste o reemplace los bordes de plastico segun
"Servicio y mantenimiento”

Direccion de rotacion
inversa

La conexién de fases esta cam-
biada

Conecte las fases L1, L2 y L3 correctamente y
asegurese que las juntas de goma estan posiciona-
das correctamente antes de arrancar el equipo

El material tiene
dificultades para
caer del separador
o la aspiracioén en la
zona de produccién
esta reducida

Juntas de goma gastadas

El material se acumula en trozos
grandes.

El material no cae inmediata-
mente por la boca de salida

Velocidad de caida del material
demasiado lenta

Cae mucho material

Reemplace las juntas por unas nuevas y los segmen-
tos de junta (y posiblemente también los perfiles de
plastico)

Los recortes de material deben modificarse en la
zona de produccién

Asegure un descarga suficiente
Los recortes de material deben modificarse en la
zona de produccién

Reducir cantidad de material producido

El separador no
funciona

Interruptor de seguridad
desconectado

Proteccion por sobrecarga acti-
vada

Falta sefial de la unidad de con-
trol

Defecto fusible

Conecte el interruptor de seguridad

Vea “Proteccion por sobrecarga debido a sobrecalen-
tamiento”
Compruebe la unidad de control

Localice la causa de malfuncionamiento del fusible y
reemplacelo
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Proteccién por so-
brecarga debido a
sobrecalentamiento

Objeto extrafio en el separador
Rotor congelado y agarrotado
Fallo en motor o transmisién
Rotor deformado

Proteccién de sobrecarga ajusta-
da incorrectamente

Caida de tension elevada en ten-
sién suministro

Fallo en fusible

Extraiga el objeto extrafio
Descongelar con agua caliente o aire
Cambielos

Cambie el rotor

Ajustar correctamente

Aumente la seccidn de cables de alimentacion

Localice la causa de malfuncionamiento del fusible y
reemplacelo

Datos técnicos:

RVS 5000H RVS 10000H RVS 20000H
Caudal maximo 5.000 m¥h 10.000 m3h 20.000 m3/h
Cantidad material (con 100 g/m? o0 100 pm)* 1.200 kg/h 2.000 kg/h 4.000 kg/h
Max. presion negativa -25 kPa -20 kPa -15 kPa
Max. sobrepresion (papel y cartén) 5 kPa
Max. sobrepresién (plasticos) 0 kPa
Diametro agujeros en criba @3 mm
Max. dimension diagonal material** 300 mm 400 mm 600 mm
Min - max. gramaje material (papel y cartén)** 40 g/m? - 2.800 g/m?
Min - max. gramaje material (coarrugado)** 1mm-10 mm
Min / max. gramaje material (plastico)** 10 um -3 mm
Min / max. gramaje material (aluminio)** 15 ym - 300 ym
Altura max. X 1.225 mm 1.600 mm 2.300 mm
1,1 kW /13 rpm. 1,5kW /11 rpm. 3,0 kW /11 rpm.
Motor / transmision
1,1kW/16 rpm (60Hz) | 1,5kW/13 rpm (60Hz) | 3,0kW/13 rpm (60Hz)
3 x 230/400V 50Hz

Alimentacién 3 x 460V 60Hz

3 x 575V 60Hz
Peso 350 kg 610 kg 1.250 kg
Pérdida de carga »

- Ver graficos en este manual

Fuga aire

*: La cantidad de material es orientativa. Para capacidades especificas, contacte con Kongskilde
**: Tamafio orientativo maximo de recorte que puede separarse, con materiales no adhesivos ni humedos.
Con plastico y foil de aluminio per encima de 0,5 mm de espesor, la correspondiente diagonal es 150 mm.
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Niniejsza instrukcja uzytkowania dotyczy urzgdze-

nia Kongskilde RVS Separator, model RVS 5000H,
10000H i 20000H.

Adresatami tej instrukcji sg operatorzy, instalatorzy
(elektryczni), a takze personel odpowiedzialny za kon-
serwacje i obstuge serwisowa.

Opis:

Progukt w postaci separatora zaprojektowano z prze-
znaczeniem do separacji powietrza transportowego

od papieru, kartonu, tworzyw sztucznych lub metalu
lekkiego. Separator napedzany jest poprzez bezpo-
Srednio sprzegniety motoreduktor napedzany silnikiem
elektrycznym Wirnik separatora potgczony jest z wa-
tem motoreduktora, a moment jest przekazywany do
obudowy separatora poprzez ramie i potgczone z kot-
nierzem tozyska po przeciwnej stronie.

Wirnik wyposazony jest w wymienne gumowe to-
patki, segmenty uszczelniajgce i krawedzie z two-
rzywa sztucznego. Ponadto jedna z siedmiu topatek
uszczelniajgcych wirnika jest wyposazona w skrobak z
ostrzem, ktére czysci sito separatora z nagromadzone-
go materiatu.

Materiat i wylot &
powietrza > &l

transportujacego

LY

Typowe zastosowania:

Separacja papieru, kartonu i materiatow z tworzyw
sztucznych. Separator nie nadaje sie do materiatow
wilgotnych lub lepkich, ani materiatow twardych i blach
0 grubosci powyzej 3 mm.

Separator nie moze by¢ uzytkowany do transportu
materiatu ciggtego, gdyz doprowadzi to do blokady
wirnika, a w najgorszym przypadku zniszczy separator.
W zakfadach, w ktérych odsysane sg wstegi ciggte

z maszyn produkcyjnych, wazne jest, aby zadbac
poprzez czeste kontrole o wtasciwe i wydajne ciecie
nozy, tak aby mate kawatki paskéw materiatu
docieraty do separatora.

Jesli paski sg wysysane z maszyn, ktére wytwarzajg
wstegi o roznej grubosci materiatu, zalecane jest
zainstalowanie dwéch mtynkéw rownolegle w prze-
wodzie ssawnym, pomiedzy separatorem i punktem
ssania.

Materiat mozna prowadzi¢ rurami ssgcymi i zasuwami
do zasysania przez jeden lub drugi mtynek.

Jedna gataz jest wybierana dla cienkiego materiatu a
inna dla grubszego materiatu. W ten sposob odstepy
czasu pomiedzy potrzebg ostrzenia nozy mogag by¢
zwiekszone, zmniejszajgc tym samym catkowity czas
obstugi.

Zapoznaj sie z instrukcjg obstugi MultiCutter typu MC.

Q

Wylot powietrza
transportujacego
- - _q
(K)xonGskiLpe
5V§ 5000H 2

Kierunek
= obrotu

Wylot materiatu
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Uwagi ostrzegawcze:

W celu unikniecia wypadkow nalezy zawsze przestrze-
gac instrukcji bezpieczenstwa podanych w instrukcji
uzytkowania oraz na znakach bezpieczenhstwa umiesz-
czonych na separatorze.

Separator musi by¢ zainstalowany w systemie za-
mknietym, bez dostepu do czesci wirujagcych.
Jakiekolwiek przedmioty obce dopuszczone, umysinie
lub nieumysinie, do systemu mogg ostatecznie spowo-
dowac uszkodzenie wirnika.

Brak nadzoru nad separatorem moze spowodowac
zuzycie i/lub uszkodzenie istotnych czesci, zobacz
rozdziat ,Obstuga i konserwacja”.

W wyniku tarcia, bedzie przekazywane ciepto do ze-
wnetrznej obudowy separatora podczas pracy, co do-
prowadzi do odczuwalnego rozgrzania obudowy.
Montaz separatora musi odbywac sie zgodnie z przepi-
sami, w przeciwnym razie stabilnos¢ ulega zmnie
jszeniu i wzrasta zuzycie.

Upewnij sie, ze wszystkie ostony sg sprawne i prawi-
dtowo zabezpieczone podczas pracy.

Zawsze nalezy wytgczac zasilanie elektryczne separa-
tora przed przystgpieniem do naprawy i konserwaciji.

Wytacznik elektryczny musi by¢ zawsze wytgczony i
zablokowany, aby separator nie mégt zosta¢ omytkowo
uruchomiony.

Nalezy zawsze zapobiegac¢ zasysaniu ciat obcych do
przytgczonego rurociggu - kazdy metalowy przedmiot
moze powodowac iskrzenie generowane wewnatrz se-
paratora i niebezpieczenstwo wybuchu pytu. W zwigzku
z powyzszym, nalezy unika¢ ptomieni i iskier wytwarza-
nych przez np. szlifierke katowg, ktére mogtyby zostaé
wessane do rurociggu.

Nigdy nie wktadac rgk do wlotu lub wylotu separatora
podczas pracy.

Separator powinien by¢ zamontowany w miejscu do-
stepnym dla celéw konserwacyjnych. Obszar roboczy
wokot separatora powinien by¢ czysty, z dostepem do
swobodnego przejscia podczas konserwaciji.

Nalezy zapewni¢ odpowiednie oswietlenie podczas
pracy z separatorem.

W przypadku, kiedy konieczne jest usuniecie materiatu
blokujgcego obroty, zawsze nalezy wytgczy¢ wytacznik
bezpieczenstwa i zablokowac¢ go w celu zapobiezenia
wigczeniu separatora Jezeli odblokowanie separatora
nastepuje w czasie, gdy zasilanie jest wtgczone, sepa-
rator wigczy sie natychmiast po usunieciu blokujgcego
go materiatu. Wigze sie to z duzym ryzykiem odniesie-
nia obrazen!

W przypadku zaistnienia nadmiernych wibracji lub ha-
tasu, natychmiast zatrzymacé separator i zdiagnozowac
przyczyne. W przypadku watpliwosci, nalezy wezwac
wykwalifikowang pomoc do naprawy i konserwaciji.
Zadbac o bezpieczne zainstalowanie separatora, na
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stabilnej i ptaskiej powierzchni, aby unikngé upadku i
wywrocenia.

Podczas pracy w poblizu wylotu powietrza separatora
nalezy uzywac¢ okularow ochronnych. Jezeli przenoszo-
ny materiat zawiera niewielkie czgstki, mogg one byé¢
wydmuchiwane z wylotu powietrza, powodujgc obraze-
nia oczu.

Separator zawiera elementy obrotowe, ktére powinny
by¢ catkowicie niedostepne dla rgk, chyba ze zablo-
kowany zostat blokowalny przetgcznik start/stop albo
separator nie jest podtgczony elektrycznie.

W razie jakiegokolwiek kontaktu personelu z cze$ciami
wirujgcymi, istnieje duze ryzyko uszkodzenia ciata.

Aby unikng¢ wszelkiego niezamierzonego kontaktu z
czesciami wirujgcymi, nalezy zainstalowac na przyig-
czach wlotu i wylotu rury o minimalnej dlugosci 800 mm
i 0 srednicy maksymalnej & 200 mm.

Te przewody rurowe powinny by¢é zamontowane za po-
mocg zaciskéw srubowych, do zdemontowania ktérych
wymagane s3 narzedzia.

W przypadku, gdy nie jest mozliwe zastosowanie rur

o wymiarze minimalnym 800 mm, nalezy dopilnowag,
aby w odlegtosci minimum 800 mm od separatora za-
stosowano zaciski srubowe, do zdemontowania ktérych
wymagane s3 narzedzia.

Wynika to z tego, ze zgodnie z dyrektywg europejska
2006/42/WE (dyrektywg maszynowg), zadna nieupraw-
niona osoba nie moze mie¢ dostepu do obracajgcych
sie czesci maszyny. W przypadku zastosowania szyb-
koztgczy, osoby nieuprawnione mogtyby zdemontowac
elementy rurociggu i uzyskac dostep do obracajgcych
sie czesci maszyny.

Réwnie wazne jest to, zeby wylot materiatu separatora
zostat zabezpieczony przed dostepem do obracajgcych
sie czesci maszyny. Konieczne jest zachowanie piono-
wego odlegtosci minimalnej wynoszgcej 2,7 metra od
dna kontenera do wirnika, zgodnie z DS/EN ISO 13857:
2008 (Odlegtosci bezpieczenstwa uniemozliwiajgce
sieganie koriczynami gérnymi i dolnymi do stref nie-
bezpiecznych), w celu unikniecia kontaktu z wirnikiem
podczas pracy. Stad, separator nie moze by¢ eksplo-
atowany przed zainstalowaniem go w sposob prawidto-
Wy np. na zageszczarce lub kontenerze.

Nalezy takze zwrdéci¢ uwage na ryzyko zmiazdzenia
palcow, np. miedzy ramieniem motoreduktora / tulejg
gumowsg i zaklinowaniem na dnie separatora. Ana-
logicznie, istnieje ryzyko zmiazdzenia miedzy gorg a
dnem, np. podczas wymiany topatek gumowych lub
wskutek dotykania tozysk separatora podczas pracy.

Znaki ostrzegawcze:
Znaki ostrzegawcze z symbolami bez tekstu znajdujg
sie na separatorze. Symbole sg wyjasnione ponize;.
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Nalezy uwaznie przeczyta¢ instrukcje
obstugi i przestrzegac ostrzezen tek-
stowych zawartych w instrukcji obstugi
oraz umieszczonych na separatorze.

-

Ostony nie moga by¢ otwarte lub usu-
niete w czasie, gdy separator pracuje.

Ruchomych czesci separatora nie
(. ’ mozna dotyka¢ az do chwili, gdy zo-

stang one catkowicie zatrzymane.

Nigdy nie wkfada¢ rak do wlotu lub
wylotu separatora podczas jego pracy
S
Yo
N A
STOP
Montaz:

Separator mozna unosi¢ za uchwyty przeznaczone do
podnoszenia Masa separatora; patrz rozdziat "Dane
techniczne".

Przykre¢ separator do odpowiedniego dolnego kotnie-
rza (w zakresie klienta w zalezno$ci od przeznaczenia,
nie dostarczane przez Kongskilde) - patrz szkic wymia-
réw na odwrocie instrukgji.

Nalezy unikaé¢ sytuacji, w ktérych wylot separatora jest
zatkany lub zablokowany materiatem, gdyz to moze
spowodowacé uszkodzenie separatora. W razie koniecz-
nosci, istnieje mozliwosé zainstalowania czujnika pozio-
mu pod wyjsciem separatora, ktéry przerywa system w
momencie wzbudzenia.

Jezeli separator ma przetwarzac cienkg folie elektrosta-

tyczng, orurowanie przed separatorem nalezy wyposa-
zy¢ w osprzet antystatyczny.
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Lokalizacja uchwytéw przeznaczonych
do podnoszenia separatora.

RVS 5000H
.
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Praca w kombinacji z tekturg, kartonem i papierem
Piyty pokryw i odpowiadajgce im $ruby, a takze nakretki
po obu stronach wirnika nalezy usung¢ (patrz rysunek).
Dodatkowo, dostarczone zaslepki nalezy umiesci¢ w
rurach, ktére zostajg wowczas zabezpieczone uchwy-
tem mocowanym dwiema $rubami. Na koniec, nalezy
usungc¢ klape powietrza, aby zapobiec kumulowaniu sie
powietrza wokot tozysk; patrz rozdziat ponizej.

Praca w kombinacji z tworzywem sztucznym i folig
metalowg

Piyty pokryw i odpowiadajgce im $ruby, a takze nakretki
po obu stronach wirnika nalezy zamontowac (patrz: ry-
sunek). Ponadto, nalezy usung¢ towarzyszace uchwyty
i dwie zaslepki. W ten sposob, préznia we wlocie ma-
teriatu bedzie zasysac strumien powietrza wokot tozysk
wirnika przez otwory pod tozyskami. Tym samym folia
nie jest dopuszczana do tozysk, gdyz mogtaby poten-
cjalnie zniszczyc¢ tozyska. Na koniec, nalezy wyregulo-
wac klapy powietrza na obu tozyskach; patrz rozdziat
ponizej.

Regulacja klapy powietrza (praca w kombinacji z
tworzywem sztucznym i folig metalowa)

Wazne jest, aby tozyska separatora byly wolne od
paskow folii, poniewaz w przeciwnym razie mogg one
nagromadzi¢ sie dookota tozysk i nawet zniszczy¢
separator. Najlepszym sposobem, aby temu zapobiec,
jest zapewnienie statego przeptyw powietrza, ktory
wypycha $cinki, ktére sg przepychane przez segmenty
uszczelniajgce wirnika z dala od wnetrza separatora
wokoét tozysk.Dlatego separator jest wyposazony w
otwory wlotu powietrza pod tozyskami, ktére zapewnia-
ja przeptyw strumienia powietrza, ktéry wcigga paski
folii w rurocigg pod watem wirnika oraz z powrotem do
wlotu materiatu, przy czym paski ponownie wejda do
separatora.

Aby zredukowa¢ ten strumien, mozliwa jest regulacja
otwarcia otworow wlotu powietrza za pomoca klapy
przesuwnej (patrz rysunek). Klape reguluje sie zgodnie
z tabelg 1 znajdujgcy sie w kohcowej czesci tej instruk-
Cji, poprzez poluzowanie dwdch nakretek blokujgcych

i przesuniecie klapy pod oboma tozyskami. Wartos¢ Y
jest mierzona manualnie pomiedzy klapg przesuwng a
bokiem separatora.

(i) kONGsKILDE
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Instalacja elektryczna:

Montaz instalacji elektrycznych musi by¢ wykonany
przez wykwalifikowanego elektryka. Musi on zapewni¢
instalacje zabezpieczenia przed przecigzeniem (bez
niego nie wolno nigdy podtgczac silnika do zasilania).
Musi on takze zapewni¢ instalacje przekaznika zdejmu-
jacego napiecie, tak zeby silnik nie mégt nigdy ponow-
nie samoczynnie uruchomic sie po wystgpieniu awarii
zasilania.

W uzupetnieniu do funkcji start/stop normalnie wbudo-
wanej w panel sterowania systemu, oddzielny blokowa-
ny wigcznik start/stop, jak rowniez przycisk zatrzymania
awaryjnego, muszg by¢ zainstalowane w odlegtosci nie
wiekszej niz 3 m od kazdego separatora.

Pierwszy z nich bedzie zapobiega¢ niezamierzonemu
uruchomieniu podczas eksploataciji.

Nalezy przestrzegac wszystkich przepiséw zaktado-
wych okreslonych przez lokalny inspektorat pracy.

Separator dostarczany jest z silnikiem osobno, nie-
zamontowanym, poniewaz kierunek obrotéw musi
by¢é wczesniej sprawdzony.

Podczas podtaczania silnika wykonaj nastepujace

czynnosci:

1. Zdejmij pokrywe skrzynki zaciskowej i podtgcz
silnik zgodnie z ponizszym rysunkiem

2. Dostarcz zasilanie i sprawdz kierunek obrotéw
poprzez sprawdzane kierunku obrotéw na wentyla-
torze chtodzgcym silnik

3. Jesli kierunek obrotéw jest prawidtowy, silnik moz-
na zamontowad, jesli nie, 2 fazy nalezy zamieni¢

4. Zatozy¢ pokrywe skrzynki zaciskowej

UWAGA! Bardzo wazne jest, aby silnik byt potgczony
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w prawidtowym kierunku obrotéw, w przeciwnym razie
topatki gumowe wywing sie w odwrotnym kierunku.
Ponadto wystepuje duze ryzyko odksztatcenia sie
separatora, jezeli topatki gumowe bedg odksztatcane
powrotnie po odwrotnym kierunku obrotéw do pra-
widtowego kierunku, po prostu zmuszajgc wirnik do
pracy we wiasciwym kierunku obrotu. Jesli silnik jest
podtgczony w pracy w ztym kierunku obrotow, postepuj
zgodnie z instrukcjg dalej w tym rozdziale. W zwigzku z
powyzszym silnik nie jest montowany po dostarczeniu
nowego separatora.

Uwagi ogoélne dotyczace podtaczenia 3-fazowych
silnikéw asynchronicznych

Jezeli linie zasilania z sekwencjami fazowymi L2, L1
oraz L3 s3g podtgczone do przytgczy U1, V1 oraz W1 w
sposb6b pokazany ponizej, silnik obraca sie w kierunku
przeciwnym do kierunku ruchu wskazéwek zegara, pa-
trzac od konca watu. Kierunek obrotéw mozna zmienié
poprzez zamiane 2 faz.

ut w1 w1

Ponizej przyktady danych silnika z oznaczen na silniku:
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\'} Hz [min-1| kW |cos¢| A
n380 | 50 | 2005 | 400 | 091 | 7,55
(0400 | 50) | 2920 | 400€] 090 | (7,20
Y690 [ 50 2920400 | 090 | 4,15
A415 | 50 [2930 | 4,00 | 089 | 6,95
(2460 | 60) | 3535 | 400 | 088 | (640

Przedstawione powyzej dane silnika wskazuja, ze przy
warto$ci nominalnej napiecie zasilania 400 V / 50 Hz,
silnik musi by¢ podtgczony do potgczenia w tréjkatne.
Ponadto zuzycie energii wynosi 7,2A (przy 460 V / 60
Hz pobér mocy wynosi 6,4A).

Zacisk uziemienia na obudowie silnika stuzy réwnaniu
potencjatu i nie zastepuje zacisku uziemienia w skrzyn-
ce przytgczeniowe;.

Nalezy pamieta¢ o zastosowaniu dostatecznego kabla,
aby mozliwe byto zdemontowanie silnika bez odtgcza-
nia kabla.

UWAGA! W przypadku, gdy w separatorze zostat uru-
chomiony nieprawidtowy kierunek obrotéw, najpraw-
dopodobniej gumowe topatki ztozyty sie w niewtasciwy
sposob. W takim przypadku nie prébuj obracac wirnik
we wiasciwym kierunku, poniewaz istnieje duze ryzyko
odksztalcenia separatora. UWAGA! Podczas cofania
motoreduktora topatki nie bedg w stanie prawidtowo sie
odksztalcic¢, poniewaz silnik jest za staby.

Gumowe topatki sg obracane we wtasciwy sposoéb,

jezeli jak nizej:

1. Godrna czesc¢ separatora zostaje podniesiona (patrz
rozdziat ,Obstuga i konserwacja”).

2. Nalezy usung¢ gorne topatki gumowe.

3. Silnik zostaje zdemontowany z motoreduktora

4. Adapter przytgczony do ramienia zostaje wstawio-
ny do motoreduktora, przy czym wirnik moze by¢é
obracany za pomocg klucza grzechotkowego lub
wkretaka elektrycznego. Nalezy obracaé wirnik do
momentu, gdy dolne topatki gumowe zostang obré-
cone do gory i wyskoczg na swoje miejsce

5. Nalezy ponownie zainstalowa¢ wszystkie usuniete
topatki gumowe.

6. Adapter zostaje usuniety i przytgczony do ramienia
za pomocg Sruby, i nastepuje ponowne zainstalo-
wanie silnika

7. Goérna czesé separatora zostaje opuszczona i
zamocowana (patrz rozdziat ,Obstuga i konserwa-
cja”).

UWAGA! Nalezy pamietaé, ze jesli rotor zostanie uru-

chomiony we wtasciwym kierunku obrotéw z odwrdéco-

nymi topatkami, duze moment na wirniku, moze dopro-
wadzi¢ do obrazen.




Adapter jest mocowany tutaj

nastepujgcych numeréw czesci:

Typ separatora Nr czesci Srednica watu

RVS 5000 + 10000 | 121 102 634 @ 24mm

RVS 20000 121 102 633 & 28mm
Uruchomienie:

Podczas kazdej operacji testowej moze by¢ koniecz-
ne zastosowanie sprayu PTFE (marka i lepkos$¢ sg
podrzedne) na wewnetrznej stronie separatora, aby
unikng¢ niepotrzebnego zuzycia gumowych topatek i
segmentow uszczelniajgcych oraz zmniejszy¢ zuzycie
energii przez motoreduktor.

Po uruchomieniu systemu, w tym po regulacji przepust-
nic zgodnie z tabelg na koncu tej instrukcji. Zaleca sie
sprawdzenie czy fozyska wirnika sg czyste bez scinek.
Odbywa sie to poprzez podniesienie gornej czesci
separatora (patrz rozdziat "Obstuga i konserwacja ") i
sprawdzenie obszaru przy wirniku. Jedli materiat nie
jest przenoszony przez system odciggu scinek z ko-
mory tozysk, przy danej (niskiej) predkosci powietrza,
nalezy otworzy¢ wiecej, zasuwy. W przypadku gdyby
materiat przedostat sie do komory fozysk i gromadzit sie

(i) kONGsKILDE
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wokoét osi wirnika wewnatrz separatora.

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzic:

* czy nie ma zadnych ciat obcych w obudowie sepa-
ratora lub powigzanym systemie kanatéw

* czy kierunek obrotéw wirnika separatora jest po-
prawny (oznaczony strzatkg). Wentylator chtodzacy
silnik i wat wirnika po stronie silnika obraca sie w
kierunku ruchu wskazéwek zegara. W razie watpli-
wosci, nalezy sprawdzi¢ o$ wirnika po przeciwne;j
stronie

* poziom oleju w przektadni

» czy pierscien gumowy w korku odpowietrzajgcym

3

jest usuniety \ %
J ety \j

* czy wszystkie czesci, w tym ostony ochronne, sg
odpowiednio zamocowane

Obstuga:

Jesli separator jest zatkany lub wymaga kontroli, moz-
na zdemontowac dwie pokrywy rewizyjne znajdujgce
sie w gornej czesci. W tym celu nalezy poluzowaé $ru-
by motylkowe i przesungé¢ zapadki w kierunku srodka
pokrywy otworu rewizyjnego, po czym mozna podniesé
pokrywe otworu rewizyjnego Przy montazu pokrywy
wazne jest, zeby upewni¢ sie, ze uszczelki i zapadki
przylegajg prawidtowo przed dokreceniem $rub motyl-
kowych. W przypadku kiedy pokrywa nie jest uszczel-
niona prawidtowo do gérnej czesci, istnieje ryzyko
nagromadzenia sie pytu lub innych zanieczyszczenh z
separatora.

Nalezy pamieta¢, aby nie zmiazdzy¢ palcéw podczas
obstugi pokryw. Jezeli separator pracuje w instalacji
nadcisnieniowej, podczas obstugi pokryw nalezy za-
chowywac szczegdlng ostroznos¢ ze wzgledu na ryzy-
ko podniesienia przez cisnienie powietrza po ich polu-
zowaniu. Przed przystgpieniem do demontazu nalezy
odfgczac¢ nadcisnienie.

Obstuga techniczna i

konserwacja:

Wszelkie dziatania z zakresu obstugi technicznej,
konserwacji i napraw powinny by¢ wykonywane przez
wykwalifikowany lub przeszkolony personel.

Wirnik wyposazony jest w wymienne gumowe topat-

ki, segmenty uszczelniajgce i krawedzie z tworzywa
sztucznego. Gumowe topatki i segmenty trg o obudowe
separatordw i z czasem zuzywajg sie. Zywotno$é topa-
tek i segmentéw zalezy od transportowanego materiatu.
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Gdy gumowe ostrza topatek i segmenty zuzyja sie,
powietrze bedzie przedostawac sie poprzez wirnik, tym
samym utrudniajgc wypadanie materiatu z separatora.
Kiedy wydajnos¢ separatora stanie sie zbyt mata, topat-
ki gumowe i segmenty wymagajg wymiany.

Ponadto, zuzyte topatki gumowe mogg powodowac
osadzenie sie folii na gornej czesci separatora. Folia ta
bedzie przytrzymywana przez podcisnienie dmuchawy
dziatajgce przez otwory sita, co moze ostatecznie do-
prowadzi¢ do jej owiniecia sie dookota tozysk wirnika i
zniszczenia wirnika (patrz rozdziat "Instalacja").

Wymiana plytek gumowych, skrobak i segmentéw
uszczelniajacych

Zawsze nalezy wylgczaé separator przed naprawg i
konserwacjg. Wytagcznik bezpieczenstwa musi zostac
przerwany i zablokowany, aby separator nie mogt zo-
sta¢ omytkowo uruchomiony. Nalezy tez zatrzymac
odpowiednig dmuchawe. Gérna czes¢ separatora moze
zosta¢ uniesiona przez poluzowanie/usunigecie przyta-
czy rurowych po obu stronach separatora oraz polu-
zowanie srub oczkowych. Dlatego gérna czes¢ moze
zostac podniesiona za pomocg dzwigu i liny lub fancu-
cha w uchwytach do podnoszenia (2); patrz rysunek.
Kiedy gérna czes¢ zostanie catkowicie podniesiona,
wykreci¢ srube (3) i zainstalowa¢ jg w pozycji blokowa-
nia po obu stronach, po czym lina lub tancuch moga
zostac zwolnione.
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Gumowe topatki (1) mogg by¢ wymienione poprzez
poluzowanie srub M8 i usuniecie ptyt stalowych. Nalezy
pamietaé, aby faza ptytek byta ustawiona prawidto-

wo wzgledem kierunku obrotéw; patrz: rysunek. Aby
utatwi¢ wymiane, mozna wymontowac silnik i wsung¢
adaptor (patrz rozdziat "Instalacja elektryczna"), przy
czym wirnik mozna obracac recznie.

W przypadku koniecznosci wymiany takze segmentow
(2) uszczelniajgcych, nalezy tego dokonac przed po-
nownym zamontowaniem topatek gumowych poprzez
poluzowanie $rub z tbem wpuszczanym. Nalezy do-
pilnowac, aby nakretki w tylnej czesci byty prawidtowo
osadzone w segmencie przed dokreceniem srub z tbem
wpuszczanym; patrz ilustracja.

Goérna czes¢ separatora jest zamykana w odwrotnej
kolejnosci czynnosci.




Regulacja / wymiana krawedzi z tworzywa sztucz-
nego

Gdy krawedzie tworzywa sztucznego ulegajg zuzyciu,
topatki gumowe (3) nie siegajg juz krawedzi z tworzywa
sztucznego i tym samym smar nie jest rozprowadzany
po wewnetrznej stronie separatora. Moze to powodo-
wac wydawanie tagodnego dzwieku (zaleznie od sepa-
rowanego materiatu).

Gdy krawedzie z tworzywa sztucznego sg zuzyte, wow-
czas mogg by¢ wyregulowane do wewnatrz wzgledem
topatek gumowych, poprzez poluzowanie srub na spo-
dzie, poluzowanie nakretek i dokrecenie srub regula-
cyjnych na stalowych szynach krawedzi. Krawedzie z
tworzywa sztucznego muszg dotyka¢ gumowych topa-
tek i moga by¢ regulowane zaréwno podczas postoju,
jak i w trakcie eksploatacji. Mogg one by¢ regulowane
w sposob ptynny do wewnagtrz az do petnego wejscia
srub regulacyjnych. Pamietaj, aby dokreci¢ nakretki
zabezpieczajgce na srubach regulacyjnych oraz sruby
na spodzie.

Gdy krawedzie z tworzywa sztucznego nie moga juz
by¢ regulowane do wewnatrz, powinny zosta¢ wymie-
nione - w razie koniecznosci, w potgczeniu z wymiang
topatek gumowych i segmentéw uszczelniajgcych.

Nalezy pamietac¢ o niebezpieczenstwie zgniecenia, gdy
gora separatora jest podniesiona! Wymagany odstep
przy podniesieniu do goéry; patrz rozdziat "Dane tech-
niczne".

Podczas wymiany fopatek gumowych, segmentéw
uszczelniajgcych i krawedzi z tworzywa sztucznego,
nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych
Kongskilde. Prosimy o skorzystanie z listy czesci za-
miennych.

Uwaga! Podczas wymiany topatek gumowych, skro-
baka i segmentéw uszczelniaczy, wazne jest, zeby
uzy¢ nowych dotgczonych srub samoblokujgcych. W
przeciwnym razie istnieje ryzyko, ze sruby poluzujg sie
i wpadng do wylotu materiatu.

Sita unoszgca konieczna do otwarcia goéry separatora:

Typ separatora Newton
RVS 5000 600
RVS 10000 1000
RVS 20000 2000

Dodatkowo, wewnetrzne czesci separatora, otwory sita
i rurocigg sg optymalnie czyszczone sprezonym powie-
trzem.

Jezeli wilgotny i/lub lepki materiat dostat sie do separa-
tora, konieczne moze okazac sie dalsze czyszczenie.

(i) kONGsKILDE
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Demontaz / montaz przektadni SEW

Wat drgzony skrzyni biegéw jest zamontowany na wale
wirnika z tarczg TorqLoc® zaciskowg. Podczas demon-
tazu przektadni z watu wirnika, przedtem nalezy polu-
zowac tarcze zaciskowg reduktor mozna zdjg¢ z watu.
Poluzuj tarcze zaciskowa luzujgc sruby w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara, 2 obrotu na-
raz, az wszystkie sruby mozna bedzie obracac palcami.
Nastepnie mozna zdjg¢ przektadnie z watu.

Jezeli tarczy skurczowej nie da sie natychmiast $cig-

gnac¢ z watu, postepowaé w nastepujacy sposob:

1. Wykreci¢ wszystkie sruby z tarczy skurczowe.

2. Wkreci¢ 3 sruby do zewnetrznego pierscienia tar-
czy skurczowe;j.

3. Podeprzec przektadnie, tak aby jej ciezar nie spo-
czywat na wale.

4. Wkreca¢ do wewnatrz 3 sruby jednorazowo o 60°
do momentu poluzowania przeciwtulei.

5. Sciggnaé przeciwtuleje i tarcze skurczowa z watu.

Montaz tarczy skurczowej odbywa sie w nastepujacy

sposoéb:

1. Sprawdzi¢ powierzchnie zaciskowe tarczy skurczo-
wej pod katem zadzioréw itp. i wyczysci¢. Przed
wiozeniem srub ich gwinty nalezy posmarowaé
smarem MoS,,

2. Starannie wyczys$ci¢ wat wirnika i wat drgzony z
oleju, smaru, rdzy i innych zanieczyszczen. Wat i
wat drgzony nalezy starannie oczysci¢ ze smaru
przed montazem, poniewaz smar na powierzch-
niach moze spowodowac¢ poslizg watu w wale
drgzonym, co moze doprowadzi¢ do powstania
zgrzewu na zimno i uniemozliwi¢ ich pdzniejsze
oddzielenie!

3. Jezeli pierscien oporowy i tuleja zostaty wymonto-
wane, nalezy je zamontowac luzno.

4. Na zewnetrzng powierzchnie tulei natozy¢ paste
montazowg Nocofluid.

5. Zamontowac przekfadnie z drgzkiem reakcyjnym
na wale wirnika.

6. Zamocowac drgzek reakcyjny.

7. Caltkowicie wprowadzi¢ tuleje do dolnej czesci
przekfadni.

8. Nasungc pierscien oporowy na tuleje i dokrecic,
stosujgc moment dokrecania 25 Nm.

9. Nasuna¢ tarcze skurczowg na wat, upewniajgc sie,
ze wszystkie sruby tarczy skurczowej sg poluzowa-
ne.

10. Nasungc przeciwtuleje na wat i wcisngc jg do prze-
ktadni (nie pokrywac przeciwtulei pastg). Upewnic
sie, ze miedzy tarczg skurczowg a obudowg prze-
ktadni zachowano odstep 1-2 mm.

11. Lekko uderzy¢ w przeciwtuleje w celu upewnienia
sie, ze jest ona zamocowana w przektadni, a na-
stepnie sprawdzié, czy przeciwtuleja jest prawidto-
wo osadzona, jak pokazano.
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12. Dokreci¢ $ruby tarczy skurczowej recznie, uwa-
zajac, aby kotnierz wewnetrzny i zewnetrzny byty
réwnolegte.

13. Dokrecac¢ sruby stopniowo w prawo (nie na krzyz),
jednorazowo o 60°, do momentu dokrecenia
wszystkich srub. Moment dokrecania dla srub M6
wynosi 12 Nm, a dla srub M8 — 30 Nm. Upewnié
sie, ze zachowano odstep miedzy przeciwtulejg a
tarczg skurczowa oraz miedzy tulejg a przektadnia.

14. Zamontowac pokrywe przekfadni.

[1] Wat wirnika [2] Pierscien oporowy

[3] Tuleja [4] Wat drgzony
[5] Tarcza skurczowa [6] Przeciwtuleja
[7] Pokrywa

tozyska z kotnierzem nalezy smarowac¢ za pomocg
smarownic co 1000 roboczogodzin dobrej jakosci sma-
rem do tozysk kulkowych, takim jak np. SKF LGMT 2.
Nalezy pamietac, aby nie zala¢ tozysk.

Sruby tarczy skurczowej nalezy dokrecaé co 1000
godzin pracy.
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Smarowanie przektadni:

Przektadnia jest dostarczana z olejem syntetycznym
ISO VG 150 przeznaczonym do zakresu temperatur
roboczych od -10 do +50°C.

Przyktadowe zalecane rodzaje olejéw syntetycznych:
Mobil SHC 629, Shell Omala S4 GX150, Fuchs Renolin
Unisyn CLP150 lub Kliber Klibersynth GEM 4-150N.

Po raz pierwszy olej w przektadni nalezy wymieni¢ po
3000 godzinach pracy lub po ¥z roku, w zaleznosci od
tego, co wystgpi najpierw, a nastepnie wymieniac¢ co 5
lat.

Poziom oleju nalezy sprawdzac i ewentualnie uzupet-
nia¢ co 3000 godzin pracy. Nalezy rowniez sprawdzaé
przektadnie pod katem wyciekow oleju i stanu uszcze-
lek. Uszczelki nieszczelne nalezy wymieniac.

Olej jest napetniany przez (gérny) otwor odpowietrza-
cza, sprawdzany przez otwor srodkowej sruby (znaj-
dujgcy sie ponizej osi silnika) i spuszczany przez dolny
otwor Srubowy.

Przektadnia jest wentylowana przez srube odpowietrza-
jacg podczas wahan temperatury.

Motoreduktor musi by¢ czyszczony zaleznie od potrzeb
w celu zapobiegania jego przegrzaniu.

Objetosci oleju:

Typ separatora | Litry oleju
RVS 5000 1,2
RVS 10000 21
RVS 20000 3,7




Wykrywanie i

usuwanie usterek:
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Usterka

Przyczyna

Rozwigzanie

Nienormalny hatas
topatek gumowych
podczas pracy

Niewtasciwa regulacja grzbietéw z
tworzywa sztucznego

Obcy przedmiot w separatorze

Wyregulowaé plastikowe grzbiety zgodnie z rozdzia-
tem “Naprawa i konserwacja”

Usung¢ obcy przedmiot

Drazek reak-

cyjny ustawiajacy
przekfadnie
napedowg wibruje z
duzg sitg

Nieprawidtowe ustawienie
krawedz tworzywa prowadzi do
braku nawilzenia ptyt gumowych
i uszczelnien. W takiej sytuac;ji
ptyty gumowe

Nalezy wyregulowac¢ lub wymieni¢ elementy z twor-
zywa zgodnie z zaleceniami zawartymi w rozdziale
~Serwis i konserwacja”

Przeciwny kierunek
obrotow

na krétkg chwile beda przylegac
do sita, powodujgc nierébwnomier-
ng prace wirnika.

Podtgczy¢ prawidtowo L1, L2 oraz L3 i upewni¢ sie,
ze fopatki gumowe sg ustawione prawidtowo przed
uruchomieniem

Materiat z trudem
wypada z separatora
lub znikome ssanie
w rurociggu produk-
cyjnym

Zuzyte topatki gumowe

Materiat jest utozony skupiskach,
kupkach

Materiat nie jest bezposrednio
natychmiast odbierany po stronie
wylotu

Niska predkos¢ opadania mate-
riatu

Materiat jest podawany w zbyt
duzej ilosci

Wymienic¢ topatki gumowe i segmenty uszczelniajgce
(i prawdopodobnie krawedzie z tworzywa sztuczne-

go)

Utozenie materiatu powinno byé zmienione w miejscu
produkcji/zadawania

Zapewni¢ dostateczne opréznianie

Utozenie materiatu powinno byé zmienione w miejscu
produkcji/zadawania

Nalezy zmniejszy¢ ilo§¢ podawanego materiatu

Separator nie chce
sie uruchomié

Zatgczony wytgcznik bezpieczen-
stwa

Przecigzone zabezpieczenie
przez przegrzanie

Brak sygnatu ze sterownika urza-
dzenia

Uszkodzenie bezpiecznikow

Wylgczy¢ wytagcznik bezpieczenstwa

Zapoznac sie z Refer to " Przecigzone zabezpiecze-
nie przez przegrzanie"
Sprawdzi¢ sterownik

Znalez¢ przyczyne awarii bezpiecznika i wymieni¢
bezpieczniki
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Zabezpieczenie
przed przecigzeniem
wytgczone z powodu

przegrzania marzt

Wirnik zdeformowany

nia

Obcy obiekt w separatorze

Wirnik jest zamarzniety lub przy-

Uszkodzony motoreduktor

Zabezpieczenie przecigzeniowe
niewtasciwie wyregulowane

Znaczny spadek napiecia zasila-

Uszkodzenie bezpiecznikow

przekroju.

Usung¢ obcy obiekt

Wymieni¢ motoreuktor
Wymieni¢ wirnik

Wyregulowaé poprawnie

Odmrozi¢ gorgcg wodg lub powietrzem

Wymieni¢ przewody zasilajgce na takie o wiekszym

Znajdz przyczyne awarii bezpiecznika i wymienié

bezpieczniki
Dane techniczne:
RVS 5000H RVS 10000H RVS 20000H
Maks. ilo$¢ powietrza 5.000 m3/g 10.000 m3/g 20.000 m¥/g
llo$¢ materiatu (dla 100 g/m2 lub 100 ym) * 1.200 kg/g 2.000 kg/g 4.000 kg/g
Maks. podcisnienie -25 kPa -20 kPa -15 kPa
Max. nadcisnienie (tektura, karton i papier) 5 kPa
Maks. nadcisnienie (tworzywa sztuczne) 0 kPa
Rozmiar otworu w sicie @3 mm
Maks wymiar przekatnej materiatu** 300 mm 400 mm 600 mm
Min. - maks. grubo$¢ materiatu (papier i karton)** 40 g/m? - 2.800 g/m?
Min. - maks. grubos$¢ materiatu (tektura falista)** 1mm-10 mm
Min. / maks. grubos$¢ materiatu (tworzywo 10 ym - 3 mm
sztuczne)**
Min. / maks. grubos¢ materiatu (aluminium)** 15 ym - 300 pm
Maks. wysokos$¢ X 1.225 mm 1.600 mm 2.300 mm
1,1 kW /13 obr/min | 1,5 kW /11 obr/min | 3,0 kW / 11 obr/min
Silnik / przektadnia
1,1kW/16 o/m (60Hz) | 1,5kW/13 o/m (60Hz) | 3,0kW/13 o/m (60Hz)
3 x 230/400V 50Hz

Zasilanie 3 x 460V 60Hz

3 x 575V 60Hz
Ciezar 350 kg 610 kg 1.250 kg

Spadek cisnienia

Nieszczelnos¢ powietrza

Patrz: tabela w tylnej czeéci tej instrukgji

*: Podana ilo$¢ materiatu jest orientacyjna. Dla okreslonej wydajnosci skontaktuj sie z Kongskilde
**: Orientacyjne maksymalne wymiary materiatu, ktéry moze byé separowany, przy materiatach, ktére nie sg lepkie
ani wilgotne. Przy folii z tworzywa sztucznego i metalu o grubosci powyzej 0,5 mm, odpowiedni wymiar przekatne;j

wynosi 150 mm.
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Denne brugsanvisning er beregnet for Kongskilde

RVS separator model RVS 5000H, 10000H og 20000H.

Malgruppen for denne brugsanvisning er operatarer,
(el-) installatgrer samt vedligeholdelses- og service
personale.

Beskrivelse:

Produktet er en separator konstrueret til separation af
baereluft fra papir, pap, plast eller letmetal.
Separatoren er drevet af og direkte koblet til en
elektrisk gearmotor. Rotoren i separatoren er lejret

i hver ende af rotorens aksel. Gearmotoren er
pamonteret rotor akselen, og momentet fra gearet
overfgres til separatorens hus via en momentarm og et
flangeleje i modsatte side.

Rotoren er forsynet med udskiftelige gummilapper,
teetningssegmenter og tilhgrende smgrestaenger.
Endvidere er en af rotorens 7 gummilapper suppleret
med en afskraberlap, der renger separatorens sold for
aflejret materiale.

Materiale
& baereluft =
tilgang
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Anvendelsesomrade:

Separation af papir-, pap- og plastmateriale. Separa-
toren er ikke konstrueret til fugtige eller klzebende ma-
terialer, eller harde materialer og pladetykkelser over 3
mm.

Separatoren kan ikke anvendes til transport af et ende-
last materiale, da dette vil blokere rotoren, og i veerste
fald @deleegge separatoren.

| anleeg hvor der suges endelgse strimler fra et produk-
tionsanlaeg, er det vigtigt at sikre sig ved hyppig kontrol,
at cutteren klipper effektivt, sa strimlerne er klippet i
sma stykker, fgr materialet kommer til separatoren.
Suges der strimler fra anlaeg som producerer endelgse
strimler i forskellige materiale tykkelser, specielt hvor
det ogsa drejer sig om tynde strimler, kan det anbefales
at overveje en Igsning, hvor to cuttere monteres paral-
lelt i sugeledningen mellem separator og sugepunk.
Materielt kan via grenrgr og spjeeld dirigeres til at suges
gennem enten den ene eller den anden cutter.

Den ene gren veelges til det tynde materiale, og den
anden til det tykkere materiale. P4 den made kan inter-
vallerne mellem behov for slibning af cutterne @ges, sa
den samlede servicetid blive mindre.

Der henvises til manualen for MultiCutter type MC.

o i —
* Ik Beereluft
(K)xoncskiLpe afgang
fWhS 5000H \

Omdrejnings
retning

Materiale afgang
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Sikkerhedshenvisninger:

Undga ulykker ved altid at felge sikkerhedsforskrifterne
som er angivet i brugsanvisningen og pa separatoren.
Separatoren skal vaere monteret i et lukket rarsystem,
uden adgang for personer til roterende dele.

Der er risiko for brud og beskadigelse af separatoren,
hvis fremmedlegemer af en vis starrelse indfanges/
tabes i systemet.

Manglende tilsyn med separatoren kan medfere slid
og brud pa vitale dele, se afsnit "Service og vedligehol-
delse".

Pa grund af friktionsvarmen, vil der ske varmeoverfar-
sel til den udvendige del af separatoren hvilket vil gare
separatoren varm ved beraring.

Monteringen og befeestigelsen skal vaere forskrifts-
maessig udfart (se krav til montering), da stabiliteten
ellers forringes og slitagen gges.

Sorg for at alle afskaermninger er i orden og korrekt
monteret under drift.

Afbryd altid streammen til separatoren fgr reparation og
vedligeholdelse. Forsyningsadskilleren skal afbrydes
og lases, sa separatoren ikke kan startes ved en fejlta-
gelse.

Undga til enhver tid at fremmedlegemer bliver suget ind
i det tilsluttede rgrsystem - enhver metalgenstand kan
forarsage gnister inde i separatoren, med fare for stgv-
eksplosion. Undga tilsvarende at flammer eller gnister
fra f.eks. en vinkelsliber suges ind i rgrsystemet.

Stik aldrig handen ind i separatorens tilgang eller af-
gang, mens separatoren karer.

Sorg for at der er sikre adgangsveje, som kan bruges
ved reparation og vedligeholdelse af separatoren.
Hold orden pa arbejdspladsen sa der ikke er risiko for
faldulykker.

Sorg for tilstraekkelige lysforhold til sikker betjening af
separatoren.

Hvis det er nadvendigt at fierne materiale, som har
stoppet rotationen af separatorens rotor, skal sikker-
hedsafbryderen altid afbrydes og lases, sa utilsigtet
start af separatoren forhindres. Hvis blokeringen fjer-
nes, mens der er strgm til motoren, vil separatoren
starte, nar blokeringen fiernes. Det giver stor risiko for
alvorlige personskader!

Hvis der konstateres unormale rystelser eller stgj, skal
separatoren stoppes gjeblikkelig, og arsagen undersg-
ges, Hvis der er tvivl, skal der tilkaldes sagkyndig assi-
stance til eventuel reparation og vedligeholdelse.

Sorg for at separatoren er installeret pa en stabil plan
overflade, s& den er sikret mod nedstyrtning og mod at
veelte.

Pas pa gjenskader. Hvis der er sma partikler i materia-
let, som transporteres, kan de blive blaest ud gennem
separatorens luftafgang sammen med transportluften.
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Brug derfor beskyttelsesbrille i neerheden af separato-
rens beaereluftafgang.

Separatoren indeholder roterende dele, som man ikke
pa nogen made ma kunne komme i kontakt/bergring
med, med mindre forsyningsadskilleren er afbrudt

og last med haengelas, eller at separatoren er uden
stramkabler. Safremt man kommer i kontakt med de
roterende dele (hvor de er i bevaegelse), er der MEGET
stor risiko for personskade.

For at hindre utilsigtet kontakt med de roterende dele,
SKAL der veere monteret min. 800 mm lange rgr (max.
@200 mm) pa til- og afgangsluft tilslutningerne. Disse
ror skal monteres med koblinger, hvortil der skal benyt-
tes veerktoj for adskillelse. Safremt det ikke er muligt
med 800 mm lange til- og afgangsrar, skal man blot
sikre at der fra separatoren er en afstand fra studsen
pa 800 mm hvor alle samlinger er udfert saledes at der
skal anvendes veerktgj for adskillelse. Arsagen til at der
SKAL anvendes veerktgj, er at det iht. Maskindirektivet
ikke er tilladt for uautoriseret personel at adskille ind til
potentielt farlige/roterende dele. Hvis der er monteret
lynkobling, kan uautoriseret personel ved et uheld kom-
me til at adskille samlingen og pa den made risikere at
fa adgang til roterende dele.

Det er ligeledes vigtigt, at separatorens materialeaf-
gang (nedad) sikres mod mulighed for, at personer kan
fa adgang til roterende dele. Der skal veere en lodret
mindsteafstand pa 2,7 meter fra containerens bund til
rotoren, i h.t. DS/EN ISO 13857 : 2008 (Sikkerhedsaf-
stande til forhindring af, at haender, arme, ben og fad-
der kan né ind i fareomrader), for at undga bergring af
rotoren under drift. Separatoren ma saledes ikke tilslut-
tes far den er korrekt monteret pa f.eks. en komprima-
tor eller en container.

Veer endvidere opmaerksom pa risikoen for klemning
af fingre, f.eks. mellem gearmotorens momentarm /
gummibgsning og fastgaringen til separatorens bund.
Ligeledes er der fare for klemning mellem top og bund
f.eks. ved udskiftning af gummilapper, eller ved berg-
ring af separatorens lejer under drift.

Sikkerhedssymboler:
Advarselsskilte med symboler uden tekst forekommer
pa separatoren. Symbolerne er forklaret nedenfor.



Laes brugsanvisningen omhyggeligt
0g veer opmaerksom pa advarselstek-
sterne i brugsanvisningen og pa sepa-
ratoren.

A | Afskaermninger ma ikke abnes eller
fiernes, mens separatoren kgrer. Sepa-

ratorens komponenter ma kun bergres,
nar de er helt stoppet.

Stik aldrig handen ind i separatorens
tilgang eller afgang, mens separatoren
karer.

Placering af laftegjer for separator:

(i) kONGsKILDE

Air solutions / your success

Installation:

Separatoren lgftes i loftejerne pa oversiden.
Separatorens veegt; se afsnit "Teknisk data".
Separatoren boltes fast til en passende bundflange
(kundespecifik, leveres ikke af Kongskilde) - se malskit-
sen bagerst i manualen.

Det bar undgaes at separatorens afgang tilstopper eller
blokerer med materiale, da dette kan beskadige sepa-
ratoren. Om ne@dvendigt kan der monteres en niveau-
sensor under separatorens afgang, der afbryder anleeg-
get ved aktivering.

Hvis separtoren skal handtere tyndt statisk folie, skal
der monteres antistatisk udstyr pa rarfgringen fgr sepa-
ratoren.

Drift i kombination med pap, karton og papir
Deaekplader og tilhgrende bolte samt matrikker i begge
sider under rotoren, fiernes (se illustration). Endvidere
skal de medfelgende propper placeres i rgrene, som
efterfalgende fastgares med beslaget, der faestnes med
de to bolte. Endeligt skal luftspjeeldene afmonteres,

for at sikre, at evt. materiale ikke ophober sig omkring
lejerne, se afsnittet herefter.

(K)xonGskiLpe
RVS 5000H

hilde-induatries ¢
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Drift i kombination med plast- og metal folie
Deekplader og tilhgrende bolte samt mgtrikker i begge
sider under rotoren, monteres (se illustration). Endvide-
re skal det medfglgende beslag og de to propper fijer-
nes. Herved vil undertrykket i materialetiigangen suge
en luftstrem omkring rotorens lejer, via hullerne under
lejerne, og derved holde lejerne fri for folie, der evt.
kunne beskadige lejerne. Endeligt skal luftspjeeldene
ved begge lejer justeres, se afsnittet herefter.

Propper

Justering af luftspjaeld (i kombination med metalfo-
liedrift)

Det er vigtigt at separatorens lejer holdes fri for folie-
strimler, da strimlerne ellers vil pakke omkring lejerne
0g pa sigt @deleegge separatoren. Den bedste made
at forhindre dette, er at sarge for et konstant luftflow,
der traekker evt. strimler som er treengt forbi rotorens
teetningssegmenter, veek fra indersiden af separatoren
omkring lejerne. Separatoren er derfor forsynet med
luftindsugningshuller under lejerne, som sikrer et luft-
flow. Dette luftflow traekker evt. foliestrimler med ud i
rerferingen under rotorakslen, og tilbage i lufttiigangen,
hvorved strimlerne fgres gennem separtoren igen.

For at mindske dette flow, og potentielt energitab, kan
abningen af luftindsugningshullerne justeres med et
luftspjeeld (se illustration). Spjeeldet monteres, og ju-
steres i h.t. tabel 1 bagerst i manualen, ved at lgsne de
to lasemgatrikker og flytte spjeeldet under begge lejer.
Veerdien Y males manuelt mellem skydespjzaeldet og
siden af separatoren.
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El tilslutning:

Tilslutning af strem skal foretages af en autoriseret el-
installater. Denne skal sikre sig montage af motorveern
med nulspaendings udlgsning pa hver enkelt separator
(ma ikke tilsluttes uden motorvaern), saledes at gen-
start aldrig kan finde sted automatisk i forbindelse med
strgmsvigt. Start/stop funktionen indbygges normailt i
styretavlen i forbindelse med kombinerede anlaeg. Der
skal forefindes en separat start/stop kontakt, som kan
aflases med n@gle, samt en ngdstop kontakt i en af-
stand pa max. 3 m fra hver separator. Denne start/stop
kontakt skal forhindre utilsigtet start af separator i for-
bindelse med service. Det stedlige Arbejdstilsyns krav
skal veere opfyldt.

Separatoren leveres med umonteret motor, da om-
drejningsretningen skal kontrolleres for opstart.

Ved tilslutnings af motoren geres folgende:

1. Klemkassens lag fiernes, og motoren forbindes i
h.t. nedenstaende

2. Stremmen tilsluttes, og omlgbsretningen kontrolle-
res pa motorens akselende eller kelevingen

3. Hvis omlgbsretningen er korrekt, monteres motoren
pa gearet, hvis ikke, byttes forbindelsen mellem 2
faser

4. Klemkassens lag genmonteres

NB! Det er meget vigtigt at motoren tilsluttes med kor-

rekt omlgbsretning, da gummilapperne ellers foldes den

forkerte vej. Yderligere er der store fare for deformation

af separatoren hvis gummilapperne forsgges vendt i

rigtig retning ved blot at tvinge rotoren i rigtig omlgbs-

retning. Hvis motoren bliver startet med forkert omlgbs-

retning, felges vejledningen senere i dette afsnit. Moto-

ren er derfor ikke monteret ved levering.



Generelt vedrgrende tilslutning af 3 fasede
asynkronmotorer

Hvis streamforsyningsledningerne med fasesekvensen
L2, L1 og L3 er forbundet til forbindelsespunkterne U1,
V1 og W1 som vist nedenfor, drejer motoren mod uret,
set fra akselenden. Rotationsretningen kan aendres ved
at bytte forbindelserne mellem 2 faser.

ut u1

‘13 13, 13' w2 uz vz

‘? " ‘T‘ Vi ‘?’ w u v w1
T |

L2 L1 L3 L2 L1 L3

Stjerneforbindelse

Herunder er vist et eksempel pa motordata fra et mo-
tormeerkeskilt:

\' Hz [min-1| kW |cos¢| A
a3g0 | 50 | 2005 | 400 [, 091 | 755
(n400 | 50) | 2920 | 4,000 0,00 | (7,20
Y690 [ 50 2090} 4,00 | 090 | 4,15

A415 | 50 72930 | 4,00 | 089 | 6,95
(n460 | 60) | 3535 | 400 | 0388 | (6,40

Ovenviste motordata viser, at ved en nominel forsy-
ningsspaending pa 400V / 50Hz, skal motoren tilsluttes i
trekant. Endvidere ses, at stramforbruget er 7,2A. (ved
460V / 60Hz er stremforbruget 6,4A).

(i) kONGsKILDE

Air solutions / your success

Jordforbindelsen pa motorens yderside er tiltaenkt po-
tentialudligning, og erstatter ikke jordklemmen i tilslut-
ningsboksen.

Husk at tilslutte motoren med tilstraekkeligt kabel, til at
motoren kan afmonteres, uden at kablet skal frakobles.

NB! Er separatoren blevet startet med forkert omigbs-
retning, er gummilapperne hgjest sandsynligt blevet
foldet den forkerte vej. Rotoren ma i sa fald ikke forsg-
ges drejet i den rigtige omlgbsretning, da der ellers er
stor fare for deformering af separatorens bund!

OBS! Fasevending af gearmotoren vil ikke veere i stand
til at vende gummilapperne korrekt, da motorens ydelse
er for lille.

Gummilapperne vendes den rigtige vej pa felgende

made:

1. Separatorens top lgftes (se afsnit "Service og vedli-
geholdelse")

2. Motoren afmonteres fra gearet

3. De gverste gummilapper afmonteres

4. Adaptoren der sidder fastgjort til momentarmen

iseettes gearet, hvorved rotoren kan drejes med en

skralde eller skruemaskine. Rotoren drejes indtil

de nederste gummilapper er drejet opad, og de er

sprunget ud pa plads. Alle gummilapper genmon-

teres, herunder drejes rotoren lgbende i korrekt

omlgbsretning

Adaptoren fjernes og fastggres til momentarmen

Motoren forbindes korrekt, og opstartes eventuelt

inden genmontage for at kontrollere omlgbsretning

7. Separatorens top seenkes og fastgares (se afsnit
"Service og vedligeholdelse")

oo

OBS! Var opmeerksom pa, at hvis rotoren forsgges
tvunget i korrekt omlgbsretning med vendte gummilap-
per, vil der opstar stor forspaending i rotoren, og der-
med ogsa pa skralden, med risiko for personskade.
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Adaptoren sidder fastgjort her:

varenr:
Separator type Varenr. Akseldiameter
RVS 5000 + 10000 | 121 102 634 & 24mm
RVS 20000 121 102 633 & 28mm
Igangsaetning:

Ved testkersel af anlaegget kan det vaere ngdvendigt

at pafere indersiden af separatoren med PTFE spray
(maerke og viskositet underordnet), for at undga ungdig
slitage pa rotorens gummiplader og teetningssegmenter
samt reducere energiforbruget pa gearmotoren.

Efter indkering af anlaegget, herunder justering af sky-
despjeeldene i h.t. tabellen bagerst i manualen, anbefa-
les det, at kontrollere om rotorens lejer holdes rene for
materiale. Dette ggres ved at Igfte overparten (se afsnit
"Service og vedligeholdelse"), og checke omradet ved
rotorens lejer. Kan materialet ledes gennem anlaegget
ved en given (lav) lufthastighed, skal der abnes mere
for skydespjeeldene, safremt laskket materiale har ten-
dens til at samles omkring rotorens aksel indvendigt i
separatoren.
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Inden igangseetning kontrolleres:

« atder ikke findes fremmedlegemer i separatorhuset
og det tilsluttede rersystem

+ at separatoren har den rigtige omlgbsretning (i
pilens retning). Omdrejningsretningen pa motorens
kolevinge og rotorakslen i motorsiden er med uret,
se evt. rotorakslen i modsatte side

* oliestand i gear

+ atteetningsringen i gearets udluftningsprop er fjer-
net

+ om alle dele er spaendt forsvarligt fast; dette gaelder
ogsa alle afskaermninger

Drift:

Ved inspektion eller tilstopning af separatoren, kan de
to inspektionsluger pa oversiden fiernes. Dette gares
ved at Igsne fingergrebene og skyde palen mod midten
af lugen, hvorefter lugen kan lgftes vaek. Ved montage
af lugen, er det vigtigt at sikre sig, at lugens pakning
ligger korrekt mod anlzaegsfladen, og at palen skubbes
helt pa plads fgr tilspaending af fingergrebene. Hvis ikke
lugen teetner mod overparten, er der risiko for stgvdan-
nelse eller anden forurening af separatoren. Pas pa
ikke at klemme fingre ved handtering af lugerne.

Hvis separatoren kgrer i overtryksinstallation, skal der
udvises seerlig opmaerksomhed med handtering af
lugerne, da der kan veere risiko for at de lgftes op af
lufttrykket nar de er blevet lgsnet. Afbryd altid overtryk-
ket far demontage.

Service og vedligeholdelse:

Al service, vedligeholdelse og reparation skal udfgres
af sagkyndig eller instrueret person.

Separatoren er forsynet med udskiftelige gummiplader,
teetningssegmenter og smarestaenger. Gummipladerne
og segmenterne kgrer meget teet pa separatorens hus,
og vil derfor efterhanden slides. Pladernes levetid vil
bl.a. afhaenge af, hvilken type materiale der transpor-
teres gennem separatoren. Nar gummipladerne og
segmenterne slides, vil der treenge luft forbi rotoren.
Denne utaethed vil gore det vanskeligere for materialet
at falde ud af separatoren, og derved reduceres kapaci-
teten. Nar kapaciteten er blevet for lav, skal gummipla-
derne og segmenter udskiftes.

Yderligere kan slidte gummilapper medfare, at folie
opbygges i separatorens top. Denne folie vil fastholdes
af blaeserens undertryk gennem soldhullerne, og kan i
sidste ende vikles omkring rotorens lejer og gdelaegge
rotoren (se evt. afsnit "Installation").



Udskiftning af gummiplader, afskraber for sold og
tetningssegmenter

Afbryd altid strammen til separatoren far reparation og
vedligeholdelse. Sikkerhedsafbryderen skal afbrydes
og lases, sa separatoren ikke kan startes ved en fejlta-
gelse. Stop ogsa den tilhgrende bleeser.

Separatorens top part kan haeves ved at lgsne/fijerne
rartilslutningerne pa begge sider af separatoren, og
Igsne gjeboltene (1). Herefter kan overparten lgftes
med kran og wire eller kaede v.h.a. lgftegjerne (2), se
illustration.

Nar top parten er helt Igftet, fiernes bolten (3) og mon-
teres i lasepositionen i begge sider, hvorefter wiren eller
kaeden kan slaekkes.

Gummipladerne (1) kan udskiftes ved at lasne M8
boltene og fierne stalpladerne. Vaer opmaerksom pa, at
pladernes rejfning vendes rigtigt i forhold til omlgbsret-
ningen, se illustrationen herefter. For at hjaelpe udskift-
ningen, kan motoren afmonteres, og adaptoren isaettes
(se afsnit "Eltilslutning"), hvorved rotoren kan drejes
manuelt.

(i) kONGsKILDE

Air solutions / your success

Skal teetningssegmenterne (2) ogsa udskiftes, gares
dette far gummilapperne genmonteres, ved at Igsne

de underszenkede skruer. Sgrg for at matrikkerne pa
bagsiden placeres korrekt i segmentet, fgr de udersaen-
kede skruer spaendes igen, se illustrationen.
Separatorens top part lukkes i modsat raekkefglge.
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Justering / udskiftning af smoerestanger

Nar smaresteengerne (3) bliver slidt, er gummilapperne
ikke leengere i stand til at bergre smgrestaengerne, og
smgremidlet bliver derved ikke fordelt pa separtorens
inderside. Dette kan medfare en hylende lyd (afhaengig
af det separerede materiale).

Ved slid af smgrestaengerne, kan de justeres indad
mod gummipladerne, ved at lasne boltene pa undersi-
den, lgsne kontramgtrikkerne, og spaende justerings-
boltene pa smgarestaengernes stalskinner. Smaresteen-
gerne skal rgre gummipladerne, og kan justeres bade
ved stilstand og under drift. De kan justeres trinlgst
indad, indtil justerskruerne er drejet helt ind. Husk til
slut at spaende kontrameatrikkerne pa justeringsboltene
og boltene pa undersiden.

Nar smaresteengerne ikke laengere kan justeres indad,
udskiftes de, evt. i kombination med udskiftning af gum-
miplader og teetningssegmenterne.

Veer opmeerksom pa faren for klemning nar separato-
rens top er lagftet! Nedvendig frihgjde ved Igft at toppen,
se afsnit "Teknisk data".

Ved udskiftning af gummilapper, afskraberlap, teetnings-
segmenter og smgrestanger, ma der kun bruges origi-
nale Kongskilde reservedele, se evt. reservedelslisten.

NB! Nar gummilapper, afskraberlap og teetningsseg-
menter udskiftes, er det vigtigt at bruge de nye medfal-
gende selvlasende skruer. | modsat fald er der risiko for
at skruerne gar lgs, og falder ud i materialeafgangen.

Nodvendig leftekraft til abning af separatorens top

Separator type Newton
RVS 5000 600
RVS 10000 1000
RVS 20000 2000

| gvrigt renses separatorens indvendige dele, herunder
soldhuller og trykrar, bedst med trykluft.

Hvis der er kommet fugtigt og eller klzebende materiale
i separatoren, kan yderligere renggring veere nadven-
dig.

66

Afmontering / montering af SEW gear

Gearets hulaksel sidder monteret til rotorens aksel med
en TorgLoc® krympeskive. Ved afmontering af gearet
fra rotorens aksel, skal krympeskiven lgsnes, fgr gea-
ret kan traekkes af akslen. Krympeskiven lgsnes ved

at lasne skruerne mod uret, %2 omdrejning ad gangen,
indtil alle skruer kan drejes med fingrene. Gearet kan
herefter traekkes af akslen.

Hvis krympeskiven ikke umiddelbart kan treekkes af

akslen, gares folgende:

1. fjern alle skruerne fra krympeskiven

2. montér 3 af skruerne i krympeskivens yderring

3. understgt gearet, sa gearets vaegt ikke hviler pa
akslen

4. skru de 3 skruer indad med 60° af gangen, indtil
kontrabgsningen gar lgs

5. treek kontrabgsningen og krympeskiven af akslen

Genmontage af krympeskiven foretages saledes:

1. krympeskiven efterses for grater mv. pa spaend-
fladerne og rengares. Skruernes gevind skal skal
smeres med MoS, fedt far isaetning

2. rotorens aksel og hulakslen renggres grundigt for
olie, fedt, rust og anden forurening - aksel og hulak-
sel skal affedtes grundigt inden montage, da fedt-
stof pa fladerne kan f& akslen til at glide i hulakslen
som derved vil give en koldsvejsning, der kan gare
det umuligt at adskille sidenhen!

3. stopringen og bgsningen monteres lgst hvis de

blev afmonteret

basningen paferes Nocofluid montagepasta

gearet og momentarmen monteres pa rotorens

aksel

momentarmen fastggres

basningen skubbes i bund i gearet

stopringen skubbes ind til basningen og spaendes

med 25Nm

9. krympeskiven skubbes ind over akslen - sgrg for at
alle skruer i krympeskiven er Igsnet

10. kontrabgsningen skubbes ind over akslen og ind i
gearet (pafar ikke pasta pa kontrabgsningen). Sarg
for at der er en afstand mellem krympeskiven og
gearhuset pa 1-2mm

11. Sla let pa kontrabgsningen for at sikre at den sid-
der fast i gearet, og kontrollér at kontrabgsningen
sidder korrekt som vist

12. krympeskivens skruer tilspeendes med handkraft,
mens det sikres at yderringen og inderringen ligger
parallelt mod hinanden

13. skruerne speendes gradvist i urets retning (ikke
over kryds) med 60° ad gangen, indtil alle skruer
er spaendt. Tilspaendingsmoment for M6 er 12Nm,
moment for M8 er 30Nm. Sarg for at der er en luft-
spalte mellem kontrabgsning og krympeskiven, og
mellem bgsningen og gearet

14. dakkappen genmonteres

ok
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[1] Rotoraksel
[3] Basning

[5] Krympeskive
[7] Deekkappe

[2] Stopring
[4] Hulaksel
[6] Kontrabgsning
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(i) kONGsKILDE

Air solutions / your success

Rotorens lejer smgres med fedtsprgjte i smareniplerne
for hver 1.000 driftstimer med kuglelejefedt af god
kvalitet, sdésom SKF LGMT 2. Pas pa ikke at overfylde
lejerne med fedt.

Krympeskivens skruer efterspaendes ligeledes for hver
1.000 driftstimer.

Gearets smoring:

Gearet er forsynet med syntetisk olie, ISO VG 150, for

drift i arbejdsomrader -10 til +50°C.

Anbefalede syntetiske VG150 olietyper er f.eks:

Mobil SHC 629, Shell Omala S4 GX150, Fuchs Renolin
Unisyn CLP150 eller Kluber Klubersynth GEM 4-150N.

Gearolien udskiftes farste gang efter 3.000 timer eller
2 ars drift, alt efter hvad der kommer farst, og herefter
hvert 5. ar.

Olieniveauet skal kontrolleres og evt. skal olie efterfyl-
des for hver 3.000 drifttimer. Efterse ogsa gearet for
oliespild og tilstanden af pakdaserne. Udskift uteette
pakdaser.

Olie pafyldes gennem (gverste) udluftnings skruehul,
kontrolleres gennem midterste skruehul (placeret lige
under motorakslen) og aftappes gennem nederste
skruehul.

Gearet udlufter gennem udluftningsskruen ved tempe-
ratursvingninger.

Gearmotoren skal renggres efter behov, sad motorens
koling ikke nedseettes.

Oliemangder:

Separator type | Oliemangde liter

RVS 5000 L 1,2
RVS 10000 L 2,1
RVS 20000 L 3,7
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Fejlfinding:

Fejl

Arsag

Afhjaelpning

Unormal stgj under
drift

Fejlagtig justering af smaresteen-
gerne, som bevirker at gummipla-
der og teetningssegmenter ikke
smares.

Fremmedlegeme i separatoren

Juster eller udskift smagrestaengerne i h.t.
"Service og vedligeholdelse"

Fjern fremmedlegeme

Gearmotorens mo-
mentarm vibrerer
voldsomt

Fejlagtig justering af smgrestaen-
gerne, som bevirker at gummipla-
der og teetningssegmenter ikke
smgres. Gummipladerne vil derfor
kortvarigt binde til soldet, og be-
virke at rotoren karer ujeevnt

Juster eller udskift smagrestaengerne i h.t.
"Service og vedligeholdelse"

Omilgbsretning
forkert

Fasetilslutning ombyttet

Faser forbindes korrekt og check at gummilapper
vender korrekt inden separtoren startes igen

Materialet har sveert
ved at forlade sepa-
ratoren, eller suge

evnen ved produkti-
onsstedet er nedsat

Opslidte gummiplader

Materiale samles i klumper
Materialet fiernes ikke hurtigt nok
pa afgangssiden

Materialets faldhastighed er for lav

Materialet bliver tilfart i for stor
maengde

Udskift gummiplader og teetningssegmenter (og evt.
smgrestaenger)

Sammensaetning af materialet aendres pa produkti-
onsstedet

Sarg for tilstraekkelig tsmning
Sammensaetning af materialet a2endres pa produkti-
onsstedet

Materialemaengde formindskes

Separator karer ikke

Sikkerhedsafbryderen afbrudt

Motorveernet udkoblet p.g.a. over-
opvarmning

Manglende signal fra anlaeeggets
styring

Sikringer defekte

Afbryder kobles ind

Se "Motorveern udkoblet p.g.a. overopvarmning"”

Kontroller styring

Find fejlarsag og udskift sikringer

Motorveern udkoblet
p.g.a. overopvarm-
ning

Fremmed legeme i separatoren
Rotor er frosset fast

Motor eller gear defekt

Rotor deformeret

Motorveern forkert indstillet

For stort fald i spaendings
forsyning

Sikring defekt

Fjern fremmedlegeme

Opta med varmt vand eller luft
Udskift gearmotor

Udskift rotor

Indstil motorveern korrekt

Udskift kabler til starre tvaersnit

Find fejlarsag og udskift sikring
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Teknisk data:
RVS 5000H RVS 10000H RVS 20000H
Max. luft maengde 5.000 m3/t 10.000 m3/t 20.000 md/t
Materiale meengde (ved 100 g/m? eller 100 um)* 1.200 kg/t 2.000 kg/t 4.000 kg/t
Max. undertryk -25 kPa -20 kPa -15 kPa
Max. overtryk (pap, karton og papir) 5 kPa
Max. overtryk (plast) 0 kPa
Hulstarrelse i sold @3 mm
Max. materiale diagonalmal** 300 mm 400 mm 600 mm
Min - max. materiale tykkelse (papir og karton)** 40 g/m? - 2.800 g/m?
Min - max. materiale tykkelse (bglgepap)** 1 mm-10 mm
Min / max. materiale tykkelse (plast)** 10 ym -3 mm
Min / max. materiale tykkelse (aluminium)** 15 ym - 300 pm
Max. hgjde X 1.225 mm 1.600 mm 2.300 mm
1,1 kKW /13 omdr. 1,5 kW / 11 omdr. 3,0 kW /11 omdr.
Motor / gear
1,1KW/16 omdr (60Hz) | 1,5kW/13 omdr (60Hz) | 3,0kW/13 omdr (60Hz)
3 x 230/400V 50Hz

Stremforsyning 3 x 460V 60Hz

3 x 575V 60Hz
Veegt 350 kg 610 kg 1.250 kg
Trykfald )

Se tabel bagerst i manual

Leekluft

*: Materiale maengden er retningsgivende. For ngjagtig materialekapacitet, kontakt Kongskilde.

**: Vejledende maksimale materialedimensioner der forventeligt kan separeres, med ikke klaebende eller fugtige
materialer. Ved plast- og metalfolie over 0,5mm tykkelse, vil de tilsvarende diagonalmal vaere 150 mm.
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Tato pouzivatelska priru¢ka sa vztahuje na separa-
tor Kongskilde RVS model RVS 5000H, 10000H a
20000H.

Cielovou skupinou tejto prirucky su prevadzkovatelia,
(elektro)instalatéri, ako aj pracovnici udrzby a servisu.

Popis:

Vyrobok je separator ur€eny na separaciu dopravova-
ného vzduchu od papiera, karténu, plastov alebo lah-
kych kovov. Separator je pohanany a priamo spojeny s
elektromotorom s prevodovkou. Rotor v separatore je
pripojeny k hriadelu prevodového motora. Hybnost sa
prenasa do skrine separatorov prostrednictvom rame-
na hybnosti a na opaénom konci je pripojeny k prirubo-
vému loZisku.

Rotor sa dodava s vymenitelnymi gumenymi lopatka-
mi, tesniacimi segmentmi a plastovymi okrajmi. Okrem
toho je jedna zo 7 gumenych lopatiek rotora doplnena
o oSkrabovaciu lopatku, ktora Cisti sito separatora od
usadeného materialu.

Privod
materialu a A
dopravného >

vzduchu

LY

Typické pouzitie:

Separacia papiera, lepenky a plastovych materialov.
Separator nie je uréeny na vihké alebo lepkavé mate-
rialy, ani na tvrdé materialy a listy s hrubkou nad 3 mm.
Separator sa nesmie pouzivat na prepravu nekonec-
ného materialu, pretoZe by doslo k zablokovaniu rotora
a v najhorSom pripade znieniu separatora.

V zavodoch, kde sa z vyrobného zariadenia nasavaju
nekonecné pasy, je dblezité Castou kontrolou zaistit,
aby rezacka rezala efektivne, a aby sa pasy rozrezali
na malé kusky skor, ako sa material dostane do sepa-
ratora.

Ak sa odsavaju pasy zo zariadeni, ktoré produkuju
nekonecné pasy s roznou hrubkou materialu, najma ak
ide aj o tenké pasy, mozno odporucit zvazenie rieSe-
nia, pri ktorom su v sacom potrubi medzi separatorom
a miestom odsavania namontované dve paralelné
rezacky.

Material sa mdzZe nasavat cez sacie potrubia a klapky,
aby sa nasaval cez jednu alebo druhu rezacku.

Jedna vetva sa vybera pre tenky material a druha pre
hrub$i material. Tymto spdsobom mozno prediZit inter-
valy medzi potrebou brusenia rezaciek, ¢im sa skrati
celkovy €as potrebny na servis.

Pozrite si priru¢ku k rezacke MultiCutter typu MC.

Vystup
=3 dopravného

\E“)KONGSKILE\ vzduchu
RVS 5000H .

Www.kongskilde-industries.com

= -

F s ]

Smer otacania

Vystup materialu
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Varovania:

Predchadzajte nehodam tym, Ze budete vzdy dodrzia-
vat bezpecnostné pokyny uvedené v pouzivatelskej
priruCke a na bezpecnostnych znackach umiestnenych
na separatore.

Separator musi byt nainstalovany v uzavretom potrub-
nom systéme bez pristupu k rotujucim ¢astiam.
Akékolvek cudzie predmety, ktoré sa do systému do-
stanu umyselne alebo neumyselne, mézu nakoniec
spdsobit poSkodenie separatora.

Nedostato¢ny dohlad nad separatorom méze mat za
nasledok opotrebovanie a/alebo poSkodenie dblezitych
Casti, pozrite si ¢ast' ,Servis a udrzba“.

V dbsledku trenia sa na vonkajsi plast separatora po-
Cas prevadzky prenasa teplo, ¢o spésobuje, ze plast je
na dotyk horuci.

Montaz separatora sa musi vykonat podla uvedenych
pokynov. V opacnom pripade sa znizi stabilita a zvysi
sa opotrebenie.

Zaistite, aby boli vSetky kryty poCas prevadzky neporu-
Sené a riadne zaistené.

Pred opravou a udrzbou vzdy odpojte separator od
elektrickej energie. Bezpecnostny spina¢ musi byt vyp-
nuty a zablokovany, aby sa separator nemohol omylom
spustit’.

V kazdom pripade zabrarite nasatiu cudzich telies do
pripojeného potrubného systému — akykolvek kovovy
predmet by mohol spdsobit’ vznik iskier vnutri separato-
ra a sposobit nebezpeclenstvo vybuchu prachu. Preto
zabrante tomu, aby sa do potrubia dostali plamene
alebo iskry, napr. z uhlovej brusky.

Pocas prevadzky nikdy nevkladajte ruku do vstupného
alebo vystupného otvoru separatora.

Separator musi byt namontovany na pristupnom mies-
te, aby bolo mozné vykonavat jeho udrzbu. Pri vykona-
vani udrzby musi byt pracovny priestor okolo separato-
ra volny a bez moznosti zakopnutia.

Uistite sa, Ze je pri praci so separatorom k dispozicii
dostatocné osvetlenie.

V pripadoch, ked je potrebné odstranit’ material blo-
kujuci otacanie, musi byt bezpeénostny spina¢ vzdy
vypnuty a zablokovany, aby sa zabranilo spusteniu
separatora. Ak sa odstrafiovanie materialu v separatore
vykonava pri zapnutom napajani, separator sa spusti
hned po odstraneni blokujuceho materialu. To predsta-
vuje velké riziko zranenia oséb!

V pripade neobvyklych vibracii alebo hluku okamzZite
zastavte separator a zistite pric€inu. V pripade pochyb-
nosti je potrebné privolat odborni pomoc na vykonanie
opravy a udrzby.

Dbaijte na to, aby bol separator bezpe€ne nainstalova-
ny na stabilnom a rovnom povrchu, a aby sa zabranilo
jeho padu alebo prevrateniu.

(i) kONGsKILDE

Air solutions / your success

Pri praci v blizkosti vystupu vzduchu zo separatora po-
uzivajte ochranu oci. V pripade malych &astic v dopra-
vovanom materiali by tieto ¢astice mohli byt vyfuknuté
z vystupu vzduchu a spésobit’ poskodenie oci.

Separator obsahuje rotujuce Casti, pri ktorych by sa
malo Uplne zamedzit pristupu rukami, pokial nie je
zablokovany samostatny uzamykatelny vypinac Start/
stop, alebo ak separator nie je elektricky pripojeny.

V pripade kontaktu akejkolvek osoby s rotujucimi ¢as-
tami hrozi znacné riziko poranenia osbb.

Na vstupnych a vystupnych pripojkach musia byt nain-
Stalované rurky s dizkou minimalne 800 mm a prieme-
rom maximalne @ 200 mm, aby sa predislo neumysel-
nému kontaktu s rotujucimi Castami.

Tieto rurky sa musia instalovat pomocou skrutkovych
svoriek, pricom na ich demontaz je potrebné naradie.
V pripade, Ze nie je mozné pouzit rdrky s minimal-

nou diZzkou 800 mm, musi sa zabezpeéit, aby sa vo
vzdialenosti minimalne 800 mm od separatora pouzili
skrutkové svorky, ktoré sa musia demontovat pomocou
naradia.

Dovodom je, Ze podla smernice EU 2006/42/ES (smer-
nica o strojovych zariadeniach) nie je dovolené, aby sa
k rotujucim Castiam dostali nepovolani pracovnici. V
pripade pouzitia rychlospojok by pracovnici bez oprav-
nenia mohli demontovat rdrky a mat tak pristup k rotu-
jucim Castiam.

Rovnako dblezité je, aby bol vystup materialu zo sepa-
ratora zabezpecleny proti pristupu k rotujucim Castiam.
Podla normy DS/EN ISO 13857 musi byt vertikalna
vzdialenost od dna nadoby k rotoru minimalne 2,7
metra: 2008 (Bezpecné vzdialenosti na zabranenie
dosiahnutia nebezpecnych zon hornymi a dolnymi kon-
Catinami), aby sa zabranilo kontaktu s rotorom poc¢as
prevadzky. Separator sa teda nesmie pripojit predtym,
ako je spravne namontovany napr. na kompaktore
alebo kontajneri.

Upozoriiujeme tiez na riziko stlaenia prstov, napr. me-
dzi momentovym ramenom prevodového motora/gume-
nym puzdrom a upevnenim v spodnej ¢asti separatora.
Podobne hrozi riziko stla¢enia medzi hornou a dolnou
Castou, napr. pri vymene gumenych lopatiek alebo pri
dotyku lozisk separatora po¢as prevadzky.
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Varovné znacky:
Na separatore sa nachadzaju varovné znacky so sym-
bolmi bez textu. Symboly su vysvetlené nizSie.

-
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Pozorne si precitajte navod na pouzitie
a dodrziavajte varovné texty v pouzi-
vatelskej priruCke a na separatore.

Pocas prevadzky separatora nikdy
nevkladajte ruku do sacieho alebo
vystupného otvoru separatora.

Ochranné kryty sa nesmu otvarat ani
odstrafovat, kym je separator v pre-
vadzke. Pohyblivych Casti separatora
sa nesmiete dotykat, kym sa uplne
nezastavia.

Umiestnenie zdvihacich 0k separatora.

Montaz:
Separator sa zdviha pomocou zdvihacich 6k. Hmotnost’
separatora; pozrite si ¢ast’ ,Technické udaje“.

Pripevnite separator k vhodnej spodnej prirube (podla
poziadaviek zakaznika, nedodava spolo¢nost Kon-
gskilde) — pozrite si nacrt s rozmermi na zadnej strane
prirucky.

Ak ma separator manipulovat' s tenkou statickou féliou,
musi sa na potrubie pred separatorom namontovat
antistatické zariadenie.

RVS 5000H
o kang kil

ilede-industries ¢




Je potrebné zabranit tomu, aby bol vystup separatora
upchaty alebo zablokovany materialom, pretoze to

mdze viest k poSkodeniu separatora. V pripade potreby

je mozné pod vystup separatora nainstalovat snimac
hladiny, ktory po aktivacii prerusi systém.

Prevadzka s kartonom, lepenkou a papierom
Odstrarite krycie plechy a prislusné skrutky, ako aj
matice z oboch stran rotora (pozri obrazok). Okrem
toho sa musia do potrubia viozit dodané zatky, ktoré sa
potom upevnia pomocou dvoch skrutiek. Nakoniec sa
musi odstranit vzduchova klapka, aby sa zaistilo, ze sa
okolo lozisk nebude hromadit material, pozrite si nasle-
dujucu Cast.

Prevadzka s plastovou a kovovou féliou

Na obe strany rotora namontujte krycie plechy a pri-
slusné skrutky, ako aj matice (pozri obrazok). Okrem
toho je potrebné odstranit sprievodné konzoly a dve
zatky. Podtlak v privode materialu tak bude nasavat
prud vzduchu okolo lozisk rotora cez otvory pod lozis-
kami. Loziska sa tak ochrania pred féliami, ktoré by ich
mohli poSkodit. Nakoniec by sa mali nastavit’ vzducho-
vé klapky na oboch loziskach, pozrite si Cast niZSie.

Nastavenie vzduchovej klapky (pri prevadzke s
plastovou a kovovou féliou)

Je dblezité, aby sa v loziskach separatora nenacha-
dzali pasy félie, pretoze inak by sa pasy namotali okolo
lozisk, €o by nakoniec viedlo k zni€eniu separatora.
NajlepSim spdsobom, ako tomu zabranit, je zaistit
konstantny prud vzduchu, ktory odvadza pasu, ktoré su
vytlacané okolo tesniacich segmentov rotora, z vnutra
separatora okolo lozisk. Separator je preto vybaveny
otvormi na privod vzduchu pod loziskami, ktoré za-
bezpeduju prudenie vzduchu, ktory taha pasy félie do
potrubia pod hriadelom rotora a spat’ do privodu mate-
rialu, ¢im sa pasy dostavaju spat’ do separatora.

Na znizenie tohto prietoku je mozné otvory na privod
vzduchu nastavit pomocou posuvnej klapky (pozri ob-
razok). Klapka sa inStaluje a nastavuje podfa tabulky 1
na zadnej strane tejto priru¢ky uvolnenim dvoch poist-
nych matic a posunutim klapky pod oboma loziskami.
Hodnota Y sa meria ru¢ne medzi posuvnou klapkou a
bocnou stranou separatora.

(i) kONGsKILDE
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Posuvna klapka
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Elektricka instalacia:

Obvod musi zapojit’ kvalifikovany elektrikar. Musi za-
bezpedit insStalaciu ochrany proti pretazeniu (motor sa
bez tejto ochrany nikdy nesmie pripajat k napajaniu).
Musi tiez zaistit inStalaciu beznapatového uvolfiovacie-
ho relé, aby sa motor po vypadku pradu nikdy nemohol
automaticky znovu spustit.

Okrem funkcie Start/stop, ktora je bezne zabudovana v
ovladacom paneli systému, musi byt samostatny uza-
mykatelny spinac Start/stop, ako aj tla¢idlo nudzového
zastavenia nainstalované vo vzdialenosti najviac 3 m
od kazdého separatora.

Prvy z nich zabrani akémukolvek neumyselnému spus-
teniu po€as prevadzky. Musia sa dodrziavat aj vSetky
miestne predpisy vyrobného inSpektoratu.

Separator sa dodava s odmontovanym motorom,
pretoze pred spustenim sa musi skontrolovat’ smer
otacania.

° - - -

Pri pripajani motora postupujte nasledovne:

1. Odstrante veko svorkovnice a pripojte motor podla
nasledujuceho postupu

2. Pripojte napajanie a skontrolujte smer otacania na
konci osi motora alebo chladiaceho ventilatora

3. Ak je smer ota€ania v poriadku, motor sa moze
namontovat, v opacnom pripade sa vymenia 2 fazy

4. Nasadte spat veko svorkovnice

POZNAMKA! Je velmi délezité, aby bol motor pripojeny
v spravnom smere otacania, pretoze v opaénom pri-
pade sa gumené lopatky sklopia nespravnym smerom.
Okrem toho hrozi velké riziko deformacie separatora,
ked sa gumené lopatky vracaju do spravneho smeru
jednoduchym tlacenim rotora do spravneho smeru ota-
€ania. Ak sa motor spusti v nespravnom smere otaca-
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nia, postupujte podla pokynov uvedenych dalej v tejto
Casti. Motor preto nie je pri dodavke namontovany.

VSeobecné poznamky tykajlce sa pripojenia 3-fa-
zovych asynchrénnych motorov

Ak sU napajacie vedenia s poradim faz L2, L1 a L3
pripojené k bodom pripojenia U1, V1 a W1, ako je zna-
zornené nizSie, motor sa otéd€a proti smeru hodinovych
ruciciek, pri pohlade od konca hriadela. Smer otacania
mozno menit zmenou 2 faz.

ut u1

Zapojenie do hviezdy
Smer ota€ania

Zapojenie do trojuholnika

NizZSie je uvedeny priklad udajov o motore na Stitku
motora:

Vv Hz |min-1| kW [cos¢| A
A3801—50 | 2905 | 4,00 | 091 | 755
(a400 | 50) | 2920 | 4%0 | 090 | (7,20
Y690 | 50 ¢92920~|"4,00 | 090 | 4,15
na151 50 | 2930 | 4,00 | 089 | 695
(a460 | 60) | 3535 | 400 | 088 | (640
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Z uvedenych udajov o motore vyplyva, Ze pri meno-
vitom napajacom napati 400 V/50 Hz musi byt motor
zapojeny do trojuholnika. Okrem toho je spotreba ener-
gie 7,2 A (pri 460 V/60 Hz je spotreba energie 6,4 A).

Uzemnhovacia svorka na skrini motora je uréena na
vyrovnanie potencialov a nenahradza uzemfovaciu
svorku v pripojovacej skrinke.

Nezabudnite pripojit motor pomocou dostato¢ne dlhé-
ho kabla, aby bolo mozné motor vybrat’ bez odpojenia
kabla.

POZNAMKAL! V pripade, Ze bol separator spusteny s
nespravnym smerom otacania, gumené lopatky budu
pravdepodobne sklopené nespravnym spdsobom. V
tomto pripade sa nepokusajte otacat rotorom v sprav-
nom smere otacania, pretoze hrozi velké riziko defor-
macie dna separatora!

POZNAMKA! Motor s reverznou fazou nebude schopny
spravne otacat gumenymi lopatkami, pretoze vykon
motora je prili§ nizky.

Gumené lopatky sa otacaju spravnym smerom

nasledovne:

1. Horna Cast separatora je zdvihnuta (pozri ¢ast
»Servis a udrzba®)

2. Motor je odpojeny od prevodovky

3. Vrchné gumené lopatky su odstranené

4. Adaptér pripojeny k momentovému ramenu je za-
sunuty do prevodovky, vdaka ¢omu sa rotor mdze
otacat racfiou alebo akumulatorovym skrutkova-
¢om. Otacajte rotorom, kym sa spodné gumené
lopatky neotoCia smerom nahor a neodskocia na
miesto. VSetky gumené lopatky suU znovu nainsta-
lované, pri¢om sa rotor neustale ota€a v spravnom
smere otacania

5. Adaptér je odstraneny a pripevneny k ramenu kru-
tiaceho momentu pomocou skrutky

6. Motor je spravne pripojeny a pred opatovnou mon-
tazou sa mobze spustit, aby sa skontroloval smer
otacania

7. Horna Cast separatora je spustena a upevnena
(pozri Cast' ,Servis a udrzba®)

POZNAMKA! Upozorfiujeme, Ze ak sa pokusite vtlagit’
rotor do spravneho smeru ota€ania s obratenymi gume-
nymi lopatkami, déjde k velkému vychyleniu rotora, a
tym aj zapadiek, s rizikom poranenia.



Adaptér je upevneny v tejto Casti:

-

a | @ Vol

Nahradné adaptéry si mozete objednat pod"nasleduju-
cimi Cislami dielov:

Typ separatora Cislo dielu | Priemer hriadela
RVS 5000 + 10000 | 121 102 634 @ 24 mm
RVS 20000 121 102 633 @ 28 mm

Uvedenie do prevadzky:

Pocas akejkolvek skuSobnej prevadzky méze byt
potrebné naniest na vnutornu stranu separatora teflo-
novy sprej (znacka a viskozita su podriadené), aby sa
predislo zbytoénému opotrebovaniu gumovych lopatiek
a tesniacich segmentov a aby sa zniZila spotreba ener-
gie prevodového motora.

Po uvedeni systému do prevadzky vratane nastavenia
posuvnych klapiek podla tabulky na konci tejto priru¢ky
sa odporuca skontrolovat, &i su loziska rotora udrzia-
vané v Cistote a bez materialu. Tento ukon sa vykonéa
zdvihnutim hornej €asti (pozri Cast ,Servis a udrzba®)

a kontrolou oblasti pri loZiskach rotora. Ak sa material
mbze prepravovat cez systém pri danej (nizkej) rych-
losti prudenia vzduchu, posuvné klapky by sa mali
otvorit’ viac, ak ma uniknuty material tendenciu zhro-
mazdovat sa okolo osi rotora vnutri separatora.

(i) kONGsKILDE

Air solutions / your success

Pred uvedenim do prevadzky skontrolujte:

» Cisav kryte separatora alebo v prisluSnom systé-
me potrubia nenachadzaju cudzie predmety

» Ci je smer otaCania rotora separatora spravny
(oznaCeny Sipkou). Chladiaci ventilator motora a os
rotora na bo¢nej strane motora sa ota¢aju v smere
hodinovych rudiCiek. V pripade pochybnosti si po-
zrite os rotora na opacnej strane

* hladinu oleja v prevodovke

» Ci bol odstraneny gumeny kruzok z odvzdusfiovacej
skrutky

« (i su vSetky Casti vratane ochrannych krytov bez-
pecne upevnené

Prevadzka:

Ak je separator upchaty alebo je potrebna jeho kontro-
la, mdzu sa odstranit dva kontrolné poklopy v hornej
Casti. Tento ukon sa vykona uvolnenim kridlovych
matic a posunutim zapadiek smerom k stredu poklopu,
odkial sa poklop mdze zdvihnat. Pri montazi poklopu je
dblezité uistit’ sa, Ze tesnenia a zapadky su pred utiah-
nutim kridlovych matic spravne nasadené. V pripade,
Ze poklop nie je spravne utesneny voci hornej Casti,
hrozi riziko nahromadenia prachu alebo iného znediste-
nia separatora.

Pri manipulacii s poklopmi davajte pozor, aby ste si
nestlacili prsty. Ak separator pracuje v pretlakovej in-
Stalacii, venujte pri manipulacii s poklopmi zvySenu
pozornost, pretoze po ich uvolneni méze dojst k ich
zdvihnutiu tlakom vzduchu. Pred demontazou vzdy
odpojte pretlak.

Servis a udrzba:

VSetky €innosti suvisiace so servisom, udrzbou a opra-
vami musi vykonavat kvalifikovany alebo vySkoleny
personal.

Separator je vybaveny vymenitelnymi gumenymi lo-
patkami, tesniacimi segmentmi a plastovymi okrajmi.
Gumené lopatky a segmenty sa pohybuju v blizkosti
telesa separatorov a asom sa opotrebuju. Zivotnost
lopatiek a segmentov zavisi od prepravovaného materi-
alu. Ked su gumené lopatky a segmenty opotrebované,
vzduch prekizne okolo rotora, &im zabrani vypadavaniu
materialov zo separatora. Ak je kapacita prili$ nizka, je
potrebné vymenit gumené lopatky a segmenty.
Opotrebované gumené lopatky mézu navySe spobsobit,
Ze sa v hornej Casti separatora nahromadi félia. Tuto
foliu bude podtlak duchadiel udrZiavat v otvoroch sita

a nakoniec sa mdze namotat’ na loziska rotora a znicit
rotor (pozri ¢ast ,InStalacia®).
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Vymena gumenych lopatiek, Skrabiek a tesniacich
segmentov

Pred opravou a udrzbou vzdy odpojte separator od
napajania. Bezpe€nostny spina¢ musi byt preruseny a
zablokovany, aby sa separator nemohol omylom spus-
tit. Zastavte aj prislusné duchadlo.

Vrchnu €ast’ separatora mozno zdvihnut uvolnenim/
odstranenim pripojok potrubia na oboch stranach sepa-
ratora a uvolnenim skrutiek s okami (1). Potom mozno
vrchnu €ast zdvihnat pomocou Zeriavu a lana alebo
retaze v zdvihacich okach (2), pozrite si obrazok.

Ked je vrchna Cast Uplne zdvihnuta, odstrante skrutku
(3) a na oboch stranach ju zasunte do aretacnej polohy.
Potom mézete uvolnit lano alebo retaz.

Ak sa maju vymenit aj tesniace segmenty (2), urobte
tak pred opatovnou montazou gumenych lopatiek uvol-
nenim zapustenych skrutiek. Pred utiahnutim skrutiek
so zapustenou hlavou sa uistite, Ze matice na zadnej
strane su spravne usadené v segmente, pozrite si ob-
razok.

Vrchna Cast separatora sa zatvara v opa¢nom poradi.

A\ )

|
L

Gumené lopatky (1) mozno vymenit uvolnenim skrutiek
M8 a odstranenim ocelovych plechov. Dbajte na to, aby
bolo skosenie lopatiek spravne umiestnené vzhladom
na smer otacania, pozrite si obrazok. Na ufahéenie
vymeny je mozné vybrat motor a vlozit adaptér (pozrite
si Cast’ ,Elektricka inStalacia“). Potom sa rotor mbze
otacat rucne.
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Upravalvymena plastovych okrajov

Ked sa plastové okraje (3) opotrebuju, gumené lopatky
sa uz nebudu dotykat plastovych okrajov, a mazivo sa
tak nebude rozvadzat po vnutornej strane separatora.
Nasledkom mdze byt nizsi hluk (v zavislosti od separo-
vaného materialu).

Ked' su hrany opotrebované, mozno ich nastavit dov-
nutra proti gumenym lopatkam uvolnenim skrutiek na
spodnej strane, povolenim poistnych matic a utiahnu-
tim nastavovacich skrutiek na okrajovych ocelovych
tyCiach. Plastové okraje sa musia dotykat gumenych
lopatiek a daju sa nastavit’ v pokoji aj poCas prevadzky.
Mozno ich plynule nastavit smerom dovnutra, az kym
sa nastavovacie skrutky Uplne nezasunu. Nezabudnite
utiahnut poistné matice na nastavovacich skrutkach a
skrutky na spodnej strane.

Ked sa plastové okraje uz nedaju nastavit dovnutra,
mali by sa vymenit — v pripade potreby spolu gumeny-
mi lopatkami a tesniacimi segmentmi.

Davaijte pozor na nebezpecenstvo stlacenia pri zdvih-
nuti vrchnej Casti separatoral Pozadovana vzdialenost
pri zdvihani vrchnej Casti je uvedena v Casti , Technické
Udaje”.

Pri vymene gumenych lopatiek, tesniacich segmentov
a plastovych okrajov pouzivajte len originalne nahrad-
né diely od spolo¢nosti Kongskilde. Pozrite si zoznam
nahradnych dielov.

POZNAMKAL! Pri vymene gumenych lopatiek, krabiek
a tesniacich segmentov je délezité pouzit nové samo-
svorné skrutky, ktoré su stucastou dodavky. V opacnom
pripade hrozi, Zze sa skrutky uvolnia a spadnu do vystu-
pu materialu.

Potrebna zdvihacia sila na otvorenie vrchnej Casti se-
paratora

Typ separatora Newton
RVS 5000 600
RVS 10000 1000
RVS 20000 2000

Okrem toho sa vnutorné Casti separatora, otvory sit a
potrubia kanalov optimalne Cistia tlakovym vzduchom.
Ak sa do separatora dostane vihky a/alebo lepkavy
material, méze byt potrebné dalSie Cistenie.

(i) kONGsKILDE

Air solutions / your success

Demontaz/montaz prevodovky SEW

Duty hriadel prevodovky sa pripevriuje k hriadelu ro-
tora pomocou zmrstovacieho koti¢a TorgLoc®. Pri
demontazi prevodovky z hriadela rotora sa musi pred
vytiahnutim prevodovky z hriadela uvornit zmrstovaci
kotu€. Uvornite zmrStovaci kotu¢ uvolfiovanim skrutiek
proti smeru hodinovych ruciciek, vzdy o V2 otacky, kym
sa vSetky skrutky nebudu dat’ otocit' prstami. Nasledne
bude mozné vytiahnut ozubené koleso z hriadefla.

Ak sa zmrstovaci kotu¢ neda okamzite vytiahnut z

hriadela, postupujte nasledovne:

1. odstrarite vSetky skrutky zo zmrstovacieho kotuca

2. namontujte 3 skrutky do vonkajSieho krizka zmrs-
tovacieho kotuca

3. podoprite prevodovku tak, aby jej hmotnost nespo-
Civala na hriadeli

4. zaskrutkujte 3 skrutky postupne o 60° dovnutra,
kym sa neuvolni protifahlé puzdro

5. vytiahnite protifahlé puzdro a zmrstovaci kotu¢ z
hriadefla

Opatovna montaz zmrstovacieho kotuca sa vykonava

nasledovne:

1. Skontrolujte zmrStovaci kotug, ¢i na upinacich
plochach nie su otrepy atd., a vycistite ho. Zavity
skrutiek sa musia pred vlozenim namazat mazivom
MosS.,,.

2. hriadefl rotora a duty hriadel dékladne ocistite od
oleja, mastnoty, hrdze a inych necistét — hriadefl
a duty hriadel sa musia pred montazou dokladne
odmastit, pretoze mastnota na povrchu méze spo-
sobit’ kizanie hriadela v dutom hriadeli, o spdsobi
studeny zvar, ktory méze znemoznit neskorsie
oddelenie!

3. dorazovy kruzok a puzdro namontujte volne pre
pripad, ze by sa mali odstranit

4. puzdro je na vonkajSej strane natrite montaznou
pastou Nocofluid

5. prevodovku s momentovym ramenom namontujte
na hriadefl rotora

6. nasadte momentové rameno

7. Uuplne zasunte puzdro do spodnej Casti ozubeného
kolesa

8. dorazovy kruzok nasurite na puzdro a utiahnite na
moment 25 Nm

9. na hriadel nasunte zmrstovaci kotu¢ — uistite sa, ze
su uvolnené vsetky skrutky v zmrStovacom kotuci

10. protifahlé puzdro zasurite cez hriadel do prevodov-
ky (na protilahlé puzdro nenanasajte pastu). Uistite
sa, ze medzi zmrstovacim kotu€om a prevodovym
telesom je medzera 1 —2 mm

11. zfahka poklepte po protilahlom puzdre, aby ste sa
uistili, Zze je upevnené v prevodovke, a skontrolujte,
Ci je protilahlé puzdro spravne nasadené, ako je
znazornené na obrazku
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12. rucne utiahnite skrutky zmrstovacieho kotuca, pri-
¢om dbajte na to, aby vnutorna a vonkajsia priruba
lezali rovnobezne vedla seba

13. skrutky utahujte postupne v smere hodinovych
ruciciek (nie do kriza) vzdy o 60°, az kym nie su
vSetky skrutky dotiahnuté. Utahovaci moment pre
M6 je 12 Nm, pre M8 je 30 Nm. Dbajte na to, aby
medzi protilahlym puzdrom a zmr$tovacim kotu-
¢om a medzi puzdrom a ozubenym kolesom bola
medzera

14. nasadte kryci uzaver

[1] Hriadef rotora

[3] Puzdro

[5] Zmrstovaci kotu¢
[7] Kryci uzaver

[2] Dorazovy kruzok
[4] Duty hriadel
[6] Protilahlé puzdro
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Prirubové loziska namazte mazacou pistolou v maz-
niciach kazdych 1000 prevadzkovych hodin kvalitnym
plastickym mazivom pre gulé6¢kové loziska, napriklad
SKF LGMT 2.

Davaijte pozor, aby ste loziska nepreplnili.

Skrutky zmrstovacieho kotuc¢a dotahujte kazdych 1000
prevadzkovych hodin.

Mazanie prevodovky:

Prevodovka je vybavena syntetickym olejom ISO VG
150 na prevadzku v teplotnom rozsahu od -10 do +50
°C.

Odporucané typy syntetickych olejov su napriklad:
Mobil SHC 629, Shell Omala S4 GX150, Fuchs Re-
nolin Unisyn CLP150 alebo Kiliber Klibersynth GEM
4-150N.

Prevodovy olej sa prvykrat vymieria po 3000 prevadz-
kovych hodinach alebo po ¥ roku, podfa toho, ¢o na-
stane skor, a potom kazdych 5 rokov.

Hladinu oleja je potrebné skontrolovat a pripadne dopl-
nit kazdych 3000 prevadzkovych hodin. Skontrolujte aj
unik oleja z prevodovky a stav tesneni. Vymerite netes-
né tesnenia.

Olej sa pIni cez (horny) otvor odvzduSnovacej skrutky,
kontroluje sa cez stredny otvor skrutky (umiestneny
priamo pod osou motora) a vypusta sa cez spodny
otvor skrutky.

Pri teplotnych vykyvoch sa prevodovka odvzdusiuje
cez odvzdusnovaciu skrutku.

Prevodovy motor sa musi Cistit podla potreby, aby sa
zabranilo prehriatiu.

Objem oleja:
Typ separatora | Mnozstvo oleja v litroch
RVS 5000 1,2
RVS 10000 2,1
RVS 20000 3,7




RiesSenie problémov:

(i) kONGsKILDE

Air solutions / your success

Porucha

Pric¢ina

RieSenie

Abnormalna
hluénost gumenych
lopatiek po¢as
prevadzky

Nespravne nastavenie plastovych
okrajov, ktoré vedie k tomu,

Ze gumené dosky a tesniace
segmenty nie sU mazané.

Cudzi predmet v separatore

Nastavte alebo vymerite plastové okraje podla
kapitoly ,Servis a udrzba“

Odstrarite cudzie predmety

Momentové rameno
prevodového motora
prudko vibruje

Nespravne nastavenie plastovych
okrajov, ktoré vedie k tomu,

Ze gumené dosky a tesniace
segmenty nie sU mazané.
Gumené dosky sa preto na kratky
Cas prilepia na sito, ¢o spbsobi
nerovnomerny chod rotora

Nastavte alebo vymerite plastové okraje podla
kapitoly ,Servis a udrzba“

Obrateny smer
otac¢ania

Fazy su pripojené naopak

Pred spustenim spravne pripojte L1, L2 a L3 a uistite
sa, ze s gumené lopatky spravne umiestnené

Material vypadava
z0 separatora s
problémami alebo sa
znizuje saci uc€inok v
mieste vyroby

Opotrebované gumené lopatky
Material sa hromadi v hrudkach
Material sa na vystupnej strane
neodstrafiuje okamzite

Nizka rychlost padania materialu

Material sa privadza vo velkom
mnozstve

Obnovenie gumenych lopatiek a tesniacich
segmentov (pripadne aj plastovych okrajov)

ZloZenie materidlu by sa malo upravit v mieste
vyroby

Zabezpecte dostatocné vyprazdriovanie
ZloZenie materidlu by sa malo upravit v mieste
vyroby

MnozZstvo materialu by sa malo znizit

Separator nebude
fungovat

Bezpecnostny spinac je odpojeny

Ochrana proti pretazeniu je
vypnuté z dévodu prehriatia

Chybajuci signal z riadiacej
jednotky zariadenia

Chybné poistky

Zapnite bezpec&nostny spina¢

Pozrite si €ast' ,Vypnuta ochrana proti pretaZzeniu z
dévodu prehriatia“

Skontrolujte riadiacu jednotku

Zistite pri€inu poruchy poistiek a vymente poistky
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Ochrana motora sa | Cudzi predmet v separatore Odstrarite cudzie predmety
vypla z dévodu pre-
hriatia Rotor je zamrznuty a zaseknuty Odmrazte hordcou vodou alebo vzduchom
Porucha motora alebo prevodovky | Vymerite prevodovy motor

Deformovany rotor Vymerite rotor

Nespravne nastavena ochrana Vykonajte spravne nastavenie
proti pretazeniu

Vyrazny pokles napajacieho na- | Vymerite privodné kable za kable s va€sim prierezom
patia

Chybné poistky Zistite pri€inu poruchy poistiek a vymerite poistky

Technické udaje:

RVS 5000H RVS 10000H RVS 20000H
Maximalny objem vzduchu 5000 m3¥h 10 000 m?¥h 20 000 m3/h
Mnozstvo materialu (pri 100 g/m? alebo 100 pm) * 1200 kg/h 2 000 kg/h 4 000 kg/h
Maximalny podtlak -25 kPa -20 kPa -15 kPa
Maximalny pretlak (karton, lepenka a papier) 5 kPa
Maximalny pretlak (plasty) 0 kPa
Velkost otvorov v sitach @3 mm
Maximalny uhloprieény rozmer materialu** 300 mm 400 mm 600 mm
Min. — max. hribka materialu (papier a kartén)** 40 g/m? — 2 800 g/m?
Min. — max. hrubka materialu (vinita lepenka)** 1 mm—-10 mm
Min./max. hrubka materialu (plast)** 10 ym — 3 mm
Min./max. hribka materialu (hlinik)** 15 ym — 300 pm
Maximalna vySka X 1,225 mm 1,600 mm 2,300 mm
1,1 kW/13 ot/min. 1,5 kW/11 ot/min. 3,0 kW/11 ot/min.
Motor/prevodovka 1,1 KW/16 ot/min (60 | 1,5 kW/13 otfmin (60 | 3,0 kW/13 ot/min (60
Hz) Hz) Hz)
3 x 230/400 V, 50 Hz

Napajanie 3 x460V, 60 Hz

3x575V, 60 Hz
Hmotnost 350 kg 610 kg 1 250 kg
Pokles tlaku L G -
— Pozrite si tabulku v zadnej Casti tejto prirucky
Unik vzduchu

*: Mnozstvo materialu je orientacné. Informacie o konkrétnej kapacite ziskate od spolo¢nosti Kongskilde.
**: OrientaCné maximalne rozmery materialu, ktoré mozno o€akavat pri separacii nelepivych alebo vihkych materia-
lov. Pri plastovych a kovovych foliach s hrubkou nad 0,5 mm je prislusny uhloprie¢ny rozmer 150 mm.
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RVS 20000H

650

900

84

M10
414 870 870 117
B 1285 b 987 _ s
2272 I~
- 3 . - - ° .;r. .
. T H 7| .
wn ol (]
] 1111
(-]
:
DLO
)
()]
2272 ]
414 1740 117 10
870 870
i
[}
OIO|N
(OO
A< WO
I-O‘_‘_‘_
g}
>
0
[}
]




(i) kONGsKILDE

Air solutions / your success

Tabel 1 Shutter position / Spjeeldposition / Schieberstellung / Position de volet /
Posicion compuerta aire / Pozycja przestony / Poloha klapky
RVS 5000H
275
Position of shutter Y
270 \ \ Y
Spjeeld position Y 265 \ \
\ N\
Schieberstellung Y 260 \ \\
[mm] - \\ \\ \--....__ —_15 m;;
oy —20m/s
Volet position Y 3 ~ \\ e
Posicion compuerta¥Y T~ T
Pozycja przestony Y 240
Poloha klapky Y = 0 2 4 6 10 12 14 16 18 20 22

8

[kPa]

Backpressure in RVS inlet - Modtryk i RVS indgang - Gegendruck im RVS Eintritt - Contre-pression dans l'entrée RVS
Pérdida de carga en seccion entrada RVS - Przeciwcisnienie w wlocie RVS - Protitlak v privode RVS

RVS 10000H
Position of shutter Y 285
280 \ N N\,
Spjeeld position Y \ \
375 \
Schieberstellung Y 70 \ N\ N
[mm] N _
. 265 e ""--...___‘_h. 20 mfs
Volet position Y \\ T~ ~—— —_—5mfs
360
Posicién compuerta Y \-.._____ i
355 e
—
Pozycja przestony Y 2%
Poloha k[apky Y " 0 2 4 & 8 10 12 14 16 18 20 22
[kPa]

Backpressure in RVS inlet - Modtryk i RVS indgang - Gegendruck im RVS Eintritt - Contre-pression dans I'entrée RVS
Pérdida de carga en seccion entrada RVS - Przeciwcisnienie w wlocie RVS - Protitlak v privode RVS

RVS 20000H
Position of shutter Y 615
610 \ N\ ~
Spjeeld position Y \ \
605 \
Schieberstellung Y 500 \ ™ -
[mm] 595 \ \\ — —20m/s
Volet position Y \\ ~ T —2sms
550
Posicién compuerta Y T~ —
-h—____-
—
Pozycja przestony Y %
Poloha k[apky Y o 0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22
[kPa]

Backpressure in RVS inlet - Modtryk i RVS indgang - Gegendruck im RVS Eintritt - Contre-pression dans I'entrée RVS
Pérdida de carga en seccion entrada RVS - Przeciwcisnienie w wlocie RVS - Protitlak v privode RVS
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Tabel 2

800
Pressure loss

700
Tryktab

600

Druckverlust
500

Chute de
pression

400

[Pa] x,

Pérdida de
carga 200

Spadek 100
cisnienia

Pokles tlaku

Pressure loss / Tryktab / Druckverlust / Chute de pression /
Pérdida de carga / Spadek ci$nienia ponad / Pokles tlaku

RVS 5000H
- Plastic foil 1.200 kg/h
/ -- Plastfolie 1.200 kg/h
/ - Kunststofff. 1.200 kg/h

-- Film plast.1.200 kg/h
-- Lam.de plast. 1.200 kg/h

// -- Plastik. folia 1.200 kg/h

-- Plastové folia 1 200 kg/h
/.

-- Cardboard 1.200 kg/h

-- Pap 1.200 kg/h

s

-- Pappe 1.200 kg/h
-- Carton 1.200 kg/h

)

-- Cartulina 1.200 kg/h
-- Karton 1.200 kg/h

1000 2000 3000 4000 5000 6000

-- Lepenka 1200 kg/h

[m3/h]
Flow - Durchfluss - Couler - Caudal - Przeptyw - Prietok

Pressure loss

1200

Tryktab

1000

Druckverlust

800

Chute de
pression

[Pa]
Pérdida de
carga

400

200

Spadek
cisnienia

Pokles tlaku
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RVS 10000H

-- Plastic foil 2.000 kg/h
-- Plastfolie 2.000 kg/h

-- Kunststofff. 2.000 kg/h
/ -- Film plast.2.000 kg/h

-- Lam.de plast. 2.000 kg/h
-- Plastik. folia 2.000 kg/h

-- Plastova félia 2 000 kg/h

/ z
- - Cardboard 2.000 kg/h

y -- Pap 2.000 kg/h

= - Pappe 2.000 kg/h

/ -~ Carton 2.000 kg/h

o~
// - Cartulina 2.000 kg/h

_—— -- Karton 2.000 kg/h
-- Lepenka 2.000 kg/h

[m?/h]
Flow - Durchfluss - Couler - Caudal - Przeptyw - Prietok
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RVS 20000H

Pressure loss ™ -- Plastic foil 4.000 kg/h
-- Plastfolie 4.000 kg/h
Tryktab /. - Kunststofff. 4.000 kg/h
/ -- Film plast.4.000 kg/h
Druckverlust 40 / -- Lam.de plast. 4.000 kg/h
/ - Plastik. folia 4.000 kg/h
Chute de . / -- Plastova félia 4 000 kg/h

pression /
[Pa] / -- Cardboard 4.000 kg/h
Pérdida de 400 7 -- Pap 4.000 kg/h
carga / -- Pappe 4.000 kg/h
e - Carton 4.000 kg/h
Spadek // -- Cartulina 4.000 kg/h
cisnienia G 7 - Karton 4.000 kg/h
Pokles tlaku 0 2000 4000 6000 €000 10000 12000 14000 16000 13000 20000 -- Lepenka 4.000 kg/h

[m3/h]

Flow - Durchfluss - Couler - Caudal - Przeptyw - Prietok

Tabel 3 Leak air / Laekluft / Luftverlust / Fuite d’air
Fuga de aire / Nieszczelnos¢ powietrza / Unik vzduchu

RVS 5000H

Leak air flow -- Without purge air

1400

-- Uden skylleluft

Leekluft flow - -- Ohne Spdilluft

-- Sans air de purge

1000 -- SIN purga de aire

Falschluftstr -- Bez povfietfza przed.

200 -- Bez preplachova-

Fuite d’air cieho vzduchu
[m3l h] oo

-- With purge air

-- Med skylleluft

-- mit Spdlluft

-- Avec purge d'air

-- CON purga de aire
-- Z powietrzem

Unlk vzduchu ’ o nn.m 10000 1sﬁm 20000 ?s&)n 30000 przedmuchowym
-- S preplachovacim
vzduchom

C. de fuga aire

Strumien
nieszczelnosci

200

[Pa] (20 m/s)
Static underpressure in RVS - Statisk undertryk i RVS - Statischer Unterdruck aus RVS
Sous-pression statique dans RVS - Depresion estatica de RVS - Podcisnienie statyczne w RVS - Staticky podtlak v RVS
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RVS 10000H

Leak air flow 200 -- Without purge air
1800 -- Uden skylleluft

Leekluft flow -- Ohne Splilluft
1600 -- Sans air de purge

_— -- SIN purga de aire

Falschluftstr. -- Bez powietrza przed.

1200 / -- Bez preplachova-

Fuite d’air o - cieho vzduchu
3

[m / h] . / -- With purge air

C. de fuga aire — / -~ Med skylleluft
600 _ -- mit Splilluft

Strumien 200 - -- Avec purge d‘air
nieszczelnosci -- CON purga de aire
] 200 -- Z powietrzem
Unik vzduchu 0 przedmuchowym
0 5000 10000 15000 20000 25000 _— S preplachovacim

vzduchom
[Pa] (20 m/s)

Static underpressure in RVS - Statisk undertryk i RVS - Statischer Unterdruck aus RVS
Sous-pression statique dans RVS - Depresién estética de RVS - Podci$nienie statyczne w RVS - Staticky podtlak v RVS

RVS 20000H

Leak air flow ., -- Without purge air
-- Uden skylleluft

Laekluft flow -- Ohne Splilluft
2000 -- Sans air de purge

-- SIN purga de aire

Falschluftstr. / // p-u J :

-- Bez powietrza przed.

1500 // // -- Bez preplachova-

Fuite d’air cieho vzduchu

3

[m _lh] //// -- With purge air

C. de fuga aire ®° = ~ - Med skylleluft
// - mit Spdilluft

Strumien - / / -- Avec purge d'air
nieszczelnosci -- CON purga de aire
/ / -- Z powietrzem

Unik vzduchu , przedmuchowym
0 2000 4000 6000 8000 10000 12000 14000 16000 18000 - S preplachovacim

vzduchom
[Pa] (20 m/s)

Static underpressure in RVS - Statisk undertryk i RVS - Statischer Unterdruck aus RVS
Sous-pression statique dans RVS - Depresion estatica de RVS - Podcisnienie statyczne w RVS - Staticky podtlak v RVS
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EC Declaration of Conformity
Kongskilde Industries A/S,

Skalskervej 64, 4180 Sorg - DK
Hereby declare that:

Kongskilde separator type RVS H

are designed and produced in conformity with the fol-
lowing EC-directives and regulations:
* Machinery Directive 2006/42/EC

» Electro Magnetic Compatibility Directive 2014/30/EC

EG-Konformitatserklarung
Kongskilde Industries A/S,

Skalskervej 64, 4180 Sorg - DK
Erklaren hiermit, daR:

Kongskilde Separator Typ RVS H

werden in Ubereinstimmung mit den folgenden EG-Richtli-
nien und Verordnungen entwickelt und hergestellt:

* Maschinen-Richtlinie 2006/42/EG

+ EMC-Richtlinie 2014/30/EG

Déclaration de conformité CE
Kongskilde Industries A/S,
Skalskervej 64, 4180 Sorg - DK

Déclare par la présente que:
Kongskilde séparateur type RVS H

sont congues et produites en conformité avec les direc-

tives et réglementations européennes suivantes :

» Directive sur les machines 2006/42/CE

+ Directive sur la compatibilité électromagnétique
2014/30/CE

Declaracion de conformidad CE
Kongskilde Industries A/S,
Skalskervej 64, 4180 Sorg - DK

Por la presente declaro que:
Kongskilde separador tipo RVS H

estan disefiados y fabricados de conformidad con las

siguientes directivas y reglamentos de la CE:

» Directiva de Maquinas 2006/42/CE

» Directiva de Compatibilidad Electromagnética
2014/30/EC

Deklaracja Zgodnosci WE
Kongskilde Industries A/S,
Skalskervej 64, 4180 Sorg - DK

Niniejszym deklaruje, ze:
Kongskilde separatora typu RVS H

zostaty zaprojektowane i wyprodukowane zgodnie z

nastepujgcymi dyrektywami i przepisami WE:

»  Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE

+  Dyrektywa w sprawie kompatybilnosci elektromag-
netycznej 2014/30/WE

(i) kONGsKILDE

Air solutions / your success

EF-overensstemmelseserklaering
Kongskilde Industries A/S,

Skalskorvej 64, 4180 Sorg - DK
Erklaerer hermed, at:

Kongskilde separator type RVS H

er designet og produceret i overensstemmelse med

falgende EU direktiver og bestemmelser:

* Maskindirektivet 2006/42/EC

+ Direktiv om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/
EF

Dichiarazione CE di conformita
Kongskilde Industries A/S,

Skalskorvej 64, 4180 Sorg - DK
Con la presente si dichiara che:

| separatore Kongskilde nei modelli da RVS H

sono progettati e prodotti in conformita alle seguenti

direttive e regolamenti CE:

+ Direttiva Macchine 2006/42/CE

» Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica
2014/30/CE

EG Verklaring van Overeenstemming
Kongskilde Industries A/S,

Skalskorvej 64, 4180 Sorg - DK
Verklaren hierbij dat:

Kongskilde separator type RVS H

zijn ontworpen en geproduceerd in overeenstemming

met de volgende EG-richtlijnen en verordeningen:

*  Machinerichtlijn 2006/42/EG

* Richtlijn Elektromagnetische Compatibiliteit
2014/30/EG

EG-forsakran om overensstammelse
Kongskilde Industries A/S,

Skalskorvej 64, 4180 Sorg - DK
Harmed forsakras att:

Kongskildes separator typ RVS H

ar konstruerade och tillverkade i enlighet med féljande

EG-direktiv och férordningar:

* Maskindirektivet 2006/42/EG

+ Direktiv om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/
EG

Kongskilde Industries A/S
Sorg 01.06.2025

oz

Frank Jacobsen
CEO
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121102921 You can always find the latest version of the manuals at 01.06.2025

www.kongskilde-industries.com

Kongskilde Industries A/S
Skaelskgrvej 64

DK - 4180 Sorg

Tel. +45 7217 60 00
mail@kongskilde-industries.com

www.kongskilde-industries.com
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