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This user manual applies to the Kongskilde RF20R /
RF40 rotary valves.

The target group for this manual are operators, (elec-
trical) installers as well as maintenance- and service
staff.

Description:

The rotary valves are suitable for the introduction of
granulated materials such as plastic granules and
other small items, in connection with pneumatic con-
veying systems. The rotary valve will ensure minimal
pressure loss and optimal energy utilisation.

The rotor of the rotary valve is driven by an electric
geared motor. The rotor is mounted at each end of the
rotor shaft and the motor gear is mounted on the rotor
shaft.

The rotary valve can be mounted on vertical OK200
outlets, and horizontal OK160 connections. The rotary
valves are not approved for outdoor installation.

The rotor is fitted with replaceable paddles, which
should be replaced when the pressure loss has be-
come too great.

The temperature of the material and conveying air
must not exceed 70°C.

The rotary valve is not intended for corrosive or erosive
gases and materials. Similarly, highly abrasive materi-
als will reduce the service life of the sealing plates in
particular.

The rotary valve must not be pressure washed or
otherwise cleaned with water, as this will damage the
rotor bearings.

Warning notes:

Avoid accidents by always following the safety instruc-
tions indicated in the manual and on the rotary valve.
The rotary valve must be installed in a closed pipework
system, without access for persons to rotating parts.
There is a risk of breakage and damage to the rotary
valve, if foreign objects of a certain size are caught/
dropped into the system. Lack of supervision of the
rotary valve can lead to wear and tear, energy loss and
breakage of vital parts, see the "Service and mainte-
nance" section.

Due to frictional heat, the outer casing of the rotary
valve will be hot.

The installation and fastening must be carried out in
accordance with section "Installation", otherwise stabil-
ity may be impaired and wear may increase.

Ensure that all pipework is in order and correctly fitted
during operation.

Always disconnect power to the rotary valve be-
fore repair and maintenance. The main switch must
be disconnected and locked so that the rotary
valve cannot be started by mistake.

The rotary valve contains rotating parts that a person
must not come into contact with in any way, unless the
main switch is disconnected and locked with a padlock,
or the rotary valve is without power cables. If a per-
son comes into contact with the rotating parts (where
they are in motion), there is a VERY high risk of injury.
Therefore, never reach into the inlet or outlet of the
rotary valve while it is running!

If it is necessary to remove material that has stopped
the rotary valve, switch off and lock the main switch

to prevent unintentional start of the rotary valve. If the
blockage is removed, while power is on, the rotary
valve will start when the the blockage is removed. This
poses a high risk of serious personal injury!

To prevent accidental contact with the rotating parts,

a minimum of 850 mm long pipes (max. 200 mm)
MUST be fitted (max. @200 mm) on inlet and outlet
piping. These pipes must be installed with bolt clamps,
where tools are necessary for dismantling.

In case it is not possible to use minimum 850 mm
pipes, it must be insured that there within minimum
850 mm from the rotary valve are used bolt clamps,
where tools are necessary for dismantling.

The reason for this is, that according to EU-directive
2006/42/EC (Machinery Directive), it is not allowed for
any unauthorized personnel to gain access to rotat-
ing parts. In case quick clamps are used, unautorized
personnel could dismantle the piping, and gain access
to rotating parts.

Prevent foreign objects from being sucked into the
connected pipework - any metal object can cause
sparks inside the rotary valve, with the risk of a dust
explosion. Similarly, avoid flames or sparks from e.g.
an angle grinder being sucked into the pipework.

Ensure that there are safe access routes that can be
used for repair and maintenance of the rotary valve.
Keep the workplace tidy so that there is no risk of fall-
ing accidents.

Ensure sufficient lighting conditions for safe operation
of the rotary valve.

If abnormal vibrations or noise are detected, stop the
rotary valve immediately and investigate the cause.

If there is any doubt, seek professional assistance for
possible repair and maintenance.

Beware of eye injuries. If there are small particles in
the material being transported, they can be blown

out through the outlet together with the conveying air.
Therefore, wear protective goggles near the outlet.



Warning signs:
Warning signs with symbols without text are found on
the rotary valve. The symbols are explained below.
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* Never put your hand into the rotary valves inlet or
outlet while the rotary valve is in operation.

* Read the user manual carefully and observe the
warning texts in the user manual and on the rotary
valve.

» Always disconnect power to the rotary valve before
repair and maintenance, and make sure it cannot
be started by mistake.

Installation:
The rotary valves are not approved for outdoor installa-
tion.

Installation of outlets
The rotary valve can be mounted on horizontal OK160
outlets, and vertical OK200 outlets.

RFD 20/40 with
horizontal OK160 outlet
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| 1) RFE 20/40 with
||| vertical OK200 outlet

It is important that the outlets for horizontal connection
is oriented as shown, otherwise capacity of the rotary
valve will be reduced.

Diffusor plate for optimal material flow

If the rotary valve is mounted on an outlet for horizontal
connection, the outlet must be supported and securely
fastened.

The RF20S horizontal outlet can be mounted in two
heights, see the dimensional drawings at the back of
the manual.

If the rotary valve is suspended in a vertical pipework
system, it must be secured with a wire or similar so that
it cannot accidentally fall down.

Installing the gearmotor

The gear unit is mounted on the rotary valve as shown,
as this ensures the best lubrication of the gear. As the
oil amount is suited this installation, the oil amount must
be compensated for if the gearbox is installed differ-
ently - see the gearbox supplier's instructions.



o 1] | Il "

2130
2165
M10X35
M10X35

32
21
8x7x35

6x6x28

@20
@30
8x7x50
10x8x70

4,5
92
120

48

45
228
232

RF20
RF40
RF20
RF40




Electrical installation:

Check that the on-site electrical supply matches the
specifications for the motor. All local factory inspector-
ate regulations must be complied with.

Power connection must be carried out by an authorised
electrician, and the motor must be protected against
overloading by a motor protection device. There must
be a separate main switch that can be locked with a
key.

NB - Most Kongskilde products are designed for either
50Hz or 60Hz operation, it is therefore important to
connect to the correct frequency.

If a 50Hz product is connected to 60Hz, the rpm will be

too high, with the risk of breakdown and personal injury.

Conversely, a 60Hz product connected in 50Hz will not
be able to achieve maximum performance.

The direction of rotation of the rotor is indicated by an
arrow on the rotary valve. If the direction of rotation is
incorrect, the capacity is reduced, and the motor may
be overloaded.

When connecting the motor, do the following:

1. Remove the terminal box cover and connect the
motor according to below.

2. Connect the power and check the direction of rota-
tion on the rotary valve.

3. If the direction of rotation is correct, refit the termi-
nal box cover. If not, swap the connection between
2 phases, check rotation, and refit the cover.

General notes regarding connection of 3 phase
asynchronous motors

If the power lines with phase sequences L2, L1 and

L3 are connected to the connection points U1, V1 and
W1 as shown below, the motor rotates anticlockwise,
viewed from the shaft end. The direction of rotation can
be changed by switching between 2 phases.
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L2 L1 L3

L2 L1 L3
Star connection Delta connection
The earthing terminal on the motor casing is intended
for potential equation, and does not replace the ground
terminal in the connection box.
Remember to connect the motor with sufficient cable to
allow the motor to be removed without disconnecting
the cable.

Start-up:

Prior to start-up, check:

» that there are no foreign objects in the rotary valve
housing or the associated piping system

» that the direction of rotation of the rotary valve's ro-
tor is correct (indicated by the arrow)

+ that the rubber ring in the vent screw is removed (if
present)

» whether the rotary valve is securely fastened, in-
cluding also the pipework and any funnel

Service and maintenance:
All service, maintenance and repairs must be carried
out by skilled or instructed person.

Lubrication of the rotor bearings
The bearings are lubricated at the factory and need no
further lubrication.

Gearmotor

The gear unit is filled with synthetic oil at the factory.
Change the oil every 20,000 operating hours or after 4
years of operation at the latest (for synthetic oil). With
mineral oil, the interval is halved.

Oil type can be e.g:
Castrol Alphasyn GS 680
Mobil Glygoyle 680
Shell Omala S4 WE 680

Oil quantity:
Gear for RF 20: 0,1 litres
Gear for RF 40: 0,2 litres



Never mix synthetic oil and mineral oil. In case the oil
type should be changed, it is necessary to clean the

gear very carefully.

Pay attention to leaky oil seals, and replace if neces-
sary.

The gear motor must be cleaned as needed to avoid
overheating.

The best way to clean the inside of the rotary valve is
with compressed air. If damp and/or sticky material has
got into the rotary valve, additional cleaning may be
necessary.

Paddles

The rotary valve is equipped with replaceable paddles,
that run very close to the rotary valve housing and will
wear and tear over time. The lifespan of the plates will,
among other things depend on the type of material

being transported through the rotary valve. When the
paddles wear out, air will leak past the rotor. This leak-
age will make it more difficult for the material to pass
efficiently through the rotary valve, thereby reducing
capacity. When capacity has become too low, the pad-
dles must be replaced.

Always disconnect power to the rotary valve before
repair and maintenance. The main switch must be
disconnected and locked so that the rotary valve
cannot be started by mistake. Also stop the associ-
ated blower. When replacing paddles, bearings, etc.,
use only original Kongskilde spare parts, as shown in
the spare parts list.

The paddles can be replaced without the use of special
tools. However, it is recommended to use a straight
edge and a thickness gauge for mounting the paddles
on the rotor (see item 4).

1 - Dismount the gearmotor.

-

2 - Dismount the side covers and seals.
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A (mm) B (mm)
RF20 | 0.75 |@226.5+0.2
RF40 | 1.25 |@&396.5+0.2

-
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Put a straightedge over the paddles and check that
they are completely straight and the distance between
straight edge and end plates is as shown (use the thick-
ness gauge).

Note that the clearance between end plates and pad-
dles must be at least 0.1 mm in both sides.

When the paddles are secured on the rotor, they will
expand a little at the ends. The clearance between end
plates and paddles should therefore be checked after
attachment. It may prove necessary to dismount the
paddles and rub a little off the ends to achieve the nec-
essary tolerance.

If the clearance between end plates and paddles is too
small, the motor may become overloaded.

Make sure that there is a clearance of at least 0.1 mm
between end plates and rotor blades.

Check with a feeler gauge that no obliquities have
occurred during mounting, resulting in a too small toler-
ance.

6. Reassemble the rotary valve in the opposite order.

Please note that there should also be at least 0.1mm
between the side covers and the rotor blades. Check
with a feeler gauge that there have been no skewed

during installation, so that the tolerance has become
too small.

~

J

7 - Make sure that the scraper has been adjusted so as to only just reach the paddles. If not, loosen the 2 M8

nuts and adjust the scraper up or down.



Troubleshooting:
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Fault

Cause

Remedy

Abnormal noise dur-
ing operation

Foreign object in the rotary valve.

Possibly worn rotor bearings

Remove foreign object.

Replace bearings

Direction of rotation
reversed

Connection of phases reversed

Connect L1, L2 and L3 correct

Material has difficul-
ties from falling out
of the rotary valve

Worn out paddles.

Material collects in clumps (e.g. due to
moisture).

Material is not removed quickly enough
on the outlet side (too low blower ca-

pacity).

The material fall rate is too low.

Horizontal base (with diffusor plate) is
facing the wrong way in relation to flow
direction.

Material is being fed in too large a
quantity

Renew paddles.

Change composition of the material.

Decrease material quantity / increase blower
performance.

Reduce the rpm’s of the rotary valve (for light
materials) and check the rotary valve for leaks.

Reverse the horizontal base.

Decrease material quantity

Rotary valve will not
operate

Main switch disconnected.

Overload protection disabled due to
overheating.

Missing signal from plant management.

Fuses defect

Turn on main switch.

Refer to "Motor protection switched off due to
overheating".

Check plant management

Find fault cause and replace fuse

Motor protection
switched off due to
overheating

Foreign object in the rotary valve.
Motor or gear defect.

Rotor deformed.

Motor protection incorrectly set.
Excessive drop in voltage supply.

Fuses incorrectly dimensioned

Remove foreign object.

Replace gear motor.

Replace rotor.

Adjust correctly.

Replace supply cables to larger cross section.

Find fault cause and replace fuses

In case of doubt, contact a qualified service technician or Kongskilde service department.




Technical data:

RF 20S
Rpm Ratio Motor output (kW) | Motor rpm | Power supply | Weight (kg)*
70 1:20 0,75 40
56 1:25 0,75 40
47 1:30 0,75 1500 | 3x?230/400V 40
50Hz
35 1:40 0,55 36
20 1:60 0,37 36
RF 40
Rpm Ratio Motor output (kW) | Motor rpm | Power supply | Weight (kg)*
56 1:25 1,5 3 x 230/400V 95
1.500
35 1:40 1,1 50Hz 92
*: Weight is exclusive inlet and outlet.
Capacity:  RF20 RF40
m3/min. m3/min.
055 Filling of rotor 22 Filling of rotoor
0,50 | 2,0 | 100%
| 100% | 85%
| 85% | 70%
N 70% N
0,25 | 1,0 |
0,00 I I I [ I I I I I I I I r_l 0.0 I I I I I I I I I I I r_l
0 10 20 30 40 50 60 70 0 10 20 30 40 50 60 70
Rpm Rpm
Leakair:  RF20 RF40
md/t md/t
80 _ 180 _,
| RF 20 / |
60 // RF 40
| / 120
40 - -
7 / 60 _|
20 |
°3 10 20 30 4o % 10 20 30 40
kPa kPa

Material amount is indicative. For specific capacity, contact Kongskilde.

Dimensions: See back of manual.
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Dieses Benutzerhandbuch gilt fir die Kongskilde RF20
und RF40 Zellenradschleusen.

Die Zielgruppe fir dieses Handbuch sind Bediener,
(Elektro-) Installateure sowie Wartungs- und Service-
mitarbeiter.

Beschreibung:

Die Zellenradschleusen eignen sich fiir die Einspei-
sung von granulierten Materialien - wie z.B. Kunststoff-
granulat - und anderen Kleinteilen in Verbindung mit
pneumatischen Fordersystemen. Die Zellenradschleu-
se sorgt fir minimalen Druckverlust und optimalen
Energieverbrauch.

Der Rotor der Zellenradschleuse wird von einem elek-
trischen Getriebemotor angetrieben. Der Rotor ist an
jedem Ende der Rotorwelle montiert, und das Motorge-
triebe ist an der Rotorwelle montiert.

Die Zellenradschleusen kdnnen an vertikale OK200-
Auslasse montiert werden, und horizontalen OK160
Rohrausgang montiert werden. Die Zellenradschleu-
sen sind nicht fir die AuRenmontage zugelassen.

Der Rotor ist mit austauschbaren Dichtlippen ausge-
stattet, die ersetzt werden sollten, wenn der Druckver-
lust zu grof geworden ist.

Die Temperatur des Materials und der Forderluft darf
70°C nicht Uberschreiten.

Die Zellenradschleuse ist nicht fir korrosive oder erosi-
ve Gase und Materialien geeignet. Ebenso verringern
stark abrasive Stoffe die Lebensdauer insbesondere
der Dichtlippen.

Die Zellenradschleuse darf nicht mit Wasser druck-
gespult oder anderweitig gereinigt werden, da dies zu
Schaden an den Rotorlagern flhrt.

Warnhinweise:

Vermeiden Sie Unfélle, indem Sie stets die im Hand-
buch und am der Zellenradschleuse angegebenen
Sicherheitshinweise beachten. Die Zellenradschleuse
muss in einem geschlossenen Rohrleitungssystem
installiert werden, ohne dass Personen Zugang zu
rotierenden Teilen haben.

Es besteht die Gefahr von Briichen und Schaden an
der Zellenradschleuse, falls Fremdkérper einer be-
stimmten Grof3e in das System gelangen bzw. hinein-
fallen. Eine mangelnde Beaufsichtigung der Zellenrad-
schleuse kann zum Verschleil3, zu Energieverlust und
zum Bruch von wichtigen Teilen flihren, siehe Abschnitt
»Service und Wartung®.

Aufgrund der Reibungswarme wird das Auliengehause
der Zellenradschleuse heil3.

Die Installation und Befestigung muss in Uberein-
stimmung mit dem Abschnitt ,Installation” erfolgen,
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da sonst die Stabilitat beeintrachtigt werden, und der
Verschlei® zunehmen kann.

Achten Sie wahrend des Betriebs darauf, dass alle
Rohrleitungen in Ordnung sind und korrekt installiert
sind.

Trennen Sie vor Reparatur- und Wartungsarbeiten
immer die Stromversorgung zur Zellenradschleu-
se. Der Hauptschalter muss ausgeschaltet und
abgesperrt sein, damit die Zellenradschleuse nicht
versehentlich gestartet werden kann.

Die Zellenradschleuse enthalt rotierende Teile, mit
denen eine Person in keiner Weise in Beriihrung
kommen darf, es sei denn, der Hauptschalter ist aus-
geschaltet und mit einem Vorhangeschloss verriegelt
oder die Stromkabel zur Zellenradschleuse sind ge-
trennt.

Wenn eine Person mit den rotierenden Teilen in Be-
rihrung kommt (dort, wo diese in Bewegung sind),
besteht ein SEHR hohes Verletzungsrisiko. Greifen
Sie daher niemals in den Ein- oder Auslass der
Zellenradschleuse, wenn dieses in Betrieb ist!
Falls es erforderlich ist, Material zu entfernen, welches
die Zellenradschleuse gestoppt hat, schalten Sie den
Hautschalter aus und verriegeln Sie in, um ein ver-
sehentliches Einschalten der Zellenradschleuse zu
verhindern. Wenn die Verstopfung bei eingeschalteter
Stromversorgung beseitigt wird, lauft die Zellenrad-
schleuse an, sobald die Verstopfung beseitigt ist. Dies
stellt ein hohes Risiko fur schwere Verletzungen dar!

Um ein versehentliches Beriihren der rotierenden Teile
zu verhindern, MUSSEN an der Ein- und Auslassrohr-
leitung mindestens 850 mm lange Rohre (max. @200
mm) angebracht werden. Diese Rohre missen mit
Schraubschellen installiert werden, fiir deren Demon-
tage Werkzeuge erforderlich sind.

Fur den Fall, dass es nicht moglich ist, mindestens 850
mm lange Rohre einzusetzen, muss darauf geachtet
werden, innerhalb eines Mindestabstands Schraub-
schellen zu verwenden, fur deren Demontage Werk-
zeuge erforderlich sind.

Der Grund dafirr ist, dass gemafy EU-Richtlinie
2006/42/EG (Maschinenrichtlinie) rotierende Teile fur
unbefugte Mitarbeiter nicht zuganglich sein durfen. Fur
den Fall, dass Schnellverschlusskupplungen verwen-
det werden, kénnten unbefugte Mitarbeiter die Rohrlei-
tungen demontieren und Zugang zu rotierenden Teilen
erlangen.

Verhindern Sie, dass Fremdkorper in die angeschlos-
senen Rohrleitungen eingesaugt werden — Gegenstan-
de aus Metall kbnnen Funken im Inneren der Zellen-
radschleuse verursachen, wodurch die Gefahr einer
Staubexplosion besteht. Ebenso sind Flammen oder
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Funkenbildung, z.B. durch Ansaugen eines Winkel-
schleifers in die Rohrleitungen, zu vermeiden.

Achten Sie auf sichere Zugangswege, die fiir Repara-
tur- und Wartungsarbeiten an der Zellenradschleuse
genutzt werden kénnen. Halten Sie den Arbeitsbereich
in einem aufgerdumten Zustand, um das Risiko von
Unfallen durch Stlirze zu vermeiden.

Sorgen Sie fir ausreichende Lichtverhaltnisse, um die
Zellenradschleuse sicher bedienen zu kénnen.

Falls Sie abnormale Vibrationen oder Gerausche fest-
stellen, stoppen Sie die Zellenradschleuse unverziglich
und untersuchen Sie die Ursache.

Ziehen Sie im Zweifelsfall bei moglichen Reparatur-
und Wartungsarbeiten professionelle Unterstitzung
hinzu.

Vorsicht vor Augenverletzungen. Wenn sich kleine
Partikel in dem zu transportierenden Material befinden,
kénnen diese zusammen mit der Forderluft durch den
Auslass geblasen werden. Tragen Sie daher in der
Nahe des Auslasses eine Schutzbrille.

Warntafeln:

An der Zellenradschleuse befinden sich Warnschilder
mit Symbolen ohne Text. Die Symbole werden nachste-
hend erlautert.
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*  Greifen Sie niemals mit der Hand in den Ein- oder
Auslass der Zellenradschleusen, wahrend diese in
Betrieb sind.

* Lesen Sie das Benutzerhandbuch sorgfaltig durch

und beachten Sie die Warntexte im Benutzerhand-
buch und an der Zellenradschleusen.
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+ Trennen Sie vor Reparatur- und Wartungsarbeiten
immer die Stromversorgung zur Zellenradschleuse,
und stellen Sie sicher, dass es nicht versehentlich
gestartet werden kann.

Montage:
Die Zellenschlésser sind nicht fir die AuRenmontage
zugelassen.

Installation des Auslasses
Die Zellenradschleuse kann am vertikalen OK200 und
horizontalen OK160 Rohrausgang montiert werden.

RFD 20/40 mit horizontalen
OK160 Rohrausgang

.|| RFE 20/40 mit vertikalen
' /| OK200 Rohrausgang

Es ist wichtig, dass der Auslass fiir den horizontalen
Anschluss wie abgebildet ausgerichtet ist, da sonst die
Leistung der Zellenradschleuse verringert wird.

Diffusorplatte fiir optimalen Materialfluss

Wenn die Zellenradschleuse flir den horizontalen An-
schluss an einem Auslass montiert wird, muss der An-
schluss abgestitzt und sicher befestigt werden.



Der RF20 Anschluss kann in zwei Hohen montiert wer-
den, siehe die Maliskizzen am Ende des Handbuchs.
Wenn die Zellenradschleuse in einem vertikalen Rohr-
leitungssystem aufgehangt wird, muss es mit einem
Draht oder ahnlichem gesichert werden, damit es nicht

versehentlich herunterfallen kann.

H :
1 -
LLl & ]
f |
G E
A B C D E
RF20 48 4,5 @20 32 @130
RF40 45 3 @30 21 3165
F G H | J
RF20 228 92 8x7x50 | 6x6x28 | M10X35
RF40 332 120 10x8x70 | 8x7x35 | M10X35
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Montage des Getriebemotors

Montieren Sie das Getriebe wie abgebildet an die Zel-
lenradschleuse, da das bietet die best Schmierung des
Getriebes. Da die Olmenge fiir diese Installation ge-
eignet ist, muss die Olmenge angepasst werden, wenn
das Getriebe anders installiert wird - siehe die Anwei-
sungen des Getriebelieferanten.

Elektromontage:

Stellen Sie sicher, dass die Stromversorgung am
Standort mit den Spezifikationen flr den Motor Uberein-
stimmt. Alle értlichen Vorschriften der ortlichen Gewer-
beaufsicht miissen eingehalten werden.

Der Stromanschluss muss von einem autorisierten
Elektroinstallateur vorgenommen werden und bei
Maschinen ohne werkseitig eingebauten Motorschutz-
schalter missen diese mit einem solchen ausgestattet
sein. Bei Nichtverwendung eines Motorschutzschalters
erlischt die Garantie.

Es muss ein separater Hauptschalter vorhanden sein,
der mit einem SchlUssel abschliel3bar ist.

NB - Die meisten Kongskilde-Produkte sind fir 50Hz
oder 60Hz Betrieb ausgelegt und es ist daher wichtig,
die richtige Frequenz anzuschlieften. Wenn ein 50Hz-
Produkt an 60Hz angeschlossen wird, ist die Geschwin-
digkeit zu hoch und es besteht die Gefahr von Ausfallen
und Verletzungen. Umgekehrt kann ein 60Hz-Produkt,
das an 50Hz angeschlossen ist, nicht in der Lage sein,
die maximale Leistung zu erreichen.

Die Drehrichtung des Zellenrades ist durch einen Pfeil
an der Zellenradschleuse gezeigt. Bei falscher Dreh-
richtung verringert sich die Leistung und der Motor
kann Uberlastet werden.

Gehen Sie beim Anschluss des Motors wie folgt

vor:

1. Entfernen Sie die Abdeckung des Klemmenkastens
und schliel3en Sie den Motor gemaR der folgenden
Beschreibung an.

2. SchlieRen Sie die Stromversorgung an und priifen
Sie die Drehrichtung an der Zellenradschleuse.

3. Falls die Drehrichtung korrekt ist, bringen Sie die
Abdeckung wieder am Klemmenkasten an. Falls
nicht, tauschen Sie den Anschluss zwischen den 2
Phasen, prifen Sie die Drehrichtung und bringen
Sie die Abdeckung wieder an.
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Allgemeine Hinweise beziiglich des Anschlusses
von Drehstrom-Asynchronmotoren

Werden die Leitungen mit den Phasenfolgen L2, L1
und L3 mit den Anschlissen U1, V1 und W1 wie unten
dargestellt verbunden,_dreht der Motor vom Wellenen-
de aus gesehen entgegen dem Uhrzeigersinn. Durch
das Wechseln zwischen 2 Phasen lasst sich die Rota-

tionsrichtung andern.

w1 V1 w

ut

u1
v
uz vz
w1 w1
L1

?U‘ ‘? i ? B
L2 L3

L1 L2

Dreieckschaltung

L3
Sternschaltung

Die Erdungsklemme auf dem Motorgehause dient dem
Potentialausgleich und ersetzt nicht die Erdungsklem-
me im Anschlusskasten.

Denken Sie daran, den Motor mit einem ausreichenden
Kabel anzuschlieen, damit der Motor ausgebaut wer-
den kann, ohne das Kabel zu trennen.

Start-up:

Prifen Sie vor der Inbetriebnahme:

» dass sich keine Fremdkorper im Gehause der Zel-
lenradschleuse oder in dem zugehdrigen Rohrlei-
tungssystem befinden

* ob die Drehrichtung der Zellenradschleusenrotors
korrekt ist (durch den Pfeil angezeigt)

+ ob der Gummiring in der Entliftungsschraube (falls
vorhanden) entfernt ist

* ob die Zellenradschleuse, einschlief3lich aller Rohr-
leitungen und gegebenenfalls eines Trichters, si-
cher befestigt ist

Service und Wartung:

Alle Service-, Wartungs- und Reparaturarbeiten mis-
sen von einer erfahrenen oder unterwiesenen Person
durchgefihrt werden.

Lager fur Zellenrad
RF 20/40 wurde werkseitig dauergeschmiert und
braucht keine weitere Schmierung.



Schmierung des Getriebes

Das Getriebe wurde werkseitig mit synthetischem Ol
geschmiert. Ein Olwechsel sollte alle 20.000 Betriebs-
stunden, spatestens aber nach 4 Betriebsjahren erfol-
gen (bei synthetischem OlI). Bei Mineraldl sind die Inter-
valle auf die Halfte zu kirzen.

Olfabrikat z.B.:

Castrol Alphasyn GS 680
Mobil Glygoyle 680

Shell Omala S4 WE 680

Olmenge

Getriebe fir RF 20: 0,11

Getriebe fir RF 40: 0,21

Es ist sehr wichtig, daR synthetisches Ol und Mineraldl
nie gemischt werden. Wiinscht man, das Olfabrikat zu
wechseln, mul das Getriebe sorgfaltig gereinigt wer-
den.

Achten Sie auf undichte Oldichtungen und tauschen
Sie diese bei Bedarf aus. Der Getriebemotor muss bei
Bedarf gereinigt werden, um eine Uberhitzung zu ver-
meiden.

(i) kONGSsKILDE

Das Innere der Zellenradschleuse Iasst sich am besten
mit Druckluft reinigen. Wenn feuchtes und/oder klebri-

ges Material in die Zellenradschleuse gelangt ist, kann
eine zusatzliche Reinigung erforderlich sein.

Dichtlippen

Die Zellenradschleuse ist mit austauschbaren Dicht-
lippen ausgestattet, die sehr nahe am Gehause der
Zellenradschleuse verlaufen und mit der Zeit ver-
schleiRen. Die Lebensdauer der Blatter hangt unter
anderem von der Art des Materials ab, das durch die
Zellenradschleuse beférdert wird. Wenn die Dichtlippen
verschleiRen, entweicht Luft durch den Rotor. Diese
Leckage erschwert den effizienten Durchlauf des Mate-
rials durch die Zellenradschleuse, sodass die Leistung
verringert wird. Wenn die Leistung zu stark abnimmt,
mussen die Dichtlippen ausgetauscht werden.
Trennen Sie vor Reparatur- und Wartungsarbeiten
immer die Stromversorgung zur Zellenradschleuse.
Der Hauptschalter muss ausgeschaltet und abge-
sperrt sein, damit die Zellenradschleuse nicht ver-
sehentlich gestartet werden kann. Schalten Sie auch
das zugehdrige Geblase ab.

-

-

\
J
1 - Zunachst den Getriebemotor abbauen.
\
RF 20 .
P )
J

2 - Die beiden Seitendeckel und die Abdichtungen demontieren.
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4 RF20 RF 40

-

5 - Darauf achten, daf} die Dichtlippen im Verhaltnis zur Drehrichtung des Rotors richtig gekehrt werden.
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(i) kONGSsKILDE

]

—

A (mm) B (mm)
RF20| 0.75 |d226.5+0.2
RF40| 1.25 |J396.5+0.2

-

J’ﬁﬁ

0

§ |
if
\

J

Ein Richtscheit Uber die Lippen anbringen und sicher-
stellen, daf sie ganz gerade sind, und daf’ der Abstand
zwischen Richtscheit und Seitendeckeln wie gezeigt ist
(die Dickenlehre anwenden).

Bitte beachten, dak das Spiel zwischen Seitendeckeln
und Dichtlippen beidseitig mindestens 0,1 mm sein
muf.

Wenn die Dichtlippen am Rotor befestigt werden, wer-
den sie sich an den Enden ein wenig ausdehnen. Kont-
rollieren Sie deswegen nach der Befestigung das Spiel
zwischen Seitendeckeln und Lippen. Im Einzelfall kann
es notwendig sein, die Lippen wieder abzubauen und
die Enden ein wenig abzuscheuern, um die erforder-
liche Toleranz zu erreichen.

Ist das Spiel zwischen Seitendeckeln und Dichtlippen
zu klein, kann der Motor Uberlastet werden.

6 - Die Zellenradschleuse in der entgegengesetzten
Reihenfolge wiederzusammenbauen.

Sicherstellen, daf} das Spiel zwischen Seitendeckeln
und Rotorschaufeln auch mindestens 0,1 mm ist.
Kontrollieren Sie mit einer Fuhlerlehre, daf} bei der
Montage keine Schiefstellung entstanden ist, wodurch
die Toleranz zu klein geworden ist.

J

7 - Uberprifen daR der Abstreifer so ausgerichtet worden ist, daf er die Dichtlippen gerade noch erreicht. Falls
nicht, 16sen Sie die 2 M8 Muttern und stellen Sie den Abstreifer nach oben oder unten ein.
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Fehlerbehebung:

Fehler

Ursache

Abhilfe

Abnormale Gerau-
sche beim Betrieb

Fremdkorper in der Zellenradschleusen.

Moglicherweise verschlissene Rotorlager

Fremdkorper entfernen.

Lager ersetzen

Drehrichtung ver-
tauscht

Anschluss der Phasen vertauscht

Schlie3en Sie L1, L2 und L3 korrekt an

Die Materialien kon-
nen nur schwer aus

der Zellenradschleu-
se herausfallen

Verschlissene Dichtlippen.

Material sammelt sich in Klumpen an (z.B.
aufgrund von Feuchtigkeit).

Das Material wird an der Auslassseite
nicht schnell genug abgefiihrt (zu geringe
Geblaseleistung).

Die Fallgeschwindigkeit des Materials ist
Zu gering.

Der horizontale Auslass (mit Diffusorplatte)
ist in Bezug auf die Strémungsrichtung
falsch ausgerichtet.

Material wird in einer zu gro3en Menge
zugefuhrt

Dichtlippen erneuern.

Zusammensetzung des Materials andern.

Materialmenge verringern/Geblaseleistung
erhohen.

Reduzieren Sie die Drehzahl der Zellen-
radschleuse (bei leichten Materialien) und
Uberprifen Sie die Zellenradschleuse auf
Dichtheit.

Den horizontalen Auslass umkehren.

Materialmenge verringern

Die Zellenradschleu-
se funktioniert nicht

Hauptschalter ist ausgeschaltet.

Uberlastschutz aufgrund von Uberhitzung
deaktiviert.

Fehlendes Signal vom Anlagen-
management.

Sicherungen defekt

Den Hauptschalter einschalten.

Siehe ,Motorschutz aufgrund von Uberhit-
zung ausgeschaltet®.

Uberpriifen Sie das Anlagenmanagement

Fehlerursache ermitteln und die Sicherung
austauschen

Motorschutz auf-
grund von Uberhit-
zung ausgeschaltet

Fremdkorper in der Zellenradschleuse.
Motor oder Getriebe defekt.

Rotor verformt.

Motorschutz falsch eingestellt.

UbermaRiger Spannungsabfall in der Ver-
sorgung.

Sicherung defekt

Fremdkorper entfernen.
Ersetzen Sie den Getriebemotor.
Ersetzen Sie den Rotor.

Korrekt einstellen.

Kabel durch Kabel mit groReren Querschnit-
ten ersetzen.

Fehlerursache ermitteln und die Sicherung
austauschen

Wenden Sie sich im Zweifelsfall an einen qualifizierten Servicetechniker oder an die Serviceabteilung von

Kongskilde
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Technische Daten:

(i) kONGSsKILDE

RF 20S
U/min | Verhiltnis | Motorleistung (kW) | Motor U/min | Stromversorgung | Gewicht (kg)*
70 1:20 0,75 40
56 1:25 0,75 40
47 1:30 0,75 1,500 3 x230/400V 40
50Hz
35 1:40 0,55 36
20 1:60 0,37 36
RF 40
U/min | Verhiltnis | Motorleistung (kW) | Motor U/min | Stromversorgung | Gewicht (kg)*
56 1:25 1,5 3 x 230/400V 95
1.500
35 1:40 1,1 S0Hz 2
*: Gewicht ist ausschlieBlich ein- und Auslass.
Kapazitat:
RF20 RF40
m3/min. m3/min.
055 Beflllung des Rotors 22 Befiillung des Ro:ors
0,50 _| 20 | 100%
_ 100% | 85%
8 85% - 0%
7 70% 7
0,25 1,0 |
0.00 I I I [ I I I I I I I I | 0.0 I I I I I I I I I I I I |
0 10 20 30 40 50 60 70 0 10 20 30 40 50 60 70
Rpm Rpm
Falschluft:
RF20 RF40
md/t md/t
80 _ 180 _
] RF 20 / |
60 - RF 40
i / 120
40 - - _
] / ]
20
°3 10 20 30 4o 0% 10 20 30 4b
kPa kPa

Die Materialmenge ist ein Richtwert. Wenden Sie sich fiir die spezifische Leistung bitte an Kongskilde.
Abmessungen: Siehe Rickseite des Handbuchs.
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Le présent manuel d’utilisation s’applique aux vannes
rotatives Kongskilde RF20R / RF40.

Les exploitants, les installateurs (électriques) ainsi
que le personnel de maintenance et de service repré-
sentent le groupe cible pour le présent manuel.

Description :

Les vannes rotatives conviennent a l'introduction de
matériaux granulés tels que les granulés de plastique
et d’autres petits objets, en liaison avec des systémes
de convoyage pneumatique. La vanne rotative assure
une perte de pression minimale et une utilisation opti-
male de I'énergie.

Le rotor de la vanne rotative est entrainé par un mo-
toréducteur électrique. Le rotor est monté a chaque
extrémité de 'arbre du rotor et 'engrenage du moteur
est monté sur I'arbre du rotor.

La vanne rotative peuvent étre montées sur les
prises verticales OK200, et sur les prises horizontales
OK160.

La vanne rotative ne sont pas homologuées pour une
installation a I'extérieur.

Le rotor est équipé de pales en plaques d’étanchéité
amovibles, qui doivent étre remplacées lorsque la
perte de pression est devenue trop importante.

La température du produit et de I'air de transport ne
doit pas dépasser 70°C.

La vanne rotative n'est pas congue pour les gaz et
matériaux corrosifs ou érosifs. De méme, les maté-
riaux fortement abrasifs réduisent la durée de vie des
plaques d'étanchéité en particulier.

La vanne rotative ne doit pas étre lavée sous pression
ou nettoyée a I'eau, car cela endommagerait les pa-
liers du rotor.

Application courante :

Evitez les accidents en suivant systématiquement les
instructions de sécurité figurant dans le manuel et sur
la vanne rotative. La vanne rotative doit étre installée
dans un systéme de tuyauterie fermé, sans accés aux
piéces rotatives pour les personnes.

Il existe un risque de rupture et dendommagement de
la vanne rotative si des corps étrangers d’une certaine
taille sont introduits dans le systéme. Le manque de
surveillance de la vanne rotative peut entrainer une
usure, une perte d’énergie et la rupture de piéces
vitales, voir la section « Service et entretien ».

En raison de la chaleur de friction, I'enveloppe exté-
rieure de la vanne rotative est chaude.

L'installation et la fixation doivent étre effectuées
conformément au chapitre « Installation », sans quoi la
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stabilité peut étre compromise et I'usure peut augmen-
ter.

Assurez-vous que toute la tuyauterie est en bon état et
correctement fixée pendant I'exploitation.

Débranchez toujours la vanne rotative avant de
procéder aux réparations et a la maintenance. L’in-
terrupteur principal doit étre déconnecté et ver-
rouillé afin que la vanne rotative ne puisse pas étre
démarrée par erreur.

La vanne rotative contient des piéces rotatives avec
lesquelles une personne ne doit en aucun cas entrer
en contact, sauf si l'interrupteur principal est décon-
necté et verrouillé a l'aide d’'un cadenas, ou si la vanne
rotative est dépourvue de cables d’alimentation.

Si une personne entre en contact avec les piéces ro-
tatives (lorsqu’elles sont en mouvement), le risque de
blessure est TRES élevé. Par conséquent, ne mettez
jamais la main a I’entrée ou a la sortie de la vanne
rotative lorsqu’elle est en marche !

S'il est nécessaire d’enlever un matériau qui a obstrué
la vanne rotative, éteignez et verrouillez I'interrupteur
principal pour éviter tout démarrage involontaire de la
vanne rotative. Si I'obstruction est éliminée tant que
I'appareil est sous tension, la vanne rotative se mettra
en marche dés que I'obstruction sera éliminée. Cela
présente un risque élevé de blessures graves !

Pour éviter tout contact accidentel avec les pieces
rotatives, des tuyaux d’une longueur minimale de 850
mm (J200 mm maximum) DOIVENT étre installés sur
les conduites d’entrée et de sortie. Ces tuyaux doivent
étre installés a I'aide de colliers de serrage, dont le
démontage nécessite des outils.

S'’il n’est pas possible d’utiliser des tuyaux d’au moins
850 mm, il faut s’assurer qu’a une distance d’au moins
850 mm de la vanne rotative, des colliers de serrage
sont utilisés lorsque des outils sont nécessaires pour
le démontage.

La raison est la suivante : Selon la directive euro-
péenne 2006/42/CE (directive sur les machines), un
personnel non autorisé n’a pas le droit d’avoir acces
aux pieces rotatives. En cas d'utilisation de colliers de
serrage rapides, le personnel non autorisé pourrait dé-
monter les conduites et accéder aux pieces rotatives.

Empéchez I'aspiration de corps étrangers dans la
tuyauterie raccordée - tout objet métallique peut pro-
voquer des étincelles a l'intérieur de la vanne rotative,
avec un risque d’explosion de poussieres. De méme,
il faut éviter que des flammes ou des étincelles prove-
nant, par exemple, d’'une meuleuse d’angle ne soient
aspirées dans la tuyauterie.

Veillez a ce que les voies d’acces soient sdres et uti-
lisables pour la réparation et I'entretien de la vanne



rotative. Maintenez le lieu de travail en ordre afin d’évi-
ter tout risque d’accident causé par une chute.

Veillez a ce que les conditions d’éclairage soient suffi-
santes pour un fonctionnement sir de la vanne rotative.
Si des vibrations ou des bruits anormaux sont détectés,
arrétez immédiatement la vanne rotative et recher-
chez-en la cause.

En cas de doute, sollicitez I'aide d’un professionnel
pour une éventuelle réparation ou maintenance.

Attention aux lésions oculaires. Si le produit transporté
contient de petites particules, celles-ci peuvent étre ex-
pulsées par la sortie avec I'air de transport. Il convient
donc de porter des lunettes de protection a proximité
de la sortie.

Signalisation :

Des panneaux d’avertissement comportant des sym-
boles sans texte sont apposés sur la vanne rotative.
Les symboles sont expliqués ci-dessous.

121000842

* Ne mettez jamais la main dans I'entrée ou la sortie
de la vanne rotative lorsque celle-ci est en fonction-
nement.

« Lisez attentivement le manuel d'utilisation et res-
pectez les avertissements figurant dans le manuel
d’utilisation et sur la vanne rotative.

+  Eteignez systématiquement la valve rotative avant
de procéder a des travaux de réparation et de
maintenance et assurez-vous qu’il ne peut pas étre
démarré par inadvertance.

(i) kONGSsKILDE

Montage:
La vanne rotative ne sont pas homologuées pour une
installation a I'extérieur.

Montage de la sortie
La vanne rotative peuvent étre montées sur les prises
verticales OK200, et sur les prises horizontales OK160.

1Y RFE 20/40 avec
' /| sortie verticales OK200

RFD 20/40 avec
sortie horizontales OK160

Il est important que la sortie pour le raccordement ho-
rizontal soit orientée comme indiqué, sinon la capacité
de la vanne rotative sera réduite.

Déflecteur pour un écoulement optimal des matériaux

Si la vanne rotative est montée sur une sortie pour un
raccordement horizontal, la base doit étre soutenue et
solidement fixée.

La base du RF20S peut étre montée a deux hauteurs,
voir les croquis des dimensions a la fin du manuel.

Si la vanne rotative est suspendue dans un systeme
de tuyauterie vertical, elle doit étre fixée a I'aide d'un fil
de fer ou d’un dispositif similaire afin de ne pas tomber
accidentellement.
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N [<C

2130
2165
M10X35
M10X35

32
21
6x6x28
8x7x35

20
@30

8x7x50
10x8x70

4,5
92
120

48

45
028
32

RF20
RF40
RF20
RF40
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Le réducteur est monté sur la vanne rotative comme
indiqué, car cela assure la meilleure lubrification de
I'engrenage. La quantité d'huile étant adaptée a cette
installation, elle doit étre compensée si le réducteur est
installé difféeremment - voir les instructions du fournis-
seur du réducteur.

Installation électrique:

Vérifiez que I'alimentation électrique du site correspond
aux spécifications du moteur. Toutes les réglementa-
tions locales relatives a I'inspection du travail doivent
étre respectées.

Le branchement doit étre effectué par un installateur
électrique agréé, et les machines qui ne sont pas équi-
pées d'un disjoncteur moteur en usine doivent en avoir
un doivent en étre équipées.

La garantie est annulée si un interrupteur de protection
du moteur n'est pas utilisé.

Il doit y avoir un interrupteur principal séparé qui peut
étre verrouillé avec une clé.

NB - La plupart des produits Kongskilde sont congus
pour un fonctionnement a 50 Hz ou 60 Hz, et il est donc
important de connecter la bonne fréquence.

Si un produit 50Hz est connecté a 60Hz, la vitesse sera
trop élevée et il y a un risque que I'appareil ne fonc-
tionne pas correctement. Inversement, un produit 60Hz
connecté a 50 Hz ne pourra pas atteindre ses perfor-
mances maximales.

Le sens de rotation du rotor est indiqué par une fleche
sur la vanne rotative. Si le sens de rotation est incor-
rect, la capacité est réduite et le moteur risque d’étre
surchargé.

Lors du raccordement du moteur, procédez aux

actions suivantes :

1. Retirez le couvercle de la boite a bornes et raccor-
dez le moteur comme indiqué ci-dessous.

2. Branchez l'alimentation et vérifiez le sens de rota-
tion de la vanne rotative.

3. Sile sens de rotation est correct, remontez le cou-
vercle de la boite a bornes. Si ce n’'est pas le cas,
inversez la connexion entre les deux phases, véri-
fiez la rotation et remettez le couvercle en place.

(i) kONGSsKILDE

Remarques générales concernant le raccordement
de moteurs asynchrones triphasés

Si les lignes électriques avec les séquences de phases
L2, L1 et L3 sont connectées aux points de connexion
U1, V1 et W1 comme indiqué ci-dessous, le moteur
tourne dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre,
vu de I'extrémité de I'arbre. Le sens de rotation peut
étre modifié en passant d’'une phase a l'autre.

ut u1
wi Vi

w2 uz vz

ut w1 w1

L2 L1 L3

Tu‘ TN Tm

Connexion en étoile Connexion en triangle
La borne de mise a la terre située sur le carter du
moteur est destinée a égaliser les potentiels et ne
remplace pas la borne de mise a la terre de la boite de
raccordement.

N’oubliez pas de raccorder le moteur avec suffisam-
ment de cable pour pouvoir le retirer sans débrancher
le cable.

Démarrage :

Avant le démarrage, vérifiez :

* quil n'y a pas de corps étrangers dans le boitier de
la vanne rotative ou dans la tuyauterie

* que le sens de rotation du rotor de la vanne rotative
est correct (indiqué par la fleche)

* que la bague en caoutchouc de la vis de purge est
enlevée (le cas échéant)

» silavanne rotative est bien fixée, y compris la
tuyauterie et I'entonnoir éventuel

Service et entretien :

Tous les travaux d’entretien, de maintenance et de
réparations doivent étre réalisés par une personne
instruite et qualifiée.

Lubrification des roulements du rotor
Les roulements sont lubrifiés en usine et ne nécessitent
pas d'autre lubrification.

Lubrification de la boite de vitesses

Le réducteur est rempli d'huile synthétique en usine.
Vidangez I'huile toutes les 20.000 heures de fonction-
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nement ou au plus tard aprés 4 ans de fonctionnement
(pour I'huile synthétique). Avec de I'huile minérale, I'in-
tervalle est est réduit de moitié.

Type d’huile par ex.:
Castrol Alphasyn GS 680
Mobil Glygoyle 680

Shell Omala S4 WE 680

Quantité d’huile :
Engrenage pour le RF 20: 0,11
Engrenage pour le RF 40: 0,21

NE JAMAIS mélanger I'huile synthétique et I'huile mi-
nérale. Si I'on souhaite changer de type d’huile, il faut
d’abord nettoyer I'engrenage a fond.

Attention aux fuites de presse-étoupe. Le motoréduc-
teur doit étre nettoyé si nécessaire afin que le refroidis-
sement du moteur ne soit pas entravé.

Pendant I'entretien, nettoyez les parties internes de la
vanne rotative, de préférence avec de I'air comprimé.
Si des matiéres humides et/ou collantes ont pénétré
dans la vanne rotative, un nettoyage supplémentaire
peut s’avérer nécessaire.

Plaques d’étanchéité

La vanne rotative est équipée de plaques d’étanchéité
amovibles, qui se trouvent trés prés du boitier de la
vanne rotative et qui s’usent avec le temps. La durée
de vie des pales dépend notamment du type de ma-
tériau transporté par la vanne rotative. Lorsque les
plaques d’étanchéité s’'usent, de l'air s’échappe du
rotor. Cette fuite rendra plus difficile le passage efficace
du matériau a travers la vanne rotative, réduisant ainsi
la capacité. Lorsque la capacité est devenue trop faible,
les plaques d’étanchéité doivent étre remplacées.
Débranchez toujours la vanne rotative avant de pro-
céder aux réparations et a la maintenance. L’inter-
rupteur principal doit étre déconnecté et verrouillé
afin que la vanne rotative ne puisse pas étre démar-
rée par erreur.

-

1 - Commencer par démonter le motoréducteur.

/
RF 20

2 - Démonter les deux couvercles latéraux et les étanchements.
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(i) kONGSsKILDE

4 RF20 RF 40 N

5 - Veiller a orienter les plaques d’étanchéité dans le bon sens par rapport au sens de rotation du rotor.
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A (mm) B (mm)
RF20| 0.75 |@226.5+0.2
RF40| 1.25 | 396.5+0.2

-

J

Arrétez également le ventilateur. Lors du remplacement
de plaques d’étanchéité, des roulements, etc., utilisez
uniguement des piéces détachées d’origine Kongskilde,
comme indiqué dans la nomenclature.

Les plaques d'étanchéité peuvent étre remplacées
sans outils spéciaux. Toutefois, il est recommandé d'uti-
liser une régle et un d'un télémeétre lors de l'installation
des plaques d'étanchéité sur le rotor (voir point 4).

Placer une régle a dresser sur les plaques d’étanchéité
et contréler que les plaques sont absolument planes

et que la distance entre la régle a dresser et les cou-
vercles latéraux correspond a celle indiquée (utiliser un
calibre d’épaisseur).

Attention: il faut qu’il y ait au minimum 0,1 mm entre les
couvercles latéraux et les plaques d’étanchéité.

Lorsque les plaques d’étanchéité sont fixées sur le
rotor, elle se détendront légérement aux extrémités.
Controler donc la distance entre les couvercles laté-
raux et les plaques d’étanchéité aprés la fixation des
plaques. Il est parfois nécessaire de démonter les
plaques et de limer |égérement les deux extrémités
pour obtenir la tolérance nécessaire.

Si la distance entre les couvercles latéraux et les
plaques d’étanchéité est trop petite, on risque de sur-
charger le moteur.

6 - Assembler I'écluse rotative a nouveau dans I'ordre
inverse.

Veiller a ce qu’il y ait au minimum 0,1 mm entre les
couvercles latéraux et les pales du rotor.

ATaide d’un calibre d’épaisseur, contréler que le mon-
tage n’a pas causé de déformations rendant la tolé-
rance trop faible.

~

J

7 - Contréler que le racleur est réglé pour arriver juste aux plaques d’étanchéité. Si ce n'est pas le cas, desserrez
les 2 écrous M8 et ajustez le racleur vers le haut ou vers le bas.
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Dépannage :

(i) kONGSsKILDE

Dysfonctionnement

Cause

Reméde

Bruits anormaux
pendant le fonction-
nement

Objet étranger dans la vanne rotative.

Usure éventuelles des roulements du
rotor

Enlever I'objet étranger

Remplacer les roulements

Sens de rotation
inversé

Connexion des phases inversée

Connecter correctement L1, L2 et L3

Le matériau tombe
difficilement de la
vanne rotative

Usure des plaques d’étanchéité.

La matiére s’accumule en amas (par
exemple a cause de 'lhumidité).

La matiére n’est pas évacuée assez
rapidement c6té sortie (capacité de
trop faible du ventilateur).

Le taux de chute de la matiére est trop
faible.

La sortie horizontale (avec la plaque
de diffusion) est orientée dans le mau-
vais sens par rapport a la direction du
flux.

La matiére est alimentée en trop
grande quantité

Remplacer les plaques d’étanchéité.

Modifier la composition du matériel.

Réduire la quantité de matiére / augmenter la
performance du ventilateur.

Réduire la vitesse de rotation de la vanne rota-
tive (pour les matériaux légers) et vérifier I'étan-
chéité de la vanne rotative.

Inverser la sortie horizontale.

Réduire la quantité de matiéere

La vanne rotative ne
fonctionnera pas

Interrupteur principal déconnecté.

Protection contre les surcharges dé-
sactivée en raison d’'une surchauffe.

Signal manquant de la gestion de
I'installation.

Fusibles défectueux

Allumer I'interrupteur principal.

Cf. section « Protection du moteur désactivée en
raison d’une surchauffe ».

Vérifier la gestion de I'installation.

Rechercher la cause du dysfonctionnement et
remplacer le fusible

Protection du moteur
éteinte en raison
d’une surchauffe

Objet étranger dans la vanne rotative.
Moteur ou engrenage défectueux.
Rotor déformé.

Protection du moteur mal réglée.

Baisse excessive de I'alimentation en
tension.

Fusible défectueux

Enlever I'objet étranger.
Remplacer le motoréducteur.
Remplacer le rotor.

Régler correctement.

Remplacer les cables d’alimentation de plus
grande section.

Rechercher la cause du dysfonctionnement et
remplacer le fusible

En cas de doutes, contacter un technicien de service qualifié ou le service aprés-vente Kongskilde.
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Données techniques :

RF 20S
Rpm | Rapport | Puissance du moteur (kW) | Moteur rpm | Alimentation | Poids (kg)*
70 1:20 0,75 40
56 1:25 0,75 40
47 | 130 0,75 1500 | 3x?230/400V 40
50Hz
35 1:40 0,55 36
20 1:60 0,37 36
RF 40
Rpm | Rapport | Puissance du moteur (kW) | Moteur rpm | Alimentation | Poids (kg)*
56 1:25 1,5 3 x 230/400V 95
1.500
35 | 1:40 1,1 S0Hz 92
** . Le poids est exclusif entree et sortie.
Capacité: RF20 RF40
m3/min. m3/min.
0,55 . Remplissage du rotor 22 Remplissage du roto:'
0,50 | 2,0 | 100%
| 100% | 85%
| 85% | 70%
N 70% N
0,25 | 1,0 |
0,00 I I I [ I I I I I I I I r_l 0.0 I I I I I I I I I I I I r_l
0 10 20 30 40 50 60 70 0 10 20 30 40 50 60 70
Rpm Rpm
Fuite d’air:
RF20 RF40
md/t md/t
80 _, 180 _,
| RF 20 / |
60 | - RF 40

] / ]
40 - y i

7 / 60 |
20 |

0 10 Jo 30 4o 0 10 20 30 4b
kPa kPa

* : La quantité de matiére est indicative. Pour une capacité particuliere, contacter Kongskilde.
Dimensions : Voir au dos du manuel.
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ES

Este manual de usuario se aplica a las valvulas rotati-
vas Kongskilde RF20 / RF40.

El grupo objetivo de este manual es el de los opera-
rios, los instaladores (eléctricos) asi como el personal
de mantenimiento y de servicio.

Descripcion:

Las valvulas rotativas son adecuadas para la intro-
duccion de materiales granulados como granulos de
plastico y otros pequenos objetos, en relacién con los
sistemas de transporte neumatico. La valvula rotativa
asegurara una pérdida de presién minima y una utili-
zacién optima de la energia.

El rotor de la valvula rotativa esta accionado por un
motor eléctrico y una transmisién. El rotor esta monta-
do del eje del rotor y la transmision del motor va mon-
tada en el eje del rotor.

La valvula rotativa pueden montarse en salidas ver-
ticales de la tuberia OK200 y salidas horizontales
OK160.

Las valvulas rotativas no estan homologadas para su
instalacion en exteriores.

El rotor esta equipado con palas de sellado reempla-
zables, las cuales deben ser reemplazadas cuando la
pérdida de presion sea excesiva.

La temperatura del material y el aire de transporte no
debe superar los 70°C.

La valvula rotativa no esta disefiada su uso con gases
y materiales corrosivos o abrasivos. Del mismo modo,
los materiales altamente abrasivos reduciran la vida
util de las palas de sellado.

La valvula rotativa no debe lavarse a presién ni lim-
piarse con agua, ya que se danarian los rodamientos
del rotor.

Precauciones:

Evite accidentes siguiendo siempre las instrucciones
de seguridad indicadas en el manual y en la valvula
rotativa. La valvula rotativa debe instalarse en un sis-
tema de tuberias cerrado, sin acceso para personas a
partes rotativas.

Existe un riesgo de rotura y dafio a la valvula rotativa
si objetos extrafios de cierto tamafo quedan atrapa-
dos/caen en el sistema. La falta de supervision de la
valvula rotativa puede producir el desgaste, la pérdida
de energia y la rotura de partes vitales, vea la seccién
"Servicio y mantenimiento".

Debido al calor por friccion, la carcasa exterior de la
valvula rotativa estara caliente.

La instalacion y la fijacion deben realizarse de acuerdo
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con la seccion "Instalacion"; de lo contrario, la estabili-
dad se vera perjudicada y podria aumentar el desgas-
te.

Asegurese de que toda la tuberia esté en orden y
correctamente instalada durante la operacion.

Desconecte siempre alimentacion eléctrica de la
valvula rotativa antes de realizar reparaciones

y mantenimientos. El interruptor principal debe
desconectarse y bloquearse para que la valvula
rotativa no pueda ponerse en marcha de manera
involuntaria.

La valvula rotativa contiene partes rotativas con las
que una persona no debe entrar en contacto de ningu-
na manera, a menos que el interruptor principal esté
desconectado y bloqueado con un candado, o la val-
vula rotativa esté sin cables de alimentacion.

Si una persona entra en contacto con las partes rota-
tivas (cuando estan en movimiento), existe un riesgo
MUY alto de lesion. Por lo tanto, jnunca introduzca
la mano por la entrada o salida de la valvula rotati-
va mientras esté en funcionamiento! Si es necesa-
rio retirar material que haya detenido la valvula rota-
tiva, apague el interruptor principal y bloquéelo para
evitar el arranque involuntario de la valvula rotativa. Si
el bloqueo se quita mientras la alimentacion esta ac-
tivada, la valvula rotativa comenzara cuando se quite
el bloqueo. jEsto representa un alto riesgo de lesiones
personales graves!

Para evitar el contacto accidental con las partes rotati-
vas, DEBEN instalarse tuberias de un minimo de 850
mm de largo (max. @200 mm) en la tuberia de entrada
y salida. Estas tuberias deben instalarse con abraza-
deras de tornillo para cuyo desmontaje sea necesario
utilizar herramientas.

En caso de que no sea posible utilizar tuberias de un
minimo de 850 mm, debe asegurarse de que a un
minimo de 850 mm de la valvula rotativa se utilicen
abrazaderas de tornillo para cuyo desmontaje sea
necesario utilizar herramientas.

La razén de esto es que, segun la directiva de la UE
2006/42/CE (Directiva de Maquinas), no esta permitido
que ningun personal no autorizado obtenga acceso a
las partes rotativas. En caso de que se utilicen abra-
zaderas rapidas, el personal no autorizado podria
desmontar la tuberia y obtener acceso a las partes
rotativas.

Evite que objetos extrafios sean succionados en la
tuberia conectada - cualquier objeto metalico puede
provocar chispas dentro de la valvula rotativa, con el
riesgo de una explosion de polvo. Del mismo modo,
evite que las llamas o chispas, por ejemplo, de una
amoladora angular, sean succionadas por la tuberia.
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Asegurese de que existan rutas de acceso seguras
que se puedan utilizar para la reparacion y el mante-
nimiento de la valvula rotativa. Mantenga ordenado el
lugar de trabajo para que no haya riesgo de accidentes
por caidas.

Procure condiciones de iluminacion suficientes para un
funcionamiento seguro de la valvula rotativa.

Si se detectan vibraciones o ruidos anormales, detenga
inmediatamente la valvula rotativa e investigue la cau-
sa. Si hay alguna duda, busque asistencia profesional
para la posible reparacién y mantenimiento.

Cuidado con las lesiones oculares. Si hay particulas
pequefias en el material que se transporta, pueden ser
expulsadas a través de la salida junto con el aire de
transporte. Por lo tanto, use gafas de proteccion cerca
de la salida.

Senales de precaucion:

En la valvula rotativa se encuentran sefiales de adver-
tencia con simbolos sin texto. Los simbolos se explican
a continuacion.

121000842

* Nunca introduzca la mano por la entrada o salida
de la valvula rotativa mientras esta en funciona-
miento.

* Lea atentamente el manual del usuario y observe
los textos de advertencia en el manual del usuario
y en la valvula rotativa.

» Desconecte siempre la alimentacion de la valvula
rotativa antes de repararlo o de realizar el manteni-
miento, y asegurese de que no se pueda arrancar
por error.
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Montaje:
Las valvulas rotativas no estan homologadas para su
instalacion en exteriores.

Instalacion de la salida
La valvula rotativa pueden montarse en salidas vertica-
les de la tuberia OK200 y salidas horizontales OK160.

RFD 20/40 con placa
base horizontal OK160

|| RFE 20/40 con salida
| I vertical OK200

Es importante que la salida para la conexion horizon-
tal esté orientada como se muestra; de lo contrario, la

Placa deflectora para un flujo éptimo del material

Si la valvula rotativa esta montada en una salida para
conexién horizontal, la base debe estar soportada y
firmemente sujeta.

La base RF20S puede montarse en dos alturas, con-
sulte los esquemas de dimensiones al final del manual.
Si la valvula rotativa esta suspendida en un sistema de
tuberias vertical, debe asegurarse con un cable o simi-
lar para que no pueda caer accidentalmente.
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A B C D E
RF20 48 4,5 320 32 2130
RF40 45 3 @30 21 3165

F G H | J
RF20 328 92 8x7x50 | 6x6x28 | M10X35
RF40 232 120 10x8x70 | 8x7x35 | M10X35
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Montaje del motorreductor

Monte el motorreductor en la valvula rotativa tal y como
se muestra, ya que asi se consigue la mejor lubrica-
cion del engranaje. Dado que la cantidad de aceite se
adapta a esta instalacion, la cantidad de aceite debe
compensarse si transmision reductora se instala de
otra forma; consulte las instrucciones del proveedor de
la transmision reductora.

Instalacion eléctrica:

Verifique que el suministro eléctrico de la ubicacion
coincida con las especificaciones del motor. Se deben
cumplir todas las normativas locales de inspeccion de
fabricas.

La conexién de la alimentacion debe ser realizada por
un instalador eléctrico autorizado y las maquinas sin
interruptor de proteccion del motor instalado en fabrica
deben tener uno instalado. La garantia quedara anu-
lada si no se utiliza un interruptor de proteccion del
motor.

Debe haber un interruptor principal independiente que
se pueda bloquearse con llave.

NB - La mayoria de los productos Kongskilde estan
disefados para 50Hz o 60Hz, por lo que es importante
conectar la frecuencia correcta. Si un producto de 50Hz
se conecta a 60Hz, la velocidad sera demasiado alta y
existe el riesgo de averia y lesiones personales. Por el
contrario, un producto de 60Hz conectado a 50Hz no
podra alcanzar su maximo rendimiento.

El sentido de giro del rotor esta indicado mediante una
flecha en la valvula rotativa. Si el sentido de giro es
incorrecto, la capacidad se reduce y el motor puede
sobrecargarse.

Al conectar el motor, haga lo siguiente:

1. Retire la tapa de la caja de terminales y conecte el
motor segun lo indicado a continuacion.

2. Conecte la energia y verifique el sentido de giro en
la valvula rotativa.

3. Siel sentido de giro es correcto, vuelva a colocar la
tapa de la caja de terminales. Si no, intercambie la
conexion entre 2 fases, verifique la rotacién y vuel-
va a colocar la tapa.
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Notas generales sobre la conexién de motores
asincronos trifasicos

Si las lineas de alimentacién con secuencias de fase
L2, L1y L3 se conectan a los puntos de conexion U1,
V1 y W1 como se muestra a continuacion, el motor gira
en sentido antihorario visto desde el extremo del eje.

El sentido de giro se puede cambiar intercambiando 2

fases.

w1 V1 w

uz vz
Vi w1
L2 L1 L3 L2 L1 L3

Conexioén en estrella Conexion en delta

El terminal de puesta a tierra situado en la carcasa del
motor esta destinado para la igualacion de potencial, y
no reemplaza el terminal de tierra situado en la caja de
conexion.

Recuerde conectar el motor con suficiente cable para
permitir que el motor sea retirado sin desconectar el
cable.

Puesta en marcha:

Antes de la puesta en marcha, verifique:

* que no haya objetos extrafios en el interior de la
valvula rotativa o en el sistema de tuberias asocia-
do

+ que el sentido de giro del rotor de la valvula rotati-
va sea el correcto (el indicado por la flecha)

* que se haya retirado el anillo de goma en el tornillo
de alivio de presion de aceite (si esta presente)

* silavalvula rotativa esta firmemente sujeta, in-
cluyendo también la tuberia y cualquier tolva de
entrada

Servicio y mantenimiento:
Todo el servicio, mantenimiento y reparaciones deben
ser realizados por una persona capacitada o instruida.

Lubricacién de los rodamientos del rotor
Vienen lubricados de fabrica y no requieren reengrase
posterior.

Lubricacién de la caja de cambios
Se suministra de fabrica con aceite sintético. Se reco-
mienda cambiar el aceite cada 20.000 horas de funcio-



namiento o como muy tarde cada 4 afios (en el caso
de aceite sintético). Si se utiliza aceite mineral, los
intervalos se reducen a la mitad.

Tipo de aceite e.g.:
Castrol Alphasyn GS 680
Mobil Glygoyle 680

Shell Omala S4 WE 680

Cantidad de aceite:
Transmision para RF 20:
Transmision para RF 40:

0,1 litros
0,2 litros

Nota: Nunca mezclar aceite sintético con aceite mine-
ral. Si desea cambiar el tipo de aceite, es necesario
que vacia y limpie la transmision cuidadosamente.

Tenga cuidado con las fugas de las cajas de relleno.
El motorreductor debe limpiarse cuando sea necesario
para que la refrigeraciéon del motor no se vea afectada.

Durante el servicio, limpie las partes internas de la val-
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vula rotativa, preferiblemente con aire comprimido. Si
ha entrado material humedo y/o pegajoso en la valvula
rotativa, puede ser necesario una limpieza adicional.

Palas de sellado

La valvula rotativa esta equipada con palas de sellado
reemplazables que giran en contacto con la carcasa

de la valvula rotativa y se desgastaran con el tiempo.
La vida util de las placas laterales de la valvula rotativa
dependera, entre otras cosas, del tipo de material que
se transporte a través de la valvula rotativa. Cuando las
palas de sellado se desgasten, el aire se filtrara mas
alla del rotor. Esta fuga dificultara que el material pase
de manera eficiente a través de la valvula rotativa,
reduciendo asi su capacidad. Cuando la capacidad se
haya reducido demasiado, las palas de sellado deben
ser reemplazadas.

Desconecte siempre la alimentacién de la valvula
rotativa antes de repararla o de realizar el mante-
nimiento. El interruptor principal debe ser desco-
nectado y bloqueado para que la valvula rotativa no
pueda arrancarse por error.

/
RF 20

RF 40

1 - Primero desmonte la transmision.

-

RF 20

2. Ahora desmonte las tapas laterales y las juntas.
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4 RF20 RF 40

-

5 - Nétese que los labios de goma estan correctamente orientados a la direccion de rotacion del rotor.
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]

—

A (mm) B (mm)
RF20| 0.75 |J226.5+0.2
RF40 | 1.25 |0 396.5+0.2

-

i
I

J

También detenga el ventilador asociado. Al reemplazar
palas de sellado, rodamientos, etc., utilice solo piezas
de repuesto originales de Kongskilde mostradas en la
lista de piezas de repuesto.

Los labios de goma pueden cambiarse sin tener que
usar herramientas especiales. Sin embargo, se reco-
mienda usar una regla y una galga para montar los
labios de goma en el rotor (ver figura 4).

Ponga la regla sobre llos labios y compruebe que es-
tan completamente rectas (en horizontal) asi como la
holgura entre los discos laterales y los extremos de los
labios de goma (mediante una galga). Esta holgura se
indica en la tabla superior.

La holgura entre os discos laterales y los extremos de
los labios de goma debe ser, de cémo minimo, 0,1 mm

en ambos lados.

Cuando los labios se fijan en el rotor, éstos se expan-
den un poco en sus extremos. La holgura a la que nos
referiamos anteriormente debera comprobarse, por
tanto, una vez fijados los labios al rotor.

Puede llegar a ser necesario desmontar los labios de
goma y tener que rebajar algo sus extremos para con-
seguir la tolerancia adecuada.

Si la holgura fuera demasiado pequefia, el motor pue-
de llegar a sobrecargarse.

6 - Vuelva a montar la valvula rotativa en sentido inver-
s0 a como se ha descrito.

Asegurese que existe una tolerancia de al menos 0,1
mm entre los discos laterales y los labios de goma.

J

7 - Asegurese que la contrapaleta se ha ajustado de forma que toca ligeramente los labios del rotor. Si no es asi,
afloje las 2 tuercas M8 y ajuste el rascador hacia arriba o hacia abajo.
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Solucién de problemas:

Fallo

Causa

Solucion

Ruido anormal du-
rante el funciona-
miento

Objeto extrano en la valvula rotativa.

Posibles rodamientos del rotor desgasta-
dos

Elimine el objeto extrafio.

Reemplace los rodamientos

Sentido de giro in-
vertido

Conexion de fases invertida

Conecte L1, L2 y L3 correctamente

El material tiene
dificultades para salir
de la valvula rotativa

Palas de sellado desgastadas.

El material se acumula en grumos (por
ejemplo, debido a la humedad).

El material no se elimina lo suficientemen-
te rapido en el lado de salida (capacidad
insuficiente del ventilador).

La velocidad de caida del material es de-
masiado baja.

La salida horizontal (con placa difusora)
esta orientada en sentido contrario a la
direccion del flujo.

Se esta alimentando material en una canti-
dad demasiado grande

Renueve las palas de sellado.

Cambie la composicién del material.

Disminuya la cantidad de material / aumente
el rendimiento del ventilador.

Reduzca la velocidad de rotacion de la val-
vula rotativa (para materiales ligeros) y com-
pruebe si hay fugas en la valvula rotativa.

Invierta la salida horizontal.

Disminuya la cantidad de material

La valvula rotativa
no funciona

Interruptor principal desconectado.

Proteccidn contra sobrecargas desactivada
debido a sobrecalentamiento.

Falta de senal de la administracion de la
planta.

Fusibles defectuosos

Encienda el interruptor principal.

Consulte "Proteccion del motor apagada
debido a sobrecalentamiento".

Verifique la administracion de la planta.

Encuentre la causa del fallo y reemplace el
fusible

La proteccion del
motor se apaga
debido al sobreca-
lentamiento

Objeto extrafio en la valvula rotativa.
Defecto del motor o del engranaje.
Rotor deformado.

Proteccion del motor incorrectamente con-
figurada.

Caida excesiva en el suministro de voltaje.

Fusible defectuoso

Elimine el objeto extrafio.

Reemplace el motorreductor.

Reemplace el rotor.

Ajustelo correctamente.

Reemplace los cables de suministro por una
seccidn transversal mas grande.

Encuentre la causa del fallo y reemplace el
fusible

En caso de duda, péngase en contacto con un técnico del servicio cualificado o con el Departamento de Servicio

de Kongskilde.
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Datos técnicos:
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RF 20S
Rpm | Relacién | Salida del motor (kW) | Motor rpm | Alimentacion eléctrica | Peso (kg)*
70 1:20 0,75 40
56 1:25 0,75 40
47 1:30 0,75 1.500 3 x 2301400V 40
50Hz
35 1:40 0,55 36
20 1:60 0,37 36
RF 40
Rpm | Relacién | Salida del motor (kW) | Motor rpm | Alimentacion eléctrica | Peso (kg)*
56 1:20 1,5 3 x 230/400V 95
1.500
35 1:40 1,1 S0Hz 2
*: El peso es exclusivo de la entrada y la salida.
Capacidad:
RF20 RF40
m3/min. m3/min.
0.55 llenado del rotor 22 llenado del rotor
0,50 _| 2,0 | 100%
_ 100% _ 85%
8 85% f 0%
N 70% N
0,25 1,0 |
0,00 I I I [ I I I I I I I I | 0.0 I I I I I I I I I I I r_l
0 10 20 30 40 50 60 70 0 10 20 30 40 50 60 70
Rpm Rpm
C. de fuga aire:
RF20 RF40
md/t md/t
80 _, 180
| RF 20 / |
60 RF 40
| / . =
40 - - .
7 / 60 |
20 -
°3 10 20 &N 4o 3 10 20 30 4b
kPa kPa

La cantidad de material es indicativa. Para la capacidad especifica, pdngase en contacto con Kongskilde.
Dimensiones: Véase el reverso del manual’
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Niniejsza instrukcja obstugi ma zastosowanie do zawo-
réw obrotowych Kongskilde RF20 / RF40.

Adresatami tej instrukcji sg operatorzy, instalatorzy
(elektryczni), a takze personel odpowiedzialny za kon-
serwacje i obstuge serwisowa.

Opis:

Zavg)ry obrotowe stuzg do wprowadzania materia-

tu granulowanego, takiego jak granulki z tworzywa
sztucznego i inne mate elementy w potgczeniu z pneu-
matycznymi systemami transportowymi. Zawor obro-
towy zapewnia minimalne spadki cisnienia i optymalne
wykorzystanie energii.

Wirnik zaworu obrotowego jest napedzany przez mo-
toreduktor. Wirnik jest zamontowany na obu koncach
watu, a motoreduktor jest zamontowany na wale wirni-
ka.

Blokady ogniw mogg by¢é montowane na pionowych
gniazdach OK200, i poziomych gniazdach OK160.
Blokady ogniw nie sg zatwierdzone do instalacji na
zewnatrz.

Zawor obrotowy zostat zaprojektowany z elementami
wewnetrznymi ze stali nierdzewnej, aby zapobiec za-
nieczyszczeniu materiatu z powodu korozji, ale nie jest
przeznaczony do instalacji na zewnatrz.

Wirnik jest wyposazony w wymienne topatki gumowe,
ktére nalezy wymienia¢c w momencie, gdy spadek
cisnienia staje sie zbyt duzy.

Temperatura materiatu i powietrza transportowego
nie moze przekracza¢ 70°C. Zawor obrotowy nie jest
przeznaczony do korozyjnych lub erozyjnych gazéw
i materiatow. Podobnie, materiaty o wysokim stopniu
Scieralnosci skracajg zywotnos¢, w szczegolnosci
uszczelnien i topatek.

Zaworu obrotowego nie wolno my¢ cisnieniowo ani
w inny sposob czysci¢ wodg, poniewaz spowoduje to
uszkodzenie tozysk wirnika.

Uwagi ostrzegawcze:

Unika¢ wypadkow, zawsze stosujgc sie do wskazéwek
dotyczacych bezpieczenstwa podanych w instrukciji
oraz na zaworze obrotowym. Zawor obrotowy nalezy
montowac z zamknietym systemie rur, tak aby nikt nie
miat dostepu do czesci wirujgcych.

Przedostanie sie/utkniecie ciat obcych o pewnej wiel-
kosci w systemie grozi peknieciem i uszkodzeniem
zaworu obrotowego. Brak nadzoru nad zaworem
obrotowym moze doprowadzi¢ do jego zuzycia, strat
energii lub uszkodzenia najwazniejszych czesci — patrz
rozdziat ,Serwis i konserwacja”.
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Ze wzgledu na ciepto powstajgce w wyniku tarcia obu-
dowa zaworu obrotowego moze by¢ gorgca.

Montaz i mocowanie nalezy wykonac¢ zgodnie z roz-
dziatem ,Montaz”. W przeciwnym przypadku moze
dojs¢ do naruszenia stabilno$ci i wzrostu zuzycia.
Upewni¢ sig, czy cate orurowanie jest sprawne i prawi-
dtowo podtgczone podczas pracy.

Przed przystapieniem do naprawy lub konserwacji
zawsze odtaczac zasilanie zaworu obrotowego. Na-
lezy wyltaczy¢ i zablokowaé wytgcznik gtowny, tak
aby uniemozliwié omytkowe uruchomienie zaworu
obrotowego.

Zawor obrotowy zawiera elementy wirujgce, z ktory-
mi nikt nie moze sie styka¢ w zaden sposéb, chyba

ze wylgcznik gtéwny zostat wytgczony i zablokowany
ktédkg lub przewody zasilania zaworu obrotowego sg
odtgczone.

Dotkniecie elementéw wirujgcych (w ruchu) stwarza
BARDZO wysokie ryzyko obrazen. Dlatego nigdy

nie nalezy siega¢ do wlotu lub wylotu pracujacego
zaworu obrotowego! Jezeli konieczne jest usuniecie
materiatu, ktoéry zatrzymat zawor obrotowy, nalezy
wytgczyc€ i zablokowaé wytgcznik gtdwny, tak aby unie-
mozliwi¢ niezamierzone uruchomienie zaworu obroto-
wego. W przypadku usuniecia blokady przy wigczonym
zasilaniu zawér obrotowy uruchomi sie natychmiast po
odblokowaniu. Stwarza to wysokie ryzyko powaznych
obrazen ciata!

Aby zapobiec przypadkowemu kontaktowi z elementa-
mi wirujgcymi NALEZY zamontowaé rury o minimalnej
dtugosci 850 mm (maks. ¥200) na wlocie i wylocie.
Rury te nalezy montowac¢ za pomocg zaciskéw skreca-
nych, do ktérych demontazu niezbedne sg narzedzia.
Jezeli uzycie rur o minimalnej dlugosci 850 mm nie
jest mozliwe, nalezy we wszystkich potgczeniach w
odlegtosci co najmniej 850 mm od zaworu obrotowe-
go uzy¢ zaciskéw skrecanych, do ktérych demontazu
niezbedne sg narzedzia.

Wynika to z wymagania okreslonego w europejskiej
dyrektywie maszynowej 2006/42/WE, ktéra zabrania
dostepu osobom nieupowaznionym do elementéw
wirujgcych. W przypadku uzywania szybkich zaciskow
osoby nieupowaznione mogg zdemontowac orurowa-
nie i uzyska¢ dostep do elementéw wirujgcych.

Nie dopuszczaé do zassania ciat obcych do podtgczo-
nego orurowania — wszelkie przedmioty metalowe
mogg spowodowac iskrzenie wewnatrz zaworu obro-
towego stwarzajgce ryzyko wybuchu pytu. Podobnie
nalezy unika¢ zasysania do orurowania ptomieni lub
iskier pochodzgcych np. ze szlifierki katowe;.

Zapewni¢ bezpieczne drogi dostepu, z ktérych mozna



korzysta¢ podczas napraw i konserwacji zaworu obro-
towego. Aby unikna¢ ryzyka upadku, utrzymywaé miej-
sce pracy w porzadku.

Zapewni¢ odpowiednie oswietlenie zapewniajgce bez-
pieczng obstuge zaworu obrotowego.

W przypadku stwierdzenia nietypowych drgan lub od-
gtoséw natychmiast zatrzymac zawor obrotowy i zba-
dac przyczyne. W razie jakichkolwiek watpliwosci po-
prosic¢ o profesjonalng pomoc w ewentualnej naprawie
lub konserwacji. Uwazac¢ na obrazenia oczu. Jezeli w
transportowanym materiale znajdujg sie drobne czastki,
mogg one zosta¢ wyrzucone z wylotu wraz z powie-
trzem transportowym. Dlatego w poblizu wylotu nalezy
nosi¢ okulary ochronne.

Symbole ostrzegawcze:
Na zaworze obrotowym znajdujg sie znaki ostrzegaw-
cze bez tekstu. Symbole objasniono ponize;.

121000842

* Nigdy nie wkfada¢ rak do wlotu i wylotu dziatajgce-
go zaworu obrotowego.

+ Uwaznie przeczyta¢ instrukcje obstugi i przestrze-
gac ostrzezen znajdujgcych sie w instrukcji obstugi
oraz na zaworze obrotowym.

*  Przed przystgpieniem do naprawy lub konserwaciji
zawsze odtgczac zasilanie zaworu obrotowego i
upewniac sie, ze nie mozna jej uruchomic przez
pomyike.

(i) kONGSsKILDE

Montaz:
Blokady ogniw nie sg zatwierdzone do instalacji na
zewnatrz.

Instalacja gniazda
Blokady ogniw mogg by¢ montowane na pionowych
gniazdach OK200, i poziomych gniazdach OK160.

| RFE 20/40 z pionowym
) wylotem OK200

RFD 20/40 z pionowy
wylotem OK200

Istotne znaczenie ma ustawienie wylotu potgczenia
poziomego w sposob pokazany na rysunku. W prze-
ciwnym razie wydajno$¢ zaworu obrotowego zostanie
zmniejszona.

Przegroda zapewniajgca optymalny przeptyw materiatu

Jezeli zawér obrotowy jest montowany na wylocie do
podtgczenia poziomego nalezy podeprzec i pewnie
zamocowac podstawe.

Podstawe RF20S mozna zamontowac na dwéch wyso-
kosciach, zob szkice wymiarowe z tytu instrukciji.

Jezeli zawér obrotowy jest podwieszany w orurowaniu
pionowym, nalezy go zabezpieczy¢ za pomocg drutu
lub podobnego przedmiotu przed upadkiem.
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Montaz motoreduktora

Zamontuj motoreduktor na zaworze obrotowym, jak po-
kazano na rysunku najlepsze smarowanie przektadni.
Poniewaz ilos¢ oleju jest dostosowana do tej instalacji,
ilos¢ oleju nalezy skompensowag, jesli przektadnia jest
zainstalowana inaczej - patrz instrukcje dostawcy prze-
ktadni.

A B C D E
RF20 48 4,5 @20 32 @130
RF40 45 3 @30 21 3165

F G H | J
RF20 228 92 8x7x50 | 6x6x28 | M10X35
RF40 332 120 10x8x70 | 8x7x35 | M10X35
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Instalacja elektryczna:

Sprawdzi¢, czy zasilanie elektryczne w zaktadzie jest
zgodne ze specyfikacjami silnika. Nalezy przestrzegac
wszystkich obowigzujgcych przepisow.

Podtaczenie zasilania musi by¢ wykonane przez auto-
ryzowanego instalatora elektrycznego, a maszyny bez
fabrycznie zamontowanego wylgcznika ochronnego
silnika muszg mie¢ zainstalowany fabryczny wytgcznik
ochronny silnika. Brak wytgcznika ochronnego silnika
powoduje utrate gwaranciji.

Musi istnie¢ oddzielny wytgcznik gtéwny, ktéry mozna
mozna zablokowac kluczem.

Uwaga - Wiekszos¢ produktéw Kongskilde jest za-
projektowana do do pracy z czestotliwoscig 50Hz lub
60Hz, dlatego wazne jest, aby podtgczy¢ wtasciwg
czestotliwosé.

Jesli produkt 50Hz zostanie podtgczony do 60Hz,
predkos¢ bedzie zbyt wysoka i istnieje ryzyko awarii i
obrazenh ciata. | odwrotnie, produkt 60Hz podtgczony
do 50Hz nie bedzie w stanie osiggng¢ maksymalnej
wydajnosci.

Kierunek obrotéw wirnika jest wskazany strzatkg na
zaworze obrotowym. W przypadku nieprawidtowego
kierunku obrotéw spada wydajnosé i moze dojs¢ do
przecigzenia silnika.

Podczas podigczania silnika nalezy wykona¢ naste-

pujace czynnosci:

1. Zdjac pokrywe skrzynki zaciskowej i podtgczyé
silnik zgodnie z ponizszym schematem.

2. Podtgczyc¢ zasilanie i sprawdzi¢ kierunek obrotéw
zaworu obrotowego.

3. Jezeli kierunek obrotéw jest prawidtowy, zatozy¢
pokrywe skrzynki zaciskowej. W przeciwnym
przypadku zamieni¢ miejscami podigczenie 2 faz,
sprawdzi¢ kierunek obrotéw i zatozy¢ pokrywe.

Uwagi ogdlne dotyczace podtaczania 3-fazowych
silnikow asynchronicznych

W przypadku podtgczenia przewodéw fazowych L2,
L1i L3 do odpowiednio do zaciskow U1, V1i W1,
jak pokazano ponizej, silnik obraca sie przeciwnie do
kierunku ruchu wskazoéwek zegara, patrzac od kornca
watu. Kierunek obrotéw mozna zmienié, zamieniajgc
podigczenie 2 faz.

(i) kONGSsKILDE

= & ©) w2 @U? @vz
L2 L1 L3 L2 L1 L3
Potfgczenie w gwiazde Potaczenie w trojkat
Zacisk uziemienia na obudowie silnika stuzy do wyrow-
nywania potencjatéw i nie zastepuje zacisku uziemienia
w skrzynce zaciskowe;.

Pamietac o podtgczeniu silnika przewodem o wystar-
czajgcej dtugosci, tak aby umozliwi¢ demontaz silnika
bez odtgczania przewodu.

Uruchamianie:

Przed uruchomieniem sprawdzi¢:

* czy w obudowie zaworu obrotowego i potgczonym
orurowaniu nie znajdujg sie ciata obce

*  czy kierunek obrotéw (wskazany strzatkg) zaworu
obrotowego jest prawidtowy

*  czy gumowy pierscien sruby odpowietrzajgcej zo-
stat wymontowany (jezeli wystepuije)

* czy zawor obrotowy jest pewnie zamocowany wraz
z orurowaniem i wszelkimi lejkami.

Obstuga techniczna i

konserwacja:

Wszystkie prace serwisowe, konserwacyjne i naprawy
muszg by¢é wykonywane przez osoby wykwalifikowane
lub przeszkolone.

Smarowanie tozysk wirnika
tozyska sg nasmarowane fabrycznie i nie wymagajg
dalszego smarowania.

Smarowanie przektadni

Przektadnia jest fabrycznie napetniona olejem synte-
tycznym. Olej nalezy wymienia¢ co 20 000 godzin pra-
cy lub najpoézniej po 4 latach eksploataciji (w przypadku
oleju syntetycznego). W przypadku oleju mineralnego
okres o potowe.

Typem oleju moze byc¢ np:
Castrol Alphasyn GS 680
Mobil Glygoyle 680

Shell Omala S4 WE 680
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lloS¢ oleju
Gear dla RF 20:0,1 litry
Gear dla RF 40:0,2 litry

Bardzo wazne jest, aby olej syntetyczny i mineralny
nigdy nie byty mieszane. Jesli chcesz zmieni¢ rodzaj
oleju, nalezy konieczne jest doktadne wyczyszczenie
skrzyni biegow.

Nalezy uwazac¢ na przeciekajgce diawnice. Silnik prze-
ktadni powinien by¢ czyszczony w razie potrzeby, tak
aby chtodzenie silnika chtodzenie silnika nie ulegto
zmniejszeniu.

Najlepszym sposobem na wyczyszczenie wnetrza
zaworu obrotowego jest sprezone powietrze. Jesli wil-
gotny i/lub lepki materiat dostat sie do w zaworze ob-
rotowym, moze by¢ konieczne dodatkowe czyszczenie
konieczne.

Gumowe topatki

Zawor obrotowy jest wyposazony w wymienne gumowe
topatki, ktére pracujg w bardzo niewielkiej odlegtosci od
obudowy zaworu obrotowego i zuzywajg sie w miare

uptywu czasu. Czas uzytkowania fopatek zalezy miedzy
innymi od rodzaju materiatu transportowanego przez
zawor obrotowy. Zuzycie gumowych topatek powoduje
przedmuchy powietrza przez wirnik. Przedmuchy te
utrudniajg skuteczny przeptyw materiatu przez zawér
obrotowy, obnizajgc zatem jego wydajnos¢. W przypad-
ku nadmiernego spadku wydajnosci nalezy wymieni¢
gumowe topatki.

Przed przystapieniem do naprawy lub konserwacji
zawsze odtaczaé zasilanie zaworu obrotowego.
Nalezy wylaczyé€ i zablokowaé wytacznik gtéwny,
tak aby uniemozliwi¢ omytkowe uruchomienie za-
woru obrotowego. Nalezy rowniez wylgczy¢ powigza-
ng dmuchawe. Podczas wymiany gumowych topatek,
tozysk itp. uzywac¢ wytgcznie oryginalnych czesci za-
miennych Kongskilde podanych na liscie czesci za-
miennych.

Plyty uszczelniajgce mozna wymieni¢ bez uzycia
specjalnych narzedzi. Zaleca sie jednak uzycie liniatu
prostego i odlegtosciomierza podczas montazu ptyt
uszczelniajgcych na wirniku (patrz punkt 4).

-

-

\
RF 20
J
1 - Zdemontowaé¢ motoreduktory.
RF 20 RF 40 . )
S o®
J

2 - Zdemontowac ostony boczne i uszczelki.
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3 - Wyciggna¢ wirnik z obudowy.

RF20

montowac nowe.

agceiza

iaj

In

zyte ptytki uszcze

4 - Wymontowac zu

e prawidtowo w stosunku do kierunku obrotu wirnika.

Iniajgce sg obrécon

5 - Upewnic sie, ze plyty uszcze
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A (mm) B (mm)
RF20| 0.75 |@226.5+0.2
RF40| 1.25 | 396.5+0.2

-

J

Umiesc¢ prostownice nad ptytami uszczelniajgcymi i
sprawdz, czy ptyty sg idealnie proste i czy odlegtosé
miedzy pokrywami bocznymi i pokrywami bocznymi jest
taka, jak pokazano na rysunku (uzyj miernika odlegto-
Sci).

Nalezy pamietac, ze po obu stronach musi by¢ co naj-
mniej 0,1 mm miedzy pokrywami bocznymi i ptytami
uszczelniajgcymi.

Gdy ptyty uszczelniajgce sg zacisniete na rotorze, beda
one nieznacznie rozszerzajg sie na koncach. Dlatego
nalezy sprawdzi¢ odlegtos¢ miedzy pokrywami bocz-
nymi a ptytami uszczelniajgcymi po ich zaci$nieciu na
miejscu. W niektérych przypadkach moze by¢ koniecz-
ne ponowne zdjecie ptyt i nieznaczne przeszlifowanie

ich kohcow aby uzyskaé niezbedng tolerancje. Jesli od-
legtos¢é miedzy pokrywami bocznymi a ptytami uszczel-
niajgcymi jest zbyt mata, silnik moze by¢ przecigzony.

6 - Ponownie zmontowac blokade ogniwa w odwrotnej
kolejnosci.

Nalezy pamietac, ze miedzy pokrywami bocznymi a
ptytkami uszczelniajgcymi musi by¢ co najmniej 0,1mm
miedzy pokrywami bocznymi a topatkami wirnika.

Uzyj ostrza celownika, aby sprawdzi¢, czy nie ma
znieksztatcen przekrzywione podczas montazu, tak ze
tolerancja stata sie zbyt mata.

~

J

7 - Sprawdz, czy skrobak jest wyregulowany tak, aby dosiegat ptyt uszczelniajgcych. Jesli nie, poluzuj 2 nakretki

M8 i wyreguluj zgarniacz w gore lub w dot.
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Wykrywanie i usuwanie usterek:

Usterka Przyczyna Srodki zaradcze
Nietypowe odgtosy | Ciato obce w zaworze obrotowym. Wyja¢ ciato obce.
podczas dziatania
Mozliwe zuzycie fozysk wirnika Wymienic tozyska
Odwrotny kierunek Odwrocone podtgczenie faz Prawidtowo podtgczy¢ przewody L1, L2 i L3
obrotéw
Utrudnione wypada- | Zuzyte gumowe topatki. Odnowi¢ gumowe topatki.
nie materiatu z za-
woru obrotowego Materiat ulega zbryleniu (np. z powodu Zmieni¢ sktad materiatu.
wilgoci).
Zbyt wolne usuwanie materiatu przez Zmniejszy¢ ilos¢ materiatu/zwiekszy¢ wydaj-
wylot (zbyt niska wydajnos¢ dmuchawy). | nosé¢ dmuchawy.
Zbyt niska predkos¢ opadania materiatu. | Zmniejszy¢ predkos¢ obrotowg zaworu ob-
rotowego (w przypadku lekkich materiatéw) i
sprawdzi¢ szczelno$¢ zaworu obrotowego.
Pozioma podstawa (z ptytg dyfuzora) jest | Odwrdci¢ wylot poziomy.
skierowana w niewtasciwg strone w sto-
sunku do kierunku przeptywu.
Podawanie zbyt duzej ilosci materiatu Zmniejszy¢ ilos¢ materiatu
Zawor obrotowy nie | Wylgczony wytgcznik gtéwny. Wiaczy¢ wytacznik gtéwny.
dziata
Aktywacja zabezpieczenia przed przecia- | Patrz ,Aktywacja zabezpieczenia silnika z
zeniem z powodu przegrzania. powodu przegrzania”.
Brak sygnatu z uktadu zarzadzania insta- | Sprawdzi¢ uktad zarzgdzania instalacja.
lacja.
Przepalenie bezpiecznika Odnalez¢ przyczyne przepalenia i wymienié
bezpiecznik
Aktywacja zabezpie- | Ciato obce w zaworze obrotowym. Wyjac ciato obce.
czenia silnika z po-
wodu przegrzania Usterka silnika lub przektadni. Wymieni¢ motoreduktor.
Odksztatcenie wirnika. Wymieni¢ wirnik.
Nieprawidtowo ustawione zabezpiecze- | Wyregulowac¢ prawidtowo.
nie silnika.
Nadmierny spadek napiecia zasilania. Wymieni¢ przewody zasilania na przewody o
wiekszym przekroju.
Przepalenie bezpiecznika
Odnalez¢ przyczyne przepalenia i wymienic
bezpiecznik

W razie watpliwosci skontaktowac sie z wykwalifikowanym technikiem serwisowym lub dziatem serwisowym
Kongskilde.
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Dane techniczne:

RF 20S
Obroty na minute | Przetozenie | Moc silnika (kW) | Silnika rpm | Zasilanie elektryczne | Waga (kg)*
70 1:20 0,75 40
56 1:25 0,75 40
47 1:30 0,75 1.500 3 x 2301400V 40
50Hz
35 1:40 0,55 36
20 1:60 0,37 36
RF 40
Obroty na minute | Przetozenie | Moc silnika (kW) | Silnika rpm | Zasilanie elektryczne | Waga (kg)*
56 1:25 1,5 3 x 230/400V 95
1.500
35 1:40 1,1 50Hz 92
*: Waga jest wytgcznym wlotem i wylotem.
Pojemnos¢:
RF20 RF40
m3/min. m3/min.
0,55 Napetnianie wirnika 22 Napelnianie; wirnika
0,50 | 2,0 | 100%
100% _ 85%
85% f 0%
70% N
0,25 1,0 |
0,00 T f f T f T f J T f r_l 0.0 T I T f T ! T I T I I r_l
0 10 20 30 40 50 60 70 0 10 20 30 40 50 60 70
Rpm Rpm
Strumien nieszczelnosci:
RF20 RF40
ma/t m3/t
80 _ 180
60 | RF 40
| / . =7
40 - -
7 / 60 |
20 -
% 10 20 30 4o °% 10 20 30 40
kPa kPa

*: llo$¢ materiatu jest orientacyjna. W przypadku innych wydajnosci skontaktowa¢ sie z firmg Kongskilde.
Wymiary: Patrz tyt instrukcji.
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Denne brugsanvisning er beregnet for Kongskilde
RF20S / RF40 cellesluser.

Malgruppen for denne brugsanvisning er operatarer,
(el-) installatgrer samt vedligeholdelses- og service
personale.

Beskrivelse:

Cellesluserne er velegnede til indfgring af granulerede
materialer sasom plast granulat og andre former

for mindre emner, i forbindelse med pneumatiske
transportsystemer. Celleslusen vil sikre minimalt tryktab
og optimal energiudnyttelse.

Celleslusens rotor er drevet af en elektrisk gearmotor.
Rotoren i celleslusen er lejret i hver ende af rotorens
aksel, og motorens gear er pamonteret pa rotor
akselen.

Cellesluserne kan pamonteres vandrette OK160
bundstykker og lodrette OK200 afgange.

Cellesluserne er ikke godkendt til udendgrs installation.
Rotoren er forsynet med udskiftelige taetningsplader,
der bar udskiftes nar lufttabet er blevet for stort.

Temperaturen af materiale og beereluft ma max. veere
70°C. Celleslusen er ikke beregnet til korroderende el-
ler aetsende luftarter og materialer. Ligeledes vil meget
slibende materialer reducere levetiden for iszer taet-
ningspladerne.

Celleslusen ma ikke hgjtryksrenses eller pa anden
made renggres med vand, idet rotorens lejer derved
bliver beskadigede.

Sikkerhedshenvisninger:

Undga ulykker ved altid at fglge sikkerhedsforskrifterne
som er angivet i brugsanvisningen og pa celleslusen.
Celleslusen skal veere monteret i et lukket rgrsystem,
uden adgang for personer til roterende dele.

Der er risiko for brud og beskadigelse af celleslusen,
hvis fremmedlegemer af en vis starrelse indfanges/
tabes i systemet.

Manglende tilsyn med celleslusen kan medfare slid,
energitab og brud pa vitale dele, se afsnit "Service og
vedligeholdelse".

Pa grund af friktionsvarmen, vil der ske varmeoverfar-
sel til den udvendige del af celleslusen hvilket vil gare
den varm ved bergring.

Monteringen og befaestigelsen skal vaere forskrifts-
maessig udfart, se afsnit "Installation”, da stabiliteten
ellers kan forringes og slitagen gges.

Searg for at al rgrfering er i orden og korrekt monteret
under drift.

(i) kONGSsKILDE

Afbryd altid stremmen til celleslusen for reparation
og vedligeholdelse. Forsyningsadskilleren skal
afbrydes og lases, sa celleslusen ikke kan startes
ved en fejltagelse.

Celleslusen indeholder roterende dele, som man ikke
pa nogen made ma kunne komme i kontakt/bergring
med, med mindre forsyningsadskilleren er afbrudt og
last med haengelas, eller at celleslusen er uden strgm-
kabler. Safremt man kommer i kontakt med de roteren-
de dele (hvor de er i bevaegelse), er der MEGET stor
risiko for personskade. Stik derfor aldrig handen ind i
celleslusens tilgang eller afgang, mens celleslusen
korer!

Hvis det er ngdvendigt at fierne materiale, som har
stoppet rotationen af celleslusens rotor, skal hovedaf-
bryderen altid afbrydes og lases, sa utilsigtet start af
celleslusen forhindres. Hvis blokeringen fiernes, mens
der er strgm til motoren, vil celleslusen starte, nar blo-
keringen fiernes. Det giver stor risiko for alvorlige per-
sonskader!

For at hindre utilsigtet kontakt med de roterende dele,
SKAL der veere monteret min. 850 mm lange rgr (max.
@200 mm) pa til- og afgangsluft tilslutningerne. Disse
rgr skal monteres med koblinger, hvortil der skal benyt-
tes veerktgj for adskillelse. Safremt det ikke er muligt
med 850 mm lange til- og afgangsrer, skal man blot
sikre at der fra celleslusen er en afstand fra studsen

pa 850 mm hvor alle samlinger er udfgrt saledes at der
skal anvendes vaerktgj for adskillelse. Arsagen til at der
SKAL anvendes veerktgj, er at det iht. Maskindirektivet
ikke er tilladt for uautoriseret personel at adskille ind til
potentielt farlige/roterende dele. Hvis der er monteret
lynkobling, kan uautoriseret personel ved et uheld kom-
me til at adskille samlingen og pa den made risikere at
fa adgang til roterende dele.

Undga til enhver tid at fremmedlegemer bliver suget ind
i det tilsluttede rgrsystem - enhver metalgenstand kan
forarsage gnister inde i celleslusen, med fare for stgv-
eksplosion. Undga tilsvarende at flammer eller gnister
fra f.eks. en vinkelsliber suges ind i rgrsystemet.

Sarg for at der er sikre adgangsveje, som kan bruges
ved reparation og vedligeholdelse af celleslusen.
Hold orden pa arbejdspladsen sa der ikke er risiko for
faldulykker.

Sarg for tilstraekkelige lysforhold til sikker betjening af
celleslusen.

Hvis der konstateres unormale rystelser eller stgj, skal
celleslusen stoppes gjeblikkelig, og arsagen undersg-
ges, Hvis der er tvivl, skal der tilkaldes sagkyndig assi-
stance til eventuel reparation og vedligeholdelse.
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Pas pa ejenskader. Hvis der er sma partikler i materia-
let, som transporteres, kan de blive blaest ud gennem
celleslusens afgang sammen med transportluften. Brug
derfor beskyttelsesbrille i neerheden af celleslusens
afgang.

Sikkerhedssymboler:
Advarselsskilte med symboler uden tekst forekommer
pa celleslusen. Symbolerne er forklaret nedenfor.

121000842

» Stik aldrig handen ind i celleslusens tilgang eller
afgang, mens celleslusen kgrer.

» Lees brugsanvisningen omhyggeligt og veer op-
meerksom pa advarselsteksterne i brugsanvisnin-
gen og pa celleslusen.

»  Afbryd altid stremmen til celleslusen far reparation

og vedligeholdelse, og s@rg for at den ikke kan
startes ved en fejltagelse.

Installation:

Cellesluserne er ikke godkendt til udendgrs installation.

Montering af bundstykke / afgang
Cellesluserne kan pamonteres vandrette OK160
bundstykker og lodrette OK200 afgange.
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RFD 20/40 med
vandret OK160 bundstykke

RFE 20/40 med
lodret OK200 afgang

Prelplade der sikrer optimalt materialeflow

Hvis celleslusen er monteret pa vandret bundstykke,
skal bundstykket understattes og fastgaeres forsvarligt.
RF20S bundstykket kan monteres i to hgjder, se evt.
malskitserne bagerst i manualen.

Hvis celleslusen er ophaengt i et lodret rgrsystem, skal
den sikres med en wire el.lign., sé den ikke kan falde
ned ved et uheld.

Montering af gearmotor

Gearet monteres pa celleslusen som vist, da det giver
den bedste smaring af gearet. Da oliemzengden er
afstemt efter denne montage, skal der kompenseres
for oliemaengden hvis gearet monteres anderledes - se
gearleverandgrens anvisninger.
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B C D E
RF20 48 4,5 @20 32 @130
RF40 45 3 @30 21 3165
F G H | J
RF20 228 92 8x7x50 | 6x6x28 | M10X35
RF40 332 120 10x8x70 | 8x7x35 | M10X35
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El tilslutning:

Kontroller at el-forsyningen pa stedet passer med spe-
cifikationerne for motoren. Det stedlige Arbejdstilsyns
krav skal veere opfyldt.

Tilslutning af stream skal foretages af en autoriseret
el-installater, og maskiner uden fabriksmonteret mo-
torbeskyttelsesafbryder skal have en sadan installeret.
Garantien bortfalder hvis der ikke anvendes motorbe-
skyttelsesafbryder.

Der skal forefindes en separat hovedafbryder, som kan
aflases med nagle.

NB - De fleste Kongskilde produkter er designet til
enten 50Hz eller 60Hz drift, og det er derfor vigtigt at
tilslutte den korrekte frekvens.

Hvis et 50Hz-produkt tilsluttes 60Hz, bliver omdrej-
ningstallet for hgijt, og der er risiko for nedbrud og per-
sonskade. Omvendt vil et 60Hz produkt, der er tilsluttet
50Hz, ikke kunne opna maksimal ydelse.

Rotorens omlgbsretning er vist med en pil pa celleslu-
sen. Hvis omlgbsretningen er forkert, nedsaettes kapa-
citeten, og motoren kan blive overbelastet.

Ved tilslutnings af motoren geres felgende:

1. Klemkassens lag fiernes, og motoren forbindes i
h.t. nedenstaende

2. Stremmen tilsluttes, og omlgbsretningen kontrol-
leres pa gearet

3. Hvis omlgbsretningen er korrekt, genmonteres
klemkassens lag. Hvis ikke, byttes forbindelsen
mellem 2 faser, omlgbsretningen kontrolleres og
klemkassens lag genmonteres.

Generelt vedrerende tilslutning af 3 fasede
asynkronmotorer

Hvis stremforsyningsledningerne med fasesekvensen
L2, L1 og L3 er forbundet til forbindelsespunkterne U1,
V1 og W1 som vist nedenfor, drejer motoren mod uret,
set fra akselenden. Rotationsretningen kan aendres ved
at bytte forbindelserne mellem 2 faser.
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w1 Vi Wi Vi

w2 uz v2
u i w1
L2

L

?U‘ ‘? i ? B
L2 L1 L3

!
1 L3
Stjerneforbindelse Trekantforbindelse
Jordforbindelsen pa motorens yderside er tiltaenkt po-
tentialudligning, og erstatter ikke jordklemmen i tilslut-
ningsboksen.
Husk at tilslutte motoren med tilstraekkeligt kabel, til at
motoren kan afmonteres, uden at kablet skal frakobles.

Igangsatning:

Inden igangseetning kontrolleres:

+ at der ikke findes fremmedlegemer i celleslusen og
det tilsluttede ragrsystem

+ at celleslusen har den rigtige omlgbsretning (i pi-
lens retning).

+ atteetningsringen i gearets udluftningsprop er fjer-
net (hvis den forefindes)

+ om celleslusen er spzendt forsvarligt fast, herunder
ogsa rerfaringen og evt. tragt

Service og vedligeholdelse:
Al service, vedligeholdelse og reparation skal udfgres
af sagkyndig eller instrueret person.

Smoring af rotorens lejer
Lejerne er smurt fra fabrikken og behgver ikke yderli-
gere smgring.

Smoring af gearet

Gearet er fra fabrikken pafyldt syntetisk olie. Skift olien
for hver 20.000 driftstimer eller senest efter 4 ars drift
(ved syntetisk olie). Ved mineralsk olie bliver intervallet
halveret.

Olietype kan veere f.eks.:
Castrol Alphasyn GS 680
Mobil Glygoyle 680

Shell Omala S4 WE 680

Oliemangde
Gear for RF 20:........ccc..... 0,1 liter
Gear for RF 40:.................... 0,2 liter



Det er meget vigtigt, at syntetisk olie og mineralsk olie
aldrig blandes. Hvis man gnsker at skifte olietype, er
det ngdvendigt at rense gearet grundigt.

Veaer opmeerksom pa uteette pakdaser.
Gearmotoren skal renggres efter behov, sa motorens
koling ikke nedseettes.

| gvrigt renses celleslusens indvendige dele bedst med
trykluft. Hvis der er kommet fugtigt og eller klzebende
materiale i celleslusen, kan yderligere renggaring veere
ngdvendig

Rotorens tetningsplader

Celleslusen er forsynet med udskiftelige teetningspla-
der, der kgrer meget taet pa celleslusens hus, og vil
derfor efterhanden slides. Pladernes levetid vil bl.a.
afthaenge af, hvilken type materiale der transporteres

(i) kONGSsKILDE

gennem celleslusen. Nar teetningspladerne slides, vil
der traenge luft forbi rotoren. Denne utaethed vil gare
det vanskeligere for materialet at blive fart effektivt
gennem celleslusen, og derved reduceres kapaciteten.
Nar kapaciteten er blevet for lav, skal teetningspladerne
derfor udskiftes.

Afbryd altid stremmen til celleslusen for reparation
og vedligeholdelse. Hovedafbryderen skal afbrydes
og lases, sa celleslusen ikke kan startes ved en
fejltagelse. Stop ogsa den tilhgrende blzeser.

Ved udskiftning af teetningsplader, lejer mv, ma der kun
bruges originale Kongskilde reservedele, se evt. reser-
vedelslisten.

Teetningspladerne kan udskiftes uden brug af special-
veerktgj. Det anbefales dog at anvende en retskinne og
en afstandssg@ger ved monteringen af teetningspladerne
pa rotoren (se punkt 4).

-

-

\
J
1 - Afmonter gearmotoren.
RF 20 RF 40 ) )
S e
J

2 - Afmonter sidedaeksler og teetninger.
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5 - Vaer opmaerksom p4, at taetningspladerne vendes rigtigt i forhold til rotorens omlgbsretning.
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RF20| 0.75 |J226.5+0.2 ° ° .
RF40 (| 1.25 |[@396.5+0.2 -
- J
Laeg en retskinne over teetningspladerne og kontroller, Hvis afstanden mellem sidedaekslerne og teetningspla-
at pladerne er helt lige, og at afstanden mellem retskin- derne er for lille, kan motoren blive overbelastet.

ne og sidedaeksler er som vist (brug en afstandssgger).
6 - Celleslusen samles igen i modsatte raekkefolge.
Veaer opmeerksom pa, at der i begge sider mindst skal
vaere 0,1 mm mellem sidedaeksler og teetningsplader. Veaer opmaerksom pa, at der ogsa skal vaere mindst 0,1
mm mellem sidedaeksler og rotorens skoviblade.
Nar taetningspladerne fastspaendes pa rotoren, vil de

udvide sig lidt i enderne. Kontroller derfor afstanden Kontroller med et sggerblad, at der ikke er opstaet
mellem sidedaeksler og teetningspladerne, efter at pla- skaevheder ved montagen, sa tolerancen er blevet for
derne er fastspeendte. | enkelte tilfeelde kan det vaere lille.

ngdvendigt at afmontere pladerne igen og slibe lidt af
enderne, for at f& den ngdvendige tolerance.

7 - Kontroller at afstrygeren er justeret, sa den netop nar ned til taetningspladerne. Hvis ikke, lasnes de 2 M8
mgtrikker, og afstrygeren justeres op eller ned.
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Fejlfinding:

Fejl

Arsag

Afhjaelpning

Unormal stgj under
drift

Fremmedlegeme i celleslusen.

Evt. slidte rotorlejer

Fjern fremmedlegeme.

Udskift lejer

Omlgbsretning
forkert

Fasetilslutning ombyttet

Faser forbindes korrekt

Materialet har sveert
ved at forlade cel-
leslusen

Slidte teetningsplader.

Materiale samles i klumper (bl.a. p.g.a.
fugt).

Materialet fijernes ikke hurtigt nok pa
afgangssiden (for lav bleeserkapacitet).

Materialets faldhastighed er for lav.

Horisontalt bundstykke (med prelplade)
vender forkert i f.t. flowretning.

Materialet bliver tilfgrt i for stor maengde

Udskift teetningsplader.

Sammensaetning af materialet zendres.
Materialemeaengde formindskes / blaeserydelse
gges.

Seenk celleslusens omdrejningstal (ved lette
materialer), og evt. check celleslusen for utaet-

heder.

Bundstykket vendes.

Materialemaengde formindskes

Celleslusen karer
ikke

Hovedafbryderen afbrudt.

Motorveernet udkoblet p.g.a. overopvarm-
ning.

Manglende signal fra anleeggets styring.

Sikringer defekte

Afbryder kobles ind.

Se "Motorveern udkoblet p.g.a. overopvarm-
ning".

Kontroller styring.

Find fejlarsag og udskift sikringer

Motorveern udkoblet
p.g.a. overopvarm-
ning

Fremmedlegeme i celleslusen.
Motor eller gear defekt.

Rotor deformeret.

Motorvaern forkert indstillet.

For stort fald i speendings
forsyning.

Sikringer forkert dimensionerede

Fjern fremmedlegeme.
Udskift gearmotor.
Udskift rotor.

Indstil motorvaern korrekt.

Udskift kabler til starre tveersnit.

Find fejlarsag og udskift sikringer

| tvivistilfeelde, kontakt kvalificeret serviceteknikker eller Kongskildes service organisation.
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Teknisk data:
RF 20S
Rpm | Udveksling | Motoreffekt (kW) | Motor rom | Stremforsyning | Vagt* (kg)
70 1:20 0,75 40
56 1:25 0,75 40
47 1:30 0,75 1,500 3 x 2301400V 40
50Hz
35 1:40 0,55 36
20 1:60 0,37 36
RF 40
Rpm | Udveksling | Motoreffekt (kW) | Motor rom | Stremforsyning | Vagt* (kg)
56 1:25 1,5 3 x 230/400V 95
1.500
35 1:40 1,1 50Hz 92
*: Vaegt er excl. indlgb og udiab.
Kapacitet:
RF20 RF40
m3/min. m3/min.
055 _ Fyldningsgrad 22 _ Fyldningsgl;ad
0,50 _| 2,0 | 100%
| 100% _ 85%
B 85% . 70%
] 70% N
0,25 1,0
0.00 I I I [ I I I I I I I I I | 0.0 I I I I I I I I I I I |
0 10 20 30 40 50 60 70 0 10 20 40 50 60 70
Rpm Rpm
Laekluft:
RF20 RF40
md/t m?3/t
80 _ 180 _,
] RF 20 / |
60 - // RF 40
| / 120
40 - / -
7 / 60 _|
20 |
°3 10 20 30 4o % 10 20 30 4b
kPa kPa

Materialemeengden er vejledende. Kontakt Kongskilde for specifik kapacitet.
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EC Declaration of Conformity
Kongskilde Industries A/S,

Skalskorvej 64, 4180 Sore - DK
Hereby declare that:

Kongskilde rotary valve type RF20S and RF40

are designed and produced in conformity with the fol-
lowing EC-directives and regulations:
*  Machinery Directive 2006/42/EC
» Electro Magnetic Compatibility Directive 2014/30/

EC

EG-Konformitatserklarung
Kongskilde Industries A/S,

Skalskorvej 64, 4180 Sorg - DK
Erklaren hiermit, daR:

Kongskilde Zellradschleuse type RF20S und RF40

werden in Ubereinstimmung mit den folgenden EG-Richtli-
nien und Verordnungen entwickelt und hergestellt:

*  Maschinen-Richtlinie 2006/42/EG

+ EMC-Richtlinie 2014/30/EG

Déclaration de conformité CE
Kongskilde Industries A/S,

Skalskorvej 64, 4180 Sore - DK
Déclare par la présente que:

Kongskilde vanne rotative type RF20S et RF40

sont congues et produites en conformité avec les direc-

tives et réglementations européennes suivantes :

» Directive sur les machines 2006/42/CE

» Directive sur la compatibilité électromagnétique
2014/30/CE

Declaracion de conformidad CE
Kongskilde Industries A/S,

Skalskorvej 64, 4180 Sore - DK
Por la presente declaro que:

Kongskilde valvula rotativa tipo RF20S y RF40

estan disefiados y fabricados de conformidad con las

siguientes directivas y reglamentos de la CE:

+ Directiva de Maquinas 2006/42/CE

» Directiva de Compatibilidad Electromagnética
2014/30/EC

Deklaracja Zgodnosci WE
Kongskilde Industries A/S,

Skalskorvej 64, 4180 Sore - DK
Niniejszym deklaruje, ze:

Kongskilde zaworéw obrotowych typu RF20S e
RF40

zostaly zaprojektowane i wyprodukowane zgodnie z

nastepujgcymi dyrektywami i przepisami WE:

*  Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE

*  Dyrektywa w sprawie kompatybilnosci elektromag-
netycznej 2014/30/WE
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EF-overensstemmelseserklaring
Kongskilde Industries A/S,
Skalskorvej 64, 4180 Sorg - DK

Erklaerer hermed, at:
Kongskilde cellesluser type RF20S og RF40

er designet og produceret i overensstemmelse med

felgende EU direktiver og bestemmelser:

+ Maskindirektivet 2006/42/EC

» Direktiv om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/
EF

Dichiarazione CE di conformita
Kongskilde Industries A/S,
Skalskorvej 64, 4180 Sorg - DK

Con la presente si dichiara che:

I valvola rotante Kongskilde nei modelli da RF20S e
RF40

sono progettati e prodotti in conformita alle seguenti

direttive e regolamenti CE:

+ Direttiva Macchine 2006/42/CE

« Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica
2014/30/CE

EG Verklaring van Overeenstemming
Kongskilde Industries A/S,

Skalskorvej 64, 4180 Sorg - DK
Verklaren hierbij dat:

Kongskilde roterende kilep type RF20S en RF40

zijn ontworpen en geproduceerd in overeenstemming

met de volgende EG-richtlijnen en verordeningen:

*  Machinerichtlijn 2006/42/EG

* Richtlijn Elektromagnetische Compatibiliteit
2014/30/EG

EG-forsakran om dverensstammelse
Kongskilde Industries A/S,
Skalskorvej 64, 4180 Sorg - DK

Harmed forsakras att:
Kongskildes cellsluss typ RF20S och RF40

ar konstruerade och tillverkade i enlighet med foljande
EG-direktiv och forordningar:

+ Maskindirektivet 2006/42/EG

» Direktiv om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/

EG . .
Kongskilde Industries A/S

Sorg 01.10.2025

Oscar William Gunner
CEO
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121 100 463

You can always find the latest version of the manuals at 01.10.2025

www.kongskilde-industries.com

Kongskilde Industries A/S
Skeelskorvej 64

DK - 4180 Sorg

Tel. +45 72 17 60 00
mail@kongskilde-industries.com

www.kongskilde-industries.com
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