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]

o

npuFePHYSBUOY MMM

gno 3un joedwod

AATTIINASONON

woo-soLps

Manual

Betriebsanleitung

Manuel de service

Instrucciones de funcionamiento
Podrecznik uzytkownika
Brugsanvisning

(k) KONGSKILDE

Air solutions / your




Filter / conveying
air outlet

Material inlet

e —

Controls cover Ny

Operators panel r ‘
and main switch | ’ |
Controls (behind_|
cover) g 9 5 ™~ Material outlet
513 " :
20 Z |
w| o
X0
al~ (A
e
1SR
S F
g
200
2 C m <—— Material bag
5|
Door — |
Door handle

Model plate Bottom frame



EN

This manual applies to the Kongskilde Compact Unit

CUB.

The target group for this manual are operators, (elec-
trical) installers as well as maintenance- and service

staff.

Description:

The product is a all-in-one unit, containing cutter,
blower and cyclone, designed to suck up cut strips of
paper and plastic / metal foil, and cut the strips. CUB
can also handle adhesive or statically charged films if
respectively oil lubrication or anti-static equipment is
installed.

Recommended material thickness is 20 - 300um. The
cut material is blown out through the cyclone and then
falls into the bag. The bags can either be a single
piece or an endless bag that is mounted in a holder
(accessory).

The conveying air is purified in a built-in filter and sent
out of the CUB. A HEPA filter can be retrofitted (acces-
sory), which makes it possible to exhaust directly into
the production room, depending on local requirements
for air quality.

The CUB is designed to be easily moved using a pallet
lifter or forklift, and can easily be connected to the pip-
ing with a quick clamp at the top of the CUB.

Operation of the CUB takes place on the front, where it
can be started and stopped, and blower speed adjust-
ed. On the back, the material bag is exchanged, and
the valve (could be accessory) that closes the material
flow, operated.

The CUB is not designed for moist or hard materials.
The CUB is available with integrated cutter and with
external cutter.

Warning notes:

Avoid accidents by always following the safety regula-
tions stated in the user manual and on the CUB.

The CUB must be mounted in a closed pipe system,
with no access for people to moving parts.

There is a risk of damage to the CUB if foreign bodies
are sucked up / dropped into the pipe system.

Lack of supervision of the CUB can lead to wear and
tear of vital parts, see section "Service and mainte-
nance".

The installation and fastening must be carried out in
accordance with regulations (see section "Installa-
tion"), otherwise the stability will deteriorate and the
wear and tear will increase.

Make sure all covers and doors are in place and prop-
erly secured / closed during operation.

Always disconnect power and pressurized air to
the CUB prior to repair and maintenance. The main
switch must be switched off and locked to ensure
the CUB cannot be started by mistake.

Be careful when servicing the cutter or blower - the
cutter's blades are very sharp and should only be han-
dled with gloves. Similarly, never start the blower when
the hatch over the blower has been removed.

Ensure that there are safe access routes that can be
used for repair and maintenance of the CUB.

The working area around the CUB should be clear and
trip free so that there is no risk of falling accidents.
Ensure sufficient lighting conditions for safe operation
of the CUB.

Be careful not to tear or pinch fingers when changing
bags and close the cyclone valve when changing bags
(could be accessory).

Watch out for eye injuries. If there are small particles
in the material being transported, they can be blown
out through the cyclone together with the conveying
air. Wear goggles in the vicinity of the cyclone when
changing bags etc. and avoid head injuries on the
edge of the bag holder.

If CUB is equipped with an oil lubrication system for use
with adhesive films, care must be taken when handling
the oil system. If oil gets on your skin, clean thoroughly
with soap and water. In case of oil in the eyes, rinse
thoroughly with water and in case of irritation, seek
medical attention.

In addition, protective goggles must be worn when
handling the oil and when changing bags with the oll
system activated.

If abnormal vibrations or noise are observed, the CUB
must be stopped immediately, and the cause investi-
gated.

If there is any doubt, seek qualified assistance for pos-
sible repair and maintenance.

Make sure that the CUB stands on a stable, level sur-
face so that it is secured against falling and tipping
over.

Be careful not to get fingers or hands pinched when
opening or closing the doors.

The CUB's blower speed can be set steplessly using
the operator panel. In order not to overload the blower
and motor, the speed cannot be set higher than what
the blower is designed for. It is not permitted to modify
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the electrical equipment to increase the blower’s maxi-
mum speed.

The CUB is designed so that it is not possible to come

into contact with rotating parts during normal operation.

However, be aware that if covers are removed and the
CUB is started, there is risk of personal injury.

Warning signs:

Avoid accidents by always following the safety instruc-
tions which are specified in the manual and on the
CUB.

Warning labels with symbols without text are located
on the CUB. The meaning of the symbols is explained
below. If a warning label gets damaged, and is no
longer legible, it must be replaced. New labels are
available in the spare parts list.

Read the user manual carefully and
pay attention to the warning texts in
the user manual and on the CUB.

Always disconnect the power to the
CUB before repair and maintenance
and ensure that it cannot be started
by mistake.

Never put your hand into the cutter
or blower while CUB is in operation.
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Installation:

The CUB is delivered ready for use from the factory,
and only needs to be connected to the electricity sup-
ply, pressurized air and piping on the inlet, and have
bags fitted.

If the CUB has to be moved, a forklift truck, pallet jack
or similar device shall be used to lift under the bottom
frame of the CUB, at the end where the operator panel
is mounted (opposite the bag connection).

The forks shall be approximately 1.100 mm or more.

It is important that the CUB is set level, otherwise the
doors cannot close correctly. Adjustment can be made
on the 4 machine shoes under the CUB's bottom
frame.

Weight, see back of manual.

Electrical installation:

Power must be connected by an authorized electrical
installer. All electrical installations must be carried out
in accordance with applicable local legislation. Check
that the electrical supply on site matches the specifica-
tions of the CUB.

When connecting the CUB, do the following:

1. The supply cable is led to the CUB.

2. Open the door and controls cover on the front.

3. Guide the supply cable through the top of the
CUB, through the cable relief.

Connect the cable to the main switch.

Tighten the cable relief on the top of the CUB.
If desired, the cable can be further relieved with
a cable tie in the T-track to the right of the main
switch.

6. Close the doors and cover.

ok

Fuse: 16A - 3x400V 50Hz

If an HPFI residual current relay is required on the
power supply to the CUB, it must be a 300mA type B
relay, since the control contains built-in frequency con-
verters.



Circuit breaker for PLC and operator panel Compressed air connection is made by running a

The PLC and operator panel are powered by a 24V @8mm compressed air hose through the cable relief
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Frequency converter fault lamp

Start

Stop

Phase sequence
fault lamp

Operation:
Start
Main switch - setto On / |

Green start switch - is pressed to start the CUB. Blow-
er and cutter are running. The button lights up green
during operation.

Adjusting knob for blower speed

After starting the CUB, the blower speed is adjusted
up until the material suction is sufficient. Then lower
the speed of the blower until the suction is reduced
below an acceptable level, and increase the speed of
the blower slightly until the material suction is optimal
again.

Stop
Red stop switch - is pressed to stop the CUB. Blower
and cutter stops.

Frequency converter fault lamp

Lights up red when the main switch is switched On, if
the control detects an error on the blower’s frequency
converter. See section "Troubleshooting" if necessary.
The CUB can not be started.

Phase sequence fault lamp

Lights up yellow when the main switch is switched On
if the control detects that the supply cable to the CUB
is phase switched. See section "Troubleshooting" if
necessary. The CUB can not be started.

Adjusting knob for
blower speed lamp

On/off switch for anti-
static equipment

Door lock

Fully filled
bag lamp

Main switch

Partially filled bag

On/off switch for anti-static equipment (accessory)
Set the switch to On to switch on the anti-static equip-
ment in the cyclone.

Partially filled bag lamp (accessory)

Switches on and lights yellow when the material bag

is filled approx. 80%. If the CUB is switched off at the
main switch and switched again, the indicator lamp will
light up immediately until the bag is replaced. The ma-
terial bag should be changed as soon as possible and
at the latest before the red indicator lamp comes on.
The lamp is supplemented by a yellow lamp in the traf-
fic light on the top of the CUB.

Fully filled bag lamp (accessory)

Switches on and lights red when the material bag is
completely filled. The CUB stops to avoid material
waste. If CUB is switched off at the main switch and
switched on again, the indicator lamp will come on im-
mediately and the CUB cannot be started until the bag
is replaced. In the control is a timer that determines
how long it takes from when the level sensor detects
a full bag until the indicator light up red and the CUB
stops. The lamp is supplemented by a red lamp in the
traffic light on the top of the CUB.



Fitting / replacing the bag

The easiest way to install the bag is to guide it around
the cyclone outlet with both hands where after the lug-
gage strap is unhooked from one eye, passed around
the outlet, and hooked onto the other eye. Repeat with
the other luggage strap.

Wear protective goggles when changing bags with a
running blower, see section "Warning notes".

When the bag is full, do the following

(CUB without material valve):

»  Stop the CUB on the start/stop switch

* Loosen the luggage straps and hook it into the
eyelets

+ Tie the bag with e.g. a cable tie

+ Fitanew bag

»  Start the CUB on the start/stop switch

When the bag is full, do the following

(CUB with material valve):

* Press down the material valve switch

* Loosen the luggage straps and hook them into the
eyelets

* Untie the bag with e.g. a cable tie

+ Install a new bag

* Press up the material valve switch

It is advantageous to use an endless bag, which will
make it quicker to remove the filled bag and thus not
interrupt the material suction any longer than neces-
sary. See section "Accessories".

Both bag and filter should be inspected regularly, de-
pending on the material, and whether anti-static equip-
ment or oil lubrication system is fitted.

The bags can be purchased from Kongskilde under the
following item numbers:

Part no. Type

100 203 149 | Material bag 900 litre (10 pcs.)

100 203 146 | Endless material bag (1 pcs.)

Cleaning and replacing the filters - see section " Ser-
vice and maintenance".

The door handle should be locked and the key re-
moved during normal operation, to prevent unauthor-
ized access to internal components.

Accessories:

Material valve (for interrupting material discharge
when changing bags)

The valve makes it possible to change the bag without
having to switch off the material suction. The valve is

operated by a pneumatic cylinder and is activated by
the material valve switch.

The valve is activated with a switch at the cyclone
(see section "Operation"). The pressure to the cylinder
must not exceed 6 bar, see "Technical data" if neces-
sary. Make sure to keep the valve closed only just long
enough as it takes to change the bag, otherwise there
is risk of material blockage in the CUB's blower, cutter
or cyclone.

Retainer for endless bag

The retainer makes it possible to mount endless bags.
Once a suitable amount of material has filled the bag,
it can be tied off with e.g. 2 cable ties and the bag is
cut between the 2 cable ties.

NB - Do not remove the cable ties from the endless
bag, before it is placed in the bag holder, otherwise
there is a risk that the bag will slip and become difficult
to place in the bag holder.

HEPA filter

The filter is mounted on top of the cyclone and supple-
ments the standard fitted pre-filter (F7). The HEPA filter
ensures that the exhaust air from the CUB is cleaned
of material residues and dust, and makes it possible to
exhaust directly into the production room, depending
on local air quality requirements. The filter is held in
place by the 4 included steel rails (the 4 brackets hold-
ing the pre-filter are removed before installation).

Ultrasonic sensor for full bag detection

The sensor is mounted in a pipe inside the cyclone and
will be able to detect when the bag is about to be full.
The signal will switch on an indicator lamp on the top
of the CUB according to the following colour indication:

+ Red = Bagiscompletely fulland CUB is
stopped

* Yellow=  Bagis 80% full or more

* Green=  CUB is running in normal operation

Oil lubrication system

The system consists of an oil reservoir, an injection
nozzle, a pressure regulator and a timer.

The oil system adds a quantity of oil into the pipework
through an adjustable nozzle before the cutter. The ail
is further atomised in the cutter, which lubricates the
blower and cyclone. This prevents sticky/adhesive ma-
terials from blocking the CUB. The system is powered
by compressed air and a 24VDC timer, and contains
an integrated 10 litre container.

It is possible to adjust the amount of oil on the nozzle
and on the timer in the control, depending on the need.
The pressure regulator must be set between 0,5 - 2,5
bar and the timer is delivered set to switch on 50% of
the time.
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Oil injection 10 litre
nozzle container

If you want to check the amount of oil injected, the
easiest way is to remove the suction hose from the oil
container and place the hose in a small open container
of oil. This allows you to check how much oil is ab-
sorbed, e.g. in 5 minutes.

Anti-static equipment

The equipment is mounted in the top of the cyclone,
avoiding material sticking to the cyclone and the top of
the of the bag. The equipment comes complete with
anti-static bars, covers and wires. The equipment can
be switched on/off on the operator panel.

Service and maintenance:

All service, maintenance and repair must be carried
out by qualified or instructed persons.

Always disconnect the power and compressed air (if
installed) to the CUB before repair and maintenance
and lock the main switch so that the CUB cannot be
started by mistake.

Check wiring connections for securement and insula-
tion annually, including the earth connection.

The motor bearings are factory lubricated and do not
require additional lubrication. Ensure that there is al-
ways unobstructed access of cooling air to the motors.
The blower rotor is mounted directly on the motor
shaft, therefore there are no bearings in the blower
itself.

The blower must have the rotor and blower housing
regularly checked for breaks, cracks and wear, most
easily through the inspection hatch and the material
outlet pipe.

Operating with a blower is dangerous, if the rotor and/
or blower housing is worn or damaged. In addition,
operating with a worn rotor will reduce the life of the
motor bearings. Furthermore, it must be checked, if

a layer of material has built up that could cause an
imbalance in the rotor and reduce the efficiency of the
blower. When cleaning off the material, this must be
done thoroughly and evenly, so that no further imbal-
ance in the rotor occurs.

Filters

When the pre- and HEPA filters are getting clogged,
the bag will become increasingly over stretched and
the material suction will be reduced (see section
"Operation"). The filters should replaced or possibly
cleaned with compressed air. Loosen the pre-filter by
turning the 4 brackets at the top of the cyclone. If the
CUB is equipped with a HEPA filter, this should be re-
moved first, by turning the 4 handles.



The filters can be purchased from Kongskilde under
the following item numbers:

Part no. Type

100 203 147

Upper HEPA filter (1 pcs.)

100 203 148

Lower pre-filter (1 pcs.)

The HEPA filter can be replaced with another filter type
of similar dimensions when replacing.

Cutter

It should be regularly checked whether the cutter is
cutting satisfactorily. It is very dependent on the mate-
rial and quantity when adjustment / sharpening of the
blades should take place.

Troubleshooting:

Fault

Cause

Remedy

Insufficient material
suction

Bag filled with material. If the CUB
is equipped with a level sensor
(accessory), the red indicator will
light up - see section "Operation".

Pre-filter (and possibly HEPA fil-
ter) clogged.

Blower speed set too low.

Material is added in excessive
amount.

Material valve for interrupting
material flow during bag change
closed or not fully open.

Oil lubrication system (accessory)
is not working properly (with sticky
materials).

Anti-static equipment (accessory)
is not working properly (with static
materials

Replace the bag. If necessary, the CUB must also be
emptied of material before it is started again.

Clean or replace filters, see section "Service and
maintenance".

Increase blower speed.

Reduce material amount.

Open and/or check valve.

Check oil lubrication system. If necessary, the CUB
must also be emptied of material before it is started
again.

Check anti-static equipment. If necessary, the CUB
must also be emptied of material before it is started
again

Material not cut suf-
ficiently

Cutter knifes worn.

Cutter knifes grinded or replaced.
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CUB will not
operate

Lack of supply voltage (e.g. fuses
defective).

Blower- or cutter motor defect.

Frequency converter or other
electrical components defect.
Check the frequency converter
fault lamp on the frequency con-
verter - see section "Operation".

Excessive drop in voltage supply.

Phase sequence incorrect. Check
the indicator lamp for phase se-
quence faults - see section "Op-
eration".

Cutter blocked by material (does
not rotate) - both the control lamp
for frequency converter fault and
phase sequence fault will light up

Connect supply voltage.

Replace motor.

Replace components.

Replace cables with larger cross-sections or locate
other cause of voltage drop.

Swap two phases on the supply cable at the main
switch / turn the phase inverter in the CEE plug on
the supply cable.

Switch off and lock main switch, remove blockage in
cutter, blower, etc. and change to another material if
necessary

In case of doubt, contact a qualified service technician or Kongskilde's service department.

Technical data:

Max. static pressure setup 4.750 Pa
Material thickness 20 - 300 ym
Material quantity 80 m?2 pr. min.
Blower output CUB 1620 2,2 kW
Blower output CUB 1640 4 kW

Cutter motor

0,75 kW / 1.500 rpm

Power supply CE

3 x 400V - 50Hz - 16A

Power supply UL/CSA

3 x 460V - 60Hz - 16A

Compressed air supply (at 175 I/min)

Min. 4 bar - max. 6 bar

Weight 400 kg
Height x width x length 2.150 x 800 x 1.570 mm
Pipe connection at inlet OK 160

Pre-filter

Panel filter F7

Main filter

HEPA casette filter H14*

Sound pressure level Lp (1 meter)

Max. 80 dBA**

*: Or similar

**: Sound pressure level is excl. material and higher levels are to be expected when CUB handles material.
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DE

Dieses Handbuch gilt fiir den Kongskilde Compact Unit
CUB.

Die Zielgruppe fir dieses Handbuch sind Bediener,
(Elektro-) Installateure sowie Wartungs- und Service-
mitarbeiter.

Beschreibung:

Das Produkt ist eine All-in-One-Einheit, bestehend aus
Cutter, Geblase und Zyklon, die zum Aufsaugen und
Schneiden von Papier- und Kunststoff-/Metallfolien-
streifen konzipiert ist. CUB kann auch klebende oder
statisch aufgeladene Folien verarbeiten, wenn eine
entsprechende Olschmierung oder Antistatikausriis-
tung installiert ist.

Die empfohlene Materialstarke betragt 20 - 300um.
Das geschnittene Material wird durch den Zyklon
ausgeblasen und fallt dann in den Beutel. Die Sacke
kénnen entweder aus einem einzigen Stlick bestehen,
oder als Endlosbeutel in einer Halterung (Zubehor)
montiert sein.

Die Forderluft wird in einem eingebauten Filter gerei-
nigt und aus der CUB geleitet. Ein HEPA-Filter kann
nachgeristet werden (Zubehor), so dass die Abluft je
nach den oértlichen Anforderungen an die Luftqualitat
direkt in den Produktionsraum geleitet werden kann.
Die CUB ist so konstruiert, dass sie mit einem Palet-
tenhubwagen oder Gabelstapler leicht transportiert
werden kann und mit einer sich an ihrer Oberseite be-
findlichen Schnellverschlusskupplung einfach an die
Rohrleitungen angeschlossen werden kann.

Die Bedienung der CUB erfolgt an der Vorderseite, wo
sie gestartet und gestoppt und die Geblasedrehzahl
eingestellt werden kann. Auf der Riickseite wird der
Materialbeutel ausgetauscht, und das Ventil (kann Zu-
behdr sein), das den Materialfluss absperrt, betatigt.

Der CUB ist nicht fiir feuchte oder harte Materialien
geeignet.

Die CUB ist sowohl mit integriertem, als auch mit ex-
ternem Cutter erhaltlich.

Warnhinweise:

Vermeiden Sie Unfélle, indem Sie stets die im Hand-
buch und an der CUB angegebenen Sicherheitshin-
weise beachten. Die CUB muss in einem geschlosse-
nen Rohrleitungssystem montiert werden, ohne dass
Personen Zugang zu beweglichen Teilen haben.
Fallen Fremdkorper in das Rohrleitungssystem, oder
werden eingesaugt, besteht die Gefahr, dass die CUB
beschadigt wird.

Eine mangelnde Beaufsichtigung der CUBs kann zum
Verschleild wichtiger Teile fiihren, siehe Abschnitt ,Ser-
vice und Wartung®.

Installation und Befestigung missen in Ubereinstim-
mung mit den Vorschriften erfolgen (siehe Abschnitt
.Installation®), da sonst die Stabilitat beeintrachtigt
wird, und der Verschleiy zunimmt.

Achten Sie darauf, dass alle Abdeckungen und Turen
vorhanden und im Betrieb ordnungsgemaf gesichert
sind.

Trennen Sie vor Reparatur- und Wartungsarbeiten
immer die Strom- und Druckluftversorgung zur
CUB. Der Hauptschalter muss ausgeschaltet und
abgesperrt sein, um sicherzustellen, dass die CUB
nicht versehentlich gestartet werden kann.

Seien Sie vorsichtig, wenn Sie den Cutter oder das
Geblase warten - die Klingen den Cutters sind sehr
scharf und sollten nur mit Handschuhen angefasst
werden. Ebenso darf das Geblase niemals gestartet
werden, wenn die Abdeckung tber dem Geblase ent-
fernt wurde.

Achten Sie auf sichere Zugangswege, die fiir Repara-
tur- und Wartungsarbeiten an der CUB genutzt werden
kénnen. Der Arbeitsbereich rund um die CUB sollte
unverstellt und frei von Stolpergefahren sein, um das
Risiko von Unfallen durch Stlirze zu vermeiden.
Sorgen Sie fiir ausreichende Lichtverhaltnisse, um die
CUB sicher bedienen zu kénnen.

Achten Sie darauf, dass Sie sich beim Wechseln der
Beutel nicht die Finger einrei3en oder einklemmen,
und schlief3en Sie beim Wechseln der Beutel das Ma-
terialventil (kann Zubehor sein).

Vorsicht vor Augenverletzungen. Wenn sich kleine Par-
tikel im Fordergut befinden, kénnen diese zusammen
mit der Forderluft durch den Zyklon ausgeblasen wer-
den. Tragen Sie in der Nahe des Zyklons beim Beu-
telwechsel usw. eine Schutzbrille und vermeiden Sie
Kopfverletzungen an der Kante der Beutelhalterung.

Wenn die CUB mit einem Olschmiersystem fiir die
Verwendung mit Klebefilmen ausgestattet ist, muss
beim Umgang mit dem Olsystem vorsichtig vorgegan-
gen werden. Falls Ol auf Ihre Haut gelangt, reinigen
Sie sie griindlich mit Wasser und Seife. Falls Ol in die
Augen gelangt, spullen Sie diese grindlich mit Wasser
aus und suchen Sie bei einer Reizung einen Arzt auf.
AuRerdem muss beim Umgang mit dem Ol und beim
Beutelwechsel mit aktiviertem Olsystem eine Schutz-
brille getragen werden.

Falls abnormale Vibrationen oder Gerausche festge-
stellt werden, muss die CUB sofort gestoppt, und die
Ursache muss untersucht werden. Suchen Sie sich im
Zweifelsfall qualifizierte Hilfe fir eine eventuelle Repa-
ratur und Wartung.
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Achten Sie darauf, dass der CUB auf einer stabilen,
ebenen Flache steht, sodass er gegen Umfallen und
Umkippen gesichert ist.

Achten Sie darauf, dass Sie sich beim Offnen und
Schlie®en der Turen nicht die Finger oder Hande ein-
klemmen.

Die Drehzahl fiir das Geblase der CUB kann Uber

das Bedienfeld stufenlos eingestellt werden. Um das
Geblase und den Motor nicht zu Uberlasten, kann die
Drehzahl nur bis zu dem Sollwert, fiir den das Geblase
ausgelegt ist, eingestellt werden. Es ist nicht zulassig,
die elektrische Ausrustung zur Erhéhung der maxima-
len Geblasedrehzahl zu modifizieren.

Die CUB ist so ausgelegt, dass es im normalen Betrieb
nicht moglich ist, mit rotierenden Teilen in Beruhrung
zu kommen. Beachten Sie jedoch, dass wenn Schutz-
vorrichtungen entfernt wurden, bei Inbetriebnahme der
CUB Verletzungsgefahr besteht.

Warntafeln:

Vermeiden Sie Unfélle, indem Sie stets die im Hand-
buch oder am Geblase angegebenen Sicherheitshin-
weise beachten.

Am Geblase befindet sich Warnschilder mit Symbolen
ohne Text. Die Bedeutung der Symbole ist nachste-
hend erklart. Wenn ein Warnschild beschadigt wird und
nicht mehr lesbar ist, muss es ersetzt werden. Neue
Schilder finden Sie in der Ersatzteilliste.

Lesen Sie das Handbuch sorgfaltig
durch und beachten Sie die Warn-
texte im Handbuch und am CUB.

Trennen Sie vor Reparatur- und
Wartungsarbeiten immer die Strom-
versorgung zum CUB, und stellen
Sie sicher, dass er nicht versehent-
lich gestartet werden kann.

Stecken Sie niemals |hre Hand in
den Cutter oder in das Geblase,
wenn die CUB in Betrieb ist.

131 081 428

Montage:

Die CUB wird ab Werk betriebsbereit geliefert und
muss nur noch an die Strom- und Druckluftversorgung
sowie die Rohrleitung fir den Geblaseeinlass ange-
schlossen, und mit Beuteln versehen werden.

Muss die CUB bewegt werden, ist hierfir ein Gabel-
stapler, ein Hubwagen, oder ein ahnliches Gerat zum
Anheben unter dem unteren Rahmen zu verwenden,
und zwar an dem Ende, an dem das Bedienfeld mon-
tiert ist (gegenuber dem Beutelanschluss). Die Ab-
messung der Gabeln sollte etwa 1.100 mm oder mehr
betragen. Es ist wichtig, dass die CUB in der Waage-
rechten steht, da ansonsten die Tiren nicht korrekt
schlielen kénnen. Die entsprechende Justierung kann
an den 4 Maschinenschuhen unter dem unteren Rah-
men der CUBs vorgenommen werden.

Gewicht, siehe Rickseite des Handbuchs.

Elektrische Installation:

Der Stromanschluss muss von einem autorisierten
Elektroinstallateur vorgenommen werden. Alle Elekt-
roinstallationen miissen in Ubereinstimmung mit den
geltenden ortlichen Vorschriften erfolgen. Uberpriifen
Sie, ob die Stromversorgung am Standort mit den Spe-
zifikationen der CUBs Uibereinstimmt.

Gehen Sie beim Anschluss der CUBs wie folgt vor:

1. Das Netzkabel wird zum CUB gefuhrt.

2. Offnen Sie die Tiir und die Abdeckung des Steue-
rung auf der Vorderseite.

3. Fuhren Sie das Netzkabel durch die Kabelentlas-
tung an der Oberseite der CUB.




4. SchlielRen Sie das Kabel an den Klemmenblock
an.

5. Ziehen Sie die Kabelentlastung auf der Oberseite
der CUB fest. Falls gewlinscht, kann das Kabel mit
einem Kabelbinder in der T-Schiene rechts neben
dem Hauptschalter weiter entlastet werden.

6. Schlielen Sie die Tiren und die Abdeckung.

Absicherung:: 16A — 3x400V 50Hz
Wenn ein HPFI-Fehlerstromrelais fiir die Stromver-
sorgung der CPU erforderlich ist, muss es sich um ein

300-mA-Relais des Typs B handeln, da die Steuerung
integrierte Frequenzumrichter enthalt.

HEPA filter f

.. —
(zubehor) {
K’fﬂ/
Steuerung :
] :
1
Schalldampfer j

v

-

Cutter

Geblase °

InspektionS-\

luke

\\ V__ - e =" J
\ ) V

Druckregler fiir

Olschmiersystem iy \
(Zubehor) —————

Olbehilter
(Zubehor)

Der Druckluftanschluss erfolgt durch Verlegen eines
@8mm-Druckluftschlauchs durch die Kabelentlastung
an der Oberseite und Anschluss des Schlauchs an das
Materialventil (kann ein Zubehér sein) und das Ol-
schmiersystem (Zubehor).

Prefilter

X

! Cyclone

X

) Halterung fir
b (— Endlosbeutel

(Zubehor)

< aterialbeutel
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Fehleranzeige des
Frequenzumrichters

Start

Stopp

Fehleranzeige des
Phasenfolge

Betrieb:
Start
Hauptschalter - auf On / | stellen

Griiner Startschalter - wird gedriickt, um die CUB zu
starten. Geblase und Cutter sind in Betrieb. Die Anzei-
ge leuchtet wahrend des Betriebs grin.

Einstellknopf fiir die Geblasedrehzahl

Nach dem Starten der CUB wird die Geblasedrehzahl
so lange hochgeregelt, bis die Materialansaugung
ausreichend ist. Dann wird die Geblasedrehzahl verrin-
gert, bis die Absaugung unter ein akzeptables Niveau
sinkt, um dann wieder leicht erhdht zu werden, bis die
Materialabsaugung wieder optimal ist.

Stopp
Roter Stoppschalter - wird gedriickt, um die CUB an-
zuhalten. Geblase und Cutter werden gestoppt.

Fehlerlampe des Frequenzumrichters

Leuchtet beim Einschalten des Hauptschalters rot auf,
wenn die Steuerung einen Fehler am Frequenzumrich-
ter des Geblases feststellt. Siehe Abschnitt "Fehler-
suche", falls erforderlich. Die CUB kann nicht gestartet
werden.

Fehlerlampe des Phasenfolge

Leuchtet gelb auf, wenn der Hauptschalter eingeschal-
tet ist und die Steuerung feststellt, dass das Versor-
gungskabel zur CUB phasenverschoben ist. Siehe Ab-
schnitt "Fehlersuche", falls erforderlich. Die CUB kann
nicht gestartet werden.

Ein/Aus-Schalter fiir an-
tistatische Ausriistung

Turschloss

Anzeige fiir
vollgefiillten
Beutel

Hauptschalter

Einstellknopf fiir die Anzeige fiir
Geblasedrehzahl teilgefiillten
Beutel

Ein/Aus-Schalter fiir antistatische Ausriistung (Zu-
behor)

Stellen Sie den Schalter auf Ein, um die antistatische
Ausrustung im Zyklon einzuschalten.

Lampe fiir teilgefiillten Beutel (Zubehor)

Schaltet sich ein und leuchtet gelb, wenn der Material-
beutel zu ca. 80% gefillt ist. Wenn die CUB am Haupt-
schalter ausgeschaltet und wieder eingeschaltet wird,
leuchtet die Anzeigelampe sofort auf, bis der Beutel
ausgetauscht wird. Der Materialbeutel sollte so schnell
wie moglich, spatestens aber vor dem Aufleuchten der
roten Kontrollleuchte gewechselt werden.

Die Lampe wird durch eine gelbe Lampe in der Ampel
auf der Oberseite der CUB erganzt.

Lampe fiir vollgefiillten Beutel (Zubehor)

Schaltet sich ein und leuchtet rot, wenn der Material-
beutel vollstandig gefiillt ist. Die CUB halt an, um
Materialverschwendung zu vermeiden. Wenn die CUB
am Hauptschalter ausgeschaltet und wieder einge-
schaltet wird, leuchtet die Anzeigelampe sofort auf und
die CUB kann erst wieder gestartet werden, wenn der
Beutel ausgetauscht wurde. In der Steuerung befindet
sich ein Timer, der festlegt, wie lange es dauert, bis
der Flllstandssensor einen vollen Beutel erkennt und
die Kontrollleuchte rot aufleuchtet und die CUB anhalt.
Die Lampe wird durch eine rote Lampe in der Ampel
auf der Oberseite der CUB erganzt.
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Anbringen/Austauschen des Beutels

Am einfachsten ist es, den Beutel mit beiden Handen
um den Zyklonauslass zu fuhren. Danach wird der
Beutelgurt an einer Ose ausgehakt, um den Auslass
herumgefiihrt und an der anderen Ose eingehakt.
Wiederholen Sie den Vorgang mit dem anderen Beu-
telgurt.

Tragen Sie eine Schutzbrille, wenn Sie bei laufendem
Geblase Beutel wechseln, siehe Abschnitt "Warnhin-
weise".

Wenn der Beutel voll ist, gehen Sie wie folgt vor
(CUB ohne Materialventil):
» Stoppen Sie die CUB mit dem Start/Stopp-Schal-

ter.

+ Losen Sie die Beutelgurt und haken Sie sie in die
Osen ein.

« Binden Sie den Beutel z.B. mit einem Kabelbinder
ZU.

+ Befestigen Sie einen neuen Beutel.
»  Starten Sie die CUB mit dem Start/Stopp-Schalter.

Wenn der Beutel voll ist, gehen Sie wie folgt vor
(CUB mit Materialventil):
* Dricken Sie den Schalter des Materialventils nach

unten.

+ Losen Sie die Beutelgurt und haken Sie sie in die
Osen ein.

* Binden Sie den Beute mit z.B. einem Kabelbinder
los.

» Befestigen Sie einen neuen Beutel.
» Kippen Sie den Schalter des Materialventils hoch.

Es ist vorteilhaft, einen Endlosbeutel zu verwenden,
damit der geflillte Beutel schneller entfernt werden
kann und die Materialabsaugung nicht Ianger als nétig
unterbrochen wird. Siehe Abschnitt "Zubehor".

Sowohl der Beutel, als auch der Filter sollten regel-
mafig Uberprift werden, je nachdem, welches Material
verwendet wird und ob eine antistatische Ausrustung
oder ein Olschmiersystem vorhanden ist.

Die Beutel konnen bei Kongskilde unter den folgenden
Artikelnummern erworben werden:

Artikel Nr. | Typ

100 203 149 | Materialbeutel 900 Liter (10 Stk.)

100 203 146 | Endlos-Materialbeutel (1 Stk.)

Reinigung und Austausch der Filter - siehe Abschnitt
"Service und Wartung".

Wahrend des normalen Betriebs sollte der Turgriff ver-
riegelt und der Schliissel abgezogen sein, um einen
unbefugten Zugang zu den internen Komponenten zu
verhindern.
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Zubehor:

Materialventil (zur Unterbrechung der Materialab-
gabe beim Beutelwechsel)

Das Ventil ermoglicht einen Wechsel des Beutels,
ohne dass die Materialabsaugung abgeschaltet wer-
den muss. Das Ventil wird durch einen Pneumatikzylin-
der betatigt und wird durch den Materialventilschalter
aktiviert. Der Druckluftversorgung darf 6 bar nicht
Uberschreiten, siehe ggf. "Technische Daten".

Das Ventil wird mit einem Schalter am Zyklon aktiviert
(siehe Abschnitt "Bedienung"). Achten Sie darauf, das
Ventil nur so lange geschlossen zu halten, wie der
Beutelwechsel dauert, da sonst die Gefahr besteht,
dass das Geblase, der Cutter oder der Zyklon der CUB
durch das Material verstopft werden.

Halterung fiir Endlosbeutel

Die Halterung ermdglicht die Montage von Endlos-
beuteln. Sobald der Beutel mit einer angemessenen
Menge Material gefilllt ist, kann er z. B. mit 2 Kabelbin-
dern abgebunden und zwischen diesen abgeschnitten
werden.

NB - Entfernen Sie die Kabelbinder nicht vom End-
losbeutel, bevor dieser in seine Halterung eingesetzt
wird, da sonst die Gefahr besteht, dass der Beutel
verrutscht und sich nur schwer in den Beutelhalter ein-
setzen lasst.

HEPA-Filter

Der Filter wird oben auf den Zyklon montiert und er-
ganzt den standardmaRig eingebauten Vorfilter (F7).
Der HEPA-Filter sorgt dafiir, dass die Abluft der CUB
von Materialriickstanden und Staub gereinigt wird, und
ermoglicht es, je nach den oértlichen Anforderungen an
die Luftqualitat, direkt in den Produktionsraum aus-
zublasen. Der Filter wird von den 4 mitgelieferten
Stahlschienen gehalten (die 4 Halterungen des Vorfil-
ters werden vor der Installation entfernt).

Ultraschallsensor fiir die Vollsackerkennung

Der Sensor ist in einem Rohr im Inneren des Zyklons

angebracht und kann erkennen, wenn der Beutel bald

voll ist. Das Signal schaltet eine Kontrollleuchte auf der

Oberseite der CUB entsprechend der folgenden Farb-

indikation ein:

* Rot = Der Beutel ist vollstandig gefiillt und die
CUB steht still

*  Gelb = Der Sack ist zu 80% oder mehr gefiillt

+  Grin = CUB lauft im Normalbetrieb

Olschmiersystem

Das System besteht aus einem Olbehélter, einer Ein-
spritzdise, einem Druckregler und einer Zeitschaltuhr.
Das Olsystem gibt (iber eine einstellbare Diise vor den
Cutter eine bestimmte Menge Ol in die Rohrleitungen.
Das Ol wird im Cutter weiter zerstiaubt, wodurch das



Geblase und der Zyklon geschmiert werden. Dadurch
wird verhindert, dass klebrige/adhasive Materialien
die CUB verstopfen. Das System wird mit Druckluft
und einer 24-VDC-Zeitschaltuhr betrieben und enthalt
einen integrierten 10-Liter-Behalter.

Es ist moglich, die Olmenge an der Diise und am Ti-
mer in der Steuerung je nach Bedarf einzustellen. Der
Druckregler muss zwischen 0,5 - 2,5 bar eingestellt
werden und der Timer ist bei der Auslieferung so ein-
gestellt, dass er 50% der Zeit eingeschaltet ist.

Wenn Sie die eingespritzte Olmenge Uberpriifen wol-
len, ist es am einfachsten, den Saugschlauch vom
Olbehélter zu entfernen und den Schlauch in einen
kleinen offenen Olbehalter zu legen. So kénnen Sie
Uberprifen, wie viel Ol z.B. in 5 Minuten aufgenommen
wird.

Druckregler

AR AR

HBAD 3tum 3aeduaasas

T LI

=anvmmsoracoxa TR

T T T

Ol Einspritz- 10 Liter
diise Olbehilter

Antistatische Ausriistung

Die Ausristung ist oben auf dem Zyklon angebracht,
so dass kein Material am Zyklon und an der Oberseite
des Beutels haften bleibt. Das Gerat wird komplett mit
Antistatikstaben, Abdeckungen und Kabeln geliefert.
Das Gerat kann Uber das Bedienfeld ein- und ausge-
schaltet werden.

Service und Wartung

Alle Service-, Wartungs- und Reparaturarbeiten mis-
sen von qualifizierten oder unterwiesenen Personen
durchgefihrt werden.

Trennen Sie die CUB vor Reparatur- und Wartungsar-
beiten immer von der Strom- und Druckluftversorgung
(falls installiert) und verriegeln Sie den Hauptschalter,
damit die CUB nicht versehentlich gestartet werden
kann.

Uberprifen Sie jahrlich die Kabelverbindungen auf
festen Sitz und Isolierung, einschlie3lich der Erdver-
bindung.

Die Motorlager sind werkseitig geschmiert und missen
nicht zusatzlich geschmiert werden. Achten Sie stets
auf ungehinderten Kihlluftzufluss zu den Motoren.

Der Rotor des Geblases ist direkt auf der Motorwelle
montiert, daher gibt es im Geblase selbst keine Lager.
Der Rotor und das Geblasegehause missen regel-
maRig auf Briiche, Risse und Verschleil} Gberpriift
werden, was am einfachsten durch die Inspektionsluke
und das Materialauslassrohr erfolgt.

Der Betrieb mit eines Geblases ist gefahrlich, wenn
der Rotor und/oder das Geblasegehause abgenutzt
oder beschadigt sind. Aulterdem verringert der Betrieb
mit einem verschlissenen Rotor die Lebensdauer der
Motorlager. AuBerdem muss gepriift werden, ob sich
eine Materialschicht gebildet hat, die eine Unwucht im
Rotor verursachen und die Effizienz des Geblases ver-
ringern kénnte. Bei der Reinigung des Materials muss
dies grundlich und gleichmaRig geschehen, damit kei-
ne weitere Unwucht im Rotor entsteht.
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Filter

Wenn die Vor- und HEPA-Filter verstopft sind, wird der
Beutel zunehmend Uberdehnt und die Materialabsau-
gung verringert sich (siehe Abschnitt "Betrieb"). Die
Filter sollten ausgetauscht oder eventuell mit Druckluft
gereinigt werden. Lésen Sie den Vorfilter durch Drehen
der 4 Klammern oben am Zyklon. Wenn die CUB mit
einem HEPA-Filter ausgestattet ist, sollte dieser zuerst

Der HEPA-Filter kann beim Austausch durch einen
anderen Filtertyp mit ahnlichen Abmessungen ersetzt
werden.

Cutter

Es sollte regelmaRig Uberprift werden, ob der Cutter
zufriedenstellend schneidet. Beim Justieren/Schleifen
der Messer kommt es sehr auf das Material an.

durch Drehen der 4 Griffe entfernt werden.
Die Filter kdnnen bei Kongskilde unter den folgenden
Artikelnummern erworben werden:

Artikel Nr Typ

100 203 147

Oberer HEPA-Filter (1 Stk.)

100 203 148

Unterer Vorfilter (1 Stk.)

Fehlersuche:

Fehler

Ursache

Abhilfe

Unzureichende Ma-
terialansaugung

Der Beutel ist mit Material gefullt. Wenn die
CUB mit einem Fullstandsensor (Zubehor)
ausgestattet ist, leuchtet die rote Anzeige
auf - siehe Abschnitt "Betrieb".

Vorfilter (und eventuell HEPA-Filter) ver-
stopft.

Die Geblasedrehzahl ist zu niedrig einge-
stellt.

Material wird in zu groRer Menge zugefuhrt.

Materialventil zur Unterbrechung des Mate-
rialflusses beim Beutelwechsel geschlossen
oder nicht vollstdndig geoffnet.

Olschmiersystem (Zubehor) funktioniert
nicht richtig (bei klebrigen Materialien).

Antistatikausristung (Zubehdr) funktioniert
nicht richtig (bei statisch aufgeladenen Ma-
terialien)

Tauschen Sie den Beutel aus. Falls er-
forderlich, muss die CUB vor der erneuten
Inbetriebnahme ebenfalls entleert werden.

Filter reinigen oder austauschen, siehe Ab-
schnitt "Service und Wartung".

Geblasedrehzahl erhohen.

Verringern Sie die Materialmenge.

Offnen und/oder priifen Sie das Ventil.

Olschmiersystem prifen. Falls erforder-
lich, muss die CUB vor dem erneuten Start
auch von Material entleert werden.

Uberpriifen Sie die antistatische Ausriis-
tung. Falls erforderlich, muss die CUB vor
der Wiederinbetriebnahme ebenfalls ent-
leert werden

Material nicht ausrei-
chend geschnitten

Cuttermesser abgenutzt

Cuttermesser nachschleifen oder ersetzen
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Der CUB funktioniert
nicht

Fehlende Versorgungsspannung (z.B. Si-
cherungen defekt).

Geblase- oder Cuttermotor defekt.

Frequenzumrichter oder andere elektrische
Komponenten defekt. Prifen Sie die Fehler-
anzeige am Frequenzumrichter - siehe Ab-
schnitt "Betrieb".

Zu starker Spannungsabfall in der Stromver-
sorgung.

Phasenfolge falsch. Prifen Sie die Anzeige-
lampe fur Fehler in der Phasenfolge - siehe
Abschnitt "Betrieb".

Cutter durch Material blockiert (dreht sich
nicht) - sowohl die Kontrollleuchte fur Fre-
quenzumrichterfehler als auch fir Phasen-
folgefehler leuchten auf

SchlieRen Sie die Versorgungsspannung
an.

Motor austauschen.

Komponenten auswechseln.

Kabel durch solche mit grélkerem Quer-
schnitt ersetzen oder andere Ursache fir
den Spannungsabfall finden.

Tauschen Sie zwei Phasen am Versor-
gungskabel des Hauptschalters / drehen
Sie den Phasenwender im Stecker des
Versorgungskabels.

Hauptschalter ausschalten und verriegeln,
Verstopfung im Cutter, Geblase usw. be-
seitigen und ggf. auf ein anderes Material
wechseln

Wenden Sie sich im Zweifelsfall an einen qualifizierten Servicetechniker oder an die Serviceabteilung von

Kongskilde.

Technische Daten:

Max. statischer Druckaufbau 4.750 Pa
Materialdicke 20 - 300 pm
Materialmenge 80 m? pr. min.
Geblaseleistung CUB 1620 2,2 kW
Geblaseleistung CUB 1640 4 kW

Cuttermotor

0,75 kW / 1.500 U/min

Stromversorgung CE

3 x 400V - 50Hz - 16A

Stromversorgung UL/CSA

3 x 460V - 60Hz - 16A

Druckluftversorgung (bei 175 I/min)

Min. 4 bar — max. 6 bar

Gewicht

400 kg

Hoéhe x Breite x Lange

2.150 x 800 x 1.570 mm

Rohranschluss am Einlass

OK 160

Vorfilter

Flachenfilter F7

Hauptfilter

HEPA Kassettenfilter H14*

Schalldruckpegel Lp (1 Meter)

Max. 80 dBA**

*: Oder vergleichbar

**. Der Schalldruckpegel gilt ohne Material. Es ist mit hdheren Werten zu rechnen, wenn die CUB mit Material

arbeitet.
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FR

Le présent manuel s’applique au systeme d’aspiration
de chutes Kongskilde Compact Unit CUB. Les exploi-
tants, les installateurs (électriques) ainsi que le per-
sonnel de maintenance et de service représentent le
groupe cible pour le présent manuel.

Description :

Il s'agit d'une unité tout-en-un, comprenant un massi-
cot, une soufflerie et un cyclone, congue pour aspirer
les bandes coupées de papier et de feuilles de plas-
tique ou de métal, et les couper. Le CUB peut égale-
ment traiter des films adhésifs ou chargés d'électricité
statique si une lubrification a I'huile ou un équipement
antistatique est installé.

L'épaisseur recommandée du matériau est de 20 a
300um. Le matériau coupé est soufflé a travers le cy-
clone et tombe ensuite dans le sac. Les sacs peuvent
étre constitués d'une seule piéce ou d'un sac sans fin
monté dans un support (accessoire).

L'air de transport est purifié dans un filtre intégré et
expulsé du CUB. Un filtre HEPA peut étre installé ulté-
rieurement (accessoire), ce qui permet d'évacuer l'air
directement dans la salle de production, en fonction
des exigences locales en matiére de qualité de I'air.

Le CUB est congu pour étre facilement déplacé a l'aide
d'un transpalette ou d'un chariot élévateur, et peut étre
facilement raccordé a la tuyauterie a I'aide d'un collier
de serrage rapide situé sur le dessus du CUB. Le CUB
fonctionne a l'avant, ou il peut étre démarré et arrété,
et ol la vitesse de la soufflerie peut étre réglée. A
I'arriere, le sac de matériau est remplacé et la vanne
(pourrait étre un accessoire) qui ferme le matériau est
actionnée.

Le CUB n'est pas congu pour les matériaux humides
ou durs.

Le CUB est disponible avec un cutter intégré et un cut-
ter externe.

Avertissements :

Evitez les accidents en suivant systématiquement les
instructions de sécurité qui sont indiquées dans le ma-
nuel et sur le systéme CUB. Le CUB doit &tre monté
dans un systéme de tuyauterie fermé, sans que les
personnes puissent accéder aux pieces mobiles. I
existe un risque d’'endommagement du systéme si des
corps étrangers d’'une certaine taille sont aspirés ou
tombent dans le systéme de tuyauterie. Le manque de
surveillance du systéme peut entrainer l'usure et la dé-
térioration des piéces essentielles, voir la section

« Service et entretien ».

L'installation et la fixation doivent étre effectuées
conformément a la réglementation (voir section « Ins-
tallation »), sinon la stabilité se dégrade et le risque
d’usure et de détérioration augmente.

Assurez-vous que tous les caches et toutes les portes
Sont mis en place et fixés comme il se doit pendant
I'exploitation.

Débranchez toujours I'alimentation électrique et
I’air sous pression avant de procéder aux répara-
tions et a la maintenance. L’interrupteur principal
doit étre éteint et verrouillé afin de s’assurer que le
CUB ne puisse pas étre démarré par inadvertance.

Soyez prudent lors de I'entretien du cutter ou de la
soufflerie - les lames du cutter sont trés tranchantes

et ne doivent étre manipulées qu'avec précaution. De
méme, ne démarrez jamais la soufflerie lorsque le cou-
vercle de la soufflerie a été enlevé.

Assurez-vous qu'il existe des voies d’acces slres pou-
vant étre utilisées pour la réparation et I'entretien du
CUB. La zone de travail située autour du systéme doit
étre dégagée afin d’éviter tout risque d’accident lié a
des chutes.

Veillez a ne pas vous déchirer ou vous pincer les
doigts lorsque vous changez les sacs et fermez la
valve du cyclone lorsque vous changez les sacs et fer-
mez la valve cyclonique lorsque vous changez de sac
(peut étre un accessoire).

Utilisez une protection oculaire lorsque vous travail-
lez a proximité de la sortie d’air du ventilateur. Si

de petites particules sont présentes dans la matiére
convoyeée, elles risqueraient d’étre projetées depuis
la sortie d’air du ventilateur, causant des lésions ocu-
laires.

Sile CUB est équipé d'un systéme de lubrification a
I'huile pour I'utilisation de films adhésifs, des précau-
tions doivent étre prises lors de la manipulation du sys-
teme d'huile. Si de I'huile entre en contact avec votre
peau, nettoyez-la soigneusement avec de I'eau et du
savon. En cas de contact de I'huile avec les yeux, rin-
cer abondamment a l'eau et, en cas d'irritation, consul-
ter un médecin.

En outre, des lunettes de protection doivent étre por-
tées lors de la manipulation de I'huile et lors du chan-
gement de sacs lorsque le systéeme d'huile est activé.

Si des vibrations ou des bruits anormaux sont obser-

vés, il convient d’arréter immédiatement le systéme et
de faire appel a une assistance professionnelle.
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Assurez-vous que le systéme CUB repose sur une sur-
face stable et plane de sorte qu’il soit protégé contre la
chute et le basculement.

Veillez a ne pas vous pincer les doigts ou les mains en
ouvrant ou en fermant les portes.

La vitesse du ventilateur du CUB peut étre réglée gra-
duellement a l'aide du tableau de commande. Afin de
ne pas surcharger le ventilateur et le moteur, la vitesse
ne peut pas étre réglée a un niveau plus élevé que

ne le permet la conception du ventilateur. Il n’est pas
autorisé de modifier I'équipement électrique afin d’aug-
menter la vitesse maximale du ventilateur.

Le CUB est congu de maniére a ce qu'il ne soit pas
possible d'entrer en contact avec des piéces rotatives
pendant le fonctionnement normal. Cependant, il faut
savoir que si les couvercles sont enlevés et que le
CUB est mis en marche, il y a un risque de blessure.

Signalisation :

Evitez les accidents en suivant systématiquement les
instructions de sécurité qui sont indiquées dans le ma-
nuel et sur le ventilateur.

Des étiquettes d’avertissement comportant des sym-
boles sans texte sont apposées sur le ventilateur. La
signification des symboles est expliquée ci-dessous.

Si une étiquette d’avertissement est endommagée et
n’est plus lisible, elle doit étre remplacée. De nouvelles
étiquettes sont disponibles dans la nomenclature.

Lisez attentivement le manuel d'utili-
sateur et conformez-vous aux aver-
tissements figurant sur celui-ci ainsi
que sur le systéme CUB.

Débranchez systématiquement le
systéme avant de procéder a des
travaux de réparation et de mainte-
nance et assurez-vous qu'il ne peut
pas étre démarré par inadvertance.

88> B>

Ne mettez jamais vos mains dans la
sortie du systéeme CUB pendant son
fonctionnement.

131 081 428

Montage :

Le systéme CUB est livré prét a 'emploi par 'usine et
il suffit de le raccorder a I'alimentation électrique, a I'air
sous pression et a la tuyauterie de I'entrée du ventila-
teur et d’installer les sacs.

Si le systéme CUB doit étre déplacé, un chariot éléva-
teur a fourche, un transpalette ou un dispositif similaire
doit étre utilisé pour le soulever sous le chassis infé-
rieur du systéme de manipulation a I'extrémité ou les
filtres sont montés (a 'opposé de la sortie de matiére).
Les fourches doivent étre d’environ 1.100 mm ou plus.
Il est important que le CUB des chutes soit de niveau,
sans quoi les portes ne peuvent pas se fermer correc-
tement. Un réglage peut étre effectué sur les 4 pieds
supports se trouvant sous le cadre inférieur du CUB.

Pour le poids, voir verso du manuel.

Installation électrique :

Le branchement électrique doit étre effectué par un
installateur agréé. Toutes les installations électriques
doivent étre réalisées conformément a la législation
locale en vigueur. Vérifiez que 'alimentation électrique
du site correspond aux spécifications du CUB.

Lors du branchement du CUB, procédez comme suit :

1. Le cable d'alimentation est relié au CUB.

2. Ouvrir la porte et le couvercle des commandes a
I'avant.

3. Faire passer le cable d'alimentation par la par-
tie supérieure du CUB, a travers la décharge de
cable.



4. Connecter le cable a l'interrupteur principal.

5. Serrer la décharge de cable sur le dessus du CUB.

Si vous le souhaitez, le cable peut étre encore
soulagé a I'aide d'un collier de serrage dans le rail
en T a droite de l'interrupteur principal.

6. Fermer les portes et le couvercle.

Fusible : 16A - 3x400V 50Hz

Si un relais a courant résiduel HPFI est nécessaire
sur |'alimentation électrique de l'unité centrale, ce doit
étre un relais de type B de 300 mA, car la commande
contient des variateurs de courant alternatif intégrés.

Disjoncteur pour automate et tableau de com-
mande

L'automate et le tableau de commande sont alimentés
en 24VDC. Cette alimentation est protégée par un
disjoncteur sous tension, mais qui peut se déclencher
en cas de surcharge.

Le raccordement a I'air comprimé s'effectue en faisant
passer un tuyau d'air comprimé de 8 mm de diamétre
par la décharge de cable située en haut et en connec-
tant le tuyau a la vanne de matériau (peut étre un
accessoire) et au systéme de lubrification a I'huile
(accessoire).
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Filtre HEPA
(accessoire)

Commandes

Silencieux j

e

Cutter

/

Ventilateur

Trappe
d'inspection

\.

Régulateur de pres-
sion pour systéme de

lubrification a I'huile
(accessoire) 7

Réservoir d'huile
(accessoire)
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Préfiltre

Cyclone

Support pour

e :
' sac sans fin

(accessoire)

€ SaC en matériau




Interrupteur
pour vanne
de matériau
(peut étre ac-
cessoirisé)

Sangles de bagage

Silencieux

Interrupteur Cylindre a valve de matériau
pour vanne (peut étre accessoirisé)

de matériau

(peut étre ac-

cessoirisé)

Capteur a ultrasons
voyant lumineux
(accessoire)

Capteur a ultrasons
pour la détection de
sacs pleins
(accessoire)
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Témoin de défaut du convertis-
seur de fréquence

Marche

Arrét

Témoin de défaut de
séquence de phase

Fonctionnement :
Marche
Interrupteur principal - réglé sur On /|

Interrupteur marche/arrét - réglé sur | pour démarrer le
CUB.

Bouton de réglage de la vitesse de la soufflerie
Aprés le démarrage du CUB, la vitesse de la souffle-
rie est réglée jusqu'a ce que l'aspiration du matériau
soit suffisante. Ensuite, on diminue la vitesse de la
soufflerie jusqu'a ce que l'aspiration soit inférieure a
un niveau acceptable, puis on augmente légérement
la vitesse de la soufflerie jusqu'a ce que I'aspiration du
matériau soit a nouveau optimale.

Arrét
L'interrupteur d'arrét rouge - est actionné pour arréter
le CUB. La soufflerie et la fraise s'arrétent.

Témoin de défaut du convertisseur de fréquence
S'allume en rouge lorsque l'interrupteur principal est
enclenché, si la commande détecte une erreur sur le
convertisseur de fréquence de la soufflerie. Voir la sec-
tion "Dépannage"” si nécessaire. Le CUB ne peut pas
étre démarré.

Témoin de défaut du convertisseur de fréquence
S'allume en rouge lorsque l'interrupteur principal est
enclenché, si la commande détecte une erreur sur le
convertisseur de fréquence de la soufflerie. Voir la sec-
tion "Dépannage"” si nécessaire. Le CUB ne peut pas
étre démarré.
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Bouton de réglage de la
vitesse de la soufflerie

Interrupteur marche/arrét pour
I'équipement antistatique

Serrure de porte

Témoin de
sac plein

Interrupteur principal

Témoin de sac
partiellement
rempli

Témoin de défaut de séquence de phase

S'allume en jaune lorsque l'interrupteur principal est
enclenché, si la commande détecte que le cable
d'alimentation du CUB est déphasé. Voir la section
"Dépannage"” si nécessaire. Le CUB ne peut pas étre
démarré.

Interrupteur marche/arrét pour I'équipement antis-
tatique (accessoire)

Placer l'interrupteur sur On pour mettre en marche
I'équipement antistatique dans le cyclone.

Témoin de sac partiellement rempli (accessoire)
S'allume et s'illumine en jaune lorsque le sac de ma-
tériau est rempli a environ 80 %. Si le CUB est éteint
a l'aide de l'interrupteur principal et rallumé, le témoin
s'allume immédiatement jusqu'a ce que le sac soit
remplacé. Le sac de matériaux doit étre remplacé dés
que possible et au plus tard avant que le voyant rouge
ne s'allume.

La lampe est complétée par une lampe jaune dans le
feu de signalisation situé sur le dessus du CUB.

Témoin de sac plein (accessoire)

S'allume et s'illumine en rouge lorsque le sac de ma-
tériau est complétement rempli. Le CUB s'arréte pour
éviter de gaspiller du matériel. Si le CUB est éteint par
l'interrupteur principal et rallumé, le témoin s'allume
immédiatement et le CUB ne peut pas étre démarré
tant que le sac n'a pas été remplacé. La commande
comporte une minuterie qui détermine le temps écoulé
entre le moment ou le capteur de niveau détecte un
sac plein et le moment ou le voyant s'allume en rouge
et ou le CUB s'arréte. La lampe est complétée par une



lampe rouge dans le feu de signalisation sur le dessus
du CUB

Mise en place / remplacement du sac

La maniere la plus simple d'installer le sac est de le
guider a deux mains autour de la sortie du cyclone,
puis de décrocher la sangle de bagage d'un ceil, de

la faire passer autour de la sortie et de I'accrocher a
l'autre ceil. Répétez I'opération avec 'autre sangle.
Portez des lunettes de protection lorsque vous chan-
gez de sac avec une soufflerie en marche, voir la sec-
tion "Avertissements".

Lorsque le sac est plein, procédez comme suit

(CUB sans valve a matériau) :

+ Arrétez le CUB a l'aide de l'interrupteur marche/
arrét.

+ Desserrer les sangles de la valise et I'accrocher
dans les ceillets.

+ Attacher le sac a l'aide d'un collier de serrage, par
exemple.

* Mettre en place un nouveau sac.

+ Démarrer le CUB a l'aide de l'interrupteur marche/
arrét

Lorsque le sac est plein, procédez comme suit
(CUB avec valve a matériau) :

* Appuyer sur l'interrupteur de la vanne de matériau.

* Desserrer les sangles de la valise et les accrocher
dans les ceillets.

+ Détachez le sac a l'aide d'un serre-cable, par
exemple.

* Installer un nouveau sac.

*  Appuyer sur l'interrupteur de la vanne de matériau.

Il est avantageux d'utiliser un sac sans fin, ce qui
permet de retirer plus rapidement le sac rempli et de
ne pas interrompre l'aspiration du matériau plus long-
temps que nécessaire. Voir la section "Accessoires".

Le sac et le filtre doivent étre inspectés régulierement,
en fonction du matériau et de la présence d'un équi-
pement antistatique ou d'un systeme de lubrification a
I'huile.

Les sacs peuvent étre achetés aupres de Kongskilde
sous les références suivantes :

Référence | Type

100 203 149 | Sac de matériaux 900 litres (10 pieces)

100 203 146 | Sac de matériau sans fin (1 piéce)

Nettoyage et remplacement des filtres - voir la section
"Service et entretien".

La poignée de la porte doit étre verrouillée et la clé
retirée pendant le fonctionnement normal, afin d'empé-
cher tout accés non autorisé aux composants internes.

Accessoires :

Vanne de matériau (pour interrompre I'évacuation
du matériau lors du changement de sac)

La vanne permet de changer de sac sans devoir in-
terrompre l'aspiration du matériau. La vanne est ac-
tionnée par un cylindre pneumatique et est activée par
l'interrupteur de la vanne de matériau.

La pression dans le cylindre ne doit pas dépasser 6
bars, voir les "Données techniques" si nécessaire.

La vanne est activée par un interrupteur situé sur le
cyclone (voir la section "Fonctionnement"). Veillez a ce
que la vanne ne soit fermée que le temps de changer
le sac, sinon le matériau risque de se bloquer dans la
soufflerie, la fraise ou le cyclone du CUB.

Support pour sac sans fin

Le support permet de monter des sacs sans fin. Une
fois que le sac est rempli d'une quantité suffisante de
matériau, il peut étre attaché avec, par exemple, 2 col-
liers de serrage et le sac est coupé entre les 2 colliers
de serrage.

NB - Ne pas retirer les serre-cables du sac sans fin,
avant de le placer dans le porte-sac, sinon il y a un
risque que le sac fuie et devienne difficile a placer
dans le porte-sac.

Filtre HEPA

Le filtre est monté sur le dessus du cyclone et com-
pléte le pré-filtre standard (F7). Le filtre HEPA garantit
que I'air évacué du CUB est débarrassé des résidus
de matériaux et de la poussiére, et permet d'évacuer
I'air directement dans la salle de production, en fonc-
tion des exigences locales en matiére de qualité de
I'air. Le filtre est maintenu en place par les 4 rails en
acier fournis (les 4 supports qui maintiennent le pré-
filtre sont retirés avant l'installation).

Capteur a ultrasons pour la détection des sacs

pleins

Le capteur est monté dans un tuyau a l'intérieur du

cyclone et est capable de détecter lorsque le sac est

sur le point d'étre plein. Le signal allume un voyant

lumineux sur le dessus du CUB selon l'indication de

couleur suivante :

* Rouge = Le sac est complétement rempli et le
CUB est arréte

* Jaune = Le sac est rempli a 80% ou plus

« Vert = Le CUB fonctionne normalement
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Systéme de lubrification a I'huile

Le systeme se compose d'un réservoir d'huile, d'une
buse d'injection, d'un régulateur de pression et d'une
minuterie.

Le systéme d'huile ajoute une quantité d'huile dans

la tuyauterie par le biais d'une buse réglable avant la
fraise. L'huile est ensuite pulvérisée dans la fraise, ce
qui lubrifie la soufflerie et le cyclone. Cela permet d'évi-
ter que des matériaux collants/adhésifs ne bloquent le
CUB. Le systéeme est alimenté par de I'air comprimé et
une minuterie de 24VDC, et contient un réservoir inté-
gré de 10 litres.

Il est possible de régler la quantité d'huile sur la buse
et sur la minuterie dans la commande, en fonction des
besoins. Le régulateur de pression doit étre réglé entre
0,5 et 2,5 bar et la minuterie est livrée réglée pour
s'enclencher 50 % du temps.

Pour vérifier la quantité d'huile injectée, le plus simple
est de retirer le tuyau d'aspiration du réservoir d'huile
et de le placer dans un petit récipient ouvert contenant
de I'huile. Cela permet de vérifier la quantité d'huile ab-
sorbée, par exemple en 5 minutes.

Régulateur de
pression

=Ty s

T LI

HBAD 3tum 3aeduaasas

=SaswvaasDvacwm TRy

10 litres rés-
ervoir d'huile

Buse d'injection
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Equipement antistatique

L'équipement est monté au sommet du cyclone, ce qui
permet d'éviter I'accumulation d'électricité statique sur
le cyclone et au sac. L'équipement est livré complet
avec des tiges, couvercles et fils antistatiques. L'équi-
pement peut étre mis en marche et s'éteindre sur le
panneau de commande.

Entretien et maintenance :

Tous les travaux d'entretien, de maintenance et de
réparation doivent étre effectués par des personnes
qualifiées ou instruites.

Débranchez toujours I'alimentation électrique et l'air
comprimé (s'il y en a un) du CUB avant toute répara-
tion ou entretien et verrouillez I'interrupteur principal
de maniére a ce que le CUB ne puisse pas étre mis en
marche par erreur.

Vérifier chaque année la fixation et l'isolation des
connexions électriques, y compris la mise a la terre.

Les roulements du moteur sont lubrifiés en usine et ne
nécessitent pas de lubrification supplémentaire. Veillez
a ce que l'air de refroidissement ait toujours un acces
libre aux moteurs.

Le rotor de la soufflerie est monté directement sur
I'arbre du moteur, il n'y a donc pas de roulements dans
la soufflerie elle-méme.

Le rotor et le carter de la soufflante doivent étre ré-
guliéerement contrélés pour détecter les ruptures, les
fissures et l'usure, le plus facilement par la trappe
d'inspection et le tuyau de sortie du matériau.
L'utilisation d'une soufflante est dangereuse si le rotor
et/ou le carter de la soufflante sont usés ou endom-
mages. En outre, le fonctionnement avec un rotor usé
réduit la durée de vie des roulements du moteur. En
outre, il convient de vérifier si une couche de matériau
s'est accumulée, ce qui pourrait entrainer un déséqui-
libre du rotor et réduire I'efficacité de la soufflerie. Le
nettoyage de la matiére doit étre effectué de maniére
compléte et réguliére, afin d'éviter tout nouveau dése-
quilibre du rotor.



Filtres

Lorsque les pré-filtres et les filtres HEPA sont obstrués,
le sac est de plus en plus sollicité et I'aspiration des
matériaux est réduite (voir la section "Fonctionne-
ment"). Les filtres doivent étre remplacés ou éventuel-
lement nettoyés a I'air comprimé. Détachez le pré-filtre
en tournant les 4 supports situés en haut du cyclone.
Si le CUB est équipé d'un filtre HEPA, il faut d'abord
I'enlever en desserrant les 4 rails.

Dépannage :

Les filtres peuvent étre achetés auprés de Kongskilde
sous les références suivantes :

Référence | Type

100 203 147 | Filtre HEPA supérieur (1 piece)

100 203 148

Préfiltre inférieur (1 piece)

Le filtre HEPA peut étre remplacé par un autre type de
filtre de dimensions similaires lors du remplacement.

Couteau

Il convient de vérifier régulierement si le cutter coupe
de maniére satisfaisante. Cela dépend beaucoup du
matériau et de la quantité lors du réglage / de I'affQ-
tage des lames.

Dysfonctionnement | Cause

Reméde

Aspiration de matiére
insuffisante

section "Fonctionnement".

niveau trop bas.

Sac rempli de matériel. Si le CUB est
équipé d'un capteur de niveau (acces-
soire), l'indicateur rouge s'allume - voir

Préfiltre ou filtre principal obstrué.

La vitesse du ventilateur est réglée a un

Remplacer le sac. Le cas échéant, le CUB
doit également étre vidé avant d'étre remis en
marche.

Les filtres sont nettoyés ou remplacés, voir
section « Entretien et maintenance ».

Augmenter la vitesse du ventilateur.

La matiére est alimentée en quantité trop
importante.

La valve cyclonique d'interruption du ma-
tériau lors du changement de sac est fer-
mée ou n'est pas complétement ouverte.

Le systéme de lubrification a I'huile (ac-
cessoire) ne fonctionne pas correctement
(avec des matériaux collants).

L'équipement antistatique (accessoire) ne
fonctionne pas correctement (avec des
matériaux statiques)

Réduire la quantité de matiére

Ouvrir et/ou contrdler le clapet de retenue.

Vérifier le systéme de lubrification de I'huile.
Le cas échéant, le CUB doit également étre
vidé de son matériel avant d'étre remis en
marche.

Vérifier 'équipement antistatique. Si néces-
saire, le CUB doit également étre vidé de son
matériel avant d'étre remis en marche

Le matériau n'est
pas suffisamment
coupé

Couteaux usés

Les couteaux de coupe sont meulés ou rem-
placés
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Le CUB ne fonc-
tionne pas

Absence de tension d’alimentation (par
exemple, fusibles défectueux).

Défaut du moteur de la soufflerie ou de la
fraise.

Défaut du convertisseur de fréquence ou
d'autres composants électriques. Vérifier
le témoin de défaut du convertisseur de
fréquence - voir la section "Fonctionne-
ment".

Chute excessive de la tension d'alimen-
tation.

Séquence de phases incorrecte. Vérifier
le témoin de défaut du convertisseur de
fréquence - voir section "Fonctionne-
ment".

La fraise est bloquée par le matériau (elle
ne tourne pas) - le témoin de défaut du
convertisseur de fréquence et le témoin
de défaut de séquence de phases s'allu-
ment tous les deux

Connecter la tension d’alimentation.

Remplacer le moteur.

Remplacer les composants.

Remplacer les cables par des cables de plus
grande section ou trouver une autre cause de
chute de tension.

Intervertir deux phases sur le cable d'alimen-
tation au niveau de l'interrupteur principal /
brancher le convertisseur de phase dans la
prise CEE du cable d'alimentation.

Eteindre et verrouiller l'interrupteur principal,
éliminer les blocages au niveau de la fraise,
de la soufflerie, etc. et changer de matériau si
nécessaire

En cas de doutes, contacter un technicien de service qualifié ou le service apres-vente Kongskilde.

Données techniques :

Réglage max. de la pression statique 4750 Pa
Epaisseur de matiére 20 - 300 ym
Quantité de matiére 80 m? pr. min.
Puissance de ventilateur CUB 1620 2,2 kW
Puissance de ventilateur CUB 1640 4 kW

Moteur de cutter 0,75 kW / 1.500 tr/min
3x400V -50Hz - 16A
3x460V - 60Hz - 16A

Min. 4 bar - max. 6 bar

Alimentation électrique CE
Alimentation électrique UL/CSA
Alimentation en air comprimé (a raison de 175 I/min)

Poids 400 kg
Hauteur x largeur x longueur 2.150 x 800 x 1.570 mm
Connexion de tuyau a I'entrée OK 160

Préfiltre

Filtre principal

Filtre de panneau F7
Filtre & cassette HEPA H14*
Max. 80 dBA**

Niveau de pression sonore Lp (1 métre)

* 1 ou similaire.

**: Le niveau de pression sonore est hors matériel et des niveaux plus élevés sont a prévoir lorsque le CUB mani-
pule du matériel.
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ES

Este manual corresponde a la unidad de manipulacion
de residuos de recortes Compact Unit CUB all-in-one
de Kongskilde.

El grupo objetivo de este manual es el de los opera-
rios, los instaladores (eléctricos) asi como el personal
de mantenimiento y de servicio

Descripcion:

El producto es una unidad todo en uno, que contiene
cortadora, soplador y ciclon, disefiada para aspirar
tiras cortadas de papel y laminas de plastico / metal,

y cortar las tiras. La CUB también puede manipular
laminas adhesivas o cargadas estaticamente si se ins-
tala el equipo antiestatico o de lubricacion por aceite
correspondiente.

El grosor de material recomendado es de 20 - 300um.
El material cortado es soplado a través del ciclon y
luego cae en la bolsa. Las bolsas pueden ser de una
sola pieza o una bolsa sin fin que se monta en un so-
porte (accesorio).

El aire de transporte se purifica en un filtro incorporado
y se envia fuera de la CUB. Puede instalarse poste-
riormente un filtro HEPA (accesorio), que permite ex-
pulsar el aire directamente a la sala de produccion, en
funcion de los requisitos locales de calidad del aire.

La CUB esta disefiada para poder trasladarse facil-
mente con un elevador de palés o una carretilla eleva-
dora, y puede conectarse facilmente a las tuberias con
una abrazadera rapida situada en la parte superior de
la CUB. EI CUB se maneja desde la parte delantera,
donde se puede arrancar y parar, y ajustar la velo-
cidad del soplador. En la parte trasera, se cambia la
bolsa de material y se acciona la valvula (puede ser
accesorio) que cierra el material.

La CUB no esta disefiada para materiales humedos o
duros.

La CUB esta disponible con cortador integrado y con
cortador externo.

Indicaciones de advertencia:
Evite accidentes siguiendo siempre las normas de
seguridad que estan especificadas en el manual del
usuario y en el propio equipo. EI CUB debe montarse
en un sistema de tuberias cerrado, sin acceso de per-
sonas a las piezas moviles.

Existe riesgo de dafios en el equipo si se aspiran/
dejan caer cuerpos extrafos de cierto tamafio en el
sistema de tuberias.

La falta de supervisién del CUB puede provocar el
desgaste de piezas vitales, véase el apartado «Servi-
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cio y mantenimiento».

La instalacion vy la fijacion deben realizarse de acuerdo
con la normativa (véase el apartado «Instalacién»), ya
que, de lo contrario, se vera afectada la estabilidad y
aumentara el desgaste.

Asegurese de que todas las CUBiertas y puertas estén
bien colocadas y sujetas durante el funcionamiento.

Desconecte siempre la alimentacion y el aire a
presion del CUB antes de repararlo o de realizar el
mantenimiento. El interruptor principal debe estar
desconectado y bloqueado para garantizar que el
equipo no pueda ponerse en marcha por error.

Tenga cuidado al reparar el cortador o el soplador: las
cuchillas del cortador estan muy afiladas y sélo deben
manipularse con guantes. Del mismo modo, no ponga
nunca en marcha el soplador cuando se haya retirado
la trampilla que lo cubre.

Asegurese de que existen vias de acceso seguras que
puedan utilizarse para la reparacién y el mantenimien-
to de la unidad. El area de trabajo situada alrededor
del equipo debe estar despejada para que no haya
riesgo de accidentes por caidas.

Asegurese de que las condiciones de iluminacion sean
suficientes para el funcionamiento seguro.

Tenga cuidado de no desgarrarse o pellizcarse los
dedos al cambiar bolsas y cierre la valvula ciclénica al
cambiar las bolsas (puede ser accesorio).

Si se observa un ruido o una vibraciéon anormal, debe
detener inmediatamente el equipo y solicitar asistencia
cualificada.

Utilice proteccion ocular cuando trabaje cerca de la
salida de aire del ventilador. En caso de que haya pe-
quenas particulas en el material transportado, éstas
podrian salir despedidas por la salida de aire del venti-
lador, causando lesiones oculares.

Si la CUB esta equipada con un sistema de lubricacion
por aceite para su uso con peliculas adhesivas, se
debe tener cuidado al manipular el sistema de aceite.
Si el aceite entra en contacto con la piel, limpiela a
fondo con agua y jabén. En caso de que el aceite en-
tre en contacto con los ojos, enjuaguelos a fondo con
agua y, en caso de irritacion, solicite atencion médica.
Ademas, deben utilizarse gafas protectoras al manipu-
lar el aceite y al cambiar las bolsas con el sistema de
aceite activado.

Asegurese de que el CUB esté instalado sobre una
superficie estable y nivelada, de modo que no se pue-
da caer ni volcar.



La velocidad del ventilador del CUB puede ajustarse
de forma continua mediante el panel de control. Para
no sobrecargar el ventilador y el motor, la velocidad
no puede ajustarse por encima de la velocidad para la
que esta disefiado el ventilador. No esta permitido mo-
dificar el equipo eléctrico para aumentar la velocidad
maxima del ventilador.

El CUB esta disefiado para que no sea posible entrar
en contacto con piezas giratorias durante el funciona-
miento normal.

Sin embargo, tenga en cuenta que si se quitan las cu-
biertas y se pone en marcha la CUB, existe riesgo de
lesiones personales.

Signos de advertencia:

Evite accidentes siguiendo siempre las instrucciones
de seguridad que estan especificadas en el manual y
en el ventilador.

En el ventilador hay etiquetas de advertencia con
simbolos sin texto. El significado de los simbolos se
explica a continuacion. Si se dafia una etiqueta de ad-
vertencia y ya no se puede leer, debe cambiarla. En la
lista de piezas de repuesto hay disponibles etiquetas
nuevas.

Lea atentamente el manual del
usuario y preste atencion a los tex-
tos de advertencia que figuran en el
manual del usuario y en el manipula-
dor de residuos de recortes.

B >

Desconecte siempre la alimentacion
eléctrica del manipulador de resi-
duos de recortes antes de proceder
a su reparacion y mantenimiento y
asegurese de que no pueda ponerse
en marcha por error.

B%

No introduzca nunca la mano en la
salida del manipulador de residuos
de recortes mientras esté en funcio-
namiento.

131 081 428

Instalacion:

La CUB se entrega de fabrica lista para su uso, y solo
es necesario conectarla al suministro eléctrico, al aire
a presioén y a las tuberias de entrada, y montar las bol-
sas.

Si hay que mover el CUB, se utilizara una carretilla
elevadora, una transpaleta o un dispositivo similar
para levantar por debajo del bastidor inferior del CUB,
en el extremo donde esta montado el panel del opera-
dor (opuesto a la conexion de la bolsa).

Las horquillas deberan estar aproximadamente a
1.100 mm o mas.

Es importante que la CUB esté nivelada, de lo contra-
rio las puertas no podran cerrarse correctamente. El
ajuste puede realizarse en las 4 zapatas de la maqui-
na situadas bajo el bastidor inferior de la CUB.

Peso: Consulte la parte posterior del manual.

Instalacién eléctrica:

La conexién eléctrica debe ser realizada por un ins-
talador eléctrico autorizado. Todas las instalaciones
eléctricas deben realizarse de acuerdo con la legis-
lacion local vigente. Compruebe que el suministro
eléctrico in situ se ajusta a las especificaciones del
manipulador de residuos de recortes.

Al conectar el equipo, proceda del siguiente modo:

1. El cable de suministro debe conducirse hasta el
equipo.

2. Abra la tapa de la puerta y los mandos de la parte
delantera.

3. Pase el cable de suministro por la parte superior
del equipo a través del prensaestopas.
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Conecte el cable al interruptor principal.

Apriete el prensaestopas en la parte superior del
CUB. Si se desea, el cable puede aliviarse aun
mas con una brida en el carril en T situado a la de-
recha del interruptor principal.

6. Vuelva a colocar la CUBierta sobre el control y cie-
rre las puertas.

ok

Fusible: 16A - 3x400V 50Hz

Si se requiere un relé de corriente residual HPFI en
la alimentacion de la CPU, debe ser un relé tipo B de
300 mA, ya que el control contiene variadores de CA
incorporados.

Disyuntor para el PLC y el panel de control

El PLC y el panel de control se alimentan mediante
una fuente de alimentacién de 24 V CC. Esta fuente
de alimentacion esta protegida por un disyuntor que se
suministra conectado, pero que puede dispararse en
caso de sobrecarga.

HEPA filtro f
(accesorio) {

o
P

Control

Silenciadores i

/

Cutter

Ventilador

Escotilla de\~
inspeccion \
e,

Regulador de presion
para sistema de lubri-
cacion por aceite
(accesorio)

\ / "2

Contenedor de
aceite (accesorio)
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La conexién de aire comprimido se realiza pasando
una manguera de aire comprimido de @8 mm a traves
del alivio de cable de la parte superior y conectando

la manguera a la valvula de material (puede ser un
accesorio) y al sistema de lubricacién por aceite (acce-
sorio).

Filtro previo

! Ciclén

X

> Retenedor

< .
T4 I — para bolsa sin
] fin (accesorio)

s BOISQ d©
material

-




Interruptor
para valvula
de material
(se puede ac-
cesorio)

Correas de
equipaje

Silenciadores

Interruptor
para valvula
de material
(se puede ac-
cesorio)

Cilindro de valvula de
material
(se puede accesorio)

Sensor ultrasénico
Indicador luminoso
(accesorio)

Sensor ultrasénico
para la deteccion de
bolsas llenas
(accesorio)
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Testigo de averia del convertidor
de frecuencia

Arrancar

Parar

Indicador luminoso de fallo
de secuencia de fases

Operacion:
Arrancar
Interruptor principal - pongalo en On / |

Interruptor de arrancar/parada - poner en | para arran-
car la CUB.

Ajuste de la velocidad del ventilador

Después de arrancar la CUB, la velocidad del soplador
se ajusta hacia arriba hasta que la succién de material
sea suficiente. A continuacion, reduzca la velocidad

del soplador hasta que la succién se reduzca por de-
bajo de un nivel aceptable, y aumente ligeramente la
velocidad del soplador hasta que la succion de mate-
rial vuelva a ser éptima.

Parar
Interruptor de arranque/parada - péngalo en O para
parar la CUB.

Testigo de averia del convertidor de frecuencia
Se enciende en rojo al conectar el interruptor princi-
pal, si el control detecta un error en el convertidor de
frecuencia del soplador. Si es necesario, consulte la
seccion "Solucién de problemas”. La CUB no puede
arrancar.

Indicador luminoso de fallo de secuencia de fases
Se enciende en amarillo al conectar el interruptor prin-
cipal si el mando detecta que el cable de alimentacién
de la CUB esta desfasado. Si es necesario, consulte
el apartado "Resolucion de problemas”. La CUB no
puede arrancar.
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Ajuste de la velocidad
del ventilador

Interruptor de encendido/apagado
del equipo antiestatico

Cerradura de
puerta

Lampara de
bolsa llena

Interruptor principal

Lampara de bolsa
parcialmente llena

Interruptor de encendido/apagado del equipo an-
tiestatico (accesorio)
Coloque el interruptor en On para encender el equipo
antiestético del ciclén.

Lampara de bolsa parcialmente llena (accesorio)
Se enciende y se ilumina en amarillo cuando la bolsa
de material esta llena aproximadamente al 80%. Si

se desconecta la CUB en el interruptor principal y se
vuelve a conectar, la lampara indicadora se encende-
ra inmediatamente hasta que se cambie la bolsa. La
bolsa de material debe cambiarse lo antes posible y, a
mas tardar, antes de que se encienda la luz indicadora
roja.

La lampara se complementa con una lampara amarilla
en el semaforo de la parte superior de la CUB.

Lampara de bolsa llena (accesorio)

Se enciende y se ilumina en rojo cuando la bolsa de
material esta completamente llena. La CUB se detiene
para evitar el desperdicio de material. Si se apaga la
CUB en el interruptor principal y se vuelve a encender,
la lampara indicadora se encendera inmediatamente
y la CUB no podra ponerse en marcha hasta que se
sustituya la bolsa. En el control hay un temporizador
que determina el tiempo que transcurre desde que el
sensor de nivel detecta una bolsa llena hasta que el
indicador se enciende en rojo y la CUB se detiene. El
indicador se complementa con una luz roja en el se-
maforo de la parte superior de la CUB.



Colocacion / sustitucion de la bolsa

La forma mas sencilla de instalar la bolsa es guiarla
alrededor de la salida del ciclén con ambas manos,
tras lo cual se desengancha la correa de equipaje de
un ojo, se pasa alrededor de la salida y se engancha
en el otro ojo. Repita la operacién con la otra correa
de equipaje.

Utilice gafas protectoras cuando cambie las bolsas
con un ventilador en marcha, consulte la seccién "No-
tas de advertencia".

Cuando la bolsa esté llena, haga lo siguiente
(CUB sin valvula de material):
+ Detenga la CUB en el interruptor de arranque/

parada.

+ Afloje las correas de equipaje y enganchela en los
Ojales

+ Atala bolsa con, por ejemplo, una brida para ca-
bles

* Coloca una bolsa nueva
* Arranque la CUB con el interruptor de arranque/
parada

Cuando la bolsa esté llena, haga lo siguiente

(CUB con valvula de material):

* Pulse el interruptor de la valvula de material

+ Afloje las correas de equipaje y enganchelas en
los ojales

* Desata la bolsa con, por ejemplo, una brida para
cables

* Instala una bolsa nueva

* Pulse el interruptor de la valvula de material

Es ventajoso utilizar una bolsa sin fin, que permitira re-
tirar mas rapidamente la bolsa llena y asi no interrum-

pir la aspiracién de material mas tiempo del necesario.
Véase el apartado "Accesorios".

Tanto la bolsa como el filtro deben inspeccionarse pe-
riodicamente, dependiendo del material y de si se ha
instalado un equipo antiestatico o un sistema de lubri-
cacion por aceite.

Las bolsas pueden adquirirse en Kongskilde bajo los
siguientes nimeros de articulo:

Referencia | Tipo

100 203 149 | Bolsa de material 900 litros (10 uds.)

100 203 146 | Bolsa de material sin fin (1 ud.)

Limpieza y sustitucion de los filtros - véase el apartado
"Servicio y mantenimiento".

La manilla de la puerta debe bloquearse y la llave
debe retirarse durante el funcionamiento normal para
evitar el acceso no autorizado a los componentes in-
ternos.

Accesorios:

Valvula de material (para interrumpir la descarga
de material al cambiar de bolsa)

La valvula permite cambiar la bolsa sin tener que des-
conectar la aspiracion de material. La valvula funciona
mediante un cilindro neumatico y se activa mediante el
interruptor de la valvula de material.

La presién en el cilindro no debe superar los 6 bar; si
es necesario, consulte "Datos técnicos".

La valvula se activa con un interruptor en el ciclon
(véase el apartado "Funcionamiento"). Asegurese de
mantener la valvula cerrada sélo el tiempo necesario
para cambiar la bolsa, de lo contrario existe el riesgo
de que el material se bloquee en el soplador, la corta-
dora o el ciclon de la CUB.

Retenedor para bolsa sin fin

El retenedor permite montar bolsas sin fin. Una vez
que una cantidad adecuada de material ha llenado la
bolsa, ésta puede atarse con, por ejemplo, 2 bridas
para cables y la bolsa se corta entre las 2 bridas para
cables.

NB - No retire las bridas de la bolsa sin fin antes de
colocarla en el portabolsas, de lo contrario existe el
riesgo de que la bolsa se deslice y resulte dificil colo-
carla en el portabolsas.

Filtro HEPA

El filtro se monta en la parte superior del cicléon y com-
plementa el prefiliro estandar (F7). El filtro HEPA ga-
rantiza que el aire de salida de la CUB esté limpio de
residuos de material y polvo, y permite la salida directa
a la sala de produccioén, en funcién de los requisitos
locales de calidad del aire. El filtro se sujeta mediante
los 4 railes de acero incluidos (los 4 soportes que su-
jetan el prefiltro se retiran antes de la instalacion).

Sensor ultrasdnico para la deteccion de bolsas

llenas

El sensor esta montado en un tubo dentro del ciclén y

podra detectar cuando la bolsa esté a punto de llenar-

se. La sefal encendera una luz indicadora en la parte

superior de la CUB de acuerdo con la siguiente indica-

cion de colores:

* Rojo =Labolsa esta completamente llenay la
CUB esta parada

*  Amarillo = Bolsa llena al 80% o mas

*+ \Verde =La CUB funciona normalmente

Sistema de lubricacidén por aceite

El sistema consta de un depdésito de aceite, una boqui-
lla de inyeccion, un regulador de presion y un tempori-
zador.

El sistema de aceite afiade una cantidad de aceite en
la tuberia a través de una boquilla ajustable antes de
la cortadora. El aceite se atomiza en la cortadora, lo
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que lubrica el soplador y el ciclon. Esto evita que los
materiales pegajosos/adhesivos bloqueen la CUB. El
sistema funciona con aire comprimido y un temporiza-
dor de 24 VCC, y contiene un contenedor integrado de
10 litros.

Es posible ajustar la cantidad de aceite en la boquilla y
en el temporizador del control, en funcion de las nece-
sidades. El regulador de presion debe ajustarse entre
0,5y 2,5 bares y el temporizador se entrega ajustado
para encenderse el 50% del tiempo.

Si desea comprobar la cantidad de aceite inyectado,
la forma mas facil es retirar la manguera de aspiracion
del recipiente de aceite y colocar la manguera en un
pequeio recipiente abierto de aceite. Asi podra com-
probar cuanto aceite se absorbe, por ejemplo, en 5
minutos.

Regulador de
presion

AR AR

HBAD 3tum 3aeduaasas

e T LD

T T

=SaswvaasDvacwm TRy

Boquilla de 10 litres
inyeccion depédsito de
aceite
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Equipo antiestatico

El equipo se monta en la parte superior del ciclon,
evitando que el material se pegue al ciclon y a la parte
superior de la bolsa. El equipo viene completo con ba-
rras antiestaticas, cubiertas y cables. El equipo puede
encenderse y apagarse en el panel del operador.

Servicio y mantenimiento:

Todas las operaciones de servicio, mantenimiento y
reparacion deben ser realizadas por personal cualifica-
do o instruido.

Desconecte siempre la alimentacion eléctrica y el aire
comprimido (si esta instalado) de la CUB antes de rea-
lizar reparaciones y tareas de mantenimiento, y blo-
quee el interruptor principal para que la CUB no pueda
ponerse en marcha por error.

Compruebe anualmente la sujecion y el aislamiento
de las conexiones del cableado, incluida la conexion a
tierra.

Los cojinetes de los motores vienen lubricados de
fabrica y no requieren lubricacién adicional. Asegu-
rese de que siempre haya un acceso libre de aire de
refrigeracion a los motores. El rotor del soplador esta
montado directamente en el eje del motor, por lo que
no hay cojinetes en el propio soplador.

El rotor y la carcasa del soplador deben revisarse pe-
riodicamente para detectar roturas, grietas y desgaste,
mas facilmente a través de la trampilla de inspeccion y
el tubo de salida de material.

El funcionamiento de un soplador es peligroso si el
rotor y/o la carcasa del soplador estan desgastados o
danados. Ademas, el funcionamiento con un rotor des-
gastado reducira la vida util de los cojinetes del motor.
Ademas, debe comprobarse si se ha acumulado una
capa de material que pueda causar un desequilibrio en
el rotor y reducir la eficacia del soplador. Al limpiar el
material, debe hacerse a fondo y de manera uniforme,
para que no se produzcan mas desequilibrios en el
rotor.



Filtros

Cuando los filtros pre y HEPA se obstruyen, la bolsa
se estira cada vez mas y se reduce la aspiracion de
material (véase el apartado "Funcionamiento"). Los fil-
tros deben sustituirse o, en su caso, limpiarse con aire
comprimido. Afloje el prefiltro girando los 4 soportes
situados en la parte superior del ciclon. Si el CUB esta
equipado con un filtro HEPA, éste debera retirarse en

El filtro HEPA puede ser sustituido por otro tipo de filtro
de dimensiones similares al sustituirlo.

Cortador

Debe comprobarse periédicamente si el cortador corta
satisfactoriamente. Depende mucho del material y de
la cantidad a la hora de ajustar / afilar el afilado de las
cuchillas.

primer lugar, aflojando los 4 railes.
Los filtros pueden adquirirse en Kongskilde bajo los
siguientes nimeros de articulo:

Referencia | Tipo

100 203 147

Filtro HEPA superior (1 ud.)

100 203 148

Prefiltro inferior (1 ud.)

Localizacion de averias:

Fallo

Causa

Solucion

Aspiracién de mate-
rial insuficiente

Bolsa llena de material. Si la CUB esta
equipada con un sensor de nivel (acceso-
rio), se encendera el indicador rojo - véase
el apartado "Funcionamiento".

Prefiltro y/o filtro principal obstruidos.

Velocidad del ventilador demasiado baja.

El material se alimenta en una cantidad
demasiado grande.

Valvula de ciclén para interrumpir el mate-
rial durante el cambio de bolsa cerrada o
no totalmente abierta.

El sistema de lubricacién por aceite (ac-
cesorio) no funciona correctamente (con
materiales pegajosos).

El equipo antiestatico (accesorio) no fun-
ciona correctamente (con materiales esta-
ticos

Vuelva a colocar la bolsa. Si es necesario,
la CUB también debe vaciarse de material
antes de volver a ponerla en marcha.

Limpiar o cambiar los filtros, véase el aparta-
do «Servicio y mantenimiento».
Aumente la velocidad del ventilador.

Reduzca la cantidad de material

Abrir y/o comprobar la véalvula.

Comprobar el sistema de lubricacion de
aceite. En caso necesario, vaciar la CUB de
material antes de volver a ponerla en mar-
cha.

Comprobar el equipo antiestatico. En caso
necesario, vaciar la CUB antes de volver a
ponerla en marcha

Material no suficien-
temente cortado

Cuchillos de corte desgastados

Cuchillas de corte rectificadas o sustituidas

41



CUB no funciona

Falta de tension de alimentacion (por
ejemplo, fusibles defectuosos).

Defecto del motor del soplador o de la cor-
tadora.

Convertidor de frecuencia u otros compo-
nentes eléctricos defectuosos. Compruebe
el indicador luminoso de averia del con-
vertidor de frecuencia; consulte el aparta-
do "Funcionamiento".

Caida excesiva de la tension de alimenta-
cion.

Secuencia de fases incorrecta. Comprue-
be la lampara indicadora de fallos en la
secuencia de fases - véase el apartado
"Funcionamiento".

Cortadora bloqueada por el material (no
gira) - se encenderan tanto la ldmpara de
control de fallo del convertidor de frecuen-
cia como la de fallo de secuencia de fases

Conecte la tension de alimentacion.

Sustituir el motor.

Sustituya los componentes.

Sustituya los cables por otros de mayor
seccion o localice otra causa de la caida de
tension.

Intercambie dos fases en el cable de alimen-
tacion en el interruptor principal / gire el in-
versor de fase en el enchufe CEE del cable
de alimentacién.

Apague y bloquee el interruptor principal,
elimine la obstruccion en la cortadora, el
soplador, etc. y cambie a otro material si es
necesario

En caso de duda, péngase en contacto con un técnico del servicio cualificado o con el Departamento de Servicio

de Kongskilde.

Datos técnicos:

Presion estatica max. 4.750 Pa
Grosor del material 20 - 300 ym
Cantidad de material 80 m? por min.
Potencia del ventilador CUB 1620 2,2 kW
Potencia del ventilador CUB 1640 4 kW

Motor del cutter

0,75 kW / 1.500 rpm

Suministro eléctrico CE

3 x 400V - 50Hz - 16A

Suministro eléctrico UL/CSA

3 x 460V - 60Hz - 16A

Suministro de aire comprimido (a 175 I/min)

Min. 4 bar - max. 6 bar

Peso 400 kg
Alto x ancho x largo 2.150 x 800 x 1.570 mm
Conexion de la tuberia en la entrada OK 160

Filtro previo

Filtro de panel F7

Filtro principal

Filtro HEPA H14*

Nivel de presion sonora Lp (1 metro)

Max. 80 dBA**

*: O similar

**: El nivel de presién sonora es excl. material y niveles mas altos son de esperar cuando CUB maneja material.
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Niniejsza instrukcja ma zastosowanie do urzgdzenia
przetwarzajgcego scinki ,wszystko w jednym” Kong-
skilde CUB.

Adresatami tej instrukcji sg operatorzy, instalatorzy
(elektryczni), a takze personel odpowiedzialny za kon-
serwacje i obstuge serwisowaq.

Opis:

Progukt jest urzgdzeniem typu "wszystko w jednym",
zawierajgcym obcinarke, dmuchawe i cyklon, zapro-
jektowanym do zasysania pocietych paskow papieru i
folii plastikowej / metalowej oraz ich ciecia. CUB moze
réwniez obstugiwac folie samoprzylepne lub natado-
wane statycznie, jesli zainstalowane jest odpowiednie
smarowanie olejem lub sprzet antystatyczny.Zalecana
grubos¢ materiatu to 20 - 300 uym. Ciety materiat jest
wydmuchiwany przez cyklon, a nastepnie wpada do
worka. Worki mogg by¢ jednoczesciowe lub bez koh-
ca, ktére sg zamontowane w uchwycie (akcesorium).
Powietrze transportowe jest oczyszczane we wbu-
dowanym filtrze i wysytane z CUB. Filtr HEPA mozna
doposazy¢ (akcesorium), co umozliwia odprowadzanie
powietrza bezposrednio do pomieszczenia produkcyj-
nego, w zaleznosci od lokalnych wymagan dotyczg-
cych jakosci powietrza.

CUB zostat zaprojektowany tak, aby mozna go byto
tatwo przenosi¢ za pomocg podnosnika paletowego
lub wézka widtowego i mozna go tatwo podtgczyé do
orurowania za pomocg klamry szybkoztgcznej na goé-
rze CUB. Obstuga CUB odbywa sie z przodu, gdzie
mozna jg uruchamiac i zatrzymywac oraz regulowac
predkos¢ dmuchawy. Z tytu wymienia sie worek z
materiatem i obstuguje zawoér (moze by¢ akcesorium)
zamykajgcy materiat.

Model CUB nie jest przeznaczony do wilgotnych lub
twardych materiatow.

Model CUB jest dostepny z wbudowanym lub ze-
wnetrznym obcinakiem.

Ostrzezenia:

Unika¢ wypadkow, zawsze przestrzegajgc zasad
bezpieczenstwa podanych w instrukcji obstugi oraz
umieszczonych na urzgadzeniu do przetwarzania scin-
kéw. Urzadzenie do przetwarzania scinkéw nalezy za-
montowac¢ w zamknietym systemie rur w sposéb unie-
mozliwiajgcy dostep osob do elementow ruchomych.
Zassanie/opadanie ciat obcych o okreslonej wielkosci
do systemu rur stwarza ryzyko uszkodzenia urzgdze-
nia do przetwarzania scinkow.
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Brak nadzoru urzadzenia do przetwarzania scinkéw
moze doprowadzi¢ do zuzycia najwazniejszych ele-
mentow — patrz rozdziat ,Serwis i konserwacja”.

Montaz i mocowanie nalezy wykonac¢ zgodnie z prze-
pisami (patrz rozdziat ,Montaz”). W przeciwnym razie
moze dojs¢ do naruszenia stabilno$ci oraz zwieksze-
nia zuzycia.

Podczas pracy wszystkie pokrywy i drzwi muszg by¢ i
prawidtowo zamocowane.

Przed przystgpieniem do napraw i konserwacji
urzadzenia do przetwarzania scinkéw zawsze odia-
cza¢ zasilanie elektryczne i sprezone powietrze.
Aby uniemozliwié¢ przypadkowe uruchomienie
urzgdzenia do przetwarzania scinkow, wytacznik
gtowny musi by¢ wytaczony i zablokowany.

Zachowaj ostroznos¢ podczas serwisowania przeci-
narki lub dmuchawy - ostrza obcinarki sg bardzo ostre
i powinny by¢ obstugiwane wytgcznie w rekawiczkach.
Podobnie, nigdy nie uruchamiaj dmuchawy, gdy pokry-
wa dmuchawy zostata zdjeta.

Zapewni¢ bezpieczne drogi dostepu, z ktérych mozna
korzysta¢ podczas napraw i konserwacji urzgdzenia do
przetwarzania scinkéw. Strefa robocza wokot urzgdze-
nia do przetwarzania scinkdw musi by¢ wolna od prze-
szkdd i elementéw grozgcych potknieciem, tak aby
zapobiegac¢ ryzyku wypadkéw z powodu potkniecia.
Zapewni¢ odpowiednie oswietlenie zapewniajgce bez-
pieczng obstuge urzadzenia do przetwarzania scinkow.

Nalezy uwazac, aby nie skaleczy¢ ani nie przytrzasna¢
palcow podczas wymiany workéw i zamkng¢ zawor
cyklonowy podczas wymiany workow (moze by¢ akce-
sorium).

Jesli CUB jest wyposazona w system smarowania ole-
jem do uzytku z foliami samoprzylepnymi, nalezy za-
chowac ostroznos¢ podczas obstugi systemu olejowe-
go. Jesli olej dostanie sie na skore, nalezy jg doktadnie
umy¢ wodg z mydtem. W przypadku dostania sie oleju
do oczu, nalezy je doktadnie przeptuka¢ wodg, a w
przypadku podraznienia, skontaktowac sie z lekarzem.
Ponadto podczas obchodzenia sie z olejem i wymiany
workéw z wigczonym systemem olejowym nalezy no-
si¢ okulary ochronne.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nietypowych
drgan lub hataséw nalezy natychmiast zatrzymac¢ urzg-
dzenia do przetwarzania $cinkéw i wezwac wykwalifi-
kowang pomoc.

Podczas prac w poblizu wylotu powietrza z dmuchawy
stosowaé ochrone oczu. Mate czastki state moggce



znajdowac sie w przenoszonym materiale mogg zostac
wydmuchane z wylotu powietrza dmuchawy, powodu-
jac uszkodzenie oczu.

Zapewni¢ ustawienie urzgdzenia do przetwarzania
scinkoéw na stabilnym i poziomym podtozu, tak aby
byto zabezpieczone przed upadkiem i przewrdéceniem
sie.

Predkos¢ dmuchawy urzadzenia do przetwarzania
scinkdéw mozna regulowac¢ bezstopniowo z panelu
operatora. Aby nie przecigza¢ dmuchawy ani silnika,
predkosci nie mozna ustawi¢ na wyzszg niz predkosc,
dla ktérej dmuchawa zostata zaprojektowana. Mody-
fikowanie osprzetu elektrycznego w celu zwiekszenia
maksymalnej predkosci dmuchawy jest zabronione.
Urzgdzenie CUB zostato zaprojektowane w taki spo-
s6b, aby uniemozliwi¢ kontaktu z obracajgcymi sie
czesciami podczas normalnej pracy.

Nalezy jednak pamietaé, ze jesli ostony zostang zdjete
i CUB zostanie uruchomiony, istnieje ryzyko obrazen
ciafa.

Symbole ostrzegawcze:

Unika¢ wypadkéw, zawsze stosujgc sie do wskazéwek
dotyczacych bezpieczenstwa podanych w instrukcji
oraz na dmuchawie.

Na dmuchawie umieszczono etykiety ostrzegawcze z
symbolami bez tekstu. Znaczenie symboli wyjasniono
ponizej. W przypadku uszkodzenia lub nieczytelnosci
etykiety ostrzegawczej nalezy jg wymienic¢. Nowe ety-
kiety sg dostepne w wykazie czesci zamiennych.

Uwaznie przeczytac instrukcje obstu-
gi i zwraca¢ uwage na ostrzezenia
znajdujgce sie w instrukcji obstugi
oraz na urzgdzeniu do przetwarzania
scinkow.

B>

Przed przystgpieniem do naprawy
lub konserwacji zawsze odigczac za-
silanie urzadzenia do przetwarzania
Scinkow i zabezpieczaé przed przy-
padkowym uruchomieniem.

B%

Nigdy nie wkfada¢ rak do wylotu
dziatajgcego urzgdzenia do przetwa-
rzania $cinkow.

131 081 428

Montaz:

Urzgdzenie do przetwarzania scinkow jest dostarczane
z zaktadu produkcyjnego jako gotowe do uzytku. Wy-
maga jedynie podigczenia do zasilania elektrycznego,
sprezonego powietrza, orurowania na wlocie dmucha-
wy oraz zatozenia workow.

Jezeli wymagane jest przeniesienie urzadzenia do
przetwarzania $cinkéw, nalezy uzy¢ wozka widtowego,
podnosnika do palet lub podobnego urzgdzenia w celu
podniesienia urzgdzenia do przetwarzania scinkow,
podpierajac je pod ramg dolng i w miejscu montazu
filtrow (po stronie przeciwnej do wylotu materiatu).
Dtugosc¢ widet powinna wynosié¢ co najmniej 1.100 mm.
Istotne znaczenie ma wypoziomowanie urzadzenia do
przetwarzania scinkdw. W przeciwnym razie drzwi nie
bedg zamykac sie prawidtowo. Regulacje mozna wy-
konywac za pomocg 4 srub pod ramg dolng urzgdze-
nia do przetwarzania scinkéw.

Masa — patrz tylna oktadka instrukcji.

Instalacja elektryczna:

Zasilanie elektryczne musi zosta¢ podtgczone przez
uprawnionego elektryka. Cata instalacja elektryczna
musi zosta¢ wykonana zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami lokalnymi. Sprawdzi¢, czy zasilanie elek-
tryczne w zaktadzie jest zgodne ze specyfikacjami
urzgdzenia do przetwarzania Scinkéw.

Podczas podtgczania urzgdzenia do przetwarzania

$cinkéw wykonac¢ nastepujagce czynnosci:

1. Doprowadzi¢ przewdd zasilania do urzadzenia do
przetwarzania scinkéw.

2. Otwoérz drzwiczki i pokrywe elementow sterujgcych
z przodu.

3. Woprowadzi¢ przewdd zasilania od gory urzadzenia
do przetwarzania $cinkdw przez dtawik kablowy.
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4. Podtaczy¢ przewdd do listwy zaciskowe;.

5. Dokrec¢ odcigzenie kabla na gérze CUB. W razie
potrzeby kabel mozna dodatkowo odcigzy¢ za po-
mocq opaski kablowej w szynie T po prawej stro-
nie gtbwnego przetgcznika.

6. Zatozy¢ pokrywe na ukfad sterowania i zamkngé
drzwi.

Bezpiecznik: 16A - 3x400V 50Hz

Jesli wymagany jest przekaznik roznicowoprgdowy
HPFI na zasilaniu jednostki centralnej, musi to by¢
przekaznik typu B 300 mA, poniewaz sterowanie za-
wiera wbudowane napedy pragdu przemiennego.

Roztacznik obwodu dla sterownika PLC i panelu
operatora

Sterownik PLC i panel operatora sg zasilane prgdem
statym o napieciu 24 V. Zasilanie to jest zabezpieczo-
ne roztgcznikiem obwodu, ktéry w momencie dostawy
jest wigczony, ale moze sie wytgczy¢ w przypadku
przecigzenia.

Filtr HEPA N \‘
(a:kcr:esoria) {%ﬁv \\

——
P

Panel sterowania

y

Ttumiki \ |
y \

Miynek
Dmuchawa 4

Wiaz ins- \
pekcyjny \

Regulator cisnienia dla
uktadu smarowania ;
olejem
(akcesoria)
Pojemnik na olej
(akcesoria)

\'. 5 | — | i y A
Y
4 4

————)
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Podtgczenie sprezonego powietrza odbywa sie po-
przez poprowadzenie weza sprezonego powietrza &8
mm przez odcigzenie kabla u gory i podtgczenie weza
do zaworu materialowego (moze by¢ akcesorium) i
uktadu smarowania olejem (akcesorium).

Filtr wstepny

L Cyklon

& &

2 Uchwyt do worka
1 .
€ bez konca

(akcesoria)

3
=

- Torba
materialowa




Przetacznik zaworu
materiatu (moze
byé wyposazony w
akcesoria)

Paski do bagazu

Thumiki

Przetacznik zaworu
materiatu (moze
by¢ wyposazony w
akcesoria)

Cylinder z zaworem
materialowym

(moze by¢
wyposazony w akce-
soria)

e
[=]
[

Czujnik
ultradzwiekowy
wskaznik swietiny
(akcesoria)

Czujnik

ultradzwiekowy do
wykrywania petnego
worka

(akcesoria)
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Kontrolka btedu przetwornicy
czestotliwosci

Start

Stop

Kontrolka bledu
kolejnosci faz

Dziatanie:
Start
Przetgcznik gtéwny - ustawiony na On /|

Zielony przetgcznik startu - jest wcisniety, aby urucho-
mi¢ CUB. Dmuchawa i obcinarka pracujg. Podczas
pracy przycisk swieci sie na zielono.

Regulacja predkosci dmuchawy

Po uruchomieniu CUB predkos¢ dmuchawy jest regu-

lowana w gore, az zasysanie materiatu bedzie wystar-
czajace. Nastepnie nalezy zmniejszy¢ predkos¢ dmu-

chawy, az zasysanie spadnie ponizej akceptowalnego

poziomu, a nastepnie nieznacznie zwiekszy¢ predkos¢
dmuchawy, az zasysanie materiatu znéw bedzie opty-

malne.

Stop

Czerwony wytgcznik zatrzymania - nacisnigcie powo-
duje zatrzymanie CUB. Dmuchawa i obcinarka zatrzy-
muja sie.

Kontrolka btedu przetwornicy czestotliwosci
Swieci sie na czerwono po wigczeniu gtéwnego wy-
tacznika, jesli uklad sterowania wykryje btad przetwor-
nicy czestotliwosci dmuchawy. W razie potrzeby patrz
rozdziat "Rozwigzywanie probleméw". Nie mozna uru-
chomi¢ CUB.

Kontrolka btedu kolejnosci faz

Swieci sie na zéto po wigczeniu gtéwnego wytgcznika,
jesli sterownik wykryje, ze kabel zasilajgcy do CUB jest
zamieniony fazami. W razie potrzeby patrz rozdziat
"Rozwigzywanie problemow". Nie mozna uruchomié
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Regulacja predkosci
dmuchawy

Wiacznik/wytacznik
sprzetu antystatycznego

Blokada drzwi

Lampka
wskaznika
zapetnienia
worka

Przetacznik gtéwny

Lampka czescio-
wo napetnionego
worka

CUB.

Wiacznik/wytacznik sprzetu antystatycznego (akce-
sorium)

Ustaw przefgcznik w pozycji On, aby wigczy¢ sprzet
antystatyczny w cyklonie.

Lampka czesciowo napetnionego worka (akceso-
rium)

Wiacza sie i Swieci na zo6tto, gdy worek z materiatem
jest wypetniony w okoto 80%. Jesli urzadzenie CUB
zostanie wylgczone wytgcznikiem gtéwnym i wigczone
ponownie, lampka kontrolna zaswieci sie natychmiast
do momentu wymiany worka. Worek z materiatem na-
lezy wymieni¢ jak najszybciej, a najpdzniej przed zapa-
leniem sie czerwonej lampki kontrolne;j.

Lampke uzupetnia zétta lampka w sygnalizatorze
Swietinym na gorze CUB.

Lampka wskaznika zapelnienia worka (akcesorium)
Wiacza sie i Swieci na czerwono, gdy worek z mate-
riatem jest catkowicie napetniony. CUB zatrzymuije sie,
aby unikng¢ marnowania materiatu. Jesli urzadzenie
CUB zostanie wytgczone za pomocg gtéwnego prze-
tacznika i wigczone ponownie, lampka kontrolna wta-
czy sie natychmiast, a urzgdzenie CUB nie bedzie mo-
gto zosta¢ uruchomione do momentu wymiany worka.
W ukfadzie sterowania znajduje sie zegar, ktéry okre-
$la czas od momentu wykrycia petnego worka przez
czujnik poziomu do zapalenia sie czerwonego wskaz-
nika i zatrzymania CUB. Kontrolke uzupetnia czerwona
lampka w sygnalizatorze swietinym na gorze CUB.



Zaktadanie/wymiana worka

Najtatwiejszym sposobem montazu worka jest popro-
wadzenie go obiema rekami wokét wylotu cyklonu, a
nastepnie odczepienie paska bagazowego od jedne-
go ucha, przetozenie go wokot wylotu i zaczepienie

o drugie ucho. Czynnos$¢ nalezy powtorzy¢ z drugim
paskiem.

Podczas wymiany workow przy pracujgcej dmuchawie
nalezy nosi¢ okulary ochronne, patrz rozdziat "Uwagi
ostrzegawcze".

Gdy torba jest petna, wykonaj nastepujgce czynnosci
(CUB bez zaworu materiatowego):

»  Zatrzymaj CUB na przetgczniku start/stop

*  Poluzuj paski bagazowe i zaczep je o oczka.

» Zawigz torbe np. opaska zaciskows.

+  Zaldz nowa torbe

* Uruchom CUB za pomocg przetgcznika start/stop.

Gdy torba jest petna, wykonaj nastepujgce czynnosci
(CUB z zaworem materiatowym):

*  Wcisnij przetgcznik zaworu materialowego

*  Poluzuj paski bagazowe i zaczep je o oczka.

* Rozwigz torbe za pomocg np. opaski zaciskowej
*  Zaldz nowa torbe

*  Wcisnij przetgcznik zaworu materiatu

Korzystne jest uzycie worka bez konca, co przyspieszy
usuwanie napetnionego worka, a tym samym nie prze-
rwie zasysania materiatu dtuzej niz to konieczne. Patrz
rozdziat "Akcesoria".

Zarowno worek, jak i filtr powinny by¢ regularnie
sprawdzane, w zaleznosci od materiatu i tego, czy za-
montowany jest sprzet antystatyczny lub system sma-
rowania olejem.

Worki mozna naby¢ w firmie Kongskilde pod nastepu-
jacymi numerami katalogowymi:

Nr czesci Typ

100 203 149 | Worek na materiat 900 litrow (10 szt.)

100 203 146 | Worek materiatowy bez konca (1 szt.)

Czyszczenie i wymiana filtrow - patrz rozdziat "Serwis i
konserwacja".

Klamka drzwi powinna by¢ zablokowana, a klucz wyje-
ty podczas normalnej pracy, aby zapobiec nieautoryzo-
wanemu dostepowi do wewnetrznych komponentéw.

Akcesoria:

Zawor materiatu (do przerywania wyptywu materia-
tu podczas wymiany workow)

Zawor umozliwia wymiane worka bez koniecznosci wy-
tgczania zasysania materiatu. Zawor jest obstugiwany
przez sitownik pneumatyczny i jest aktywowany przez
przetgcznik zaworu materiatu.

Cisnienie w cylindrze nie moze przekraczac 6 barow,
w razie potrzeby patrz "Dane techniczne".

Zawor jest aktywowany przetgcznikiem na cyklonie
(patrz rozdziat "Obstuga"). Upewnij sie, ze zawér jest
zamkniety tylko na czas potrzebny do wymiany worka,
W przeciwnym razie istnieje ryzyko zablokowania ma-
terialu w dmuchawie, frezie lub cyklonie CUB.

Uchwyt worka bezkoncowego

Uchwyt umozliwia montaz workéw bez konca. Gdy
odpowiednia ilos¢ materiatu wypetni worek, mozna go
zawigzac np. 2 opaskami kablowymi, a worek przecig¢
miedzy 2 opaskami kablowymi.

Uwaga - Nie usuwaj opasek kablowych z worka bez
konca przed umieszczeniem go w uchwycie worka, w
przeciwnym razie istnieje ryzyko, ze worek zeslizgnie
sie i bedzie trudny do umieszczenia w uchwycie worka.

Filtr HEPA

Filtr jest zamontowany na gorze cyklonu i uzupetnia
standardowo zamontowany filtr wstepny (F7). Filtr
HEPA zapewnia, ze powietrze wylotowe z CUB jest
oczyszczone z resztek materiatu i pytu oraz umozliwia
wylot bezposrednio do pomieszczenia produkcyjnego,
w zalezno$ci od lokalnych wymagan dotyczgcych jako-
Sci powietrza. Filtr jest utrzymywany na miejscu przez
4 dotgczone stalowe szyny (4 wsporniki przytrzymuja-
ce filtr wstepny sg usuwane przed instalacjg).

Czujnik ultradzwiekowy do wykrywania petnego

worka

Czujnik jest zamontowany w rurze wewnatrz cyklonu i

jest w stanie wykry¢, kiedy worek jest bliski zapetnie-

nia. Sygnat wigczy lampke kontrolng na gérze CUB

zgodnie z nastepujgcym oznaczeniem kolorystycznym:

» Czerwony = Worek jest catkowicie zapetniony, a
CUB jest zatrzymany

«  Zolty = worek jest zapetniony w 80% lub wiecej

»  Zielony = CUB pracuje normalnie

System smarowania olejem

System sktada sie ze zbiornika oleju, dyszy wtrysko-
wej, regulatora ci$nienia i wytgcznika czasowego.
System olejowy dodaje pewng ilo$¢ oleju do rurociggu
przez regulowang dysze przed obcinarkg. Olej jest
dalej rozpylany w urzgdzeniu thgcym, co smaruje dmu-
chawe i cyklon. Zapobiega to blokowaniu CUB przez
lepkie/przylepne materiaty. System jest zasilany spre-
zonym powietrzem i zegarem 24VDC oraz zawiera
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zintegrowany pojemnik o pojemnosci 10 litrow.
Mozliwe jest dostosowanie ilosci oleju na dyszy i na
zegarze w sterowniku, w zaleznosci od potrzeb. Re-
gulator cisnienia musi by¢ ustawiony w zakresie 0,5

- 2,5 bara, a timer jest dostarczany tak, aby wigczat sie
przez 50% czasu.

Jesli chcesz sprawdzi¢ ilos¢ wiryskiwanego oleju, naj-
prostszym sposobem jest odtgczenie weza ssgcego od
zbiornika oleju i umieszczenie weza w matym otwartym
pojemniku z olejem. W ten sposéb mozna sprawdzi¢,
ile oleju zostato wchtoniete, np. w ciggu 5 minut.

Regulatora
cisnienia

AR AR

HBAD 3tum 3aeduaasas

T LI

=SaswvaasDvacwm TRy

T T T

Dyszy wtrysko- 10 litrow
wej zbiornika

oleju
Sprzet antystatyczny

Urzgdzenie jest zamontowane w gérnej czesci cyklo-
nu, co zapobiega przywieraniu materiatu do cyklonu

i gornej czesci worka. Urzgdzenie jest dostarczane w
komplecie z antystatycznymi pretami, ostonami i prze-
wodami. Sprzet mozna wigczaé/wytgczaé na panelu
operatora.
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Serwis i konserwacja:

Wszelkie czynnosci serwisowe, konserwacyjne i na-
prawy muszg by¢ wykonywane przez wykwalifikowane
lub poinstruowane osoby.

Przed przystgpieniem do naprawy i konserwacji nalezy
zawsze odtgczy¢ zasilanie i sprezone powietrze (jesli
jest zainstalowane) od CUB i zablokowa¢ gtowny wy-
tacznik, aby uniemozliwi¢ przypadkowe uruchomienie
CUB.

Nalezy corocznie sprawdzac¢ potgczenia przewodow
pod katem zamocowania i izolacji, w tym uziemienie.

tozyska silnika sg fabrycznie nasmarowane i nie wy-
magajg dodatkowego smarowania. Upewnij sie, ze
powietrze chtodzgce zawsze ma swobodny dostep do
silnikow.

Wirnik dmuchawy jest zamontowany bezposrednio

na wale silnika, dlatego w samej dmuchawie nie ma
tozysk.

Wirnik i obudowa dmuchawy muszg by¢ regularnie
sprawdzane pod katem peknieé, rys i zuzycia, najta-
twiej przez wiaz inspekcyjny i rure wylotowg materiatu.
Praca z dmuchawg jest niebezpieczna, jesli wirnik i/
lub obudowa dmuchawy sg zuzyte lub uszkodzone.
Ponadto praca ze zuzytym wirnikiem skraca zywot-
nosc¢ tozysk silnika. Ponadto nalezy sprawdzié, czy nie
nagromadzita sie warstwa materiatu, ktéra mogtaby
spowodowacé niewywazenie wirnika i zmniejszy¢ wy-
dajnos¢ dmuchawy. Podczas czyszczenia materiatu
nalezy to zrobi¢ doktadnie i rbwnomiernie, aby nie do-
szto do dalszego niewywazenia wirnika.

Filtry

Gdy filtry wstepny i HEPA ulegng zatkaniu, worek be-
dzie coraz bardziej rozciggniety, a zasysanie materiatu
bedzie zmniejszone (patrz sekcja "Obstuga"). Filtry na-
lezy wymieni¢ lub ewentualnie wyczysci¢ sprezonym
powietrzem. Poluzuj filtr wstepny, obracajgc 4 wsporni-
ki w gérnej czesci cyklonu. Jesli CUB jest wyposazony
w filtr HEPA, nalezy go najpierw wyjaé, odkrecajac 4
szyny.



Filtry mozna zakupi¢ w Kongskilde pod nastepujacymi
numerami katalogowymi:

Nr czesci Typ

100 203 147

Gorny filtr HEPA (1 szt.)

100 203 148

Dolny filtr wstepny (1 szt.)

Podczas wymiany filtr HEPA mozna zastgpic innym
filtrem o podobnych wymiarach.

Rozwigzywanie probleméw:

Obcinarka

Nalezy regularnie sprawdzac, czy obcinarka tnie w
zadowalajacy sposoéb. Jest to bardzo zalezne od mate-
riatu i ilosci podczas regulacji / ostrzenia ostrzy.

Usterka

Przyczyna

Srodki zaradcze

Niedostateczne za-
sysanie materiatu

Torba wypetniona materiatem. Je-
$li CUB jest wyposazony w czujnik
poziomu (akcesorium), zaswieci
sie czerwony wskaznik - patrz
sekcja "Obstuga".

Niedrozny filtr wstepny i/lub gtéw-
ny.

Zbyt niska ustawiona predkosc¢
dmuchawy.

Podawanie zbyt duzej ilosci ma-
teriatu.

Zawor cyklonowy do przerywania
materiatu podczas wymiany worka
zamkniety lub nie w petni otwarty.

System smarowania olejem (ak-
cesorium) nie dziata prawidtowo
(w przypadku materiatéw lepkich).

Sprzet antystatyczny (akcesorium)
nie dziata prawidtowo (w przypad-
ku materiatow elektrostatycznych).

Wymien worek. Jesli to konieczne, przed ponownym
uruchomieniem nalezy réwniez oprézni¢ CUB z ma-
teriatu.

Wyczys¢ lub wymien filtry, patrz sekcja "Serwis i kon-
serwacja".

Zwiekszy¢ predkos¢ dmuchawy.

Zmniejszy¢ ilos¢ materiatu.

Otworzy¢ i/lub sprawdzi¢ zawor.

Sprawdz uktad smarowania olejem. Jesli to koniecz-
ne, CUB musi zosta¢ oprézniony z materiatu przed
ponownym uruchomieniem.

Sprawdz sprzet antystatyczny. Jesli to konieczne,
CUB musi zosta¢ oprozniony z materiatu przed po-
nownym uruchomieniem

Niewystarczajgco
przyciety materiat

Noze do ciecia zuzyte

Ostrzenie lub wymiana nozy tngcych
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Urzadzenie do prze-
twarzania scinkéw
nie dziata.

Brak napiecia zasilania (np. prze-
palenie bezpiecznika).

Uszkodzenie silnika dmuchawy
lub przecinarki.

Uszkodzenie przetwornicy czesto-
tliwosci lub innych podzespotéow
elektrycznych. Sprawdz kontrolke
usterki przetwornicy czestotliwo$ci
na przetwornicy czestotliwosci -
patrz sekcja "Obstuga".

Nadmierny spadek napiecia zasi-
lania.

Nieprawidtowa kolejnosc¢ faz.
Sprawdz lampke kontrolng btedéw
kolejnosci faz - patrz rozdziat "Ob-
stuga".

Obcinarka zablokowana przez
materiat (nie obraca sie) - zaswie-
ci sie zaréwno lampka kontrolna
usterki przetwornicy czestotliwo-
8ci, jak i usterki kolejnosci faz

Podtgczy¢ napiecie zasilania.

Wymienic¢ silnik.

Wymieni¢ komponenty.

Wymien kable na kable o wiekszym przekroju lub zlo-
kalizuj inng przyczyne spadku napiecia.Zamien dwie
fazy na kablu zasilajgcym przy wytgczniku gtdwnym.

Zamien dwie fazy na kablu zasilajgcym przy wytgcz-
niku gtéwnym / wigczy¢ inwerter fazy do wtyczki CEE
na kablu zasilajgcym.

Whytacz i zablokuj wytgcznik gtéwny, usun blokade
w kosiarce, dmuchawie itp. i w razie potrzeby zmien
materiat na inny

W razie watpliwosci skontaktowac¢ sie z wykwalifikowanym technikiem serwisowym lub dziatem serwisowym

Kongskilde.

Dane techniczne:

Maks. ustawienie cisnienia statycznego 4.750 Pa
Grubos$¢ materiatu 20 - 300 ym
llos¢ materiatu 80 m?#/min.
Moc dmuchawy CUB 1620 2,2 kW
Moc dmuchawy CUB 1640 4 kW

Silnik mtynka

0,75 kW / 1.500 obr./min

Zasilanie elektryczne CE

3 x 400V - 50Hz - 16A

Zasilanie elektryczne UL/CSA

3 x 460V - 60Hz - 16A

Zasilanie sprezonym powietrzem (przy 175 I/min)

Min. 4 bar — maks. 6 bar

Masa 400 kg
Wysoko$¢ x szerokos¢ x diugosé 2.150 x 800 x 1.570 mm
Zigcze rurowe na wlocie OK 160

Filtr wstepny

Panel filtrujgcy F7

Filtr gtéwny

Filtr kasetowy HEPA H14*

Poziom cisnienia akustycznego Lp (w odl. 1 metra)

Maks. 80 dBA™*

*: Lub podobny

**: Poziom cis$nienia akustycznego nie obejmuje materiatu i nalezy spodziewac sie wyzszych poziomoéw, gdy CUB

obstuguje materiat.
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DK

Denne brugsanvisning er beregnet for Kongskilde
Compact Unit CUB.

Malgruppen for denne brugsanvisning er operatarer,
(el-) installatgrer samt vedligeholdelses- og service
personale.

Beskrivelse:

Produktet er en alt-i-en enhed, indeholdende cutter,
bleeser og cyklon, konstrueret til at opsuge afskarne
strimler af papir og plast- / metalfolie, og neddele
strimlerne. CUB kan ogsa handtere kleebende eller
statisk ladede folier hvis der monteres hhv. oliesmaring
eller antistatisk udstyr. Anbefalet materiale tykkelse

er 20 - 300pm. Det neddelte materiale bleeses ud
gennem cyklonen, og falder derefter ned i posen.
Poserne kan enten veere enkeltstyks, eller en endelgs
pose der monteres i en holder (tilbehgr).

Baereluften renses i et indbygget filter, og sendes
renset ud af CUB. Der kan eftermonteres et HEPA
filter (tilbehgr), hvilket ggr det muligt at udblaese
direkte i produktionslokalet, athaengig af lokale krav til
luftkvaliteten.

CUB er konstrueret til nemt at kunne flyttes ved hjeelp
af en pallelgfter eller gaffeltruck, og hurtigt kunne
tilsluttes rgrferingen med lynkobling i toppen af CUB.
Betjening af CUB foregar pa fronten, hvor der kan
startes, stoppes og justeres blaeseromdrejninger. Pa
bagsiden kan der skiftes pose og lukkes for den ventil
(kan veere tilbehgr), der afbryder materialestremmen
ved poseskift.

CUB er ikke konstrueret til fugtige eller harde materia-
ler.
CUB findes med integreret cutter og med ekstern cut-
ter.

Sikkerhedshenvisninger:

Undga ulykker ved altid at felge sikkerhedsforskrifterne
som er angivet i brugsanvisningen og pa CUB.

CUB skal veere monteret i et lukket rarsystem, uden
adgang for personer til bevaegelige dele.

Der er risiko for beskadigelse af CUB, hvis fremmedle-
gemer opsuges / tabes i rgrsystemet.

Manglende tilsyn med CUB kan medfgre slid og brud
pa vitale dele, se afsnit "Service og vedligeholdelse".

Monteringen og befeestigelsen skal vaere forskrifts-

maessig udfart (se afsnit "Installation"), da stabiliteten
ellers forringes og slitagen @ges.
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Sarg for at alle afskeermninger og lager er i orden og
korrekt monteret / lukket under drift.

Afbryd altid stremmen og trykluften til CUB for re-
paration og vedligeholdelse, og las hovedafbryde-
ren, sa CUB ikke kan startes ved en fejltagelse.

Pas pa nar cutter eller blaeser serviceres - cutterens
knive er meget skarpe, og bar kun handteres med
handsker. Ligeledes ma bleeseren aldrig startes nar
deekslet over blaeseren er fiernet.

Sarg for at der er sikre adgangsveje, som kan bruges
ved reparation og vedligeholdelse af CUB.

Hold orden omkring CUB, s& der ikke er risiko for fal-
dulykker. Sarg for tilstraekkelige lysforhold til sikker
betjening af CUB.

Pas pa ikke at rive eller klemme fingre nar der skiftes
pose, og luk for ventilen i bunden af cyklonen ved po-
seskift (kan veere tilbeher).

Pas pa gjenskader. Hvis der er sma partikler i materia-
let, som transporteres, kan de blive blaest ud gennem
cyklonen sammen med transportluften. Brug derfor
beskyttelsesbrille i neerheden af cyklonen, nar der
skiftes pose mv, og pas pa ikke at stede hovedet mod
poseholderkanten.

Hvis CUB er forsynet med oliesmgringssystem til brug
ved kleebende folier, skal der udvises forsigtighed ved
handtering af oliesystemet. Hvis man far olie pa hu-
den, skal den renggres grundigt med vand og saebe.

| tilfeelde af olie i gjnene skal man skylle grundigt med
vand, og i tilfeelde af irritation skal man kontakte leege.
Derudover skal der bruges beskyttelsesbrille nar man
handterer olien, og ved poseskift med oliesystemet
aktiveret.

Hvis der konstateres unormale rystelser eller stgj, skal
CUB stoppes gjeblikkelig, og arsagen undersgges.
Hvis der er tvivl, skal der tilkaldes sagkyndig assistan-
ce til eventuel reparation og vedligeholdelse.

Sarg for at CUB star pa en stabil plan overflade, sa
den er sikret mod nedstyrtning og mod at veelte.

Pas pa ikke at fa fingre eller haender i klemme nar la-
gerne abnes eller lukkes.

CUB'’s blaeseromdrejningstal kan indstilles trinlgst

ved hjeelp af operatgr panelet. For ikke at overbelaste

blaeser og motor, kan omdrejningstallet ikke stilles hg-

jere end det, som blaeseren er beregnet til. Det er ikke

tilladt at e2endre el-udstyret for at gge bleeserens maksi-
male omdrejningstal.



CUB er konstrueret, sa det ikke er muligt at komme i
kontakt / bergring med roterende dele, under normal
drift. Veer dog opmaerksom pa, at hvis afskaermninger
fiernes og CUB startes, er der risiko for personskade.

Sikkerhedssymboler:

Undga ulykker ved altid at fglge de sikkerhedsinstrukti-
oner, der er angivet i manualen og pa CUB.

Pa CUB er der advarselslabels med symboler uden
tekst. Betydningen af symbolerne er forklaret nedenfor.
Hvis en advarselslabel bliver beskadiget og ikke lzen-
gere er leeselig, skal den udskiftes. Nye label findes i
reservedelslisten.

Laes brugsanvisningen omhyggeligt og
veer opmaerksom pa advarselstekster-
ne i brugsanvisningen og pa CUB.

Afbryd altid strammen til CUB far repa-
ration og vedligeholdelse og sarg for at
den ikke kan startes ved en fejltagelse.

Stik aldrig handen ind i bleeser eller
cutter mens CUB er i drift.

131 081 428

Installation:

CUB leveres klar til brug fra fabrikken, og skal blot til-
sluttes el-forsyning, trykluft og rerfering pa tilgangen,
samt have pose monteret.

Hvis CUB skal flyttes, skal der anvendes en gaf-

feltruck, pallelgfter eller lignende, der Igfter under
CUB’s bundramme, i den ende hvor operatgrpanelet
sidder monteret (modsat posetilslutningen). Gaflerne
skal veere ca. 1.100 mm eller mere.

Det er vigtigt at CUB stilles i vater, da lagen ellers ikke
kan lukke korrekt. Justering kan foretages pa de 4 ma-
skinsko under CUB’s bundramme.

Veegt, se bagerst i manualen.

El tilslutning:

Tilslutning af stram skal foretages af en autoriseret
el-installater. Alle el-installationer skal udfgres i hen-
hold til geeldende lokal lovgivning. Kontroller at el-for-
syningen pa stedet passer med specifikationerne for
CUB.

Ved tilslutning af CUB gores folgende:

1. Forsyningskablet fares frem til CUB.

2. Lagerne pa fronten abnes.

3. Kablet fgres gennem CUB's top, gennem kabelfor-
skruningen.

4. Kablet tilsluttes i hovedafbryderen.

5. Kabelforskruningen pa CUB’s top spaendes. Hvis
det gnskes, kan kablet yderligere aflastes med en
kabelbinder i T sporet til hgjre for hovedafbryde-
ren.

6. Lagerne lukkes.

Forsikring: 16A - 3x400V 50Hz

Hvis der gnskes et HPFI fejlstramsrelae pa stremfor-
syningen til CUB, skal det vaere et 300mA type B relee,
p.g.a. styringens indbyggede frekvensomformer.

Automatsikring for PLC og operatgrpanel

PLC og operatgrpanel stramforsynes af en 24V DC
stramforsyning. Denne stremforsyning er forsikret med
en automatsikring, der leveres indkoblet, men kan ud-
koble ved overbelasting.
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Trykluft tilslutning foretages ved at fare en @8mm try-
kluftslange gennem kabelforskruningen i toppen, og

tilslutte slangen til Materialeventil (kan veere tilbehgr)
samt Oliesmgringssystem (tilbehgr).

HEPA filter
(tilbehor)

_———18
— =
——

Styring

Lyddaempere

Cutter

Blaeser
Inspektm

luge

Trykregulator for

oliesmoresystem
(tilbehgr) =

Oliebeholder
(tilbehor)
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Omskifter for
materialeventil
(kan veere
tilbehor)

Bagagestrop

Lyddampere

Omskifter for
materialeventil
(kan veere
tilbeher)

Cylinder for
materialeventil
(kan veere tilbeheor)

Ultralydsfoler
indikatorlamper
(tilbehor)

Ultralydsfealer til regi-
strering af fyldt pose
(tilbehor)
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Kontrollampe for fejl pa styrin-
gens frekvensomformer

Start

Stop

Kontrollampe for
fasefolgefejl

Drift:
Start
Hovedafbryder - saettes pa On / |

Grgn start knap - trykkes ind for at starte CUB. Blaeser
og cutter kgrer. Knappen lyser grant under drift.

Reguleringsknap for blaeseromdrejninger

Efter start af CUB, justeres blaeserhastigheden op
indtil materialeopsuget er tilstreekkeligt. Seenk derefter
omdrejningstallet pa bleeseren indtil opsuget reduceres
under acceptabelt niveau, og forgg blaeserens om-
drejningstal en smule, indtil materialeopsuget igen er
optimalt.

Stop
Rad stop knap - trykkes ind for at stoppe CUB. Blaeser
og cutter stopper.

Kontrollampe for fejl pa styringens frekvensomfor-
mer

Lyser rgdt nar hovedafbryderen saettes pa On hvis
styringen registrerer en fejl pa blaeserens frekvensom-
former. Se evt. afsnit "Fejlfinding". CUB vil ikke kunne
startes.

Kontrollampe for fasefalgefejl

Lyser gult nar hovedafbryderen saettes pa On hvis
styringen registrerer at forsyningskablet til CUB er fa-
sebyttet. Se evt. afsnit "Fejlfinding". CUB vil ikke kunne
startes.
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Reguleringsknap for
Bleeseromdrejninger

On/off omskifter til
antistatisk udstyr

Derlas

Kontrollampe
for fyldt pose

Hovedafbryder

Kontrollampe for
delvist fyldt pose

On/off omskifter til antistatisk udstyr (tilbeheor)
Omskifteren saettes pa On for at teende antistatudsty-
ret i cyklonen.

Kontrollampe for delvist fyldt pose (tilbehgr)
Taendes og lyser gult nar materialeposen er fyldt ca.
80%. Hvis CUB slukkes pa hovedafbryderen og teen-
des igen, vil kontrollampen lyse med det samme, indtil
posen er udskiftet.

Materialeposen bgr skiftes snarest, og senest fagr den
rgde kontrollampe teendes.

Lampen suppleres af en gul lampe i trafiklyset pa top-
pen af CUB.

Kontrollampe for fyldt pose (tilbehgr)

Taendes og lyser rgdt nar materialeposen er helt fyldt.
CUB stopper for at undga materialespild. Hvis CUB
slukkes pa hovedafbryderen og teendes igen, vil kon-
trollampen lyse med det samme, og CUB kan ikke
startes, for posen er udskiftet. | styringen sidder en ti-
mer, der afggr, hvor lzenge der gar fra at niveaufaleren
registrerer fyldt pose, til kontrollampen lyser radt og
CUB stopper.

Lampen suppleres af en rgd lampe i trafiklyset pa top-
pen af CUB.



Montage / udskiftning af pose

Posen monteres lettest ved at fere den omkring
cyklonens udlgb med begge haender, hvorefter baga-
gestroppen haegtes af det ene gje, feres rundt om ud-
lgbet, og heegtes pa det andet gje. Tilsvarende gares
med den anden bagagestrop.

Brug beskyttelsesbrille ved poseskift med karende
bleeser, se evt. afsnit "Sikkerhedshenvisninger".

Nar posen er fyldt, gares falgende

(CUB uden materialeventil):

+ CUB stoppes pa start/stop omskifteren

+ Bagagestropperne Igsnes og heegtes i gjerne

+ Posen traekkes ned og afsngres med f.eks en ka-
belbinder

* Enny pose monteres

+ CUB startes

Nar posen er fyldt, gares falgende

(CUB med materialeventil):

*  Omskifteren til afbrydelse af materiale trykkes ned

+ Bagagestropperne Igsnes og heegtes i gjerne

+ Posen traekkes ned og afsngres med f.eks en ka-
belbinder

* Enny pose monteres

+  Omskifteren til afbrydelse af materiale trykkes op

Der kan med fordel anvendes endelgs pose, der vil
gere det hurtigere at fijerne den fyldte pose, og dermed
ikke afbryde materialeopsuget lazengere end hgjest
ngdvendigt. Se afsnit "Tilbehar".

Bade pose og filter bar efterses jaevnligt, afhaengigt af
materiale, og om der er monteret antistatudstyr eller
oliesmaresystem.

Poserne kan kebes hos Kongskilde under falgende
varenr:

Varenr. Type

100 203 149 | Materialepose 900 liter (10 stk.)

100 203 146 | Endelgs materialepose (1 stk.)

Rensning og udskiftning af filtrene - se afsnit "Service
og vedligeholdelse".

Lagens handtag bar lases, og ngglen fiernes, under
normal drift, for at hindre utilsigtet adgang til indvendi-
ge komponenter.

Tilbehor:

Materialeventil (til afbrydelse af materiale ved po-
seskift)

Ventilen gar det muligt at skifte pose uden at der skal
slukkes for materialeopsuget. Ventilen drives af en
pneumatikcylinder der lukker en ventil i bunden af

cyklonen. Ventilen aktiveres med en omskifter ved
cyklonen (se afsnit "Drift"). Trykket til cylindren ma ikke
overstige 6 bar., se evt. "Teknisk data".

Sarg for kun at holde ventilen lukket sa lezenge det ta-
ger at skifte posen, ellers er der risiko for at tilstoppe
CUB'’s blaeser, cutter og cyklon med materiale.

Holder for endelgs pose

Holderen gor det muligt at montere endelgse poser.
Nar en passende maengde materiale har fyldt posen,
kan posen afsngres med f.eks. 2 kabelbindere, og po-
sen skaeres over mellem de 2 kabelbindere.

NB - fiern ikke kabelbinderne fra den endelgse pose,
fgr den er anbragt i poseholderen, ellers er der risiko
for at posen lgber ud og bliver svaer at placere i pose-
holderen.

HEPA filter

Filteret monteres ovenpa cyklonen, og supplerer det
standard monterede forfilter (F7). HEPA filtret sikrer at
udblaesningsluften fra CUB er renset for materialere-
ster samt stgv, og ger det muligt at udbleese direkte i
produktionslokalet, afheengig af lokale krav til luftkva-
liteten. Filtret holder pa plads af de 4 medfglgende
stalskinner (de 4 lasker der holder forfiltret fiernes far
montage).

Ultralydsfeler til registrering af fyldt pose

Faleren monteres med et rgr indvendigt i cyklonen, og
vil kunne registrere nar posen er ved at veere eller er
fyldt.

Signalet teender en indikatorlampe pa toppen af CUB
efter felgende farveindikation:

* Rad =Posen er helt fyldt og CUB er stoppet

* Gul =Posen er 80% fyldt eller derover

*  Grgn = CUB kgrer i normal drift

Oliesmgringssystem

Systemet bestar af en oliebeholder, en indsprgjtnings-
dyse, en trykregulator og en timer.

Oliesystemet tilsaetter en maengde olie i r@rfgringen,
gennem en justerbar dyse, far cutteren. Olien bliver
yderligere forstgvet i cutteren, som derved smgrer
bleeseren og cyklonen. Derved hindres det at klaeeben-
de / limholdige materialer blokerer CUB. Systemet dri-
ves af trykluft samt en 24VDC timer, og indeholder en
integreret 10 liters oliebeholder.

Det er muligt at justere oliemaengden pa dysen og pa
timeren i styringen afthaengig af behovet.
Trykregulatoren skal indstilles mellem 0,5 - 2,5 bar, og
timeren leveres indstillet til olieindsprgjtning 50% af
tiden.

Hvis det snskes at kontrollere den indsprgjtede olie-
maengde, er det letteste at fierne sugeslangen fra
oliebeholderen, og lzegge slangen over i en lille aben
beholder med olie. Herved kan det checkes hvor me-
get olie der opsuges f.eks. i Igbet af 5 min.
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Antistatisk udstyr

Udstyret monteres i toppen af cyklonen, hvorved det
undgaes at statisk materiale kleeber sig fast i cyklon og
toppen af posen. Udstyret leveret komplet med antistat
stave, afdeekninger og ledninger. Udstyret kan teendes
og slukkes pa operatgrpanelet.
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Service og vedligeholdelse:

Al service, vedligeholdelse og reparation skal udfgres
af sagkyndig eller instrueret person.

Afbryd altid stremmen og trykluften (hvis monteret) til
CUB far reparation og vedligeholdelse, og las hovedaf-
bryderen, sd CUB ikke kan startes ved en fejltagelse.
Kontroller ledningsforbindelser for fastgarelse og isola-
tion arligt, herunder ogsa jordforbindelsen.

Motorernes lejer er smurte fra fabrikken og kraever ikke
yderligere smgaring. Segrg for at der altid er uhindret til-
gang af keleluft til motorerne.

Bleeseres rotor er monteret direkte pa motorens aksel,
der er derfor ikke lejer i selve bleeseren.

Bleeseren skal regelmaessigt have efterset rotor og
bleeserhus for brud, revner og gennemslidning, lettest
gennem inspektionslugen og materialeafgangsroret.
Det er forbundet med fare, hvis der kgres med en blae-
ser, hvis rotor og/eller bleeserhus er opslidt eller beska-
diget. Derudover vil drift med slidt rotor nedsaette leve-
tiden pa motoren lejer. Endvidere skal det kontrolleres,
om der er blevet opbygget et lag af materiale, der i
veerste fald ville kunne medfere ubalance i rotoren, og
nedseette effektiviteten pa blaeseren. Ved afrensning af
materialet, skal dette foretages grundigt og ensartet,
sa der ikke opstar yderlige ubalance i rotoren.

Filtre

Nar for- og HEPA filtrene er ved at vaere tilstoppede, vil
posen blive mere og mere hardt udspeendt, og materi-
aleopsuget vil reduceres (se afsnit "Drift"). Filtrene bgr
herefter udskiftes eller evt. renses med trykluft.
Forfiltret Iasnes ved at dreje de 4 lasker i toppen af
cyklonen. Er CUB forsynet med HEPA filter, skal dette
fiernes farst ved at dreje de 4 handtag.

Filtrene kan kebes hos Kongskilde under fglgende va-
renr:

Varenr. Type

100 203 147 | Qverste HEPA filter (1 stk.)

100 203 148 | Nederste forfilter (1 stk.)

HEPA filtret kan erstattes med anden type filter af til-
svarende dimensioner ved udskiftning.

Cutter

Det bar regelmaessigt kontrolleres om cutteren klipper
tilfredsstillende. Det er meget afhaengigt af materiale
og maengde hvornar det er pakraevet med justering /
slibning af knivene.



Fejlfinding:

Fejl

Arsag

Afhjalpning

Utilstraekkeligt mate-
rialeopsug

Posen fyldt med materiale. Hvis CUB er
forsynet med niveaufaler (tilbehgr), vil
den ragde kontrollampe lyse - se afsnit
"Drift".

Forfilter (og evt. HEPA filter) tilstoppet.

Blaeseromdrejninger sat for lavt.
Materialet bliver tilfgrt i for stor maengde.

Ventil til afbrydelse af materiale ved po-
seskift lukket eller ikke helt aben.

Oliesmaresystem (tilbehgr) fungerer

ikke korrekt (ved klaebende materialer).

Antistatudstyr (tilbehar) fungerer ikke
korrekt (ved statiske materialer)

Pose udskiftes. Evt. skal CUB ogsa temmes for
materiale fgr den startes igen.

Filtre renses eller udskiftes, se afsnit "Service
og vedligeholdelse".

Juster blaeseromdrejninger op.
Materialemeengde formindskes.

Ventil abnes og/eller kontrolleres.
Kontroller oliesmaresystem. Evt. skal CUB
ogsa temmes for materiale for den startes
igen.

Kontroller antistatudstyr. Evt. skal CUB ogsa
temmes for materiale fgr den startes igen

Materiale neddeles
ikke tilstreekkeligt

Cutter slidt

Cutterknive slibes og justeres eller udskiftes

CUB karer ikke

Manglende forsyningsspaending
(f.eks. sikringer defekte).

Blaeser- eller cuttermotor defekt.

Frekvensomformer eller anden elektrisk
komponent defekt. Se evt. kontrollam-
pen for fejl pa styringens frekvensomfor-
mer - se afsnit "Drift".

For stort fald i speendingsforsyning.

Faseraekkefglge forkert. Se evt. kon-
trollampen for fasefglgefejl - se afsnit
"Drift".

Cutter blokeret af materiale (karer
ikke rundt) - bade kontrollampe for fre-
kvensomformerfejl og fasereekkefalge
vil lyse

Tilslut forsyningsspaending.

Udskift motor.

Udskift komponent.

Udskift kabler til starre tveersnit eller find anden
arsag til spaendingsfald.

Ombyt to faser pa forsyningskablet ved hoved-
afbryderen / drej fasevender i CEE stikket pa
forsyningskablet.

Sluk og las hovedafbryder, fiern blokering i cut-
ter, bleeser mv, og skift evt til andet materiale

| tvivistilfaelde, kontakt kvalificeret servicetekniker eller Kongskildes service organisation.
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Teknisk data:

Max. statisk trykopseetning 4.750 Pa
Materiale tykkelse 20 - 300 uym
Materiale maengde 80 m?2 pr. min.
Bleesereffekt CUB 1620 2,2 kW
Bleesereffekt CUB 1640 4 kW
Cuttermotor 0,75 kW / 1.500 rpm
Stremforsyning CE 3 x 400V - 50Hz - 16A
Strgmforsyning UL/CSA 3 x 460V - 60Hz - 16A
Trykluftforsyning (ved min. 200 I/min) Min. 4 bar - max. 6 bar
Veegt 400 kg

Hgjde x bredde x lazengde 2.150 x 800 x 1.570 mm
Rertilslutning pa indgang OK 160
Forfilter Panel filter F7
Hovedfilter (tilbehgr) HEPA kasette filter H14*
Lydtryks niveau Lp (1 meter) max. 80 dBA**

*: Eller tilsvarende

**: Lydtryks niveau er excl. materiale, og der mé forventes hgjere niveau nar CUB handterer materiale.
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Performance curves / Leistungskurven / Courbes de performance /
Curvas de rendimiento / Krzywe wydajnosci / Ydelseskurver:

Bag filling time at 1 strip / Beutelfiillzeit bei 1 Streifen / Temps de remplissage du sac a
1 bande / Tiempo de llenado de la bolsa a 1 tira / Czas napetniania worka przy 1 tasmie /
Pose fyldningstid ved 1 strimmel.

Bag volume 900 litres / Beutelvolumen 900 Liter / Volume du sac 900 litres / Volumen de
la bolsa 900 litros / Pojemnos¢ worka 900 litrow / Posevolumen 900 liter
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\ ‘\
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Bag filling time at 2 strips / Beutelfullzeit bei 2 Streifen / Temps de remplissage du sac a
2 bande / Tiempo de llenado de la bolsa a 2 tira / Czas napetniania worka przy 2 tasmie /

Pose fyldningstid ved 2 strimler.

Bag volume 900 litres / Beutelvolumen 900 Liter / Volume du sac 900 litres / Volumen de

la bolsa 900 litros / Pojemnos¢ worka 900 litrow / Posevolumen 900 liter
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I Suction line 2 meter [

A

-y

Y
A

»
>

- Length of suction line (excluding bends)
Lange der Saugleitung (ohne Bogen)
Longueur de la conduite d'aspiration

] A (sans les coudes)

Longitud del conducto de aspiracion
(sin incluir los codos)

Dlugo$é przewodu ssacego (bez kolanek) Y
Sugeledningens leengde (uden bgjninger)

1 meter
Pickup bipe
1 meter
Pickup pipe

I‘

3aisoNoX i)

WO OISO PSP A

gno aup joedwon

Number of bends in suction line

Anzahl der Bégen in der Saugleitung

Nombre de coudes dans la conduite d'aspiration
B Numero de curvas en el conducto de aspiracion

Liczba zagie¢ w przewodzie ssgcym

Antal bgjninger i sugeledningen

Max. trim speed
_ Max. Trimmgeschwindigkeit

Vitesse de trim max.

Velocidad maxima de trimado

Maksymalna predkos¢ trymowania

Maks. trimhastighed

A - Length of suction line [m] (excl. bends)
CUB 1620 / 150 um plastic 2| 5| 1o| 15| 2o| 25| 3o| 35
C - Max. trim speed [m/min]

2 x @50 pickup + @80 suction line 700 600 500 400 300 200 150 100

2 2 x @60 pickup + @100 suction line 750 700 600 550 500 400 350 300

- 2 x @80 pickup + &F125 suction line 450 400 350 300 250 200 200 150
S 2 x @50 pickup + @80 suction line 650 600 450 350 300 200 150 100
cE> 3 2 x @60 pickup + @100 suction line 700 650 600 500 450 400 350 300
g 2 x @80 pickup + @125 suction line 400 400 300 300 250 200 200 150
I 2 x @50 pickup + &80 suction line 600 550 450 350 250 200 100 100
14 4 2 x @60 pickup + @100 suction line 700 650 550 500 450 400 300 300
;’ 2 x @80 pickup + 125 suction line 400 350 300 250 200 200 150 100
£ 2 x @50 pickup + @80 suction line 600 550 400 300 250 200 100 50
E 5 2 x @60 pickup + @100 suction line 650 600 550 500 400 350 300 300
._g 2 x @80 pickup + @125 suction line 350 300 300 250 200 200 150 100
g 2 x @50 pickup + @80 suction line 550 500 400 300 200 150 100 50
n 6 2 x @60 pickup + @100 suction line 650 600 500 450 400 350 300 250
= 2 x @80 pickup + @125 suction line 300 300 250 200 200 150 100 100
% 2 x @50 pickup + @80 suction line 550 450 400 300 200 150 100 50
g 7 2 x @60 pickup + @100 suction line 600 550 500 450 400 300 300 250
2 2 x @80 pickup + @125 suction line 300 300 250 200 200 150 100 100
r) 2 x @50 pickup + @80 suction line 500 450 350 250 200 150 100 50
o 8 2 x @60 pickup + @100 suction line 600 550 500 400 350 300 300 200
o 2 x @80 pickup + F125 suction line 300 250 200 200 150 100 100 50
g 2 x @50 pickup + @80 suction line 500 400 300 250 200 100 50 0
r4 9 2 x @60 pickup + @100 suction line 550 500 450 400 350 300 250 200
n'] 2 x @80 pickup + @125 suction line 300 250 200 200 150 100 100 50
2 x @50 pickup + @80 suction line 450 400 300 200 150 100 50 0

10 ]2 x @60 pickup + @100 suction line 550 500 450 400 300 300 250 200

2 x @80 pickup + @125 suction line 250 200 200 150 100 100 50 50
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Determining maximum trim speed from the suction line layout /

Bestimmung der maximalen Trimmgeschwindigkeit anhand der Saugleitungsanordnung /
Détermination de la vitesse maximale de trim a partir du tracé de la conduite d'aspiration /
Determinacion de la velocidad maxima de trimado a partir del trazado del conducto de
aspiracion /

Okreslanie maksymalnej predkosci trymowania na podstawie ukiadu przewodu ssacego /
Bestemmelse af maksimal trimhastighed ud fra sugestrengens layout

A - Length of suction line [m] (excl. bends)

CUB 1620 / 300 pm plastic 2| 5] 10/ 15| 20 25/ 30| 35
C - Max. trim speed [m/min]

2 x @50 pickup + @80 suction line 400 300 150 50 0 0 0 0
2 2 x @60 pickup + @100 suction line 450 400 300 200 150 100 0 0
- 2 x @80 pickup + @125 suction line 100 50 0 0 0 0 0 0
£ 2 x @50 pickup + @80 suction line 350 250 100 0 0 0 0 0
g 3 2 x @60 pickup + @100 suction line 400 350 250 200 100 50 0 0
g 2 x @80 pickup + &125 suction line 2 0 0 0 0 0 0 0
I 2 x @50 pickup + @80 suction line 300 200 100 0 0 0 0 0
14 4 2 x @60 pickup + @100 suction line 400 300 200 150 100 50 0 0
\J 2 x @80 pickup + @125 suction line 0 0 0 0 0 0 0 0
£ 2 x @50 pickup + @80 suction line 300 200 50 0 0 0 0 0
E 5 2 x @60 pickup + @100 suction line 350 300 200 150 100 0 0 0
.g 2 x @80 pickup + @125 suction line 0 0 0 0 0 0 0 0
g 2 x @50 pickup + @80 suction line 200 150 50 0 0 0 0 0
7] 6 2 x @60 pickup + @100 suction line 300 250 200 100 50 0 0 0
= 2 x @80 pickup + @125 suction line 0 0 0 0 0 0 0 0
% 2 x @50 pickup + @80 suction line 200 100 0 0 0 0 0 0
QC:’ 7 2 x @60 pickup + @100 suction line 300 250 150 100 0 0 0 0
0 2 x @80 pickup + @125 suction line 0 0 0 0 0 0 0 0
) 2 x @50 pickup + @80 suction line 0 0 0 0 0 0 0 0
o 8 2 x @60 pickup + @100 suction line 250 200 100 50 0 0 0 0
=} 2 x @80 pickup + @125 suction line 0 0 0 0 0 0 0 0
g 2 x @50 pickup + @80 suction line 0 0 0 0 0 0 0 0
= 9 2 x @60 pickup + @100 suction line 200 150 100 50 0 0 0 0
ﬂ! 2 x @80 pickup + @125 suction line 0 0 0 0 0 0 0 0
2 x @50 pickup + @80 suction line 0 0 0 0 0 0 0 0
10 )2 x @60 pickup + @100 suction line 200 150 100 0 0 0 0 0
2 x @80 pickup + @125 suction line 0 0 0 0 0 0 0 0
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A - Length of suction line [m

] (excl. bends)

CUB 1640 / 150 ym plastic 2l 5| 10 15] 20 25 30 35

C - Max. trim speed [m/min]
2 x @50 pickup + @80 suction line 900 850 700 600 500 450 350 300
2 2 x @60 pickup + @100 suction line 950 950 850 750 700 650 600 550
2 x @80 pickup + @125 suction line 750 700 650 600 550 500 450 400
2 x @100 pickup + @160 suction line 450 450 450 400 400 400 350 350
2 x @50 pickup + @80 suction line 850 800 700 600 500 400 350 300
3 2 x @60 pickup + @100 suction line 950 900 800 750 700 600 550 500
2 x @80 pickup + @125 suction line 700 650 600 550 500 450 400 400
’g 2 x @100 pickup + @160 suction line 450 450 450 450 450 350 350 300
£ 2 x @50 pickup + @80 suction line 850 750 650 550 500 400 300 300
8 4 2 x @60 pickup + @100 suction line 900 850 800 700 650 600 550 500
< 2 x @80 pickup + @125 suction line 650 650 600 550 500 450 400 400
i 2 x @100 pickup + @160 suction line 450 450 400 400 400 350 300 300
9_:, 2 x @50 pickup + @80 suction line 800 750 650 550 450 400 300 250
8 5 2 x @60 pickup + @100 suction line 900 850 750 700 650 600 550 500
— 2 x @80 pickup + @125 suction line 650 600 550 500 450 400 400 350
g 2 x @100 pickup + @160 suction line 450 400 400 400 350 350 300 300
"'3 2 x @50 pickup + @80 suction line 750 700 600 500 450 350 300 250
3 6 2 x @60 pickup + @100 suction line 850 800 750 700 600 550 500 500
c 2 x @80 pickup + @125 suction line 600 600 550 500 450 400 350 300
; 2 x @100 pickup + @160 suction line 400 400 400 400 350 350 300 300
'g 2 x @50 pickup + @80 suction line 750 700 600 500 400 350 300 200
8 7 2 x @60 pickup + @100 suction line 850 800 750 650 600 550 500 450
Y= 2 x @80 pickup + @125 suction line 600 550 500 450 400 400 350 300
S 2 x @100 pickup + @160 suction line 400 400 400 350 350 300 300 300
8 2 x @50 pickup + @80 suction line 700 650 550 500 400 300 300 200
£ 8 2 x @60 pickup + @100 suction line 800 750 700 650 600 550 500 450
2 2 x @80 pickup + @125 suction line 550 550 500 450 400 350 300 300
' 2 x @100 pickup + @160 suction line 400 400 400 350 300 300 300 300
o 2 x @50 pickup + @80 suction line 700 650 550 450 400 300 250 200
9 2 x @60 pickup + @100 suction line 800 750 650 600 550 500 450 400
2 x @80 pickup + @125 suction line 550 500 450 400 400 350 300 300
2 x @100 pickup + @160 suction line 400 400 350 350 300 300 300 300
2 x @50 pickup + @80 suction line 650 600 500 450 400 300 250 200
10 2 x @60 pickup + @100 suction line 750 700 650 600 550 500 450 400
2 x @80 pickup + @125 suction line 550 500 450 400 350 300 300 250
2 x @100 pickup + @160 suction line 400 400 350 300 300 300 300 300
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A - Length of suction line [m] (excl. bends)

CUB 1640 / 300 um plastic 2] 5| 1o 15[ 20] 25[ 30 35

C - Max. trim speed [m/min]
2 x @50 pickup + @80 suction line 650 550 400 300 200 100 0 0
2 2 x @60 pickup + @100 suction line 750 650 550 500 400 300 250 200
2 x @80 pickup + @125 suction line 450 400 300 250 200 150 100 50
2 x @100 pickup + @160 suction line 100 100 100 50 50 0 0 0
2 x @50 pickup + @80 suction line 600 550 400 250 150 100 0 0
3 2 x @60 pickup + @100 suction line 700 650 550 450 400 300 250 200
2 x @80 pickup + @125 suction line 400 350 300 250 200 100 100 50
'g 2 x @100 pickup + @160 suction line 100 100 50 50 0 0 0 0
£ 2 x @50 pickup + @80 suction line 600 500 350 250 150 50 0 0
g 4 2 x @60 pickup + @100 suction line 650 600 500 400 350 300 200 150
< 2 x @80 pickup + @125 suction line 400 350 300 200 150 100 50 0
Il 2 x @100 pickup + @160 suction line 100 100 50 50 0 0 0 0
9_:, 2 x @50 pickup + @80 suction line 550 450 300 200 100 0 0 0
°=’ 5 2 x @60 pickup + @100 suction line 600 550 500 400 300 250 200 150
= 2 x @80 pickup + @125 suction line 300 250 200 150 100 50 0 0
g 2 x @100 pickup + @160 suction line 100 100 50 50 0 0 0 0
"'3 2 x @50 pickup + @80 suction line 500 400 300 200 100 0 0 0
a 6 2 x @60 pickup + @100 suction line 600 550 450 400 300 250 200 100
c 2 x @80 pickup + @125 suction line 300 250 200 150 100 50 0 0
; 2 x @100 pickup + @160 suction line 100 50 50 0 0 0 0 0
'g 2 x @50 pickup + @80 suction line 450 400 300 150 100 0 0 0
8 7 2 x @60 pickup + @100 suction line 550 500 400 350 300 200 150 100
— 2 x @80 pickup + @125 suction line 300 250 200 100 100 50 0 0
8 2 x @100 pickup + @160 suction line 50 50 0 0 0 0 0 0
g 2 x @50 pickup + @80 suction line 450 350 250 150 50 0 0 0
e 8 2 x @60 pickup + @100 suction line 550 500 400 300 250 200 150 100
2 2 x @80 pickup + @125 suction line 250 200 150 100 50 0 0 0
' 2 x @100 pickup + @160 suction line 50 50 0 0 0 0 0 0
oM 2 x @50 pickup + @80 suction line 400 300 200 100 50 0 0 0
9 2 x @60 pickup + @100 suction line 500 450 400 300 250 200 100 100
2 x @80 pickup + @125 suction line 200 200 100 100 50 0 0 0
2 x @100 pickup + @160 suction line 50 50 0 0 0 0 0 0
2 x @50 pickup + P80 suction line 400 300 200 100 0 0 0 0
1 2 x @60 pickup + @100 suction line 450 400 350 300 200 150 100 50
0 2 x @80 pickup + @125 suction line 200 150 100 50 0 0 0 0
2 x @100 pickup + @160 suction line 50 0 0 0 0 0 0 (0]
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EC Declaration of Conformity

Kongskilde Industries A/S, DK-4180 Sorg - Denmark, hereby declares that:
Kongskilde All-in-one unit, type CUB

Are produced in conformity with the following EC-directives and regulations:

*  Machinery Directive 2006/42/EC
» Electro Magnetic Compatibility Directive 2014/30/EC

Kongskilde Industries A/S
Sorg 01.11.2023

v

Jeppe Lund
CEO
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You can always find the latest version of the manuals at 01.02.2024

www.kongskilde-industries.com

Kongskilde Industries A/S
Skeelskgrvej 64

DK - 4180 Sorg

Tel. +45 7217 60 00
mail@kongskilde-industries.com

www.kongskilde-industries.com

(i) KONGSKILDE

Air solutions / your success



