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Vorwort

Wichtig!
Es ist wichtig, dass diese Gebrauchsanweisung vor der Montage und der Inbetriebnahme durchgelesen wird.
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EU-Ubereinstimmungserklarung

Fabrikant: JEMAAGRO A/S
Klgservejen 2, Sahl
DK-8850 Bjerringbro
TIf. +45 86 68 16 55

Erklart hiermit, dass

Maschine: Bandforderer
Typ: BCB 60/BCB 80 (T50/T51)
Produktionsjahr: 2006

. in Ubereinstimmung mit der Maschinen-Richtlinie 2006/42/EF unter besonderen Anweis
ungen zur Anlage 1 (iber wesentliche Sicherheits- und Gesundheitsforderungen in
Verbindung mit Konstruktion und Herstellung der Maschinen:

EN ISO 12100-1:2005 Grundlegende Terminologie und Methodik.
EN ISO 12100-2:2005 Technische Prinzipien.
EN 1050:1997 Prinzipien fir Risiko-Bewertung.

. ist in Ubereinstimmung mit den EMC-Richtlinien 04/108/EF vom 15. Dezember 2004 fiir
elektromagnetische Kompatibilitat.

Direktor Jens-Peter Pedersen
Titel Name
/
28-09-2010 ;
v _
Datum Unterschrj



Nutzungsbedingungen

Der Bandfdrderer BCB 60/BCB 80 von Kongskilde Industries A/S sind fiir den Transport von Korn, Granulat und Saatmischungen
konstruiert.

. Bandfdrderer BCB 60/BCB 80 diirfen nur fiir die im Vertrag vereinbarten Produkte verwendet werden.
. EL-Anschluss darf nur von einem autorisierten Elektriker durchgefiihrt werden.

. Bandforderer BCB 60/BCB 80 miissen potenzialausgeglichen werden in Ubereinstimmung mit den geltenden
nationalen Regeln.

. Eine grlindliche Bewertung der Bandtransporter ist durchgefiihrt worden, wonach eine Checkliste mit genau
festgesetzten Reinigungs- und Wartungsintervallen ausgearbeitet wurde. Werden diese Intervalle nicht
eingehalten, verfallt Kongskilde Industries A/S Voraussetzung fiir einen problemlosen Betrieb und die Garantie. Dazu lesen Sie
bitte die mitgesendeten Wartungstibersicht.

. Unter dem Aufstellen, der Wartung oder der Reparation muss die Versorgung zum Bandtransporter abgebrochen
und gegen Widerverschluss gesichert sein.

. Die Bedienungsanleitung muss in der Nahe der Bandforderer BCB 60/BCB 80 platziert sein.



Generel information
Lieferung

Der Forderer wird in getrenntem Zustand verpackt. Fir die Versendung wird standard
Versendungsmaterial (Paletten/Holzkisten und Gitterboxen usw.) verwendet. Mit Hinblick auf den eigentlichen
Transport mlssen (iber die normale Achtsamkeit keine besonderen Vorkehrungen getroffen werden.

Die Lieferung umfasst die in der Auftragsbestatigung beschriebenen Teile.

Bevor Montage und Inbetriebnahme muss diesen Manual sorgfaltig durchgelesen werden.

Konservierungsplan

Es wurden keine besonderen MalRnahmen fiir Langzeitaufbewahrung getroffen.

Nach Empfang sollten die Teile in einem geeigneten, trockenen Raum bis zur Montage
aufbewahrt werden.

Larmmessung

Es wurde eine Larmmessung der Bandtransporter durchgefiihrt. Das Gerauschdruckniveau ist in einem Abstand von
1 Meter von der Oberflache gemessen worden. Unter der Messung lief der Bandtransporter ohne Produkte, welches
dem Betriebszustand entspricht, in dem der Bandtransporter am meisten Larm macht.

Das Larmniveau wurde unter 70dB gemessen.

Markierungsschild

Das Markierungsschild ist am Antrieb geklebt.

JEMAAGRO A/S

Sahl, DK-8850 Bjerringbro
tif. +45 86 68 16 55
www.jema.as

Type:  XXXXX

l@m yP
c E Model: XXXX

A

r: XXXX
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A-C Bandanlage

B-C Bandanlage
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Konstruktion

Der Bandforderer BCB 60/BCB 80 ist in Standardelementen aufgebaut, die in Kombination leicht in jede

Korntransportanlage eingepasst werden kénnen. Der Bandforderer ist gekennzeichnet durch seine groRe Kapazitét trotz

seiner kleinen Mal3e. Der Bandforderer arbeitet effektiv in horizontaler Stellung und bei einer Steigung von bis zu 30 Grad und hat, im Verhéltnis zu seiner
Kapazitat, einen kleinen Kraftverbrauch.

Der Bandforderer ist aus verzinktem Stahl hergestellt. Das Transportmittel ist ein Band, dass es in zwei GrélRen gibt: BCB 60 mit einer Bandbreite von 400
mm fiir 60 t/h und BCB 80 in einer Bandbreite von 500 mm fiir 105 t/h. An der Laufseite des BCB 60 sind Gleitprofile mit 0,5 m. Zwischenraum und auf der
Riickseite Tragerollen mit 2,0 m. Zwischenraum montiert. An der Laufseite des BCB 80 sind Tragerollen mit 0,5 m. Zwischenraum, und auf der Riickseite
mit 2,0 m. Zwischenraum, montiert.

Der Bandforderer kann Materialien in beide Fahrrichtungen transportieren. Auferdem gibt es die Méglichkeit zu
Fordern bei einer Steigung bis zu 30 Grad beim Gebrauch von Tragern — jedoch mit reduzierter Kapazitat.

Der Bandfdrderer kann fiir die Festmontage oder fir den Aufhang an Fahrschienen geliefert werden. Der Auslauf kann an einem oder an beiden Enden
platziert werden — oder mit Stuhl fir Abowurfwagen, der das Material in der gesamten Lange des Transportbandes abladen kann.

Der Bandforderer besteht aus:

. Antriebstation.

. Spannsektion.

. Transportband.

. Verlangerungen 0,25 Meter bis 2,0 Meter.
. Abwurfwagen.

. Einlauftrichter

. Getriebemotor.

Leistung

Im untenstehenden Schema sind die Leistungen der verschiedenen Gewichtfiillen angegeben:

Gewichtfiille BCB 60 (80 m:/h) BCB 80 (140 m/h)
650 kg. pr. m® 55 t/h 91 t/h
700 kg. pr. m* 60 t/h 98 t/h
750 kg. pr. m* (Weizen) 63 t/h 105 t/h

Die Kapaziét ist in gereinigtem, lagerfestem Material bei einer Stromversorgung von 50 Hz gemessen.

Die leistung variiert nach beschaffenheit des Materials.

Technische Spezifikationen - Energieverbrauch

Bandférderer BCB 60/BCB 80 Energieverbrauch in kW:

2,2 kW 3,0 kW 4,0 kW 2x2,2 kW 2x 3,0 kW 2x4,0 kW
BCB 60 2,0-16,0m. 17,0 - 26,0 m. 27,0-39,0 m. 40,0 - 43,0 m. 44,0 - 63,0 m. 64,0 - 80,0 m.
BCB 80 2,0-21,0m. 22,0-35,0m. 36,0 - 52,0 m. 53,0 - 58,0 m. 59,0 - 85,0 m. 86,0 - 100,0 m.



Antriebstation und Spannsektion

Der Bandforderer ist mit einer Antriebstation und einem Spannsektion ausgestattet. Die Antriebstation ist mit einem
Motor ausgestattet, der in verschiedenen GroRRen erhéltlich ist — siehe Abschnitt "Technische Spezifikationen”.

Die Antriebstation und der Spannsektion sind mit zwei Spindeln zwecks Strammung/Justierung des Bandes montiert.

Antriebstation BCB 60

Antriebstation BCB 80

Spannsektion BCB 60

Spannsektion BCB 80

Spannspindel

10
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Verlangerung

Die Verlangerer fiir der Bandforderer sind in verschiedenen Langen erhaltlich: 0,5m—-1,0m.-2,0 m.
Bei Kombination dieser Elemente kdnnen alle Langen bis zu einer Totallange von 100 Metern mit einem Abstand von 0,5 Metern
erreicht werden.

Verldngerung BCB _. Verldngerung BCB 80

Forderband

Das Band ist vulkanisiert fiir das Transportband bis zu 12,0 Metern lieferbar. Bei Transportbandern tber 12,0 Metern muss das Band

von ausgebildetem Personal vor Ort vulkanisiert werden.

Normalqualitat NK 250/2, 3,0 +1,0
Olbestandig GOR 315/3 2+0 GOR 25012, 3,0 +1,0
Mit Tragern NK 250/2, 3,0 +1,0, Tragern VM 16
el GOR 315/3 2+0 GOR 250/2 3,0+1,0
Olbestandig

Abwurfwagen

Der Abwurfwagen kann kontinuierlich Material nach rechts oder links von dem Transportband abladen, 5,0 Meter vom Einlauf beginnend (siehe MaRen-
skizze Seite 12) und bis 1,0 Meter vor dem Transportband aufhdrend.

Der Abwurfwagen muss mit einem elektrischen Fahrzug fixiert oder mit einem Seilverbinder verbunden werden, da er sich ansonsten beim Start zum
Ende des Transportbandes in Transportrichtung bewegen wird.

Abwurfwagen BCB 60 Abwurfwagen BCB 80

11



MalRen-Skizze BCB 60/BCB 80

BCB 60 Min. 5000 1000 1000 1000

BCB 80 Min. 5000 1000 1150 300 635 1100 1000 750
BCB 60

BCB 80 215 300 70 750 200 540 415 780

BCB 60 240 x 240 240 x 240
BCB 80 240 x 240 400 240 x 240

12
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Beim Empfang

Beim Empfang muss kontrolliert werden, dass alle Teile und Komponenten angekommen und nicht transportbeschédigt
sind.

Achtung! Kontrollieren Sie bitte, ob die Lieferanten-Dokumentation an Schaltung und Motor angeheftet ist. Fehlt die
Dokumentation, kontaktieren Sie bitte Kongskilde Industrie A/S. Geben Sie bitte die Lieferschein-Nummer an.

Bitte denken Sie an die notwendige Sicherheitsausstattung, bevor Sie mit der Montage beginnen.

Es ist wichtig, das gesamte Manual griindlich vor der Montage durchzulesen.

Warnschilder

Am Bandférderer sind Warnschilder geklebt, die eine mdgliche Gefahr anzeigen.

Warnung!

Die Abschirmungen diirfen wéahrend
des Betriebs der Maschine nicht
gedffnet oder entfernt werden.

13



Fundament

Kontrollieren Sie, ob das Fundament des Bandtransporteurs eben ist und ob die Aufhédngung der aktuellen Belastung stand halt.

Hebezeug

Sorgen Sie dafiir, das notwendige SWL-vermerkte Hebezeug/Kran zu haben, welches in der gegebenen Situation
erforderlich ist.

Das Hebezeug muss fiir das Heben der aktuellen Belastung genehmigt sein. Das Gewicht an den einzelnen Teilen kann unter ,Stiickliste BCB 60/BCB 80"
gefunden werden.

Das totale Gewicht der Maschine ist in Abschnitt , Gewichtschema Bandférderer BCB 60/BCB 80" angegeben.

Achtung - Personenaufenthalt unter hdngender Last ist verboten.

14
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Hebepunkt

r Abstand zwischen diese 2 Punkte ist 7,5 m.

Auf untenstehendem Bild ist angezeigt, wie der Bandférderer gehoben werden soll.

Hebe-Instruktion

Der hdchst zugelassene



Gewichtschema fur Teilmodule BCB 60/BCB 80

Beschreibung ez Gy Gewicht U Gewicht
Waren nr. Waren nr.

| Antriebstation 1,0 m 92050518 89 92050177 99
Spannsektion 1,0 m 92050520 83,5 92050174 95
Verlangerung 0,5 m ohne band 92050515 10,5 92050178 13
Verlangerung 1,0 m ohne band 92050516 19,5 92050175 245
Verlangerung 2,0 m ohne band 92050517 375 92050176 475
Band 500/650 mm NK 250/2, 3,0 + 1,0 92091140
Olbestandiges Band 500/650 mm, 250/2
3,0+1,0 GOR

92091147

Olbestandiges Band 400mm EP 315/3 2+0
GOR 92091139
Band 500/650 mm NK 250/2, 3,0
+1,0 mit V-Trager VW16 92001145
Band 500/650 mm 250/2 3,0 + 1,0
mit V-Trager VML15/310 92091138
Olbestandiges
Band 400 mm EP 315/3 2+0 92091144
VMLS-15/310 mit V-Trager
Olbestandiges
Einlauftrichter fiir Modell A 92050522 13,3 92050189 14,5
Einlauftrichter fir Modell B+C 92050523 16,3 92050190 17,5

16
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Beschreibung e Gewicht Ll Gewicht
Waren nr. Waren nr.
Prallblech fiir Auslauf 92050526 1 92050103 12
&

Auslaufschiirtze ohne Oberteil 92050527 17,4 92050110 18,2
(\ Kantenerhdhung fiir Auslaufschiirtze 92050529 2 92050111 2
\/1 Obere Abdeckung fiir Auslaufschiirtze 92050530 113 92050112 12,5

/ Seitenplatte, 1,0 m 92050187 6,6 92050187 6,6

Seitenplatte 2,0 m 92050188 11 92050188 1

Uberdeckung 0,5 m 92050532 6,3 92050333 6,8

\ b- | | Uberdeckung 1,0 m 92050533 12,7 92050300 13,5
== .

Uberdeckung 2,0 m 92050534 24,4 92050301 27

Abdeckung 0,5 m fiir unteren Bereich 92050535 3,8 92050341 45

/ /"/ Abdeckung 1,0 m fra unteren Bereich 92050536 75 92050321 8.8

' Abdeckung 2,0 m fra unteren Bereich 92050537 15 92050311 17,5

17



BCB 60

BCB 80

Beschreibung Waren nr. Gewicht Waren nr. Gewicht
Abwurfwagen 92050512 100 92050196 160
Seitensteuerungsrolle mit Beschlag 92050194 0,5 92050194 0,5
Sammeltrichter fiirAuslaufschiirtze, 92050531 13 92050323 14

240x240 /300x300

18




Gewichtschema Bandforderer BCB 60/BCB 80

Komplett mit Antriebstation, Spannsektion, Verlangerer, Transportband, Abwurfwagen samt Getriebemotor.
Wichtig: Gewicht mit Abwurfwagen erst ab 15 m bis 50 m.

Lange in Metern

5,0
6,0
7,0
8,0
9,0
10,0
11,0
12,0
13,0
14,0
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0
21,0
22,0
23,0
24,0
25,0
26,0
27,0
28,0
29,0
30,0
35,0
40,0
45,0
50,0
55,0
60,0
65,0
70,0
75,0
80,0
85,0
90,0
95,0
100,0

kW
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
2x2.2
2x3,0
2x3,0
2x3,0
2x3,0
2x4,0
2x4,0
2x4,0
2x4,0

BCB 60

kg.
304,5
333,0
361,5
390,0
4185
4470
4755
504,0
532,5
561,5
689,5
718,0
746,5
775,0
803,5
838,0
866,5
895,0
923,5
952,0
980,5
1009,0
1037,5
1066,0
1094,5
1123,0
1265,5
1448,0
1590,0
1733,0
1876,0
2019,0
2162,0
2305,0
2448,0
2591,0

BCB 80

kW
2,2
22
22
2,2
22
2,2
2,2
22
22
2,2
22
2,2
2,2
22
22
2,2
22
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
4,0
4,0
4,0
2x2.2
2x3,0
2x3,0
2x3,0
2x3,0
2x3,0
2x3,0
2x4,0
2x4,0
2x4,0

Kg.
349,0
384,0
419,0
454,0
489,0
524,0
559,0
594,0
629,0
664,0
865,0
900,0
935,0
970,0
1005,0
1040,0
1075,0
1110,0
1145,0
1180,0
1215,0
1250,0
1285,0
1320,0
1355,0
1390,0
1565,0
1747,0
1922,0
2097,0
2272,0
2492,0
2667,0
2842,0
3017,0
3192,0
3367,0
3542,0
3717,0
3892,0
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Montage

Kontrollieren Sie das Fundament, die Aufhédngung und die Klammern und priifen Sie die
Transportrichtung (Platzierung von Ein- und Auslauf), bevor Sie mit der Montage beginnen.

Es ist wichtig, die gesamte Introduktion griindlich durchzulesen, bevor Sie mit der Montage anfangen.
Kontrollieren Sie, ob die Platzverhaltnisse ausreichend sind.

Wichtig!

Bevor Sie mit der Montage anfangen, denken Sie bitte daran, die notwendige Sicherheitsausstattung wie Handschuhe, Sicherheits-

schuhe, Sicherheitshelm, Brille und ggf. Sicherheitsleine zu verwenden.
Keines dieser Teile wird als Standard mitgeliefert.

Antriebstation und Spannsektion

Antriebstation und Spannsektion werden mit den Verlangerungen mit Hilfe der Sammelplatten und der mitgelieferten Schrauben,
Scheiben und Muttern zusammengebaut.

Sammelplatten

20
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Verlangerung

Die Verlangerung wird nun, wie in der Anlagenzeichnung angegeben, mit Hilfe der
Sammelplatten und den mitgelieferten Schrauben, Scheiben und Muttern zusammengebaut.
Der Bandférderer muss unter der Montage laufend gefestigt werden. Siehe dazu den Abschnitt "Festmachung”.

BCB 80:

Verléngerung, die fir den Tranport in eine Richtung bestimmt ist, ist mit einem Richtungspfeil ausgestattet, der die
Transportrichtung angibt. (Die oberste Tragerolle ist fiir den Transport nur in eine Richtung montiert).

Die Verlangerungen, die fiir den Transport in beide Richtungen bestimmt sind, sind nicht mit einem Richtungspfeil
ausgestattet (die oberste Tragerolle ist fiir den Transport in beide

Richtungen montiert).

BCB 80

Sammelplatten

Richtungsspfeil, der die
Transportrichtung bei
Einwege-Transport angibt

BCB 80:

Fir den Transport in beiden Richtungen muss das Transportband mit einer
Seitensteuerungsrolle ausgestattet sein.

Wichtig: Der Bandforderer soll in der Querrichtung 100% waagerecht sein.

Wichtig: Der Bandforderer soll in der Langsrichtung 100% gerade sein

21



Abwurfwagen

Wenn das Transportband mit dem Abwurfwagen geliefert wurde, muss dieser montiert werden.

BCB 80 Abwurfw.
BCB 60 Abwurfwagen wuriwagen

Vor dem Start des Transportbandes miissen
die Heberollen/Gleitprofile fiir den
Abwurfwagen justiert werden, so
dass diese das Band mit einem leichte
Druck unterstiitzen
Beim Start des Transportbandes muss
die Bandtrommel horizontal und vertikal,
so dass das Band eben Uber die Mitte
des Stuhls fiir den

Montage des Abwurfwagens fiir das Querband (siehe Zeichnung). Abwurfwagen lauft.

Bogen 45°

Verbindungsbeschlag
Querband/Abwurfwagen

Verldngerung 0,5m.

22
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Einlauftrichter

Auf dem Transportband kdnnen zwei verschiedene Einlauftrichter montiert werden.

Modell A

Ein-Weg-Transport

Modell B + C

Zwei-Wege-Transport

23



Transportband, Rucklaufrollen und Abschirmung

Fir Transportbander ohne Abwurfwagen und mit einer maximalen Lange von 12,0 Metern kann das Band fertig vulkanisiert direkt
von der Fabrik geliefert werden. Bei der Justierung der Spannspindeln an der Antriebstation und Spannsektion werden die Zieh-
und Spanntrommeln in innerster Position platziert. Die Riicklaufrollen werden abmontiert. Das fertig vulkanisierte Band kann hier-
nach montiert werden, indem man es (iber die Trommeln am antriebstation und Spannsektion schiebt. Wenn das Band platziert ist,
werden die Rucklaufrollen wieder montiert. Beginnen Sie mit den Rollen an der Antriebstation und Spannsektion und montieren
Sie danach die Rollen auf die Verldngerungen.

Danach werden die Abstreifer, die Abschirmung, die Prellplatten und der Auslauftrichter montiert.

Transportbander mit einer Transportiénge tber 12 Meter oder mit einem Abwurfwagen kénnen nicht mit einem fertig vulkanisierten
Band geliefert werden. In diesen Fallen muss das Band von ausgebildetem Personal vor Ort vulkanisiert werden. Bevor das Band
vulkanisiert wird, werden die Spannspindeln am Zieh- und Spannabschnitt justiert, so dass sich die Zieh- und Spannrollen in
innerste Position befinden. Um die richtige Lange des Bandes zu erreichen, wenn das Transportband mit Abwurfwagen Ausge-
stattet, muss das Band vor der Vulkanisierung so viel gespannt werden, dass diese nicht mehr die Heberollen/Gleitprofile der
Verlangerungen beriihrt.

Das Band wird gespannt und justiert, so dass das Band eben (iber die Laufrollen/Gleitprofile lauft. Das Band wird mit Hilfe von
Spannspindeln auf den Seiten der Antriebstation und Spannsektion gespannt.

24



(K) xoNGSsKILDE

Air solutions / your success

Motor

Motor und Getriebe werden an der Welle montiert und mit dem Hebelarm verbunden (siehe Zeichnung unten).
Der Motor kann parallel oder quer montiert werden.

Wichtig!
Die Entliiftungsschraube am Getriebe muss immer in oberster Position montiert werden.

Wartung von Motor und Getriebe; lesen Sie dazu bitte die mitgelieferte Lieferantendokumentation

Hebelarm

BCB 80

Hebelarm
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Auslaufschurtze

Wenn Auslaufschiirtzen mit geliefert sind, sollen die an der Antriebsektion und Spannsektion montiert werden

Auslaufschiirtze ohne Oberteil Sammeltrichter fiir Auslaufschiirtze

Kantenerhéhung fiir Auslaufschiirtze

Obere Abdeckung fiir Auslaufschiirtze

Prallblech
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Tragerollen BCB 80

Fir Transport un nur einer Richtung, sind die obere Tragerollen in schrager Position montiert. Dies hat der Wirkung

dass das Band sich automatisch auf den Rollen einmittelt. Bitte bemerken Sie dass Verlanger mit schrég montierte
tragerollen mit einem Richtungspfeil versehen sind. Dieser Pfeil zeigt die Transportrichtung.

- LU

\

Ein-Weg Transport

| |

Fir Transport in beide Richtungen sind die obere Tragerollen gerade montiert. Dies hat der Wirkung dass das Band
sich nicht auf den Rollen einmittelt. Um das Band mittig auf den Rollen zu halten, sollen Seitenstabilisierungsrollen
montiert werden.

Die Seitenstabilisierungsrollen werden auf jeder Seite des Bandforderers mit einem Abstand von 1,0 - 1,5 m. von
der Antriebsstation und Spannsektion montiert. Zwieschen diese werden Seitenstabilisierungsrollen paarweise mit
maximal 8,0 meter Abstand montiert.

NA

1 /—\7 : ;
\\_/

e
- L

)

Il
.l:j; Zwei-Wege Transport
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Abstreifer.

Wenn der Bandforderer mit Abstreifern geliefert ist, sollen diese, damit die sanft und gerade das Band beriihren, montiert werden. (Siehe Zeichnung).

Abstreifer
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Geschwindigkeitswachter.

Der Ruollfiihler fir den Geschwindigkeitswéchter wird auf die Trager der Tragerollen/Gleitprofile
auf eine willkrliche Stelle.

0,5mm—2mm

induktiver Flihler verwendet: DJ2G (2 Adern).

Bei SPS Steuerung wird dieser
induktiver Flihler verwendet: 1A 12 DSF 02 PO (3 Adern).

Bei Relaissteuerung wird diser /—‘ e !@

Der Geschwindigkeitswéchter ist vom Werk komplett als Einheit montiert. Wenn der Fiihler eingestellt werden soll, soll der Abstand zwischen Rad und
Fihler minimal 0,5 mm, und maximal 2 mm sein.

Das Rad wird auf die Trager der Tragerollen/Gleitprofile auf eine willkirliche Stelle montiert. Der Geschwindigkeitswéchter befindet sich nach der Montage
zwischen oberem und unterem Band.

Start einer Anlage mit Relaissteuerung:

Die Anlage wird gestartet, und der Einstellungsknopf auf das Relais wird vorsichtig heruntergedreht bis dem Moment wo der Steuerungsstrom ausschaltet,
und das Band zum Stehen kommt. Danach wird der Einstellungsknopf von diesem Punkt wieder za 5% hochgestellt, damit Sie eine Sicherheitsmarge
haben. Niedrigste Stufe entspricht za. 2,6 m/Sekunde, und hichster Stufe entspricht za. 0,13 m/Sekunde

Bei Anlagen mit SPS Steuerung ist die obig genannte Einstellung in dem SPS schon programmiert.

Bitte finden Sie Diagramm auf Seite 39.

29



Potenzialausgleich

Potenzialausgleich muss unter Beachtung von geltendem Recht durchgefiihrt werden.

Oben an der Antriebstation ist eine Marke angebracht, die anzeigt, wo der Bandforder
potenzialausgeglichen werden muss.

Die Marke zeigt, wo der Bandférder potenzialausgeglichen werden muss.

Potenzialausgleich
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Festmachung

Es ist wichtig, dass der Bandforder gut befestigt wird, um die notwendige Stabilitat zu sichern. Es diirfen maximal 6 Meter zwischen den Stiitzpunkten sein.
Siehe Montageanleitung "Doppelter Laufschiene”

Es gibt verschiedene Mdglichkeiten der Bandfdrderer festzu machen. (Siehe untenstehende Zeichnungen)

Bandférderer ohne

. : Abwurfwagen Bandforderer mit

Abwurfwagen

L-Aufhdngebeschlag

1 Bandforderer A Iy
i : Laufste Bandférderer
mit Abwurfwagen
Bandférderer B auf Iy I
‘I Laufsteg [
Laufschiene i I
UU -Aufhéngebeschlag S HL-Authdngebeschlag
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Start

Vor dem Start des Bandfdrderers muss folgendes kontrolliert werden:

. Es muss sichergestellt sein, dass es nicht in/an/bei der Maschine gearbeitet wird.
. Es muss sichergestellt sein, dass die Rotation des Motors korrekt ist.

. Alle Bolzen sind montiert und im Bandfdrder angezogen.

. Der Band ist montiert und korrekt justiert.

. Kontrollieren Sie die Festmachung/Stabilitat des Bandforderers.

Fehlersuche bei einer Stérung am
Forderband

Wenn der Forderer sich verlangsamt oder vom Geschwindigkeitsgeber gestoppt wird, sollte zunéchst kontrolliert
werden, ob der Gurt ausreichend gespannt und richtig eingestellt ist. Bei einer korrekten Spannung des Bandes lauft
das Band sofort mit voller Geschwindigkeit.

Bei einer Stérung wird zuerst kontrolliert, ob der Bandférderer wieder gestartet werden
kann, nachdem das Relais abgekiihlt ist. Ist dies der Fall, ist entweder die Sicherung zu
niedrig eingestellt oder der Motor zu klein

dimensioniert.

Ist kein Neustart méglich, muss der Bandférderer entleert werden.
Kontrollieren Sie, ob der Auslauf der Maschine durch Fremdobjekte blockiert ist.
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Wartung

Siehe die Wartungsiibersicht samt den mitgelieferten Subunternehmerunterlagen beziiglich der Intervalle fir Reini-
gung und Wartung.

Achtung

* Waéhrend der Reinigung- und Wartungsarbeiten muss die
Stromversorgung des Bandférderers unterbrochen und vor einem
versehentlichen WiederanschlieBen geschiitzt sein.

* Nach der Reparatur und Wartung muss vor dem erneuten Hochfahren kontrolliert
werden, dass alle Inspektionsklappen und Abdeckungen wieder montiert wurden.

Es durfen nur Original-Ersatzteile verwendet werden.
Werden andere Ersatzteile verwendet, erlischt die Garantie und die Grundlage fiir das CE-Zeichen
entfallt durch JEMA.

Getriebemotor

Kontrollieren Sie das Getriebe im Hinblick auf die angehangten Subunternehmerunterlagen.

Wichtig
Stellen Sie sicher, dass die Entliiftungsschraube in der obersten Stellung am Getriebe montiert ist.

Motor
Lagergerausche vom Motor; siehe die beigefiigten Subunternehmerunterlagen
Motorkontrolle; siehe die beigefligten Subunternehmerunterlagen.

Der Motor ist in Bezug auf die Wartungstibersicht anzuziehen.
Fir die Vorgehensweise — siehe die Montageanleitung

Lager

Die Lager sind auf Verschleilt/Grate zu kontrollieren und gemaR der Wartungstibersicht zu schmieren.

Kontrollieren Sie die Lager auf Verschlei® bzw. Spiel, indem Sie das Lager an der Achse anheben.
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Lagerschmierung

Wichtig

Es ist auBerst wichtig, beim Schmieren die korrekte Fettmenge zu verwenden. Zu viel Fett
unterbricht die Dichtung des Lagers und fiihrt zu Undichtigkeiten mit einer daraus resul-
tierenden Lageriiberhitzung.

Kontrollieren Sie, wie viel Gramm Fett lhre Fettspritze pro Injektion abgibt.

Antriebstation

Die Lager in der Antriebstation werden im Vergleich zur Wartungsubersicht mit 4,0 g Fett geschmiert.

Spannsektion

Die Lager in der Spannsektion werden im Vergleich zur Wartungsubersicht mit 4,0 g Fett geschmiert.

Abwurfwagen

Die Lager in der Abwurfwagen werden im Vergleich zur Wartungsiibersicht mit 4,0 g Fett geschmiert.

Das Forderband

Band auf Risse usw. gemaf Wartungsiibersicht kontrollieren.

Wenn das Band an Geschwindigkeit verliert, sicherstellen, dass es ausreichend fest gespannt und justiert ist.

Bei einer korrekten Spannung des Bandes lauft das Band sofort mit voller Geschwindigkeit. Alternativ kann das Pro-
blem auch durch blockierendes Material verursacht worden sein.
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Geschwindigkeitswachter

Der Geschwindigkeitswachter muss gemaR der Wartungsiibersicht tiberpriift werden.

Undichtigkeit

Etwaige Undichtigkeiten sind sofort zu beheben.

Falsche Gerausche und Vibrationen

Bandférderer sofort stoppen und die Fehlerquellen identifizieren.

(K) xoNGSsKILDE

Air solutions / your success
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Entsorgung

Bei der Entsorgung sind die geltenden nationalen Vorschriften einzuhalten.

Achtung
Die Stromversorgung des Motors muss vor dem Aus-/Abbau getrennt sein.

Sofern ausreichend Platz vorhanden ist, wird der Bandférderer auf dem Boden in umgekehrter Reihenfolge wie in der Montageanleitung beschrieben,
zerlegt.

Sofern Sie den Bandforderer vor Ort demontieren, bauen Sie als erstes den Motor aus. Zum Ausbau des Gurts am be-
sten die vulkanisierte Stelle durchtrennen. Danach Gurt entnehmen und aufrollen. Antriebs- und Spannsektion sowie

Auswurfeinheit werden demontiert. Danach werden die Kastenelemente zerlegt.

Der Bandfdrderer enthlt viele wieder verwertbare Wertstoffe. Alle Metallteile sollten dem Recycling zugefiihrt werden.
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Sonderausstattung / Zubehor

Fiir das Forderband kann Extraausstattung/Zubehdr zugekauft werden, wie beispielsweise:

. Olbestandiges Band

. Sammeltrichter fir die Auslaufschiirtze
Abdeckung/Deckplatten.

. Geschwindigkeitswachter

. Elektrischer Seilantrieb

Sammeltrichter

Sammeltrichter flir Auslaufschirtze

240 x 240/ 300 x 300
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Uberdeckung/Deckplatte

Die Uberdeckung ist in folgenden Langen erhaltlich.
05m-1,0mund2,0m

Die Deckplatte ffiir die Unterseite ist in folgenden Langen erhaltlich:
05m-1,0mund2,0m
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Geschwindigkeitswachter

Der Geschwindigkeitswachter kann an jeder beliebigen Stelle der Anlage angebracht werden.

0,5mm—2mm

(K)xoN

GSKILD

ir solutions / your success
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Diagramm fur Geschwindigkeitswachter fur Relais-Steuerung

Zur Relais-Steuerung werden induktive Abtaster verwendet: DJ2G (2-pol.)

EL-DIAGRAM i\:

STOR
MaX 2 mm

[ at
START @ \s Blau

DJ2G

\m Braun | |Blau

N "
B

Gl / \ D1 o
?
b 18
g% )
Relais $114 166 230

Anordnung der Tasten unter der braunen Plastikschicht des Relais
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Elektrischer Seilantrieb fur des Bewegen das Abwurfwagens

Auf dem Férderband wird ein elektrischer Seilantrieb montiert (siehe den Plan).

Wird an der Spannstation montiert

10

Wird an der Auswurfwagen montiert

Wird an der Antriebsstation montiert

Pos. Beschreibung BCB 60 Kg. BCB 80 Kg.
1 Gehause fiir Antriebsrolle 92050347-1 1,490 92050347-1 1,490
2 Schneckengetriebemotor RMI 63 20 o/m 92081241 14,248 92081241 14,248
3 Federscheibe M8 FZB 92087295 0,001 92087295 0,001
4 Setzschraube 8 x 20 FZB 92086179 0,014 92086179 0,014
5 Welle fiir Elektricher Seilantrieb 92050350 0,648 92050350 0,648
6 Passfeder 8x7x80 92087066 0,034 92087066 0,034
7 Passfeder 8x7x20 92087056 0,008 92087056 0,008
8 Seilrolle fiir Seilwinde @25 92033109 2,310 92033109 2,310
9 Spannscheibe, Schirm #8x230 FZB 92087308 0,006 92087308 0,006
10 Gehause fiir Umlenkrolle 92050346-1 1,223 92050346-1 1,223
1 Umlenkrolle 92083190 1,406 92083190 1,406
12 Absatandsplatte 92050346-2 0,590 92050346-2 0,590
13 Setzschraube M8x16 FZB 92086177 0,012 92086177 0,012
14 Mutter M8 FZB 92086606 0,005 92086606 0,005
15 Seilbefestigungsbleck 92050349 0,635 92050349 0,635
16 Seilsperrung fiir 5 mm Seil 92092105 0,044 92092105 0,044
17 Spannschraube mit Auge und Haken 92092106 0,457 92092106 0,457
18 Seilschiitz fiir 5 mm Seil 92092107 0,001 92092107 0,001
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Schalter fur elektrischen Seilantrieb

1 Signalbeschlag fiir Schalter bei Abwurfwagen 92019158 92019158
2 Montagebeschlag fiir Schalter bei BCB 60/BCB 80 mit Abwurfwagen 92019157 92019157 2
3 Schalter mit Feder 92088001 92088001 2
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Ersatzteile BCB 80
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Ersatzteile BCB 60




Stuckliste BCB 60/BCB 80

Pos.

1

20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30

Warentext
Antriebstation rechts 1,0 M mit Rollen
Verlangerung 0,5 M mit Rollen
Verléngerung 1,0 M mit Rollen
Verlangerung 2,0 M mit Rollen
Spannsektion 1,0 M mit Rollen
Ablaufschiirtze mit Abdeckung
Abdeckung fiir Ablaufschirtze
Erhéhungsplatte fiir Ablaufschiirtze
Sammeltrichter fiir Ablaufschirtze
Innengurtabstreifer
Aussengurtabstreifer
Vulkolan fiir abstreifer
Seitenstabilisierungsrolle mit Beschlag
Prallblech fiir Auslauf Modell C
Schutzplatte fiir Antrieb- und Spannsektion
Schutzplatte fiir Antriebsektion
Lager UCP 209 @45mm
Antriebsrolle Kpl.
Motorfeste
Spannspinde
Rolle PVC kurz
Gleitprofil PEHD
Rolle PVC lang
Rolle fiir Seitenstabilisierung
Beschlag fiir Seitenstabilisierungsrolle
Spannrolle
Sammelplatte klein
Sammelplatte breit
Einlauftrichter fir Modell A
Einlauftrichter fir Modell B+C
Gummi fir Einlauftrichter Modell B+C
Gummi fiir Einlauftrichter Modell A

Gummi for Einlauftrichter

BCB 60
92050518
92050515
92050516
92050517
92050520
92050527
92050530
92050529
92050531
92050525
92050524
92050525-2
92050194
92050526
92050491
92050492
92085128
92050504
92050215
92049538

92050514
92087374
92050126-1
92050118
92050505
92050263
92050264
92050522
92050523
92050310
92050307
92050308

Kg.

89
10,5
19,5
37,5
83,5
17,4
1,3

13
0,97
1,48
0,1
04

1"

05
34
2,3
0,8

0,1
1,2
0,05
0,3
31,6
05
1,2
13,3
16,3
0,7
0,6
04

BCB 80
92050177
92050178
92050175
92050176
92050174
92050110
92050112
92050111
92050323
92050192
92050191
92050117
92050194
92050103
92050491
92050492
92085128
92050232
92050215
92049538
92087375

92087376
92050126-1
92050118
92050275
92050263
92050264
92050189
92050190
92050310
92050307
92050308

Geben Sie bei der Bestellung von Ersatzteile bitte den Bandforderertyp (BCB 60/BCB 80 sowie Modell A oder B)
und die Ersatzteilnummer(n) an.
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Kg.

99

245
47,5
95
18,5
12,5
25
1,4

1,6
0,2

2,3
0,8
0,4

1,2
0,05
0,3
37,5
0,5
1,2
14,5
17,5

0,5
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Ersatzteile BCB 80 fur Abwurfwagen
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Ersatzteile BCB 60 fur Abwurfwagen
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Stuckliste BCB 60/BCB 80 fur Abwurfwagen

Pos.

19

21
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49

50
51

52

Warentext
Rolle-PVC - kurz
Gleitprofil PEHD
Seitenstabilisierungsrolle
Seitenstabilisierungsrolle fir Abwurfwagen
Beschlag fiir Seitenstabilisierungsrolle
Spannblech fiir Abwurfwagen
Trommel flir Abwurfwagen
Kugellager 6205-2RS
Lagerzapfen
Laufschiene fiir Abwurfwagen
Kugellager
Beschlag, klein fiir anpassung der Trommel
Beschlag, gross fiir anpassung der Trommel
Gummiband fiir Abstreifer
Obere Abdeckplatte fiir Abwurfwagen
Seitenplatten, Links fiir Ablauf
Klappe fiir Verteiler kpl.
Seitenplatten, Rechts fiir Ablauf
Flansch fiir Verteiler
Kipparm fiir Abwurfwagen kpl.
Beschlag fiir belimo motor
Belimo motor 230V
Belimo motor 24V
Endschalter fiir Belimo Motor
Abwurfwagen
Abwurfwagen 230 v
Abwurfwagen 24 v
Adeckplatte fiir Verteiler

BCB 60

92050514
92050126-1
92050356
92050356-2
92050512-13
92050506
92085104
92083257
92050353-3
92085130
92050351-2
92050512-11
92050512-14
92050512-9
92050512-16
92050513
92050512-15
92050294
92050359
92056147
92081021
92081032
92081033
92050512
92050538
92050539
92050512-7

Kg.

0,1
0,05
04
0,3
0,4
1,8
0,02
0,12
32
1,06
0,08
0,3
0,08
4,26
25
2
25
1,4
0,7
05
1
1
0,2
100
101.5
101.5
3,11

BCB 80
92087375

92050126-1
92050356
92050356-2
92050354
92050295
92085104
92083257
92050353-3
92085135
92050351-2
92050351-1
92050282
92050287
92050286
92050290
92050288
92050294
92050359
92056147
92081021
92081032
92081033
92050196
92050201
92050202
92050289

Geben Sie bei der Bestellung von Ersatzteile bitte den Bandforderertyp (BCB 60/BCB 80 sowie Modell A oder B)
und die Ersatzteilnummer(n) an.
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04

0,05
04
0,3
0,3
27

0,02

0,12
3.2
1,4

0,08

0,35

0,12

491
24
491
1,4
0,7
0,5

02
160
161,5
161,5
5,81
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