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Magazyny podiogowe




Kompletne magazyny podtogowe

Magazyny podfogowe sa w wielu przypadkach optymalnym sposobem rozwiazania problemu suszenia,
przechowywania i wietrzenia plonéw ze wzgledu na konkurencyjna cene instalacji i fatwos¢
przystosowania do réznorodnych warunkow.

Suszenie i magazynowanie odbywa sie w jednym silosie, dzieki czemu transport zostaje zredukowany

do minimum. Jednoczesnie w okresach, kiedy nie uzywa sie suszarni mozna wykorzystac¢ budynek do

innych celow. W niektoérych przypadkach istnieje mozliwos¢ wykorzystania juz istniejacych budynkow

do zatozenia magazynéw podfogowych.

Kongskilde posiada 50-letnie doswiadczenie w produkcji urzadzen do suszenia i magazynowania
plonéw. Nasi doradcy wykorzystuja to doswiadczenie w kontaktach z klientami. Dziat

projektow stuzy pomoca w dokiadnym projektowaniu i dokonaniu pomiaréw
kompletnych systemow.

Doradztwo

Grupa specijalistow w dziedzinie
urzadzen do suszenia i magazyno-
wania zboza zostata wydzielona w
koncernie jako samodzielna jed-
nostka organizacyjna. Ich fachowa
wiedza pomaga rolnikowi w podjeciu
decyzji o zainwestowaniu w
efektywne urzadzenia do suszenia i
magazynowania plonoéw. Urzadzenia
te przyczyniajg sie w duzej mierze do
zwiekszenia zyskéw danego
gospodarstwa.

Kongskilde prowadzi bezposredni
dialog z rolnikiem, dzieki czemu
podstawg doradztwa i projektowania
sg potrzeby i mozliwosci danego
gospodarstwa. Specjalisci posiadajg
do swojej dyspozycji najnowoczesni-
ejsza technologie. Na przyktad
tréjwymiarowy system komputerowy
CAD utatwia opracowanie doktadnych
rysunkéw technicznych.

Przed przystgpieniem do projekto-
wania doradcy oceniajg razem z
rolnikiem, jakie wymagania powinien
spetnia¢ nowy magazyn i jaka
powinna byc¢ jego wydajnosc¢. Bierze
sie pod uwage rodzaj plonéw oraz
ewentalne mozliwosci rozbudowy
magazynu lub zmiany komponentéw
wchodzacych w jego sktad. Duzy

nacisk ktadzie sie na mozliwos¢
podnoszenia wartosci plonow.

Rysunki siloséw wykonane przez
inzynieréw budowlanych sg czesto
podstawg projektowania. W
przypadku wykorzystania gotowych
budynkéw pomiaréw dokonuje sie na
podstawie juz istniejacych rysunkow.

budynkach juz istniejacych, oficjalne
zatwierdzenie odbywa sie na podsta-
wie rysunkow konstruktorow. Po doko-
naniu umowy kupna-sprzedazy
Kongskilde

dostarcza specyfikacje dotyczace np.
instalacji elektrycznych w
gospodarstwie.

Wykonawcy prac budowlanch
otrzymujg instrukcje o wierceniach

w podiodze, jak réwniez dane o
obcigzeniu podtogi i podczas instalacji
systemow transportowych.

Dostawa

W sktad magazynéw podtogowych
wchodzi wiele elementéw. Kongskilde
gwarantuje ich dostawe w takiej
kolejnosci, w jakiej bedg one
montowane. Utatwia to znacznie
planowanie i wykonanie prac mon-
tazowych.
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Projektowanie

Na podstawie doktadnej analizy - [H
Kongskilde opracowuje szkic sy- o
stemu i szacunkowa cene. Sta- '
nowi to podstawe umowy z rol-

nikiem i poczatek prac

projektowych. Gotowy projekt

zawiera rysunki techniczne i
specyfikacje kompletnego
magazynu. Razem z

ostateczng ofertg cenowg |
jest to dla rolnika solidna \ .
podstawa podjecia decyzji o |
inwestycji. W wielu i |'| “
przypadkach projekty =
wykonane przez =
specjalistow z Kongskilde
wystarczajg wtadzom do
podjecia decyzji o
zatwierdzeniu danego
budynku. W przypadku
nowych budynkoéw lub do-
konaniu znacznych zmian w
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Montaz

Kongskilde wspotpracuje z rolnikiem
podczas montazu magazynu. Jesli
rolnik sam dysponuje zespotem ludzi,
doradca z firmy uczestniczy w
pracach montazowych, udzielajac
niezbednych wskazéwek. Jego
obecnos¢ utatwia prace i jest
gwarancjg odpowiedniej jakosci.
Kongskilde posiada réwniez grupe
doswiadczonych monterdéw, ktorzy w
razie potrzeby wykonujg prace mon-
tazowe.

Niezaleznie od wykonawcy,
Kongskilde dba zawsze o to, aby
gotowy magazyn odpowiadat
wymaganiom klienta i spetniat
warunki zawarte w umowie.

Uzytkowanie
i serwis

Niezawodnos$c¢ urzadzen jest
decydujacym czynnikiem
utrzymania jakosci plonow i
unikniecia szkdd. Dlatego tez
razem z urzgdzeniami Kongskilde
oferuje instrukcje dotyczace pie-
legnaciji roznych rodzajow
plonow.

Rysunki techniczne, instrukcje
obstugi i katalogi czesci
zamiennych poszczegolnych kom-
ponentow zapewniajg
utrzymanie urzgdzen w dobrym
stanie. Jako znaczacy na rynku
producent, Kongskilde zapewnia
dostep do odpowiednich czesci
zamiennych, co daje gwarancje
dtugiego okresu eksploatacji.
Dziat serwisu stuzy zawsze
pomoca, jezeli zaistnieje
konieczno$¢ wymiany czesci lub
konserwacji urzadzen.
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Projektowanie

Nowoczesne urzadzenia umozliwiajg
midcenie duzych ilosci zboza w
kroétkim czasie. Wymagania w
stosunku do wydajnosci systemow
transportowych w danym magazynie
sg bardzo wysokie. Nie da sie unikng¢
wpltywu pogody na jakos¢ zbiordw.
Dlatego tez podczas planowania
magazynow bierze sie pod uwage
mozliwosci suszenia réwniez podczas
“mokrych” Zniw.

Warunki rynkowe, czynniki polityczne i
zmieniajace sie zasady subwencji sg
czynnikami bardzo niestabilnymi,
dlatego tez wazna jest mozliwosé
przechowania plonéw do momentu, w
ktérym ich sprzedaz jest najbardziej
optacalna.

Ponizej przedstawiamy kilka
praktycznych wskazéwek
pozytecznych podczas planowania
magazynow.

Urzadzenia transportowe musza byc¢
tatwe w obstudze i pewne w uzyciu.
Wydajnos¢ systemu zatadunku
magazynu musi by¢ o 15-25%
wyzsza niz wydajnos¢ mtécenia, tak
zeby mozna byto oproznia¢ kosz
zasypowy po kazdym roztadunku
przyczepy. Nalezy réwniez jasno
okresli¢ wymagania w stosunku do
sposobu oprézniania i wydajnosci
systemu roztadunku magazynu.
Waznym czynnikiem jest rowniez
zapewnienie czystosci ziarna.
Podczas wyboru wentylatora i
ogrzewacza stosuje sie normalnie
zasade, ktéra mowi, ze wykorzystanie
od 1/4 do 1/3 czesci magazynu do
suszenia powinno by¢ na tyle
efektywne, ze 4-procentowe
wysuszenie ziarna powinno zaja¢ nie
wiecej niz 10 dni. Kiedy dopasujemy
grubosc¢ suszonej warstwy tak, jak to
podano w tabeli ponizej, mozemy
zatozy¢, ze wydajnos¢ wentylatora
jest nastepujgca:

- 350 m3 powietrza na m2 podtogi
podczas suszenia

- 100 m3 powietrza na m2 podtogi
podczas wietrzenia i chtodzenia

Dla magazynow podtogowych zaleca
sie nagrzewnice, ktére moga ogrza¢
powietrze uzywane do suszenia do
temperatury o 4 - 6 stopni C wyzszej
niz temperatura na zewnatrz. Zaktada
sie, ze ogrzanie 1 m3 powietrza o0 5
stopni C wymaga 1,5 kcal.

Podczas “mokrych” Zzniw dobrze jest
posiada¢ mozliwos¢ szybkiego
suszenia. Prosimy skontaktowac sie z
Kongskilde w celu uzyskania
blizszych informacji na ten temat.

Budowa magazynu zalezy w duzej
mierze od rozmieszczenia plonow.
Ceny zboza wykazujg duze wahania
w zaleznosci od jakosci plonow.
Dlatego dobrze jest podzieli¢ magazyn
na niezalezne pomieszczenia.

Zakfada sie, ze magazyn podtogowy
moze pomiesci¢ okoto 0,70 t zboza
na m3. Przy wysokosci 3m uzyskuje
sie 2 tony na m2 albo inaczej: nalezy
zapewni¢ od 3 do 5 m2 podtogi na
hektar zboza. Dla nasion trawy
obowigzujg mniej wiecej te same
zasady, poniewaz grubos¢ warstwy
suszonej w magazynach
podtogowych do trawy jest mniejsza.

W celu zapewnienia pewne;j
elastycznosci dobrze jest zbudowaé
magazyn o wydajnosci od 10 do 20%
wiekszy niz to wynika z dokfadnych
obliczen. Dodatkowa wydajno$¢ ma
szczegolne znaczenie w przypadku
gatunkowo czystych plonow.

pojazddw, bez ryzyka uszkodzenia
budynkow i magazynu.

Kosz zasypowy musi by¢ wodo-
szczelny i na tyle gteboki, aby
pomiescit ziarno przynajmniej z jednej
przyczepy. Powierzchnie

pochyte muszg byt nachylone
przynajmniej pod katem 45 stopni.
Kraty muszg wytrzymac nacisk kot
pojazddow.

Ptaska, betonowa podfoga nadaje sie
doskonale do suszarni podfogowych z
potokragtymi kanatami bocznymi.
Nalezy sie rowniez upewnic, ze
podtoga wytrzyma obcigzenie silosow
i samochodow dostawczych.

Rozwigzanie z kanatami bocznymi
osadzonymi w podtodze wymaga
zawsze potozenia nowej podtogi w
magazynie.

W niektorych przypadkach mozna
wykorzystac¢ Sciany boczne
istniejacych budynkéw jako sciany

Rodzaj ziarna Zadanie Zawartos¢ wody, % Grubos¢ warstwy, m
zboze wietrzenie 15 >3,0
zboze suszenie 18 2,5
zboze suszenie 20-22 2,0
trawa (pokos) wietrzenie 15 1,2-1,5
trawa

(z pnia) suszenie 30 0,8
rzepak (pokos) wietrzenie 9 1,5
rzepak

(z pnia) suszenie 18 1,0
groch wietrzenie 15 3,0
groch suszenie 20 1,0-2,0

Grubos¢ warstwy nalezy dopasowac
do rodzaju plondw i zawartosci wody,
tak jak to ilustruje ponizszy schemat:

W celu zapewnienia rownomiernego
doptywu powietrza nalezy zadbac, aby
grubosc¢ warstwy byta w kazdym
miejscu jednakowa.

Prace
budowlane

Bardzo wazne jest zapewnienie do-
brych mozliwosci dojazdu do
magazynu. Zaréwno pod-
czas zniw, jak i pozniej
trzeba

zadbac o
mozliwosé
swobodnego
poruszania sie i
manewrowania
duzych

silosow. Wymaga to jednak solidnej
konstrukgji tych Scian (ciezar ziarna).
W tym przypadku wymagana jest
ekspertyza konstruktoréw, ktorzy
oceniajg, czy istniejace Sciany sg
wystarczajgco wytrzymate, czy tez
nalezy wybudowac nowe.

Czesto umieszcza sie urzgdzenia
transportowe w konstrukcji dachu.
Roéwniez w tym przypadku potrzebna
jest opinia konstruktoréw na temat
wytrzymatosci dachu.




Magazyny
podiogowe z
transportem
mechanicznym

W duzych magazynach podtogowych
stosuje sie z powodzeniem transport
mechaniczny ze wzgledu na wysokg
wydajnos¢ i niskie koszty eksploataciji.
Na rysunku pokazano magazyn
podtogowy wyposazony w dodatkowg
kolumne suszarnicza, ktéra zapewnia
odpowiednig wydajnos¢ rowniez
podczas “mokrych” zniw. Opréznianie
odbywa sie tu przy pomocy przenosni-
kow ssaco-ttoczacych z napedem
elektrycznym, ktore tatwo przemie-
szcza¢ pomostem kanatu gtéwnego.

Magazyny
podiogowe z

transportem
pneumatycznym

W pokazanym na rysunku magazynie
Sredniej wielkosci wykorzystano
przenosniki ssgco-ttoczace zaréwno do
napetniania, jak i do oprézniania
magazynu. Sg one proste w obstudze i
uzywane do réznorodnych zadan
transportowych. Wbudowana gtowica
s$sgca zapewnia oczyszczanie ziarna
za kazdym razem, kiedy jest ono
transportowane.

Pneumatyczny system transportu
uzywany jest wytgcznie do ziaren
czystych gatunkowo.

Magazyny
do trawy

Magazyny podtogowe do trawy sg
proste, ale zbudowane w specjalny
sposob. W pokazanym przyktadzie
zastosowano kanaty boczne
wbudowane w podtoge, ktdre utatwiajg
napetnianie i opréznianie magazynu.
Sciany boczne dostarczane sa razem z
profilami “H”, co umozliwia ich tatwy
montaz i demontaz.




Jak zbudowac
magazyn podiogowy?

Magazyn podtogowy skfada sie z
nastepujacych komponentow:

e silos ze Scianami bocznymi
i dziatowymi

e kanat gtéwny

e kanaty boczne

e wentylator

e nagrzewnica

e system kontrolny

e czyszczalnie i wagi

e ewentualnie suszalnia
uzupetniajgca

Ponizej prezentujemy warunki, jakie
nalezy spetic przy planowaniu
magazynu podtogowego.
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Sciany boczne

Sciany w magazynach podtogowych
Kongskilde zbudowane sg z lekkich i
wytrzymatych arkuszy ocynkowanej
blachy falistej. Wysokos$¢ scian:
2,5m,3m, 3,5mi4 m. Sciany
wyposazone sg W szyny dolne i gérne
oraz w elementy usztywniajace.
Sciany mozna taczyé ze soba lub z
innymi Scianami danego budynku.
Istnieje kilka sposobow
“usztywniania” silosu.

W przypadku wykorzystywania
podtogi juz istniejgcej mozna uzyc¢ ele-
mentow usztywniajgcych taczacych
przeciwlegte boki silosu (A). Unika sie

Przyktad osadzenia elementow
usztywniajacych w podtodze
pokazano na rysunku B.

Innym rozwigzaniem jest konstrukcja
silosu z wbudowanymi profilami “H”,
ktore rowniez zostajg osadzone w
podtodze.

w ten sposéb wiercenia i osadzania
elementéw w podtodze. -
i iy
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Kanaty giéwne

Kanaty gtéwne w magazynach po-
dtogowych Kongskilde wchodzg w
sktad konstrukcji systemu jako sciany
boczne lub dziatowe. Kanaty gtéwne
produkowane sg o réoznych wyso-
kosciach, jedno- lub dwustronne z od-
gatezieniami do kanatéw bocznych.
Odlegtos¢ pomiedzy osiami
odgatezien a pétokragtymi kanatami
bocznymi wynosi 750 lub 1000 mm.
W przypadku kanatéw osadzanych w
podtodze odlegtosc ta jest dowolna.
W kanale gtéwnym znajduje sie
wejscie, ktére umozliwia zamkniecie
lub otwarcie kanatéw bocznych.

Pokrywa goérna kanatu gtéwnego

tworzy rodzaj pomostu, ktéry utatwia
dokonanie przegladu systemu.

Przed wejsciem do kanatu gtdwnego
nalezy zawsze uruchomic¢ wentylator
w celu unikniecia niedoboru tlenu.

Podczas projektowania kanatéw
gtéwnych nalezy sie upewnic, ze do-
ptyw powietrza we wszystkich ka-
natach bocznych bedzie jednakowy.
Predkos¢ powietrza w kanale
gtéwnym moze wynosi¢ maksymalnie
od 7 do 9 m/s.

Powierzchnia przekroju
poprzecznego kanatu gtéwnego musi
mie¢ minimum 1,2 m2 na kazde 100
m2 podtogi w tej czesci magazynu,
ktdra jest uzywana do suszenia (od
1/4 do 1/3 powierzchni catego
magazynu).



Kanaty boczne

Kongskilde oferuje kanaty boczne
potokragte do wykorzystania na
ptaskiej podtodze lub kanaty
najazdowedo osadzania bezposrednio
w podtodze. O odtegtosci miedzy
kanatami bocznymi decyduje rodzaj
plonéw. Zaleca sie nastepujace
odlegtosci:

Odlegtos¢ miedzy kanatem bocznym
a koncowa sciang silosu moze
maksymalnie wynosi¢ 0,5 m. Aby za-

Rodzaj plonéw Odlegtosé, mm
Zboze 750-1200
Nasiona trawy 600-750
Rzepak 750
Groch, 15% zawartosci wody 750-1200
Groch, 20% zawartosci wody 750

pewnic jednorodny przeptyw
powietrza na catej dtugosci kanatéw
bocznych nalezy je tak zaprojektowac,
ze predkosc¢ powietrza przy jego wy-
maganej ilosci bedzie wynosi¢ maksy-
malnie od 7 do 9 m/s.

Zakfada sie, ze dtugos¢ kanatow
bocznych przy powierzchni przekroju
900 cm2 wynosi od 7 do 9 m; dla
kanatéw o powierzchni 1600 cmz2 -

od 13do 17 m.

W przypadku duzych magazynéw,
kiedy trudno jest osiggna¢ wymagane
wymiary przekrojéw bocznych,
zmniejsza sie odlegtos$¢ miedzy ka-
natami bocznymi. -

| Kanal
perforowany
KMG 900

Kanaty potokragte produkowane sa o
wymiarach 900 i 1600 cm2. Kanaty
KM 1600 i KMG 900 mozna taczy¢ ze
sobg poprzez zastosowanie redukc;ji i
zakonczen rozgatezien.

Kanaty sg zamkniete u gory, a typ
KMG 900 jest perforowany w ksztatcie
zeberek, co zapobiega zapychaniu sie
otwordw i przenikaniu drobnych ziaren
do kanatow.

Strumien powietrza skierowany ku
dotowi zapewnia jego réwnomierny
przeptyw do catosci zbiorow.

O wymiarch kanatéw bocznych do
osadzania w podtodze decyduje
gtebokos¢ kanatéw. Szerokosé
kanatéw najazdowych wynosi zawsze
30 cm. Kanaty moga by¢ dostarczane
w kompletach korytami do osadzania
w podtodze, odgatezieniami i
zaslepieniami zakonczen.

Kanaty najazdowe wytrzymujg nacisk
kot pojazdéw do 6 ti sg szczegdlnie
zalecane do magazyndéw do trawy z
ptaska podtoga, gdzie tatwy dostep
do wytadowywania i zatadowywania
przyczepy jest szczegolnie istotny.

Oproécz zastosowania w magazynach
podtogowyh kanaty potokragte sg
idealnym rozwigzaniem do wietrzenia
plonéw w silosach betonowch lub
innych budynkach.

Dane KMG 900 KM 1600 KR 300
potokragty potokragty najazdowy

z zeberkami perforowany

Przekréj poprzeczny, cm? 900 1600 *

Wysokos¢ zewnetrzna, mm 240 320 35*

Szeroko$¢ zewnetrzna, mm 480 640 300

Optymalna dtugos$¢, mm 850 860 1000

Warstwa zboza op til 10 m op til 10 m op til 10 m

*w zaleznosci od gleboko$ci kanatu
** wysoko$¢ kratki z rama,
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_"i Prosze zaméwié broszury
specjalistyczne dotyczace
silosow i kanatéw bocznych.



Wentylatory niskiego cisnienia

Kongskilde oferuje szeroki wybér
wentylatoréw o duzej wydajnosci i
niskim cisnieniu, ktére doskonale
nadajg sie do suszenia i wietrzenia w
magazynach podtogowych.

Wirniki w wentylatorach wyposazone
sg w zakrzywione topatki
przeciwbiezne, co zapewnia
efektywny przeptyw powietrza i
optymalng wydajnos¢. Wszystkie
wirniki sg wywazone statycznie i
dynamicznie w celu zredukowania
hatasu i poziomu wibracji do
minimum. Dawka wdmuchiwanego
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Cisnienie statyczne ma wptyw na wydajno$¢ wentylatora. Niektérzy producenci Cisnienie 1000 m3/h

podajg wydajnos$¢ wntylatordw przy catkowitym cisnieniu. Poréwnywanie

wydajnosci powinno odbywac sie z uwzglednieniem cisnienia statycznego.
Prosze zaméwic broszue ze szczegbtowq specyfikacjg danych.

=
150 \ \\” \

Y
< N\%
Z Z
NS
z
d‘;\ [

Wentylatory wykoriczone sa materia-
tami odpornymi na czynniki
atmosferyczne, co pozwala na ich
zastosowanie w instalacjach
zewnetrznych. W skfad kompletnego
wyposazenia wentylatorow wchodzg
rury i ztaczki zaréwno do czesci
wlotowej, jak i wylotowej. Najmniejsze
z wentalatoréow wyposazone zostaty w
kofa transportowe, co umozliwia ich
przemieszczanie z jednego miejsca

Podczas montazu mozna wntylator
zainstalowac tak, ze strumien
powietrza bedzie skierowany pionowo
w dét lub poziomo. Daje to np.
mozliwosé rownolegtego potaczenia
dwadch wentylatoréw, co zaoszczedza
zuzycie energii potrzebnej do
rozruchu. Mozna réwniez zaoszcze-
dzi¢ prace jednego z wentylatorow w
tych przypadkach, gdzie wydajnosé
tylko jednego urzadzenia jest wy-

powietrza zmienia sie minimalnie pod
wplywem oporu, jaki wytwarza
cisnienie powietrza w zaleznosci od
rodzaju plonéw w magazynie. Dlatego
tez wentylatory nadajg sie idealnie do
zbiorow charakteryzujacyh sie matym
ziarnem o duzej wytrzymatosci na
strumien powietrza, takich jak rzepak,
koniczyna i gorczyca. Wentylatory na-
daja sie réwniez do wentylacji i chto-
dzenia zbioréw.

starczajaca, np. do wietrzenia. pracy do drugiego.
Dane techniczne
HVL 30 HVL 55 HVL 100 HVL 150 HVL 250 HVL 400 HVL 600

Wydajnos¢ silnika kW/hk 2,2/3 4/5,5 7,5/10 11/15 18/25 30/40 45/60
llo$¢ powietrza m3/h 5.200 10.400 17.300 22.800 33.000 44.600 76.800

100 100 100 100 120 120 120
Napiecie sieciowe V 3x380 3x380 3x380 3x380 3x380 3x380 3x380
Zuzycie pradu, A 4,7 8,5 16 22 37 58 85
Min. prad w bezpiecznikach, A 10 16 25 35 63 100 160
Wysokos¢, mm 860 1210 1400 1455 1520 2002 2710
Szerokos¢, mm 670 1050 1180 1275 1295 1560 2037
Glebokosé, mm 570 800 965 1070 1150 1420 1420

Do wietrzenia polecamy tanie i tatwe
w obstudze wentylatory Kongskilde:
TRL75, FRL10 lub FRL 20.

any
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Zrodia ciepla

Ogrzewacze

Kongskilde oferuje szereg ré6znoro-
dnych ogrzewaczy do suszenia plo-
now, np. posrednie nagrzewnice ole-
jowe i gazowe (z odprowadzeniem
spalin).

Nagrzewnice bezposrednie (bez od-
prowadzenia spalin) nie mogag by¢
uzywane do suszenia zboza.

Do suszenia plonéw mozna rowniez,
przy uzyciu wymiennika ciepta,
zastosowac system centralnego
ogrzewania.

.
Olejowe nagrzewnice Typ KﬁICZS Kﬁlc?,s KI|-_\IIC 50 SOL70 SOL100 SOL 140 SOL 170
posrednle Maks. wykorzystanie ciepta,

Moznaje transportowac i dzekitemu  [kcal/h 18.900 24.100 35.700 59.400 76.500 105.800 137.600

wykorzystywac w réznych miejscach. | Maks. zuzycie oleju,

I/h 2,44 3,12 4,67 7,70 10,07 13,95 17,29
Nagrzewnice posrednie KS |Typ KS65 KS80 KS100 KS150 KS175 KS200 KS 250
U3 e et i hd Maks. wykorzystanie ciepta,
zywane w instalacjach statych do keal/h 65.000 82.000 100.000 149.000 175.000 200.000 250.000
duzych powierzchni. Maks. zuzycie oleju,
I/h 8,4 10,6 13,0 19,5 22,5 26,0 32,5
Nagrzewnice gazowe Typ KGA25 KGA 45
. " . . Maks. wykorzystanie ciepta,

Tanie w eksploatacji, zapewniajg keallh 26.814 50.249

100-procentowe wykorzystanie Maks, zuzycie oleju

energii. I/h 2,50 4,60
Wydajno $¢ magazynu, zboze - t 100 200 300 400 700 900
Typ wentylatora HVL 30 HVL 55 HVL100 HVL150 HVL 250 HVL 400 HVL 600
Odpowiednie ogrzewacze
Posrednie nagrzewnice olejowe KAI 35 KAI 50 SOL70 SOL100 SOL140 SOL170

HC HC
Modele KS KS 100 KS 100 KS 150
Nagrzewnice gazowe KGA 25 KGA 25 KGA 45 KGA45 KGA90 KGA90 2xKGA90
1 & r

Wybor wentylatorow

| ogrzewaczy

W powyzszej tabeli podano, jakie typy wentylatoréw
i ogrzewaczy sg odpowiednie dla magazynéw o
réznej wielkosci. W obliczeniach wzieto pod uwage
grubosc¢ warstwy plonéw podana w rozdziale o
projektowniu magazyndéw, jak rowniez wymiary

powierzchni
przeznaczonej do
suszenia (1/4 - 1/3
powierzchni catego
magazynu).

Prosze zamoéwic
specijalistyczne broszury
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Przy pomocy higrometru
zainstalowanego na zewnatrz i
wewngtrz system kontrolny PST
steruje automatycznie wigczaniem
i wylgczaniem wentylatora i
ogrzewacza.

Tablica kontrolna PST
Higrometr na zewnatrz
Higrometr wewnatrz
Wentylator niskiego cisnienia
Zrodto ciepta

¥
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Na schemacie pokazano
moZzliwosci suszenia w ciggu doby
Z uzyciem i bez uzycia ciepfa.
Powietrze z otoczenia, ktore jest
przedmuchiwane przez ziarno
pomaga 0siggngc rownomierng
wilgotnos$¢ w catym magazynie
odpowiadajgcq wilgotnosci
wzglednej. Przy zatozeniu, ze
zawartoS¢ wody w ziarnie wynosi
np. 17%, istnieje mozliwo$é
suszenia bez uzycia ciepta w
przedziale czasowym od 10.00 do
21.00. Jesli magazyn wyposazony
Jest w zrodto ciepta, mozna rowniez
wykorzystac¢ pozostate

godziny doby, co zwieksza
zdecydowaniw wydajnosc
suszenia.

Wilgotnos¢ wzgledna

%
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70

60

50

23
22
21
20
19
18
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System kontrolny

System kontrolny PST produkc;ji
Kongskilde wykorzystywany jest do
automatycznego wtaczania i
wytaczania wentylatoréw i ogrzewaczy
w magazynach podtogowych. System
ten zapewnia efektywne i
ekonomiczne suszenie
ziarna. Wykorzystuje on
wysokie temperatury w

N

ciagu dnia, zapobiegajac

jednoczesnie doptywowi chtodnego i
wilgotnego powietrza w ciggu nocy.
System wyposazony jest w
automatyczny wigcznik i wbudowane
zabezpieczenie silnika wentylatora.

Temperatura na zewnatrz

Zawartos¢ wody %
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Transport
pneumatyczny

~ RETTTTrT

Urzadzenia do transportu pneuma-
tycznego produkcji Kongskilde znane
sg z wysokiej wydajnosci i mozliwosci
samooczyszczania ziarna podczas
transportu. Urzadzenia te sg fatwe do
zainstalowania i przemieszczania,
poniewaz transport moze odbywac sie
niemal bez ograniczen zaréwno pio-
nowo, poziomo, jak i pod katem. Rury
OK z szybkozlaczkami umozliwiajg
szybka przebudowe i powigekszanie
systemoéw, jak réwniez ich transport z
gospodarstwa do gospodarstwa. W
zakresie transportu pneumatycznego
Kongskilde oferuje zaréwno dmuchawy
wysokiego cisnienia i urzadzenia do
systemow stacjonarnych, jak i
przenosniki ssgco-ttoczace do systemow
mobilnych. Przeno$niki ssaco-ttoczace
produkowane sg z napedem
elektrycznym lub z napedem z WOM.

=3 TRz

Transport
mechaniczny
Wszedzie tam, gdzie wymagana jest
wysoka wydajnos¢ w systemach
stacjonarnych, idealnym i tanim
rozwigzaniem jest transport
mechaniczny. Kongskilde oferuje
kompletny zestaw przenosnikow
pasmowych, kubetkowych, slimakowych,
fancuchowych i tasm transportowych.

W zaleznosci od wymagan i mozliwosci
instalacji w danym gospodarstwie
wszystkie zestawy Kongskilde mozna

zaopatrzy¢ w réznorodne wyposazenie
dodatkowe.

Czyszczenie

Za kazdym razem, kiedy ziarno jest
transportowane nalezy sie upewnic, ze
jego jakos$c sie podnosi dzieki oczy-
szczaniu. Czyszczenie moze odbywac
sie przy pomocy czyszczarek aspira-
cyjnych lub czyszczalni sitowych.
Oczyszczenie z kurzu i innych zanie-
czyszczen zwieksza mozliwos¢ bezpie-
cznego przechowywania ziarna zmniej-
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szajgc zarazem ryzyko ataku grzybow i
pasozytéw. Kongskilde oferuje mi.in.
czyszczalnie Combi, ktora jest potacze-
niem czyszczalni sitowej i pneuma-
tycznej. Uzywa sie jej do oczyszczania i
sortowania rzepaku, jeczmienia
stodowego i réznorodnych nasion.
Oszyszczanie jest bardzo waznym
elementem w procenie przetworstwa
ziarna, gdyz przyczynia sie
bezposrednio do zwigkszenia zyskow
danego gospodarstwa.

Suszenie

Plony
przechowuije sie
najlepiej i najtaniej,
jesli zostang one
zebrane

podczas suchej
pogody. Niestety,
nie zawsze jest to
mozliwe.
Kongskilde oferuje
kompletne
zestawy suszarni, =
ktore zapewniajg, |

niezbedne = BN
bezpieczenstwo  EEE x
przechowywania: od prostych suszarni
porcjowych, ktére doskonale sprawdzajg
sie w magazynach podfogowych, do
bardzo zaawansowanych suszarni re-
cyrkulacyjnych o wysokiej wydajnosci.
Suszarnie dostarczane sg w kompletach
z wentylatorami i nagrzewnicami.

L) L]
Wazenie
Wazenie pozwala zorientowac sie o
wysokosci plonéw i zapewnia doktadng
kontrole podczas
sprzedazy zboza.
Kongskilde oferuje
szeroki zestaw wag.
Wybdr wagi zalezy
od wydajnosci i in-
dywidualnych potrzeb
gospodarstwa.

= Prosze zaméwic
l" specjalistyczne broszury
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Magazyny podiogowe Kongskilde daja rolnikowi mozliwos$¢ zatrzymania zysku z suszenia,
przechowywania i przetworstwa ziarna we wiasnym gospodarstwie.

Wszystkie funkcje w danym systemie sa skoordynowane, tak ze poszczegoélne urzadzenia
pracuja efaktywnie i ekonomicznie.
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Kongskilde Polska Spétka z o.o.
ul. Metalowa 15
99-300 Kutno * Polska
Tel. 024 355 96 15 « Fax. 024 355 96 35
mail@kpl.kongskilde.com
www.kongskilde.com

Prawo do zmian zastrzezone



