SUCT/TR300, 500, 700 & 1000
Suction blowers - tractor powered

D
Manual
Betriebsanleitung
Instructions de service
Podrecznik uzytkownika
Brugsanvisning

(i) kONGSKILDE
Air solutions / your success




GB .

This original user manual applies to the Kongskilde
Suction Blower type SUC-T and SUC-TR.

Preface:

This users manual has been prepared in accordance

with EU-directive 2006/42/EC (Machinery Directive). .
Marking: .

See enclosed Declaration of Conformity.

Description:

The suction blower is to be used for pneumatic convey-

ing of grain.
The suction blower cannot be used for conveying gluti-
nous or pulverized materials.

Warning notes:

Ensure that all guards are intact and properly .
secured during operation.

Never operate the suction blower when not properly
hitched to the tractor. The tractor parking brake .
should be used at all times.

Take care that no persons or anything else are

too close to make sure that they are not hit by the
loading equipment, when it is moved from working .
or transport position.

Never enter a heap of grain during suction, as there

is a risk that you will sink down into the heap and

not be able to get up on your own.

Be careful during working on floors with a thin layer

of grain. The grain will make the floor very slippery.

The PTO shaft must be equipped with a safety

guard, and the latter must be fixed with the chains
provided to prevent rotation. When the PTO shaft

for the SUC-TR model is not connected to the

tractor, the free end must be parked in the holder

on the draw bar of the suction blower, so that the .
safety guard of the PTO shaft is protected from

impacts. When the PTO shaft for the SUC-T models

is not connected to the tractor the free end must be
secured by means of the chain. .
Always follow the rules in force for transport of
agricultural machines when driving on public roads

with the suction blower.

Be aware of the height of the SUC-TR model when
driving close to electric cables or the like.

Always stop the suction blower prior to repair and
maintenance. Brake the tractor, stop the motor

and remove the ignition key, so that the suction

blower cannot be started by mistake during repair or .
maintenance.

Never put your hand into the inlet and outlet
openings of the suction blower during operation.
Blower noise can be irritating. Ear protection should
be used under long-term continuous exposure.

Use eye protection when working in the vicinity

of the intake nozzle. Kernels may fly out of the
secondary air opening causing eye damage, if
proper protection is not worn.

Avoid breathing in dust when operating the suction
blower. You may use breathing protection during the
work.

Only use the original polyurethane hose. It is
antistatic, so that no static electricity is generated,
when the grain is sucked through the hose.

Always use a discharge cyclone to decelerate the
grain and to separate it from the air stream.

In case of abnormal vibrations or noise, stop the
suction blower immediately, and examine the
reason. In case of doubt, skilled assistance must
be called in for possible repair and maintenance. It
is not allowed to make any repairs on the rotor of
the blower. In case of a damaged rotor, it must be
replaced.

Never use a higher RPM on the PTO of the tractor
than the suction blower is designed for. Too high
RPM may overload the blower.

The conveying air is heated, when passing through
the blower, and the surface of the blower may get
warm. Therefore, take care when touching the
blower.

Always secure the pipe mounted directly on the
suction blower outlet by using clamp with bolt in a
way that the pipe cannot be removed without tools.
Always use the special safety clamp delivered with
the suction blower. Never use quick release clamp
on the blower outlet. The pipe attached to the blower
outlet must have a length of minimum 800mm with
a diameter of maximum 200 mm in order to prevent
the possibility for coming in contact with the rotary
valve rotor when the pipe is mounted. Look in the
chapter “Mounting pipe system for the suction
blower”.

Do not stand or climb on the machine, neither when
it is moved nor when it is stopped. The surface of
the machine is slippery, and there is a risk of falling
down.

Never use the suction blower unless a suitable
intake nozzle is fitted to the suction pipe. With open
suction pipes, there is a risk that clothing, etc. can
be sucked into the blower with considerable force
causing personal injury or damage to the suction
blower. The suction blower has such high suction
force that it can be impossible to retrieve unaided
an arm or anything else which has been sucked into
the suction pipe.

The suction blower should be mounted in an
accessible location for operating and maintenance.



» The working area around the suction blower
should be clear and trip free when carrying out
maintenance.

* Make sure that there is adequate lighting when
working on the suction blower.

Warning signs:

Avoid accidents by always following the safety instruc-
tions given in the user manual and on the safety signs
placed on the machine

Warning signs with symbols without text may be found
on the machine. The symbols are explained below.

Read the user manual carefully and
observe the warning texts in the
user manual and on the machine.

Rotating parts must only be touched
when they are at a complete
standstill.
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STOP

Always stop the suction blower
prior to repair and maintenance.
Brake the tractor, stop the motor
- and remove the ignition key, so

that the suction blower cannot be
started by mistake during repair or
maintenance.
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The pipe to be fitted directly to the suction blower outlet
must always be attached by means of the special
safety clamp supplied with the suction blower (see also
under "Installation").

Safety clamp

First start-up instructions:
Before the machine is used the first time, the following
must be checked:

1. Check that the belt tension is correct (see the para-
graph “Maintenance”).

2. Make sure that all bolts are tightened. Retighten the
bolts after the first day of operation.

3. Check the air pressure of the tires. It must be 30 psi
(2.1 bar).

4. Connect the suction blower to the tractor and check
that the PTO shaft has the correct length (you may
see the instructions supplied together with the PTO
shaft). Be careful when raising a blower mounted in
the triangle hitch of the tractor for the first time. By
raising the blower, the PTO shaft is telescoped and
if the shaft has not been shortened sufficiently, this
may cause severe damage to blower and tractor.



Tractor requirements:

Hook-up and transporting:

When moving the trailer mounted suction blower from
one site to another, swing in the cyclone for transport
and lower it so that it is locked in the saddle.

Be awere of the regulations concerning farm
machinery transport.

Hook-up

Shut off the tractor before hook-up.

If required, the height of the blower draw bar can be
adjusted on the trailer mounted model by turning the
wheel arms.

First attach the PTO shaft to the tractor. Remove
the belt guard and move the main pulley to align the
splines. Attach the PTO shaft to the blower and fix
the safety guard with the chains to prevent rotation.
Reattach the belt guard.

When moving belt drives by hand, keep hands flat
and on top of the belts.

Raise the jack of the draw bar on the trailer mounted
model and turn it into horizontal position.

It is recommended that the drawbar jack be moved to
the loading boom position to keep the blower stable
during operation. This also grounds the machine and
avoids build up of static electricity.

Brake the tractor, stop the motor and remove the
ignition key, so that the suction blower cannot be
started by mistake, while the PTO shaft is connected.

SUC 300 SUC 500 SUC 700 |SUC 1000
Power take off (PTO), rpm/min. 540 540 1000 1000 1000
Required power on PTO, hp (kW) | 45 34y 65 (48) 65 (48) 85 (62) 120 (90)
. . 13/8" 13/8" 13/8" 13/8" 13/8"
Yoke dimensions on PTO 6 splines 6 splines 21 splines 21 splines 21 splines
Road transport

Always follow the rules in force for transport of
agricultural machines when driving with the suction
blower on public roads.

When transporting the suction blower, the loading
equipment must always be in transport position.

The suction blower is designed to be powered by

a tractor. It is therefore constructed to a maximum
transport speed of 40 km/h. By transport in a bumpy
area the speed must always be adjusted after the
conditions in order to avoid overloading.

Be aware of the height
of the suction blower
during transport close
to electrical cables and
the like.

Placing the truck
loading equipment in
blowing position

Loosen swing brake

().

Lift cyclone with crank

(2).

The lock on the cyclone
support is automatically
unlocked by turning the
crank.

Lift and swing down

handle (4) - turn

cyclone to blowing po-
® sition.

A
¥ Secure cyclone with

r swing brake (1).
°



Placing the truck loading equipment in road trans-
port position

: f Loosen swing brake (1).

H Turn with handle (4) cyclone to
rest in saddle (3). Leave handle

in vertical position.

Lower cyclone with crank (2) -
continue until cyclone support is
locked in saddle.

Secure cyclone with swing
brake (1).

Starting and stopping:

Starting

The tractor and the SUC-TR models must always be
adjusted, so that the PTO shaft is straight, when the
blower is working. The suction blower must be placed
on a stable and horizontal foundation during operation.
The draw bar of the suction blower must always be
properly connected to the tractor during the work.

The SUC-T models must under no circumstances work
suspended in the lift of the tractor. Lower the suction
blower, so it is situated safely on the ground when in
operation.

Start the blower by engaging the PTO, while the tractor
is running with the RPM as low as possible. Start up
slowly, until the PTO speed is correct.

In order to avoid settling in the pipe system, it is
recommended that the tractor is running with max.
RPM, before the conveying is started.

Stopping

It is recommended to stop conveying by removing the
intake nozzle from the material or open the slide on the
intake nozzle completely. Run the suction blower and
the piping system clean — then stop the suction blower.

Even in cases where the piping system is not clean,
when the suction blower is stopped, this will normally
not cause any problems. It is therefore also possible to
keep the intake nozzle in the same position while starting
and stopping the suction blower.
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Adjustment for maximum
capacity:

Open the slide on the intake nozzle fully and place the
end of the intake nozzle in the grain.

Then slowly turn the slide on the intake nozzle from the
fully open position towards the closed position.
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The function of the slide is to ensure correct balance
between air and grain.

If the slide is open too far, there will be too much air
and too little grain conveyed.

If the slide is closed too far, there will be too little air
and the grain will settle in the pipe system, and may
block the pipe system completely.

SUC 300: Just before the pointer of the blower air regu-

lator enters the red area the suction head slide is
correctly adjusted.
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SUC 500/700/1000: When only the green area is visible
on the air regulator, the intake nozzle slide is correctly
adjusted.
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Self-cleaning conveying:

When conveying different crops, which may not be
mixed, it is important that the suction blower runs empty
for some minutes between the different crops, until no
more grains are coming out of the outlet cyclone.

Clearing a blocked pipe system:
Open the slide on the intake nozzle completely, or
raise the intake nozzle clear of the material to see if the
blower itself can clear the system. If this is not possible,
separate and empty the pipe system. Adjust the slide
on the intake nozzle for maximum conveying capacity.

Selection of intake nozzle:

Use the correct intake nozzle for your conveying job to
ensure maximum conveying capacity and easiest oper-
ation. Note that from SUC 1000 you will only obtain the
maximum conveying capacity, if the round intake nozzle
no. 121 150 181 is being used.

Universal intake nozzle

Designed to be used for most suction jobs out of full
grain bins or flat storage. Also suitable for final floor
clean-up operation. The handle is removable.

Clean-up Nozzle

Designed for the final floor clean-up. Provides a some-
what lower conveying capacity than the universal noz-
Zle but is easier to operate in a clean-up situation.

The nozzle is equipped with wheels and a swivel be-
tween nozzle and hose to relieve possible twisting on
the nozzle. The handle is removable.

Order no.: 121 130 265

Short intake nozzle
Designed for suction with OK160 pipe from full bin or
truck. Shutter must be fitted to prevent the grain from
running out by itself.

Order no.: 121 000 732



Round intake nozzle

Designed for stationary suction out of full storage bins
through hole in the bin wall. Also suitable to be used
inside round bins or flat storage areas to remove heaps
of grain before final clean-up begins.

,

Order no.: 121 130 249
Order no.: 121 150 181 (for SUC1000)

1

Long intake nozzle

Designed for suction from deep grain pits or
large bins. May be extended with 65 cm
sections. Provides a high conveying capacity.

Order no.:
Long nozzle: 121 120 387
65 cm extension: 121 120 388

Maintenance: =
Always stop the suction blower prior to repair and
maintenance. Brake the tractor, stop the motor and
remove the ignition key, so that the suction blower
cannot be started by mistake during repair or main-
tenance.

Greasing

Every 8 working hours — PTO shaft

Grease the PTO shaft every 8 working hours (see the
separate instructions for use supplied with the PTO
shaft).

SuC 300:

The bearings of the blower are lubricated from the fac-
tory before delivery, and no further lubrication will be
required.

SUC 500:

Grease the bearings on the blower belt side every 200
working hours. The grease shall be high quality lithium
grease, NLGI class 2 or 3, with a temperature range of
-20 to +140 °C, e.g. Shell Gadus S3 V220C. Regrease
with approx. 1 1/4 cu in = 20 cm?® = 20 g each time.
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SUC 700:

Grease the bearings on the blower belt side every 50
working hours. The grease shall be high quality lithium
grease, NLGI class 2 or 3, with a temperature range of
-20 to +140 °C, e.g. Shell Gadus S3 V220C. Regrease
with approx. 1 1/4 cu in = 25 cm3 = 25 g each time.

SUC 1000:

Grease the bearings on the blower belt side every 50
working hours. The grease shall be high quality lithium
grease, NLGI class 2 or 3, with a temperature range

of -20 to +180 °C, e.g. Mobil Mobitemp SHC 100. Re-
grease with approx. 1 1/2 cu in = 25 cm® = 25 g each
time.

Never overgrease the bearings. If the casing is
filled with too much grease, the bearing will run
hot.

Yearly
Grease the wheel bearing once a year.

Cleaning

The screen inside the top of the cyclone should be
cleaned regularly.

The material conveyed will determine how often clean-
ing is required.

If the screen is blocked the capacity of the blower will
be reduced.

Tire pressure
Check the tire pressure regularly. It must be 30 psi (2.1
bar).

Retightening

On a new blower all bolts and screws are to be retight-
ened after the first working day. Apart from that make
sure that they are tight at all time.

Storage

Clean and grease the suction blower before storage.
To prevent rust, store the machine in a dry place pro-
tected against wind and moisture.



Belt adjustment (SUC 300):

Check V-belt tension regularly, especially when they
are new. New V-belts normally require adjustment after
15 minutes and again after 2-3 hours of operation.

Belt tension check

To inspect the V-belts, remove the belt guard. Use, for
instance, a tension tester to check the belts.

Order No.: 121 130 071.

Check the tension of all the belts. If it is not possible
to adjust one set of belts so that all the belts have the
proper tension the whole set must be replaced.

»The 4 belts«: Depress one of the belts. At a deflection
of 3/8 in (9.5 mm), the force should be between 3.3 -
5.51b (1.5 - 2.5 kg).

»The 5 belts«: Depress one of the belts. At a deflection
of 1/4 in (6 mm), the force should be between 6.6 - 9.9
Ib (3 - 4.5 kg).

The belt of the rotary valve: Depress the belt. At a
deflection of 5/16 in (7.5 mm), the force should be be-
tween 3.3-4.41b (1.5 - 2 kg).

If the belts are too tight both the bearings and the belts
will be overloaded and their life considerably reduced.
If the belts are too slack they will slide on the belt pul-
leys and wear quickly. At the same time the blower will
run too slowly reducing conveying capacity.

How to use the tension meter

1. Position the lower rubber ring at the deflection dis-
tance on the lower scale. Leave the upper rubber
ring against the edge of the sleeve.

2. At center of span length apply force, with tension
tester perpendicular to span, large enough to make
the deflection distance correspond to the edge of
the adjacent belt. A straight edge across the belts
will insure accuracy of reading.

3. Remove the tension tester and read the deflection
force on upper scale, at the top edge of the rubber
ring.

4. If the force is too high, belts should be slackened,
and if the force is too low, belts should be tightened.

Tightening of belts

First loosen the belt of the rotary valve by means of

tightening bolt (C) and »the 5 belts« of the blower by

means of tightening bolt (A).

Then tighten the belts in the following order:

1. Tighten »the 4 belts« of the blower by means of
tightening bolt (B).

2. Tighten »the 5 belts« of the blower by means of

tightening bolt (A).
3. Tighten the belt of the rotary valve by means of
tightening bolt (C).

Remount the belt guards before starting the blower.
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Belt adjustment (SUC 500):

Check V-belt tension regularly, especially when they
are new. New V-belts normally require adjustment after
15 minutes and again after 2-3 hours of operation.

Belt tension check
To inspect the V-belts, remove the belt guard. Check
the belts with the tension tester provided.

Check the tension of all the belts. If it is not possible
to adjust one set of belts so that all the belts have the
prober tension the whole set must be replaced.

»The 3 belts«: Depress one of the belts. At a deflection
of 7/16 in (11 mm), the force should be between 7.7-
12.1 Ib (3-5.5 kg).

»The 6 belts«: Depress one of the belts. At a deflection
of 1/4 in (6.5 mm), the force should be between 6.6-
12.1 Ib (3-5.5 kg).

»The 2 belts«: Depress one of the belts. At a deflection
of 15/64 in (6 mm), the force should be between 3.3-4.4
Ib (1.5-2 kg).

If the belts are too tight both the bearings and the belts
will be overloaded and their life considerably reduced.
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If the belts are too slack they will slide on the belt pul-
leys and wear quickly. At the same time the blower will
run too slowly reducing conveying capacity.

How to use the tension tester

1. Position the lower rubber ring at the deflection dis-
tance on the lower scale. Leave the upper rubber
ring against the edge of the sleeve.

2. At center of span length apply force, with tension
tester perpendicular to the span, large enough to
make the deflection distance correspond to the edge
of the adjacent belt. A straight edge across the belts
will insure accuracy of reading.

3. Remove the tension tester and read the deflection
force on
upper scale, at the top edge of the rubber ring.

4. If the force is too high, belts should be slackened,
and if the force is too low, belts should be tightened.

Tightening of belts
First open the belt tightener handles. Notice the locking
pawl of the handles.

Then tighten the belts with a spanner in the following
order:

1. Tighten »the 3 belts«

2. Tighten »the 6 belts«

3. Tighten »the 2 belts«

Close the belt tightener handles as the belts
are tightened.

Never lengthen the handles if they are dif-
ficult to close. Instead adjust the belt ten-
sion correctly so that the handles are easily
closed.



Belt adjustment (SUC 700/1000):

Check V-belt tension regularly, especially when they
are new. New V-belts normally require adjustment after
15 minutes and again after 2-3 hours of operation.

Belt tension check
To inspect the V-belts remove the belt guard. Check the
belts with the tension tester provided.

Check the tension of all the belts. If it is not possible
to adjust one set of belts so that all the belts have the
prober tension the whole set must be replaced.

If the belts are too tight both the bearings and the belts
will be overloaded and their life considerably reduced.

If the belts are too slack they will slide on
the belt pulleys and wear quickly. At the
same time the blower will run too slowly
reducing conveying capacity.

SUC 700:
»The 6 belts« for the blower: Depress

(5.7 mm), the force should be between
5.5-7.7 Ib (2.5-3.5 kg).

»The 2 belts« for the rotary valve: De-
press one of the belts. At a deflection of
7/32 in (5.7 mm), the force should be be-
tween 3.3-4.6 Ib (1.5-2.1 kg).

SUC 1000:

»The 5 belts« for the blower:

Depress one of the belts. At a deflection
of 7/16 in (11 mm), the force should be
between 7.5-11.2 Ib (3.4-5.1 kg).

»The 3 belts« for the rotary valve:Depress
one of the belts. At a deflection of 1/4 in
(6.5 mm), the force should be between
2.6-4.0 Ib (1.2-1.8 kg).

How to use the tension tester

1. Position the lower rubber ring at the
deflection distance on the lower scale.
Leave the upper rubber ring against
the edge of the sleeve.

the deflection force on upper scale, at
the top edge of the rubber ring.

4. If the force is too high, belts should be
slackened, and if the force is too low,
belts should be tightened.

Tightening of Belts

First open the belt tightener handles. Notice the locking
pawl of the handles. Then tighten the belts with a span-
ner and close the belt tightener handles.

Never lengthen the handles if they are difficult to close.
Instead adjust the belt tension correctly so that the han-
dles are easily closed.

A

4

SUC 700 SUC 1000 . SuUC 700 SuUC 1000
2. At center of span length apply force, 5,7 mm 11 mm ~{ 5,7 mm 6,5mm
with tension tester perpendicular to  2:9-3,5 kg 3,4-5,1 kg 1,5-21kg  1,2-1,8kg

the span, large enough to make the
deflection distance correspond to the
edge of the adjacent belt. A straight
edge across the belts will insure accu-
racy of reading.

3. Remove the tension tester and read

10
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Connecting pipeline to blower
pressure side of the SUC-TR

models:

As standard the SUC-TR model is delivered with inte-
grated loading equipment making the machine ideal
for loading trailers. A pipeline can be connected to the
pressure side of the blower, if it is necessary to blow
the grain over larger distances and heights than al-
lowed by the loading equipment.

Mounting pipe system for the suction blower
Always secure the pipe mounted directly on the suction
blower outlet by using clamp with bolt in a way that the
pipe cannot be removed without tools. Always use the
special safety clamp delivered with the suction blower.
Never use quick release clamp on the suction blower
outlet.

Safety clamp

The pipe attached to the suction blower outlet must
have a length of minimum 800mm with a diameter of
maximum 200 mm in order to prevent the possibility for
coming in contact with the suction blower/rotary valve
rotor when the pipe is mounted.

Sikringskobling

Min 800 mm

Mount a pipe without joints with a length of minimum
800 mm on the suction blower outlet.
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Piping layout:
The capacity of the blower depends to a large extent on
the arrangement of the pipe layout.

The following points should be observed:
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1. Clean-up operations:
Connect the two flexible steel hoses or a 45° bend
and a steel hose to suction cyclone and use the
hoses to bring the suction line uniformly down to the
ground. Then extend it with rigid pipes and use the
flexible poly-hose just before the intake
nozzle.

S &\ e e o e P B puo: :

45° bend

2. Suction from a hopper:
Use the short suction line of flexible steel hose only.
The highest capacity is obtained if the intake nozzle
is placed as vertically as possible.

Note: The poly-hose is designed for clean-up only. For
prolonged operations of the blower use the heavy duty
flexible steel hoses and pipes only.

Use only one poly-hose in the suction line. More poly-
hoses will reduce the conveying capacity considerably.

Avoid connecting the poly-hose directly to the suction
cyclone. This puts too much stress on the hose and
may cause a sharp bend

reducing capacity.

3. Keep the pipeline as short as possible. Do not use
more bends and diverters than
necessary. This provides optimum capacity and the
gentlest conveying.

4. Always use the OK160 dimensions for the entire
pipe system. Even a short piece of either bigger
or smaller diameter will reduce conveying capacity
considerably.

5. Air leaks between pipes will reduce conveying ca-
pacity. This is more important on the suction line
than on the pressure line. Therefore, take care to
avoid leaks on suction line. It should be recom

12

mended to use the sturdy OKR clamps on the
suction side.

6. If possible, all pipes should run either horizontally
or vertically. Sloping pipes reduce capacity and in-
crease pipe wear.

7. Pipelines can be suspended in long free spans but
do not allow these to exceed 4 m outdoors and 5 m
indoors without support.

8. Especially for SUC 1000: Do always use the sturdy
OKR clamps on both suction and pressure side. Do
always use the reinforced OKR pipes on the suction
side of the blower.

Pneumatic conveying:

The conveying capacity of the suction blowers is de-
pending on the set-up of the pipe system. Therefore

carefully read the following instructions regarding the
set-up of the pipe system.



The air outlet on the suction blowers is dimensioned for
Kongskilde’s OK160 pipe system (outside diameter
160 mm/6.3"). The following instructions are therefore
based on this pipe system, but the same principles are
applying for other types of pipe systems as well.

General principles for instal-
lation and use of pipes and
bends:

Distance between bends

There should be a minimum distance of 2 m (6.6 ft)
between any flow direction change, i.e. between any
bends. With larger suction blowers moving higher ca-
pacities, longer distances are even better.

Min. 2 m s

/

Installation of telescopes

Always ensure that telescopes are installed so that the
sharp edge points in the flow direction - not against. If
telescopes are installed in the wrong way, damage to
the material may occur.

Flow direction

D(i

OK160 pipe OK160 telescopic pipe

Installation of bends

Do not put 2 bends back to back, as this will cause
damage to the material and there will be a loss of ca-
pacity.

It is recommended to use a heavier 1 m (3.3 ft) pipe
(OKR/OKD) following each bend to compensate for

wear.
1m

&

o

Correct

Wrong Wrong
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Diverters

When using diverters, the same applies as mentioned
above for bends, however, if space is narrow, 1 m (3.3
ft) between a bend and a diverter is recommended.

If necessary, the installation of a bend following the
diverter in the outlet direction is acceptable, which will
create a considerably faster wear of the bend. Do not
blow material directly from a bend into the diverter,
which will create a fast wear of the diverter.

It is possible to blow in each direction and suck through
an OK160 diverter, type 122 000 690.
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Blowing direction

Do not attempt to blow material downwards, where
gravity will add to the conveying speed. Damage to the
material and pipes (bends) will occur due to the high
speed.

Flexible piping

Do not attempt to blow through flexible down pipe sec-
tions. Damage to the material and to the flexible pipe
will occur.

Supports

The pipe line shall either be supported or suspended at
a distance of max. 4 m (13 ft). Furthermore, it is recom-
mended to support the pipe as close to the bends as

possible. Max. 4 m

— =
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Connections and centering

When connecting the pipes, bends and other material,
which are designed for high speed conveying , it is im-
portant to center the pipes as precisely as possible at
the connecting points.

Do not rely on centering the pipe with the clamps alone.
The clamp is designed for pressing the OK-pipe ends
very hard together in order to ensure a very high tight-
ness. This causes the friction between the

pipes to become so high, that the clamp is unable to
center the pipes. Check gap between clamp and pipe
to ensure it is similar on both sides. Check the pipeline
visually to secure a straight line.

If the pipes are not centered, the wear on the connec-
tion result in a fast wear out.
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If a completely tight connection is required, the connec-
tion can be winded with sealing tape before installing
the clamp.

Correct
OK160 clamp

OK160 pipe

Wrong

e W

Tape to extra
seal the joint

Sealing tape

AW N

%

Flow direction
. EE——

Heavy wear

D 2

Cyclones
When installing a cyclone in the pipe system, it is im-
portant to obtain the right entry angle.

Min. 1 m@ Correct Wrong
~

Correct

Do not install a bend turning in the opposite direction of
the cyclone right in front of the entry. If this is done, the
effect of the cylone is more or less neutralized.

If it is necessary to install a bend prior to the cyclone,
it shall bend in the same direction as the cyclone, or a
straight pipe of minimum 1 m (3.3 ft) must be installed
between them.

Back-pressure

If the material is blown into a container not adequately
ventilated, the back pressure will reduce the conveying
capacity. Therefore the container must be open in order
to let the air get away from the container.

Also if sucking from a container not adequately venti-
lated the container must be open in order to let air get
into the container. Thereby reduction in the conveying
capacity is avoided.

OKD downpipe material

Do not use OKD downpipe bends and diverters in a
pneumatic conveying system. Down pipe components
are not airtight, resulting in loss of capacity and dam-
age to the material.
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Pipe layout:

Direction of pipeline

Keep the pipeline horizontal or vertical. Longer sloped
rising or falling distances will result in wear on the
pipes, risk of plugging of pipes, damage to the material
and capacity loss. The only time sloping pipe layout is
advisable is right before the material reaches its desti-
nation.

Conveying to two or several difficult accessible
destinations

When conveying material through areas, where service
is difficult, e.g. high silos, it can be considerably less
expensive long term to use several separate pipelines,
as in example 1. Investment is slightly more expensive
than example 2, but it is normally easier and less ex-
pensive to make service on this plant, and wear on the
pipes is reduced considerably, becausen not all mate-
rial for both silos should pass through the same pipe.



Correct Correct

Ex. 1 Ex. 2

S
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Wrong

Flexible suction pipe

When emptying silos and on-floor storage plants with
suction equipment, do avoid bending the flexible pipe
in a sharp curve. The sharper the pipe is bended, the
harder the wear will be and the lower the capacity ob-
tained.

It is not necessary to install the flexible pipe right after
the suction head.

| Correct Wrong

)
i 1 |
/ i =

Condensed water in outdoor piping systems
With outdoor piping systems
condensed water will arise

in the pipes especially in the
winter time. Therefore it is
recommended to disconnect
a pipe or a bend at the low-
est points, when the system
is not to be used for a longer
time in order to avoid water
accumulation and rust.

If diverters are installed out-
door, these should stay in the
middle position so that water
can not be accumulated here
thus reducing rust and corro-
sion.

If possible blower, rotary
valve and diverters shall al-
ways be placed indoor/under
roof.

\\HV“%%
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Conveying capacity:
The conveying capacity depends on the piping layaut
and the type of material to be conveyed.

In the examples the conveying capacities apply to ma-
terials with the following specific gravities:

Material  Specific gravity kg/m?
Barley 670
Wheat 750
Oats 500
Rye 700
Maize 700
Rape 700
Peas 800

The capacities are based on pre-cleaned material with
a moisture content of 15% (grain, maize and peas) or
9% (rape). Unclean crops and higher moisture contents
will reduce the capacities.

The tables on page 14 show the conveying capacities
for barley, rye, oats and maize with three different types
of standard suction pipelines and one standard pres-
sure pipeline. The tables on page 15 show correspond-
ing capacities for wheat, rape and peas.

Each table gives the capacities of the different blower
sizes at different conveying distances.

The conveying distance is the total length of all horizon-
tal and vertical piping on the suction and pressure side.
The length of suction hose is included, but bends and
suction head are not taken into account.

If a long suction head is used, the conveying distance
must be increased by 1.5 m. For each extension there
will be a further increase of 0.65 m.

Pneumatic conveying is based on the use of atmos-
pheric air to carry the crops through the pipelines. Thus
factors influencing the air condition (temperature, baro-
metric pressure) will also effect the conveying capacity.
The capacities shown are based on a barometric pres-
sure of approx. 760 mm Hg and an air temperature of
20 C.

The examples given are only intended as a guide as
many other factors may affect the capacity.

Conveying capacities in barley, rye, oats and maize:

Table 1

Suction pipeline

One horizontal universal suction head

One 2.5 m polyurethane suction hose, straight
Two 2 m steel flexible suction hoses

Pressure pipeline

A number of metres of horizontal piping
4 m vertical piping

Two 90° bends

One outlet cyclone

Conveying capacities in barley, rye, oats and maize (tonnes per hour)

Transport distance (m) 10 20 30 40 50 60 80 100 120 150 200
SUC 300 14 129 | 11,9 11 102 | 95 8,3 7,2 6,4 | 503 4
SUC 500 225 | 209 | 196 | 183 | 17,2 | 16,2 | 14,4 13 11,7 | 101 8,1
SuUC 700 29,5 | 27,6 26 245 | 231 | 21,8 | 19,7 | 178 | 163 | 143 | 11,8
SUC 1000 451 | 42,1 | 39,4 | 37,1 | 34,9 33 29,7 27 2477 | 21,8 | 18,2
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Table 2
Suction pipeline

One horizontal universal suction head arranged at an

angle of 45°

One 2 m steel flexible suction hose

(K) KONGSKILDE
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Pressure pipeline

A number of metres of horizontal piping
4 m vertical piping

Two 90° bends

One outlet cyclone

Conveying capacities in barley, rye, oats and maize (tonnes per hour)

Transport distance (m) 10 20 30 40 50 60 80 100 | 120 | 150 | 200
SUC 300 196 | 17,7 16 14,6 | 13,3 | 123 | 10,5 9 7,8 6,4 4,7
SUC 500 31,8 1 289 | 26,5 | 244 | 22,6 21 183 | 16,1 | 143 | 122 | 9,5
SuUC 700 451 | 386 | 355 | 329 | 306 | 28,6 | 251 | 22,4 | 20,1 | 17,3 | 13,9
SUC 1000 65,8 | 59,6 | 54,4 | 50,1 | 46,6 | 43,1 | 37,8 | 33,5 | 30,1 26 21,1

Table 3
Suction pipeline

One vertical universal suction head

One 90° bend
2 m horizontal piping

Pressure pipeline

A number of metres of horizontal piping
4 m vertical piping

Two 90° bends

One outlet cyclone

Conveying capacities in barley, rye, oats and maize (tonnes per hour)

Transport distance (m) | 10 20 30 40 50 60 80 100 | 120 | 150 | 200
SUC 300 210 | 188 | 16,9 | 154 14 12,8 1 109 | 93 8,1 6,6 4,8
SUC 500 342 | 309 | 28,2 | 25,8 | 23,8 22 19,1 | 168 | 149 | 126 | 9,8
SUC 700 455 | 414 | 37,9 35 324 | 30,1263 | 233 | 209 | 17,9 | 14,3
SUC 1000 74,3 | 66,6 | 60,3 55 50,6 | 46,8 | 406 | 357 | 319 | 27,4 22
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Conveying capacities in wheat, rape and peas:

Table 4

Suction pipeline

One horizontal universal suction head

One 2.5 m polyurethane suction hose, straight
Two 2 m steel flexible suction hoses

Pressure pipeline
A number of metres of horizontal piping
4 m vertical piping
Two 90° bends

Conveying capacities in wheat, rape and peas (tonnes per hour)

One outlet cyclone Transport distance (m) [ 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 [ 80 | 100 | 120 | 150 | 200
SUC 300 127 [ 117 | 108|101 | 94 | 87 [ 76 |67 | 6 | 5 [ 37
SUC 500 203 | 19 | 178 | 167 [ 158 [ 149 [ 133 | 12 | 109 | 95 | 76
SUC 700 266 | 25 | 236 223|211 [ 201|181 [ 165 | 151 | 134 | 11
SUC 1000 40,7 | 381|359 | 338 | 32 [ 303 [ 274 | 25 | 23 | 204 | 17,1

Table 5

Suction pipeline

One horizontal universal suction head arranged at an
angle of 45°

One 2 m steel flexible suction hose

Pressure pipeline
A number of metres of horizontal piping

4 m vertical pipin - P

Two 90° benrc)js 9 Conveying capacities in wheat, rape and peas (tonnes per hour)

One outlet cyclone Transport distance (m) | 10 20 30 40 50 60 80 | 100 | 120 | 150 | 200
SUC 300 191|172 | 15 | 142 | 13 [ 119|102 | 88 | 76 | 63 | 46
SUC 500 309 | 282 | 258 | 23,7 | 22 | 204 | 178 | 157 | 139 | 119 | 93
SuUC 700 41 | 376|346 | 32 | 298|278 | 245|218 | 195 | 16,8 | 13,5
SUC 1000 64,1 | 58,1 | 53,1 | 48,8 | 451 | 42 | 36,8 | 32,6 | 29,3 | 25,3 | 20,5

Table 6

Suction pipeline

One vertical universal suction head
One 90° bend

2 m horizontal piping

Pressure pipeline
A number of metres of horizontal piping
4 m vertical piping
Two 90° bends

Conveying capacities in wheat, rape and peas (tonnes per hour)

One outlet cyclone Transport distance (m) | 10 [ 20 [ 30 | 40 | 50 | 60 | 80 [ 100 | 120 | 150 | 200
SUC 300 204 [ 182 | 164 | 149 | 136 [ 125 [ 106 | 91 | 79 | 64 | 47
SUC 500 332 | 301 | 274 | 251 [ 231 [ 21,4 | 186 | 163 | 144 [ 122 | 95
suC 700 442 | 403 | 369 | 34 [ 315 [ 203|256 | 227|203 | 174 [ 139
SUC 1000 71 | 638|578 | 528|486 | 45 | 39,1 | 345|308 | 264 | 212
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The suction blowers principle of
operation:

Suction side

() kONGSsKILDE
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Discharge cyclone
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Suction cyclone {:} H
L

A 4

Pressure side

Dreeesr  Ioeses  Ioreees {3/3

Blower

The suction blower consists of a powerful blower and a
rotary valve.

Conveying is started by using the suction air of the
blower to lift and accelerate the grain towards the
blower. Just before the grain reaches the blower
housing, it is separated from this air stream in a cyclone
and dropped into the rotary valve. The rotary valve

Rotary valve

conveys the grain from the suction side in the cyclone
to the pressure side in the transport pipe.

Grain is carried to the outlet cyclone in an air stream.
The outlet cyclone stops the grain, before it comes out
of the outlet in the bottom of the cyclone. The air is
blown out through the top of the cyclone.

Function of air regulator:

The blower is provided with an automatic air regulator
positioned in the pipe between the cyclone and the
blower intake.

The purpose of the air regulator is to limit the max. air
speed to the ideal conveying speed of approximately 25
m/sec. Thus grain damage owing to excessive speed
as well as overloading of blower will be avoided.

The air regulator is plumbed from the factory, and the
adjustment may not be changed.

The air regulator for SUC 500/700/1000 should always
face as shown in fig. A or B, otherwise the conveying
capacity would be reduced.

\
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Safety filter:

Especially for SUC 1000 TR

The filter in the suction cyclone of the SUC 1000 TR is with
open bottom.

In order to avoid grain being sucked into the blower by an
accident, safety filter is mounted in the pipeline between the

cyclone and the blower. The filter must always be placed as
shown on the filter.

O N

7 A

The filter will normally only start working if the cyclone, by an
accident, is overfilled. This may occur, if the rotary valve stops
due to a broken V-belt, or if the exhaust cyclone is blocked.
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Troubleshooting:

Fault

Cause

Remedy

Poor capacity

Intake nozzle not correctly adjusted.

RPM on PTO too low.
Belts worn or need tightening.

Air regulator cannot move freely.

Pipe system not correctly arranged.

Screen in cyclone blocked.

Conveying air released from pressure side
builds up pressure in silo, hopper, etc., which
lacks vent.

Moist grain.

Dirty grain.

Rotary valve seals at side covers worn.

Rubber blades in rotary valve worn

Adjust intake nozzle. See the paragraph »Ad-
justment for maximum capacity«.

RPM on PTO must be correct.

Replace or tighten the belts.

The air regulator has not been released from
the starting position or its functioning is ham-
pered by dirt.

The pipeline should be kept as short as possi-
ble. Do not use more bends and diverters than
necessary. See also the paragraph

»Piping instructions«.

Unclip bend from the top of the cyclone and
clean the screen.

Open so that the conveying air may escape.

When moisture is high the flow rate is poor and
the capacity is reduced.

Due to reduced flow rate and lower specific
gravity the capacity is reduced when handling
dirty grain.

Replace the seals.

Replace the rubber blades

No capacity,
but the blower
is working

Blocked pipe system.
Rotary valve stopped due to a foreign
object jamming the rotor.

Rotary valve stopped due to a worn or slack
V-belt

Clear the pipe system. See the paragraph
»Clearing a blocked pipe system«.

Remove the object and check for damage to
the rotary valve.

Replace or tighten the V-belts. See the
paragraph »Maintenance«
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Technical data:
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SUC300T SUC500T
PTO speed, rpm 540 540
Required power at PTO, HP (kW) 45 (34) 65 (48)
PTO shaft dimensions (tractor) 1 3/8", 6 splines 1 3/8", 6 splines
Weight, kg 350 595
Air flow, approx., m¥h 1800 2000
Rotor, rpm 4100 4300
Max. air pressure, mm WG 2000 35000
Max. air speed when conveying grain approx., m/sec 25 25
Type of conveying pipes OK/OKR OK/OKR
Conveying pipe diameter, mm 160 160
Blower heating of air, approx. °C* 27 46
Tire pressure, bar (psi) 2,1 (30) 2,1 (30)

SUC 500 TR | SUC 500 TR | SUC 700 TR | SUC 1000 TR

PTO speed, rpm 540 1000 1000 1000
Required power at PTO, HP (kW) 65 (48) 65 (48) 85 (62) 120 (90)
PTO shaft dimensions (tractor) g :ssﬁi"r;es ;13/3?)']’ines ;13/3?)']’ines ;13/3?)"I,ines
Weight, kg 820 730 770 1050
Air flow, approx., m%h 2000 2000 2000 2000
Rotor, rpm 4300 4300 4300 4700
Max. air pressure, mm WG 3500 3500 4700 8000
Max. air speed when conveying grain app., m/sec 25 25 25 25
Type of conveying pipes OK/OKR OK/OKR OK/OKR OK/OKR **
Conveying pipe diameter, mm 160 160 160 160
Blower heating of air, approx. °C* 46 46 70 90
Tire pressure, bar (psi) 2,1 (30) 2,1 (30) 2,1 (30) 2,1 (30)

* . At air flow of approx. 1.800m?%h

**. Only use reinforced OKR pipes on the suction side of SUC 1000
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DE

Diese Bedienungsanleitung gilt fiir die Kongskilde Ge-
blase type SUC T und SUC TR.

Vorwort:

Diese Bedienungsanleitung wurde in Ubereinstimmung
mit der EU-Direktive 2006/42/EC (Maschinenrichtlinie)
erstellt.

Markierung:

Siehe beigefligte Konformitatserklarung.

Beschreibung:

Das Saugdruckgeblase ist flir pneumatische Forderung
von granulerten Materialen wie Getreide und anhlichen
Agrarertragen.

Das Saugdruckgeblase kann nicht zur Férderung kleb-
rigen oder pulverigen Materialien verwendet werden.
Das Saugdruckgeblase darf nur von professionellen
Anwendern mit der erforderlichen Schulung bedient
werde

Sicherheit:

Sorgen Sie dafiir, dass alle Schutzvorrichtungen
intakt und wahrend des Betriebes ordnungsgemafn
gesichert sind.

»  Wahrede der Arbeit mul} die Saugdruckgeblase
immer korrekt an den Schlepper angekuppelt sein,
und der Schlepper muf® gebremst sein.

* Acht geben, dal sich keine Personen oder Sons-
tiges in der Nahe befinden, die von der Ladeaus-
ristung getroffen werden kénnen, wenn diese zwi-
schen Forder- und Transportposition geschwenkt
wird.

* Gehen Sie nie auf einen Getreidehaufen von dem
gesaugt wird, es besteht Einsinkgefahr, und man
kann dann nicht aus eigener Kraft freikommen.

*  Wenn nur eine dinne Getreideschicht auf dem
Boden liegt, ist beim saugen behutsamkeit erfor-
derlich, denn das Getreide kann den Boden glatt
machen.

*  Nur mit geschitzter Zapfwelle arbeiten. Um das
Rotieren des Zapfwellenschutzes zu verhindern, ist
die Schutzvorrichtung mit einer Haltekette zu be-
festigen. Wenn die Zapfwelle SUC-TR modellerne
nicht an dem Schlepper gekuppelt ist, das freie En-
den an der Zuganordnung des Geblase im Halter
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anbringen um die Schutzvorrichtung vor Bescha-
digung zu schutzen. Bei SUC-T Modelle gilt, die
Zapfwelle mit der Kette sichern, wenn die Zapfwelle
nicht an dem Schlepper gekuppelt ist.

Im o&ffentlichen Verkehr mit dem Saugdruckgeblase
immer geltende Regeln fur Transport von Agrarma-
schinen befolgen.

Die Hohe des SUC-TR Saugdruckgeblase beach-
ten insbesonder, wenn die Maschine sich in der
Nahe von Stromleitungen und anderen Hindernisse
befindet.

Vor Reparatur und Wartung die Maschine immer
stoppen. Den Schlepper bremsen, Motor abstellen
und den Startschlissel entfernen damit das Ge-
blase wahrend der Reparatur bzw. Wartung nicht
versehentlich gestartet wird.

Fassen Sie niemals mit der Hand in den Ein- oder
Austritt des Saugdruckgeblases, wahrend der
Saugdruckgeblase in Betrieb ist.

Das Saugdruckgeblase niemals ohne dass eine
korrekter Saugkopf auf der Saugleitung montiert ist
benutzen. Bei offener Saugleitung besteht ein Risi-
ko, dass Bekleidung oder andere Gegenstande mit
groler Kraft in das Geblase gesaugt werden, und
Personenschaden oder Beschadigung des Saug-
druckgeblases verursachen. Das Saugdruckgebla-
se verfligt Uber ein so starkes Saugvermogen, dass
es gegebenenfalls unmadglich wird aus eigenen
Kraften freizukommen, wenn z. B. ein Arm in die
Saugleitung gesaugt wurde.

Das Gerausch des Saugdruckgeblases kann als
stérend empfunden werden. Deshalb Horschutz
verwenden, wenn langere Zeit in der Nahe des
Saugdruckgeblases gearbeitet wird.

Schutzbrille tragen, wenn in der Nahe des Saug-
kopfes gearbeitet wird. Sprengkérner vom Regu-
lierschieber des Saugkopfes kénnen Augenscha-
den verursachen, wenn keine Schutzbrille getragen
wird.

Immer einen Auslaufzyklon zum Aufbremsen bzw.
zum Trennen des Getreides vom Luftstrom benlitz-
ten

Einartmung von Staub beim Bedienen des Saug-
druckgeblases vermeiden; nach Bedarf Artem-
schutz tragen.

Nur den orginal Poly-Schlauch verwenden. Dieser
Schlauch ist anti-statisch und verhindert Entste-



hung von statischer Elektrizitdt wenn Getreide
durch den Schlauch gesaugt wird.

* Bei ungewohnlichen Erschitterungen oder Ge-
rausche, das Saugdruckgeblase augenblicklich
stoppen und die Ursache suchen. Im Zweifelsfallen
einen Sachkulndigen zur Reparation und Wartung
hinzuziehen. Reparaturen am Geblaserotor sind
nicht erlaubt. Bei Beschadigung den Rotor aus-
wechslen.

+ Die Zapfwelle des Schleppers darf nicht mit héhre-
re Umdrehungen fahren als die Saugdruckgeblase
vorgesehen ist. Zu hohe Umdrehungen kénnen das
Geblase uberlasten.

« Vorsicht beim Berlihren der Geblaseoberflache, da
die Forderluft bei der Passage durch das Geblase
erwarmt wird, kann die Oberflache heil} sein.

* Nicht auf das Saugdruckgeblase steigen oder
klettern, die Oberflache ist glatt und es besteht Ab-
sturzgefahr.

«  Fur Wartungszwecke sollte das Saugdruckgeblase
auf einem gut zuganglichen Rahmen montiert wer-
den.

*  Werden Wartungsarbeiten durchgefihrt, sollte der
Arbeitsbereich im Umfeld des Saugdruckgeblases
sauber und stolperfrei sein.

» Sorgen Sie flir ausreichende Beleuchtung, wenn
Sie am Saugdruckgeblase arbeiten.

* Vergewissern Sie sich, dass das direkt am Austritt
des Saugdruckgeblases zu montierende Rohr im-
mer mit Schraubkupplung befestigt wird, damit eine
Demontage dieses Rohrs ohne geeignetes Werk-
zeug nicht méglich ist. Verwenden Sie ausschlief3-
lich die spezielle Sicherheitskupplung, die mit dem
Saugdruckgeblase geliefert wird. Verwenden Sie
keinesfalls eine Schnellverschluss-Kupplung am
Austritt des Saugdruckgeblases. Das am Austritt
des Saugdruckgeblases montierte Rohr muss eine
Mindestlange von 800 mm und einen maximalen
Durchmesser von 200 mm besitzen, um jeglichen
Kontakt mit dem Zellenradschleusenrotor zu ver-
hindern (siehe hierzu auch das Kapitel “Anschluss
der Rohrleitung am Saugdruckgeblase®).

Sicherheitssymbole:

Vermeiden Sie Unfalle, indem Sie stets die Sicherheits-
anweisungen in der Bedienungsanleitung sowie die
Sicherheitssymbole an der Maschine befolgen.
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An der Maschine sind Warnhinweise in Form von Sym-
bolen ohne Text angebracht. Diese Symbole werden
nachstehend erklart.

Lesen Sie die Bedienungsanleitung
sorgfaltig und beachten Sie die ent-
sprechenden Textpassagen sowie die
Warnhinweise an der Maschine.

Rotierende Teile dirfen nur bei volli-
gem Stillstand bertihrt werden.

BB >

R

STOP

Vor Reparatur und Wartung die Ma-
schine immer stoppen. Den Schlep-
per bremsen, Motor abstellen und
den Startschlissel entfernen damit

das Geblase wahrend der Reparatur
- bzw. Wartung nicht versehentlich ge-

c-r-’ startet wird.

Das direkt am Austritt des Saugdruckgeblases zu
montierende Rohr, muss immer mit einer speziellen Si-
cherungskupplung, die zusammen mit dem Saugdruck-
geblase geliefert wird, befestigt werden (siehe hierzu
das Kapitel ,, Anschluss der Rohrleitung am Austritt des
Saugdruckgeblase®).

Sicherheitskupplungen
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Inbetriebnahme:
Vor dem ersten Einsatz der Maschine folgendes
Uberprifen:

1. Uberpriifen Sie, ob die Riemenspannung korrekt ist
(siehe Abschnitt “Wartung”).

2. Kontrolliern Sie, daB alle Bolzen festangezogen
sind. Die Bolzen nach dem ersten Tageseinsatz
nachziehen.

3. Reifendruck prifen, der Luftdruck muf3 2,1 bar (30
psi) sein.

Schlepper-Daten:

4. Die Maschine an den Schlepper kuppeln und
Uberprufen, ob die Zapfwelle die richtige Lange
hat. Siehe eventuell die Anweisung, die mit der
Zapfwelle mitgeliefert wird).

Seien Sie vorsichtig, when eine im Hubgerat des
Schleppers montierte Maschine zum ersten Mal
gehoben werden soll. Beim Heben wird die Zapfwelle
zusammengeschoben, und when sie dann nicht
genligend abgekiirtz ist, kann sie am Geblase bzv.
Schlepper grosse Schaden verursachen.

SUC 300 SUC 500 SUC 700 [SUC 1000
Drehzahl der Zapfwelle, u/min. 540 540 1000 1000 1000
Erforderlicher Kraftbedarf
der Zapfwelle, PS (kW) 45 (34) 65 (48) 65 (48) 85 (62) 120 (90)
Zapfwellendimensionen 13/8" 13/8" 13/8" 13/8" 13/8"
P 6 splines 6 splines 21 splines 21 splines 21 splines

Ankuppeln und Strassentran-
port:

Die Ladeausristung des auf einem Fahrgestell montier-
ten Modells in Transportstellung bringen und so senken,
dass diese in der Gabel verriegelt wird. Die Maschine
kann jetzt transportiert werden.

Die Regeln fir Landmaschinentransport beachten.

Ankuppeln

Den Schlepper vor dem ankuppeln abstellen.

Wenn erforderlich lasst sich Hohe der Zuganordnung
des auf einem Fahrgestell montierten Modells durch
Wenden der Radarme andern.

Zuerst die Zapfwelle an den Schlepper ankuppeln. Den
Riemenschutz nehmen und die grosse Riemenscheibe
zum Ausrichten der Nuten verwenden. Die Zapfwelle
am Geblase montieren und die Schutzvorrichtung mit
Halteketten befestigen, um das Rotieren des Schutzes
zu verhindern. Wenn der Riemenzug mit der Hand ge-
dreht wird, die Hand oben auf dem Riemenzug flach
auflegen.

Den Stutzfuss der Zuganordnung des auf einem Fahr-
gestell montierten Modells anheben und in waagerechte
Stellung bringen.

Es empfiehlt sich, den Stiitzfuss von der Zuganordnung

auf die Ladeausriistung zu versetzen, wenn die Maschi-
ne arbeitet - dann steht sie am stabilsten. Dies erdet
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gleichzeitig die Maschine, so dass keine statische Elekt-
rizitat aufgebaut wird.

Motor abstellen und den Startschllissel entfernen damit
das Geblase wahrend der Reparatur bzw. Wartung nicht
versehentlich gestartet wird.

Strassentranport

Im o&ffentlichen Verkehr mit dem Saugdruckgeblase
immer geltende Regeln fiir Transport von Agrar-
maschinen befolgen.

Beim Transport des SUC-TR Saugdruckgeblase, die
Ladeaus-riistung immer | Transportpostion festriegeln.
Das Saugedruckgeblase ist fir direkte Ankupplung
an dem Schlepper. Deshalb ist die Maschine fir eine
maximale Fahrgeschwiendigkeit von 40 km/Stunde
konstruiert. Beim Fahren in unebenen Gelande, die
Geschwiendigkeit den Verhaltnisse anpassen um
Uberbelastung zu vermeiden.



Die Hohe des SUC-TR Saugdruck-geblase beachten
insbesonder, wenn die Maschine sich in der Nahe von
Stromleitungen und anderen Hindernisse befindet.

Einstellung der Lade-
ausriistung fiir Gebla-
setransport

Die Feststell-Vorrich-
tung (1) l6sen.

. i o Den Zyklon mit der Kur-
' i bel (2) heben. Der Ver-
schluss, der den Zyklon
in der Gabel festhalt,
e ] wird automatisch beim
7‘ = i Anheben des Zyklons
- entriegelt.

Die Kurbel (4) heben
und ausschwen-

ken. Den Zyklon in
Trans-portstellung aus-

: l} richten.
.

Den Zyklon mit der
‘ : Feststell-Vorrichtung (1)
verriegeln.

Einstellung der Ladeaus-
riistung fiir Strassentrans-
port

Die Feststell-Vorrichtung (1)
I6sen.

% ’ Den Zyklon mit der Kurbel (4)
so drehen, dass er sich gera-

de uber der Gabel befindet.

! Die Kurbel in senkrechte Stel-

I lung bringen.

!

]

Den Zyklon mit der Kurbel (2)
so lange senken, bis der Zyk-
lon in der Gabel verriegelt ist.

Den Zyklon mit der Feststell-
Vorrichtung (1) verriegeln.
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Start und Stopp:

Start

Den Schlepper und das Saugedruck-geblase Typ SUC-TR
immer aufeinander einrichten, damit die Zapfwelle beim
Betrieb des Geblase gerade ist. Die Maschine muf® wahrend
der Arbeit auf einem stabilen und waagrechten Boden stehen.
Wahrend der Arbeit immer eine sichere Ankupplung der
Geblasezuganordnung am Schlepper sichern.

SUC-T modellerne darf nie im Hubgerat des Schleppers
hangend arbeiten. Die Maschine senken, so dass sie
wahrend der Arbeit auf dem Boden steht.

Das Geblase durch Ankupplung der

Zapfwelle starten, dabei soll der Schlepper mit der niedrigsten
maoglichen Umdrehungen fahren. Langsam Gas geben, bis
die Umdrehungszahl der Zapfwelle korrekt ist.

Es ist zu Empfehlen, den Schlepper vor Férderbeginn mit
vollen Umdrehungen laufen zu lassen um Ausfallungen im
Rohrsystem zu vermeiden.

Es ist zu Empfehlen, den Schlepper vor Férderbeginn mit
vollen Umdrehungen laufen zu lassen um Ausfallungen im
Rohrsystem zu vermeiden.

Stopp

Die Forderung dadurch stoppen, dall der Saugkopf so weit
angehoben wird,

dal er aus dem Getreide frei kommt oder dadurch, daf’ der
Schieber des

Saugkopfes vollig gedffnet wird. Das Geblase laufen lassen,
bis das Rohrsystem ganz leer geblasen ist - danach das
Saugdruckgeblase abstellen.

Normalerweise entstehen keine Problem, falls die
Rohrleitung vor dem Stoppen nicht ganz leergeblast
ist. Es ist deshalb auch méglich die Einstellung

des Saugkopfs wahrend des An- und Ausschalten
beizubehalten.

Einstellung der max. Forderleis-

tung:
Den Schieber des Saugkopfes vollig 6ffnen und den
Saugkopf in das Getreide stecken.

Danach den Schieber von ganz offener Stellung in
Richtung geschlossene Stellung drehen.

Der Schieber des Saugkopfes soll das rightige Verhalt-
nis zwischen Luft und Getreide sichern.

Wenn der Regulierschieber zu viel gedffnet ist, wird es
zu viel Luft und zu wenig Getreide geben.
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Wenn der Schieber zu weit geschlossen ist, wird es
zu wenig Luft geben, und das Getreide wird sich im
Rohrsystem ablagern und evtl. das Rohrsystem vollig
verstopfen.

SUC 300: Unmittelbar bevor sich der Zeiger des Gebla-
se-Regulierschibers in das rote Gebiet bewegt, ist der
Schieber des Saugkopfes korrekt eingestellt.
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SUC 500/700/1000: Wenn nur das griine Gebiet am
Regulierscheiber sichtbar ist, ist der Schiber des Saug-
kopfes richtig eingestellt.
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Sortenreine Forderung:

Bei Forderung unterschiedlichen Ernteguter, die

nicht vermischt werden durfen, ist es wichtig,

das Saugdruckgeblase zwischen Férderung der
unterschiedlichen Entegultern einige Minutten leerlaufen
zu lassen. Das Geblase so lange leerlaufen lassen, bis
aus dem Auslaufzykon keine Kdrner kommen.

Entleerung eines verstopften
Rohrsystems:

Den Schieber des Saugkopfs ganz 6ffnen oder den
Saugkopf von dem Material freiheben, dann versuchen,
ob das Geblase das Rohrsystem selber entleern kann.
Falls dies nicht mdglich ist, muf} das Rohrsystem
auseinander montiert und entleert werden. Bei wieder
Inbetriebnahme, den Schieber des Saugkopfs, wie

im Abschnitt “Einstellung der max. Férderleistung”
vorgeschrieben, einstellen.

Wahl des Saugkopfes:

Den richtigen Saugkopf fur die Aufgabe verwenden.
Dadurch ergibt sich die maximale Foérderleistung und
die einfachste Bedienung Anmerkung: Bei dem Saug-
druckgeblase SUC 1000 wird nur die maximale Forder-
leistung erreicht, wenn der runde Saugkopf

Nr. 121 150 181 verwendet wird.



Universal-Saugkopf
Ist fur die meisten Aufgaben ver-wendbar. Ergibt eine
hohe Forderleistung. Der Handgriff ist abnehmbar.

Bestellnummer.: 121 130 247

Saugkopf fiir Saugen von einer ebenen Fliache

Wird dazu verwendet, den letzten Rest des Getreides
wom Boden zu saugen. Hat eine etwas geringere For-
derleistung als der Universal-Saugkopf, ist aber beim
Saugen von einer ebenen Flache leichter zu bedienen,
der Saugkopf ist mit Radern und einem Kettenwirbel
zwischen Saugkopf und Schlauch versehen. Der Hand-
griff ist abnehmbar.

Bestellnummer.: 121 130 265

Kurzer Saugkopf

Vorgesehen fur Saugen durch einen OK160 Stutzen
am Silo oder Wagen. Nicht vergessen, eine Klappe zu
montieren, wenn das Getreide selbst auslauft.

"iﬁ[ 74
%,
Runder Saugkopf

Vorgesehen fir stationares Saugen durch ein Loch in
der Silowand. Ist auch fur Saugen aus einem Getreide-
bunker verwendbar.

Bestellnummer.: 121 000 732

(K) KONGSKILDE
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Bestellnummer.: 121 130 249
Bestellnummer.: 121 150 181 (fur Saugdruckgeblase

SUC 1000)

Langer Saugkopf

Vorgesehen fir Saugen aus einer tiefen
Getreidegrube. Kann mit 65 cm Sektionen
verlangert werden. Ergibt eine hohe Forder-
leistung.

Bestellnummer.:
Langer Saugkopf: 121 120 387
65 cm verlangerungssektion: 121 120 388

-

Wartung:

Vor Reparatur und Wartung die Maschine immer
stoppen. Den Schlepper bremsen, Motor abstellen
und den Startschliissel entfernen damit das
Gebldse wahrend der Reparatur bzw. Wartung nicht
versehentlich gestartet wird.

Schmierung

Alle 8 Arbeitsstunden - Zapfwelle

Die Zapfwelle mit Fett alle 8 Arbeitsstunden schmieren
(siehe auch separate Gebrauchtsanweisung die zu-
sammen mit der Zapfwelle gelieferet wird).

SUC 300: Die lager des Geblases wurden von der
Fabrik vor der Auslieferung geschmiert. Keine weitere
Schmierung wird erforderlich sein.

SUC 500: Die lager an der Riemenseite des Geblases
alle 200 Arbeitsstunden abschmieren. Das Fett muss
ein hochwertiges Lithiumfett, NLGI-Klasse 2 oder 3, mit
einem Temperaturbereich von -20 bis +140 °C sein, z.
B. Shell Gadus S3 V220C. Mit ca. 20 cm® = 20 g pro
Mal nachschmieren.

SUC 700: Die lager an der Riemenseite des Geblases
alle 50 Arbeitsstunden abschmieren. Das Fett muss ein
hochwertiges Lithiumfett, NLGI-Klasse 2 oder 3, mit ei-
nem Temperaturbereich von -20 bis +140 °C sein, z. B.
Shell Gadus S3 V220C. Mit ca. 25 cm® = 25 g pro Mal
nachschmieren.

SUC 1000: Die lager an der Riemenseite des Geblases
alle 50 Arbeitsstunden abschmieren. Das Fett muss ein
hochwertiges Lithiumfett, NLGI-Klasse 2 oder 3, mit ei-
nem Temperaturbereich von -20 bis +140 °C sein, z. B.
Shell Gadus S3 V220C. Mit ca. 25 cm?® = 25 g pro Mal
nachschmieren.
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Die Lager nie iiberschmieren. Wenn die Lager mit
zu viel Fett gefiillt werden, laufen sie warm.

Jahrlich
Die Radlager mit Fett einmal pro Jahr abschmieren.

Reinigung

Der inwendige Filter oben im Zyklon muss regelmassig
gereinigt werden.

Es wird wom Foérdergut anhangen, wie oft der Filter ge-
reinigt werden muss.

Wenn der Filter verstopft ist, wird die Férderleistung
beeintrachtigt.

Reifendruck
Den Reifendruck regelmassig Uberprifen. Er muss 2,1
bar (30 psi) sein.

Nachziehen

Nach dem ersten Einsatz der Maschine sollten alle
Schrauben und Bolzen nachgezogen werden. Sie soll-
ten sich haufiger vergewissern, dass sie immer fest
angezogensind.

Aufbewahrung

Die Maschine bei langerer Nichtbenutzung reinigen und
schmieren.

Die Maschine vor Rost schiitzen. Sie deshalb in einem
trockenen Raum aufbewahren, wo sie vor Feuchtigkeit
geschiuitzt ist.

Riemenspannung (SUC 300):
Regelmassig kontrollieren, ob die Riemen stramm sind,
besonders wenn sie neu sind. Neue Keilriemen missen
das erste Mal schon nach 15 Minuten und wieder nach
2-3 Arbeitsstunden gespannt werden.

Uberpriifung der Riemenspannung

Zur Uberpriifung der Keilriemen den Riemenschiitz
abmontieren. Zur Uberpriifung der Riemen z.B. einen
Riemenspannungsmesser benutzen.
Bestellnummer.: 121 130 071.

Die Riemenspannung aller Riemen kontrollieren. Wenn
es nicht méglich ist, einen Satz Riemen so zu spannen,
dass alle Riemen gleich stramm sind, muss der ganze
Satz ausgewechselt werden.

»Die 4 Riemen« des Geblases: Auf einer der Riemen
driicken. Bei einer Durchbiegung von 9,5 mm muss die
Druckkraft zwischen 1,5 und 2,5 kg sein.

»Die 5 Riemen« des Geblases: Auf einer der Riemen

driicken. Bei einer Durchbiegung von 6 mm muss die
Druckkraft zwischen 3 und 4,5 kg sein.
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Der Riemen der Zellenradschleuse: Auf den Riemen-
drucken. Bei einer Durchbiegung von 7,5 mm muss die
Druckkraft zwischen 1,5 und 2 kg sein.

Wenn die Riemen zu stramm sind, werden sowohl
Lager als Riemen Uberlastet und ihre Lebensdauer be-
deutend beeintrachtigt werden.

Wenn die Riemen zu schlaff sind, werden sie auf der
Riemenscheibe gleiten und schnell verschleissen.
Gleichzeitig wird das Geblase zu langsam laufen, so
dass die Forderleistung reduziert wird.

Verwendung des Riemenspannungsmessers

1. Den unteren Gummiring der gewtnschten Durchbie-
gung gegenuber auf der unteren Skala anbringen.
Den oberen Gummiring gegen die Kante des ausse-
ren Rohrs schieben.

2. Auf die Riemen mit dem Riemenspannungsmes-
sers so drlick-en, dass der untere Gummiring der
Oberkante des benachbarten Riemens gegentber
ist. Ein gerades Brett quer auf den Riemen wird das
Messen der Durchbiegung leichter machen.

3. Den Riemenspannungsmesser vom Riemen ent-
fernen und die Durchbiegungskraft auf der oberen
Skala der Oberkante des Gummirings gegentiber
ablesen

4. Wenn die Kraft zu gross ist, den Riemen lockern -
wenn die Kraft zu klein ist, den Riemen spannen.

Spannung der Riemen

Zuerst den Riemen der Zellenradschleuse mittels
Spannbolzen (C) und »die 5 Riemen« des Geblases
mittels Spannbolzen (A) l16sen.

Danach die Riemen in folgender Reihenfolge spannen:
1. »Die 4 Riemen« des Geblases mittels Spannbolzen
(B) spannen.

2. »Die 5 Riemen« des Geblases mittels Spannbolzen
(A) spannen.

3. Den Riemen der Zellenradschleuse mittels Spann-
bolzen (C) spannen.

Vor Anlass des Geblases den Riemenschutz wieder
montieren.
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Riemenspannung (SUC 500):
Regelmassig kontrollieren, ob die Riemen stramm sind,
besonders wenn sie neu sind. Neue Keilriemen missen
das erste Mal schon nach 15 Minuten und wieder nach
2-3 Arbeitsstunden gespannt werden.

Uberpriifung der Riemenspannung

Zur Uberpriifung der Keilriemen den Riemenschiitz
abmontieren. Die Riemenspannung mit dem mit der
Maschine gelieferten Riemenspannungsmesser kont-
rollieren.

Die Riemenspannung aller Riemen kontrollieren. Wenn
es nicht méglich ist, einen Satz Riemen so zu spannen,
dass alle Riemen gleich stramm sind, muss der ganze
Satz ausgewechselt werden.

»Die 3 Riemen« des Geblases:

Auf einer der Riemen driicken. Bei einer Durchbiegung
von 11 mm muss die Druckkraft zwischen 3,5 und 5,5
kg sein.

»Die 6 Riemen« des Geblases: Auf einer der Riemen
driicken. Bei einer Durchbiegung von 6,5 mm muss die

»Die 2 Riemen« der Zellenradschleuse: Auf einer der
Riemen driicken. Bei einer Durchbiegung von 6 mm
muss die Druckkraft zwischen 1,5 und 2 kg sein.

Wenn die Riemen zu stramm sind, werden sowohl
Lager als Riemen Uberlastet und ihre Lebensdauer be-
deutend beeintrachtigt werden.

Wenn die Riemen zu schlaff sind, werden sie auf der
Riemenscheibe gleiten und schnell verschleissen.
Gleichzeitig wird das Geblase zu langsam laufen, so
dass die Forderleistung reduziert wird.

Verwendung des Riemenspannungsmessers

1. Den unteren Gummiring der gewlinschten Durch-
biegung gegeniiber auf der unteren Skala anbrin-
gen. Den oberen Gummiring gegen die Kante des
ausseren Rohrs schieben.

2. Auf die Riemen mit dem Riemenspannungsmes-
sers so drlicken, dass der untere Gummiring der
Oberkante des benachbarten Riemens gegentber
ist. Ein gerades Brett quer auf den Riemen wird
das Messen der Durchbiegung leichter machen.

3. Den Riemenspannungsmesser vom Riemen ent-

fernen und die Durchbiegungskraft auf der oberen
Skala der Oberkante des Gummirings
gegeniber ablesen.

4. Wenn die Kraft zu gross ist, den Rie-
men lockern - wenn die Kraft zu klein
ist, den Riemen spannen.

Spannung der Riemen
Die Handgriffe der Riemen 6ffnen. Den
Sperrhaken der Handgriffe beachten.

Die Riemen mit einem Schlussel in der
Reihenfolge spannen:
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1. »Die 3 Riemen« des Geblases: Druckkraft zwischen 1,5 und 2,1 kg sein.

2. »Die 6 Riemen« des Geblases:

3. »Die 2 Riemen« der Zellenradschleuse: SUC 1000: »Die 5 Riemen« des Geblases: Auf einer
der Riemen driicken. Bei einer Durchbiegung von 11

Die spannhandgriffe schliessen, allmahlich als die Rie- mm muss die Druckkraft zwischen 3,4 und 5,1 kg sein.

men gespannt werden.
»Die 3 Riemen« der Zellenradschleuse: Auf einen der

Die Handgriffe nie verlangern, wenn sie schwer zu Riemen driicken. Bei einer Durchbiegung von 6,5 mm
schliessen sind. Die Riemenspannung so justieren, muss die Druckkraft zwischen 1,2 und 1,8 kg sein.
dass sie korrekt ist - dann sind die Handgriffe leicht zu

schliessen. Verwendung des Riemenspannungsmessers

1. Den unteren Gummiring der gewlinschten Durchbie-

. gung gegenuber auf der unteren Skala anbringen.
Rlemenspannung (SUC Den oberen Gummiring gegen die Kante des dusse-

700/1 000) ren Rohrs schieben.

Regelmassig kontrollieren, ob die Rie-
men stramm sind, besonders wenn sie
neu sind. Neue Keilriemen missen das
erste Mal schon nach 15 Minuten und
wieder nach 2-3 Arbeitsstunden ge-
spannt werden.

Uberpriifung der Riemenspannung
Zur Uberpriifung der Keilriemen den
Riemenschutz abmontieren. Die Rie-
menspannung mit dem mit der Maschi-
ne gelieferten Riemenspannungsmes-
ser kontrollieren.

Die Riemenspannung aller Riemen kon-
trollieren. Wenn es nicht moglich ist, ei-
nen Satz Riemen so zu spannen, dass
alle Riemen gleich stramm sind, muss
der ganze Satz ausge-

wechselt werden.

Wenn die Riemen zu stramm sind, wer-
den sowohl Lager als Riemen Uberlastet
und ihre Lebensdauer bedeutend beein-
trachtigt werden.

Wenn die Riemen zu schlaff sind, wer-
den sie auf der Riemenscheibe gleiten
und schnell verschleissen. Gleichzeitig - R
wird das Geblase zu langsam laufen, so _< —
dass die Forderleistung reduziert wird. ES .
SUC 700 SUC 1000 SUC 700 SuUC 1000

SUC 700: »Die 6 Riemen« des Gebla- g; f;g‘k ;14";“: . gl ‘:’; fz":"k fg Tg‘k
ses: Auf einen der Riemen driicken. Bej <> K9 3,4-9,1 kg Soa kg 1,2-1,9 kg

einer Durchbiegung von 5,7 mm muss

die Druckkraft zwischen 2,5 und 3,5 kg ; ‘
sein. A-Y AR

& <.
»Die 2 Riemen« der Zellenradschleuse: O
Auf einen der Riemen driicken. Bei ei- O

ner Durchbiegung von 5,7 mm muss die

=&
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2. Auf die Riemen mit dem Riemenspannungsmes-
sers so driicken, dass der untere Gummiring der
Oberkante des benachbarten Riemens gegentiber
ist. Ein gerades Brett quer auf den Riemen wird das
Messen der Durchbiegung leichter machen.

3. Den Riemenspannungsmesser vom Riemen ent-
fernen und die Durchbiegungskraft auf der oberen
Skala der Oberkante des Gummirings gegeniber
ablesen.

4. Wenn die Kraft zu gross ist, den Riemen lockern -
wenn die Kraft zu klein ist, den Riemen spannen.

Spannung der Riemen
Die Handgriffe der Riemen 6ffnen. Den Sperrhaken der
Handgriffe beachten.

Die Riemen mit einem Schlissel spannen.
Die Spannhandgriffe schliessen.

Die Handgriffe nie verlangern, wenn sie schwer zu
schliessen sind. Die Riemenspannung so justieren,
dass sie korrekt ist - dann sind die Handgriffe leicht zu
schliessen.

Montageanweisung, Druckseitige
Rohrleitung fir SUC-TR:

Die SUC-TR werden als Standard mit integrierter Verla-
deausristung geliefert, und bieten somit eine ideale L6-
sung fir Verladung von LKWs. Soll Getreide Uber eine
weitere Distanz, als mit der Verladeausristung maglich
ist, verladen werden, Iasst sich auf der Druckseite des
Geblases eine Rohrleitung anbauen.

Sicherheitskupplung
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Anschluss der Rohrleitung am Austritt des
Saugdruckgeblase

Das direkt am Austritt des Saugdruckgeblases zu mon-
tierende Rohr muss immer mit Schraubkupplung befes-
tigt werden, damit eine Demontage dieses Rohrs ohne
geeignetes Werkzeug nicht moglich ist. Verwenden Sie
stets die spezielle Sicherheitskupplung, die mit dem
Saugdruckgeblase geliefert wird. Niemals versuchen,
das direkt am Austritt des Saugdruckgeblases zu mon-
tierende Rohr mittels Schnellverschluss-Kupplung zu
befestigen.

Das am Austritt des Saugdruckgeblases montierte Rohr
muss eine Mindestlange von 800 mm und einen maxi-
malen Durchmesser von 200 mm haben, um jeglichen
Kontakt mit dem Saugdruckgeblases/Zellenradschleu-
senrotor zu verhindern.

Sicherheitskupplung

Min 800 mm

Montieren Sie ein Rohr ohne Verbindungen mit einer
Mindestlange von 800 mm am Austritt des Saugdruck-
geblases.



Rohrfuhrung:
Die Forderleistung des Geblases ist von der Verlegung
des Rohr-systems sehr abhangig.

Folgende Rohrfilhrung beachten:

s L2 NN AANAN AR AR ARANAR A,

1. Saugen von einer ebenen Flache: Die zwei fle-
xiblen Stahlschlauche oder einen 45° Bogen und
einen Stahlschlauch auf den Saugzyklon montieren
und die Schlauche verwenden, um die Rohrleitung
in einem gleich-massigen Bogen zum Boden zu
fihren. Danach mit festen Rohren verlangern und
den flexiblen Poly-Schlauch kurz vor dem Saugkopf
verwenden.

(K) KONGSKILDE

Air solutions / your success

P AR L

2. Saugen aus einer Vertiefung: Eine kurze Sauglei-
tung aus flexiblem Stahlschlauch ver-wenden. Die
maximale Fdrderleistung wird dadurch erreicht, dass
der Saugkopf so senkkrecht wie mdglich plaziert
wird.

Anmerkung: Der Poly-Schlauch ist nur fiir Saugen von
einer ebenen Flache vorgesehen. Die verschleisstarke-
ren, flexiblen Stahlschlache und feste Rohre wenn mog-
lich verwenden.

Nur einen Poly-Schlauch in der Saugleitung verwenden.
Mehrere Poly-Schlauche werden die Forderleistung er-
heblich reduzieren. Den Poly-Schlauch nie direkt auf den
Saugzyklon montieren. Dies wiirde den Poly-Schlauch
Uberlasten bzw. einen scharfen Bogen verursachen und
demnach die Forderleistung beeintrachtigen.

3. Die Rohrleitung muss so kurz wie maglich sein. Nicht
mehrere Bogen oder Verteiler als erforderlich verwen-
den.

Dadurch ergibt sich eine maximale Férderleistung und
eine schonende Forderung.

4. Immer OK160 fiir das ganze Rohrsystem verwenden.
Selbst ein kurzes Stiick mit grésserem oder kleinerem
Durchmesser wird die Forderleistung erheblich redu-
zieren.

5. Undichtheiten im Rohrsystem beeintrachtigen die For-
derleistung. Undichtheiten an der Saugseite reduzie-
ren die Forderleistung mehr als Undichtheiten an der
Druckseite. Besonders darauf Acht geben, dass keine
Undichtheiten an der Saugseite entstehen. Es ware

noch zu empfehlen, dal die kraftigen OKR Kupplun-
gen an der EinlaBseite verwenden werden.

. Wenn méglich, entweder senkrechte oder waage-

rechte Rohrflihrung verwenden. Schrage Rohrfihrung
reduziert die Forderleistung und vergrdssert den Ver-
schleiss an den Rohren.

. Rohrleitungen aus OK160 Rohren missen alle 4

Meter bei Aussenmontage und alle 5 Meter bei Innen-
montage unterstiizt werden.

. Besonders fiir SUC 1000:

Immer die kraftigen OKR Kupp-lungen an sowohl der
Einlalk- als auch der Druckseite verwenden. Immer die
verstarkten OKR Rohre an der EinlaRseite des Gebla-
ses verwenden.
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Pneumatische Forderung:

Der Aufbau des Rohrsystem spielt eine grof3e Rolle fir
die Forderleistung eines Saugdruckgeblases. Deshalb

sind untenstehende Anweisungen bei Aufstellung eines
Rohrsystems fiir das Saugdruck-geblase zu befolgen.

Der Luftaustritt des Saugdruck-geblases ist flr das
OK160-Rohr-system von Kongskilde dimensioniert (Au-
Rendurchmesser 160 mm). Die nachfolgenden Anwei-
sungen beziehen sich daher auf dieses Rohrsystem,
gelten aber im Prinzip auch fiir andere Rohrsystemty-
pen.

Grundprinzipien fir Rohre und
Bogen:

Abstand zwischen den Bogen

FUr maximale Leistung einen Abstand von Minimum 2
Meter zwischen Anderungen der Flow-Richtung, d.h.
zwischen jeden Bogen, halten. Bei grésseren Saug-
druckgeblasen mit hoher Leistung sind langere Abstan-
de vorzuziehen.

Min. 2 m s

/

Einsetzen von Teleskoprohren

Teleskoprohren immer so einsetzten, dass die scharfe
Kante in der Flow-Richtung zeigt, d.h. in der selben
Richtung wie das Material geblasen wird, sonst wird
das Teleskoprohr beschadigt, und das Material kann
auch beschadigt werden.

—

OK160 Rohr

Luftstromrichtung

OK160 Teleskoprohren

Einsatzen von Bégen

Nie 2 Bogen aufeinander bzw. nacheinander montieren,
wenn ein Bogen sie ersetzten kann, 2 Bogen fiihren
zum Leistungsverlust und Materialbeschadigung.

Es ist zu empfehlen, ein kraftigeres 1 Meter Rohr
(OKR/OKD) nach jeden Bogen einzubauen, da diese
Stlick der Leitung einer starken Abnutzung vom Materi-
al ausgesetzt ist.
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Verteiler

Beim Gebrauch von Verteilern gilt Gleiches wie beim
Gebrauch von Bégen, bei engen Platz-verhaltnissen
reicht jedoch ggf. ein Abstand von einem Meter
zwischen einem Bogen und dem Verteiler aus.

Wenn unumganglich, ist die Platzierung eines Bogens
unmittelbar nach dem Verteiler in Flow-Richtung
akzeptabel, es ist aber dann mit einem deutlich
rascheren Verschlei des Bogens zu rechnen. Man
sollte niemals von einem Bogen oder direkt in den
Verteiler blasen. Dies fuhrt zu raschem Verschleil3 des
Verteilers.

Man kann durch einen OK160-Verteiler, Typ 122 00
690, von Kongskilde in beiden Richtungen blasen
sowie saugen.
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Blasrichtung

Das Material nie nach unten blasen, da das Material
dann eine zu hohe Geschwindigkeit bekommen wiirde,
und Gefahr besteht sowohl das Material wie auch die
Rohrleitung zu beschadigen.

Flex-Rohre

Nie durch biegbare Flex-Rohre, die fiir Fallrohrsysteme
sind, blasen, da dies zur Beschadigung des Materials
und der Rohrleitung fuhrt.



Unterstiitzungen
Die Rohrleitung muss alle 4 Meter unterstitzt bzw. auf-
gehangt werden. AulRerdem ist es vorteilhaft das Rohr
moglichst dicht an Verteilern und Bégen zu unterstit-
zen

Max. 4 m

| — —

Sammlung und Zentrieren
Bei der Sammlung von Rohren, Bdgen und anderes
Material, die fur Férderung bei hoher Luftgeschwindig-
keit bestimmt sind, ist es wichtig, die Rohren genau
gegenuber einander zu zentrieren.

Richtig Falsch
OK160 Spannband
OK160 Rohr
Luftstromrichtung
. E———
v

Ein Spannband alleine kann die Rohren nicht zentrie-
ren. Die Ausformung des Spannbands sorgt dafir, die
OK-Waulste sehr hart zusammen zu klemmen um eine
gute Dichtung zu erzielen. Hierbei kann eine hohen
Spannung zwischen den Rohren entstehen, und dann
kann das Spannband die Rohren nicht zentrieren.
Rohre die nicht zentriert sind, fihren zu erhéhtem Ver-
schlei® an der Sammlung, was einen schnellen Abnut-
zung zu folge hat.

Um die Zentrierung der Rohren zu tberprifen, den Ab-
stand zwischen den Spannband und die Rohre auf bei-
den Seiten des Spannbands kontrollieren, der Abstand
sollte auf beiden Seiten gleich sein.

Wird eine ganz dichte Sammlung gewinscht, die
Sammlungen vor der Montage des Spannbandes

mit Dichtungsband umwickeln, falls eine ganz dichte
Sammlung gewlinscht wird.

Zyklone
Bei Montage eines Zyklons im System beachten, dass
der Einblaswinkel richtig wird.

Min. 1 m@ Richtig Falsch
T~

Richtig

Hier ist erhéhtem Verschleil’
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Nie unmittelbar vor einem Zyklon einen Bogen montie-
ren, der in die gegensatzliche Richtung biegt, dies wir-
de die Wirkung des Zyklons aufheben.

Ist es notwendig einen Bogen vor einem Zyklonen
einzubauen, muss der Bogen in die selbe Richtung
wie der Zyklon biegen, oder man kann zwischen den
Zyklon und den Bogen ein Rohr von Minimum 1 Meter
einbauen.

Zusatzliche versiegelt
mit Dichtungsband

Dichtungsband

AW N

Y T

Gegendruck

Soll das Material in z. B. einen Silo, der nicht ausrei-
chend entliftet ist, geblasen werden, wird der Gegen-
druck die Forderleistung reduzieren. Deshalb 6ffne,
damit die Luft aus dem Silo kommen kann.

Beim Saugen aus einen Silo 0.8., der nicht ausreichend
entliftet ist, wird die Férderleistung auch reduziert.
Deshalb 6ffnen, damit Luft in den Silo reinkommen
kann.

OKD Fallrohrmaterial
Nie OKD Fallrohrbégen fir ein System, durch dem ge-
blasen wird, verwenden. Diese Bdgen sind nicht dicht,
was Leistungsverlust und Beschadigung des Materials
zu folge haben wirde.

B

1
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Rohr-Layout:

Richtung der Rohrleitung

Waagerechte oder senkrechte Rohrleitung anstreben.
Einbau von waagrechten Bdgen, die unter 90° sind, ist
bei nachfolgender waagerechter oder senkrechter For-
derung nicht zu empfehlen, da schrag steigende oder
fallende Rohrleitungen zu unerwiinschten Verschleil3
der Rohren so wie Verstopfungsgefahr, Materialbescha-
digung und Leistungsverlust fiihrt.

Nur unmittelbar bevor das Material am Ziel ankommt,
kann eine schrage Rohrleitung empfehlenswert sein.

Richtig

Eks. 1

Richtig

Forderung zu zwei oder mehreren schwer zugéangli-
chen Destinationen

Bei Materialférderung wo Wartung schwierig ist z.B. in
hohen Silos, kann eine L6sung mit separaten Rohrlei-
tungen, wie in Beispiel 1 gezeigt, auf der Dauer bedeu-
ten kostenglnstiger sein. Die Lésung in Beispiel 1 ist
ein wenig teurer als Beispiel 2, aber die Anlage in Bei-
spiel 1 ist teils wartungsfreundlicher und -billiger, teils
ist der Verschleil der Rohre nur halb so stark wie bei
Lésungen, wo das ganze Material fir beide Silos durch
die selbe Rohrleitung laufen muss.

Falsch

Eks. 2

S
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Flexible Saugleitung

Bei Leerung eines Planlagers oder Silos mit Hilfe eines
Saugdruckgeblase, den Saugschlauch méglichst we-
nig biegen. Je scharfer der Schlauch gebogen wird, je
geringer die Leistung und je harter der Verschleil3. Oft
ist es vom Vorteil, den Saugschlauch nicht direkt nach
dem Saugkopf zu montieren.

| Richtig Falsch

/)
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Kondenswasser in AuBenrohr-systeme

Bei Rohrsysteme die Aul3en aufgestellt sind, kann
besonders im Winter Kondenswasser in den Rohren
vorkommen. Wird die Rohrleitung l&angerer Zeit nicht
benutzt, ein Rohr oder einen Bogen an der niedrigsten
Stelle abmontieren um Wasseransammlungen und
Rost zu vermeiden.

Sind Verteiler im Freien montiert, sollten diese in Mittel-
lage positioniert sein, damit sich hier kein Wasser mit
Rostschaden zur Folge sammeln kann.

Soweit mdglich sollte das Saugdruckgeblase unter ei-
ner Abdeckung/in einem Innenraum platziert sein.
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Forderleistung:
Die Forderleistung wird vom Aufbau des Rohrsystems
sowie vom Fordergut abhangig sein.

Die in den Beispielen angegebenen Leistungen basie-
ren auf Férdergltern mit Raumgewichten wie in unten-
stehender Tabelle gezeigt:

Fordergut Raumgewicht kg/m?
Gerste..uniniiiiiiiiiiiieeeeeee, 670
Weizen..........ccooviveveeee, 750
Hafer.......ccoooveei s 500
Roggen........cccevvvvvvevevviiniinn, 700
Mais........ccooevieeeeeen 700
RapS ...cceeeiieeeeeeeee 700
Erbsen......cccviiiiiii, 800

Die Leistungen basieren ebenfalls auf vorgereinigten
Fordergitern mit einem Wassergehalt von 15% (Ge-
treide, Mais und Erbsen) oder 9% (Raps). Unreine
Forderguter und ein erhdhter Wassergehalt werden die
Forderleistungen reduzieren.

Die Tabellen auf Seite 28 zeigen die Forderleistungen
fur Gerste, Roggen, Hafer und Mais bei drei verschie-
denen Standard-Saugleit-ungen und einer Stan-
dard-Druckleitung. Die Tabellen auf Seite 29 zeigen die
entsprechenden Forderleistungen fir Weizen, Raps
und Erbsen.

(K) KONGSKILDE
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Jede Tabelle gibt die Leistungen der verschiedenen
Geblasegrossen bei unterschiedlichen Forder-
strecken an.

Die Forderstrecke ist die Gesamt-lange samtlicher
waagerechten und senkrechten Rohrleitungen auf der
Saug-und Druckseite einschl. der Lange der Saug-
schlauche. Bogen und Saugkopf werden nicht berick-
sichtigt.

Kommt ein langer Saugkopf zum Einsatz, muss die
Forderstrecke um 1,5 m verlangert werden, und fur
jede Verlangererung ist die Strecke um 0,65 m zu erh6-
hen.

Die pneumatische Forderung basiert auf der Verwen-
dung atmos-pharischer Luft zur Bewegung der For-
derguter durch die Rohrleitungen. Faktoren, die den
Luftzustand beeinflusse (Temperatur, Barometerdruck)
werden somit auch die Foérderleistung einwirken. Die
angegebenen Leistungen beziehen sich auf einen Ba-
rometerdruck von ca. 760 mm Hg und eine Lufttempe-
ratur von 20 C.

Die angegebenen Werte sind Richtwerte, da auch viele
andere Faktoren die Forderleistung beeinflussen kon-
nen.

Forderleistungen in Gerste, Roggen, Hafer und Mais:

Tabelle 1

Saugleitung

1 Stck. waagerecht angeordneter Universal-Saugkopf
1 Stck. 2,5 m Polyurethan-Saugschlauch ohne Bogen
2 Stck. 2 m Stahlspiral-Saugschlauche

Druckleitung

Einige meter waagerechtes Rohr
4 m senkrechtes Rohr

2 Stck. 90° Bogen

1 Stck. Auslaufzyklon

Forderleistungen in Gerste, Roggen, Hafer und Mais (tons pro Stunde)
Forderstrecke (m) [ 10 [ 20 | 30 | 40 | 50 [ 60 [ 80 | 100 | 120 | 150 | 200
SUC 300 14 | 129119 11 |102] 95 | 83 | 72 | 64 | 503 | 4
SUC 500 225209 [ 196 | 183 | 17,2 | 162 [ 144 | 13 | 11,7 | 10,1 | 8,1
SUC 700 295 | 276 | 26 | 245|231 | 218 [ 197 | 17,8 | 163 | 143 | 11,8
SUC 1000 451 | 42,1 | 394 | 371 | 349 | 33 | 297 | 27 | 247 | 218 [ 18,2
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Tabelle 2

Saugleitung

1 Stck. unter einem Winkel von 45° angeordneter Uni-
versal-Saugkopf

1 Stck. 2 m Stahlspiral-Saugschlauche

Druckleitung
Einige meter waagerechtes Rohr

4 m senkrechtes Rohr

2 Stck. 90° Bogen
1 Stck. Auslaufzyklon

Forderleistungen in Gerste, Roggen, Hafer und Mais (tons pro Stunde)

Forderstrecke(m) [ 10 | 20 | 30 | 40 50 60 80 | 100 | 120 | 150 | 200
SUC 300 196 | 17,7 | 16 | 146 [ 133 ] 123 | 105 | 9 78 | 64 | 47
SUC 500 31,8 1289 | 265|244 | 226 | 21 | 183 | 16,1 [ 143 | 122 | 95
SuUC 700 451 | 386 | 355 | 329 | 306 | 28,6 | 251 | 22,4 | 201 | 17,3 | 13,9
SUC 1000 65,8 | 596 | 54,4 | 50,1 | 46,6 | 43,1 | 37,8 | 335 [ 30,1 | 26 | 21,1

Tabelle 3

Saugleitung Druckleitung

1 Stck. senkrecht angeordneter Universal-Saugkopf Einige meter waagerechtes Rohr

1 Stck. 90° Bogen 4 m senkrechtes Rohr

1 Stck. 2 m waagerechtes Rohr 2 Stck. 90° Bogen

1 Stck. Auslaufzyklon

Forderleistungen in Gerste, Roggen, Hafer und Mais (tons pro Stunde)
Férderstrecke (m) | 10 20 30 | 40 50 | 60 80 | 100 | 120 | 150 | 200
SUC 300 21,0 | 188 [ 169 | 154 | 14 [ 128 | 109 | 93 | 81 | 66 | 48
SUC 500 342 1309 | 282 | 258 | 238 | 22 | 191 | 168 | 149 | 126 | 98
SUC 700 455 | 41,4 | 37,9 | 35 | 324 | 301 | 26,3 [ 23,3 | 209 | 17,9 [ 14,3
SUC 1000 743 | 66,6 | 60,3 | 55 | 506 | 46,8 | 40,6 | 357 | 31,9 | 274 | 22
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Forderleistungen in Weizen, Raps und Erbsen:

Tabelle 4

Saugleitung

1 Stck. waagerecht angeordneter Universal-Saugkopf
1 Stck. 2,5 m Polyurethan-Saugschlauch ohne Bogen
2 Stck. 2 m Stahlspiral-Saugschlauche

Druckleitung

Einige meter waagerechtes e

Rohr Forderleistungen in Weizen, Raps und Erbsen (tons pro Stunde)

4 m senkrechtes Rohr Forderstrecke (m) [ 10 | 20 | 30 | 40 [ 50 [ 60 | 80 | 100 | 120 | 150 | 200

2 Stck. 90° Bogen SUC 300 127 | 11,7 1108|101 | 94 | 87 | 76 | 67 6 5 3,7

1 Stck. Auslaufzyklon SUC 500 203 | 19 | 178|167 | 158 [ 149 | 133 | 12 [ 109 | 95 | 76
SUC 700 266 | 25 | 236|223 211201181165 [ 151 | 134 | 11
SUC 1000 40,7 | 381 | 359|338 | 32 | 303|274 | 25 | 23 | 204 | 171

Tabelle 5

Saugleitung

1 Stck. unter einem Winkel von 45° angeordneter Universal-Saugkopf
1 Stck. 2 m Stahlspiral-Saugschlauch

Druckleitung
Einige meter waagerechtes

Rohr Forderleistungen in Weizen, Raps und Erbsen (tons pro Stunde)

4 m senkrechtes Rohr Forderstrecke (m) [ 10 | 20 | 30 | 40 | 50 [ 60 [ 80 | 100 | 120 | 150 | 200

2 Stek. 90° Bogen SUC 300 191 | 172 | 15 [ 142 | 13 | 11,9 | 102 | 88 | 76 | 63 | 46

1 Stck. Auslaufzyklon i i i i i i i i i
SUC 500 309 | 282 258|237 | 22 | 204|178 | 157 | 139 | 11,9 | 93
SUC 700 41 (376|346 | 32 | 298|278 | 245|218 195 | 16,8 | 1355
SUC 1000 64,1 | 58,1 | 53,1 | 48,8 | 451 | 42 [ 36,8 | 326 | 29,3 | 253 | 20,5

Tabelle 6

Saugleitung

1 Stck. senkrecht angeordneter Universal-Saugkopf
1 Stck. 90° Bogen

1 Stck. 2 m waagerechtes Rohr

Druckleitung
Einige meter waagerechtes | Forderleistungen in Weizen, Raps und Erbsen (tons pro Stunde)

Rohr Forderstrecke (m)| 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 80 | 100 | 120 | 150 | 200
4 m senkrechtes Rohr SUC 300 204 | 182 | 16,4 [ 149 | 136 | 125 [ 106 | 91 | 79 | 64 | 47
(o]
2 Stck. 90° Bogen SUC 500 332 | 301 | 274 | 251 | 231 | 214 | 186 | 163 | 144 | 122 | 95
1 Stck. Auslaufzyklon
SUC 700 442 | 403 | 369 | 34 | 315 | 293 | 256 | 22.7 | 203 | 17.4 | 13.9
SUC 1000 71 | 638 | 57.8 | 528 | 486 | 45 | 391 | 345 | 30.8 | 264 | 21,2
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Arbeitsprinzip:

ot o':'o'o X XX W

Auslaufzyklon

Saugzyklon

40000®

Dooo)

Druckseite j ..:
Z>ooo» Z>ooo) }:>ooo’ y

Geblase

Die Haupkomponente des Saugdruckgeblases sind ein
kraftiges Geblase und eine Zellenrad-schleuse.

Die Saugseite des Geblases wird dazu verwendet,
eine Mischung von Luft und Getreide in den Zyklon
hineinzusaugen, wo die Luft und das Getreide wieder
getrennt werden.

Die Luft 1auft zum Geblase weiter, wahrend das

Zellenradschleuse

Getreide in die Zellenradschleuse unter dem Zykon
henunterfallt. Die Zellenradschleuse beférdert

das Getreide von der Saugseite im Zyklon auf die
Druckseite der Rohrleitung.

Die Druckseite des Geblases wird dazu verwendet,
das Getreide zu dem Auslaufzyklon zu blasen, der das
Getreides abbremst, bevor es aus dem Auslauf des
Zyklons herauskommt. Die Luft wird oben im Zykon
ausgeblasen.

Funktion des Regulierschiebers:
Das Geblase ist mit einem automatischen Regulier-
schieber versehen, der im Rohr zwischen dem Zyklon
und der Einsaugung des Geblases angebracht ist.

Die Aufgabe des Regulierschiebers ist, die maximale
Luftgeschwindigkeit auf ca. 25m/Sek. zu begrenzen,
welche die ideale Férdergeschwiendigkeit ist. Dadurch
wird Kérnerbeschadigung aufgrund zu hoher Ge-
schwindigkeit vermieden, und das Geblase wird nicht
Uberlastet.

Der Regulierschieber ist Seitens der Fabrik plombiert,
und die Einstellung darf nicht gedndert werden.

Der Regulierschieber bei SUC500/700/1000 soll immer
wie auf Zeichnung A oder B stehen.

Og Lo
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Sicherheitsfilter:
Gilt fiir SUC 1000TR

Das Filter im Saugzyklon des SUC 1000 TR ist mit offe-
nem Boden.

Um zu vermeiden, daR versehentlich Kérner ins Ge-
blase gesaugt werden, ist an der Rohrleitung zwischen
dem Zyklon und das Geblase ein Sicherheitsfilter mon-
tiert.

Dieses Filter immer wie mit Pfeilen auf dem Filter ge-
zeigt wenden.

O ;
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Die Filterfunktion wird normalerweise nur bendtigt,
wenn der Zyklon durch ein Missgeschick tberfullt wird.
Das kann z.B. vorkommen, wenn die Zellenradschleuse
aufgrund eines gebrochenen Keilriemens stoppt oder
falls der Ausblaszyklon blockiert ist.



Fehlersuche:
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Fehler

Ursache

Behebung

Forderleistung

Saugkopf nicht korrekt eingestellt.

Saugkopf korrekt einstellen. Siehe »Einstellung

Geblase lauft
aber

Rotor der Zellenradschleuse durch Steine,
Holzchen u.dgl. blockiert.

Zellenradschleuse wegen verschliessenen
oder schlaffen Keilriemen gestoppt

Zu niedrig zur max. Forderleistung«.

Schlepper-Zapfwelle 1auft zu langsam. Die Drehzahl der Zapfwelle muss korrekt sein.

Keilriemen zu verschliessen oder schlaff. Die Keilriemen spannen oder auswechseln.

Automatischer Regulierschieber kann sich Der Regulierschieber ist von der Startposition

nicht frei bewegen. nicht losgemacht worden, oder seine Funktion
ist durch Verschmutzung behindert.

Rohrflhrung nicht korrekt. Die Forderldnge muss so kurz wie mdglich
sein. Nicht mehrere Bogen und Verteiler als
erforderlich verwenden. Siehe auch den Ab-
schnitt »Rohrfuhrung«.

Filter im Zyklon ist verstopft. Den Bogen oben am Zyklon abnehmen und
den Filter reinigen.

Forderluft von der Druckseite des Geblases Offnen, so dass die Férderluft aus dem Silo

baut Druck im Silo auf. Silo nicht ausreichend | entweichen kann.

entliftet.

Feuchtes Getreide. Wenn das Getreide feucht ist, fliesst es lang-
samer an den Saugkopf und die Fdrderleistung
wird reduziert.

Unreines Getreide. Unreines Getreide hat niedriges Raumgewicht
und fliesst langsamer an den Saugkopf. Unrei-
nes Getreide reduziert deshalb die Forderleis-
tung.

Dichtungen auf der Seite des Rotors der Zel- Die Dichtungen auswechseln.

lenradschleuse sind undicht.

Gummiplatten der Zellenradschleuse sind Die Gummiplatten auswechseln

verschliessen

Foérderung Rohrsystem verstopft. Das Rohrsystem reinigen. Siehe »Entleerung
aufgehort, eines verstopften Rohrsystems«.

Die Unreinheiten entfernen und Uberprifen, ob
das Zellenrad beschadigt ist.

Die Keilriemen auswechseln oder spannen.
Siehe den Abschnitt »Wartung«
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Technische Daten:

SUC300T SUC 500 T
Zapfwell, U/min 540 540
Erforderlicher Kraftbedarf der Zapfwelle, PS (kW) 45 (34) 65 (48)
Zapfwelle abmessung, Schlepper 1 3/8", 6 Nuten 1 3/8", 6 Nuten
Gewicht, kg 350 595
Luftleistung, ca. m3h 1800 2000
Rotor, U/min. 4100 4300
Max. luftdruck, mm WS 2000 35000
Luftgeschwindigkeit in Rohrleitung bei Getreide férderung ca, m/s | 25 25
Typ der Forderrohre OK/OKR OK/OKR
Durchmesser der Forderrohre, mm 160 160
Geblaseerwarmung der Luft, ca. °C* 27 46
Reifendruck, bar (psi) 2,1 (30) 2,1 (30)

SUC 500 TR | SUC 500 TR | SUC 700 TR | SUC 1000 TR

Zapfwell, U/min 540 1000 1000 1000
Erforderlicher Kraftbedarf der Zapfwelle, PS (kW) 65 (48) 65 (48) 85 (62) 120 (90)
Zaptwsle abmessung, Schlepper 6Nuten |21 Nuten |21 Nuten |21 Nuten
Gewicht, kg 820 730 770 1050
Luftleistung, ca. m®h 2000 2000 2000 2000
Rotor, U/min. 4300 4300 4300 4700
Max. luftdruck, mm WS 3500 3500 4700 8000
fL(-jurf(;g(rausrfgvgi:’dri]?/léeit in Rohrleitung bei Getreide o5 o5 o5 o5
Typ der Forderrohre OK/OKR OK/OKR OK/OKR OK/OKR **
Durchmesser der Forderrohre, mm 160 160 160 160
Geblaseerwarmung der Luft, ca. °C* 46 46 70 90
Reifendruck, bar (psi) 2,1 (30) 2,1 (30) 2,1 (30) 2,1 (30)

* : Bei einem Luftstrom von ca. 1.800m3h

**: Immer nur verstarkte OKR Rohre an der Saugseite des Saugdruckgeblases SUC 1000 verwenden
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FR

Ce manuel d'utilisation d’origine s’applique a la
suceuse Kongskilde de type SUC-T et SUC-TR.

Préface :

Ce manuel d'utilisation a été préparé selon la directive
UE 2006/42/EC (Directive "Machines").

Marquage :

Voir déclaration de conformité ci-jointe.

Description :
La suceuse doit étre utilisée pour le transport
pneumatique du grain.

La suceuse ne peut pas étre utilisée pour le transport
de matériaux glutineux ou pulvérisés.

The suction blower may only be operated and serviced
La suceuse doit étre utilisée et entretenue par du
personnel qualifié et respectant les consignes.

Sécurité:

« S’assurer que toutes les protections sont
intactes et convenablement attachées pendant le
fonctionnement

» Ne jamais faire fonctionner la suceuse tant qu’elle
n'est pas correctement attelée au tracteur. Le frein
de stationnement du tracteur doit étre utilisé a tout
moment.

+ \Veillez a ce que rien ni personne ne soient trop pres
de la machine pour étre sr de ne pas étre touché
par I'équipement de chargement, quand celui-ci est
déplacé.

* Ne jamais entrer dans le tas de grain en cours
d’aspiration, sous peine de tomber et de s’enfoncer.

» Soyez vigilant lors du travail sur des sols recouverts
d’une fine couche de grain. Le grain rendra le sol
trés glissant.

» La prise de force doit étre équipée d’'un capot de
sécurité, et celui-ci doit étre fixé avec les chaines
prévues pour empécher la rotation. Lorsque I'arbre
de prise de force pour le modéle SUC-TR n’est
pas connecté au tracteur, I'extrémité libre doit étre
placée dans le support sur la barre de traction de la
suceuse, de sorte que le dispositif de protection de
I'arbre a cardan soit protégé contre les impacts.

+ Respectez toujours les consignes en vigueur pour le
transport des machines agricoles lors de la conduite
sur la voie publique.

+ Soyez informé de la hauteur du modéle SUC-

TR lors de la conduite a proximité des cables
électriques ou autres.
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Arréter toujours le moteur de la suceuse avant
réparation ou entretien. Mettre le frein au tracteur,
arréter le moteur et retirer la clé de contact, pour
que la suceuse ne puisse pas se mettre en route
par erreur lors de la réparation ou de I'entretien.

Ne jamais introduire les mains a I'entrée (a
I'aspiration) ou a la sortie (au refoulement) de la
suceuse lors de son fonctionnement.

Le bruit du ventilateur peut étre agacant. Il est
conseillé d'utiliser une protection auditive en cas
d’exposition continue pendant une longue durée.
Utiliser des lunettes de protection lors du travail

a proximité de la buse d’aspiration. Des grains
peuvent jaillir en dehors de I'ouverture d’air et
provoquer des Iésions oculaires, si une protection
adéquate n’est pas utilisée.

Eviter de respirer la poussiére lors du
fonctionnement. Une protection respiratoire durant
le travail, est conseillée.

Utilisez uniquement le tuyau polyuréthane d’origine.
Il est antistatique, pour qu’il n’y ait aucune électricité
statique lorsque le grain est aspiré a travers le
tuyau.

Utiliser toujours un cyclone de déchargement pour
ralentir le grain et le séparer de I'écoulement d’air.
En cas de vibrations ou de bruits anormaux, arréter
immeédiatement la suceuse et en examiner la cause.
En cas de doute, faire appel a I'assistance qualifiée
pour une réparation éventuelle ou un entretien. II
est interdit d’effectuer des réparations sur le rotor
du ventilateur. En cas de rotor endommagé, il faut
procéder a son remplacement.

Ne jamais utiliser un régime plus élevé sur la prise
de force du tracteur que celui pour lequel la suceuse
est congue. Un régime trop élevé peut surcharger le
ventilateur.

L’'air de transport est chauffé lors du passage a
travers le ventilateur, et la surface de la turbine peut
étre chaude. Par conséquent, faire attention en
touchant le ventilateur.

Toujours bien fixer le tuyau monté directement sur la
sortie de la suceuse a l'aide de collier avec boulon
pour que le tuyau ne puisse pas étre enlevé sans
outils. Utiliser toujours le collier de sécurité spécial
livré avec la suceuse. Ne jamais utiliser de collier

a serrage rapide sur la sortie de la suceuse. Le
tuyau fixé a la sortie du ventilateur doit avoir une
longueur de 800 mm minimum avec un diameétre de
200 mm maximum, pour éviter d’entrer en contact
avec le rotor de la vanne rotative lorsque le tuyau
est monté. Voir chapitre « montage des tuyaux de
suceuse ».

Ne pas monter ou grimper sur la machine, ni lors du
déplacement ni a I'arrét. La surface de la machine
est glissante, et il y a un risque de chute.

Ne jamais utiliser la suceuse sans une téte
d’aspiration adaptée et montée sur le tuyau
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d’aspiration. Il y a un risque que les vétements ou
autres soient aspirés dans la turbine avec une force
considérable pouvant provoquer des blessures ou
des dommages.

* La suceuse doit étre montée dans un endroit
accessible pour I'entretien et la maintenance.

» La zone de travail autour de la suceuse doit étre
dégagée et libre d’acces lors de la maintenance.

» S’assurer que I'éclairage est suffisant pour travailler.

Regles de sécurité:

Evitez les accidents en respectant toujours les
consignes de sécurité indiquées dans le manuel d’uti-
lisation et les pictogrammes de sécurité posés sur la
machine.

Les pictogrammes sont livrés avec la machine. En voici
les explications.

Il s’agit d’un signal d’alerte de
sécurité : Attention ! risque de
blessures.

Ne toucher les piéces que lorsque la
machine est arrétée.
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Arréter toujours la suceuse avant
d’effectuer des réparations ou un
entretien. Mettre le frein au tracteur,
arréter le moteur et retirer la clé de
- contact, pour éviter le démarrage
de la suceuse par erreur lors de la
réparation ou de I'entretien.

Le tuyau doit étre monté directement a la sortie du
ventilateur et doit étre attaché au moyen du collier de
sécurité spécial fourni avec la suceuse (voir également
le chapitre « Installation).

Collier de sécurité

Instructions de démarrage:
Avant d’utiliser la machine pour la premiére fois, vérifier
les éléments suivants:

1. Veérifier que la tension de la courroie est correcte
(voir paragraphe “Entretien”).

2. S’assurer que tous les boulons sont bien serrés.
Resserrer les boulons aprés le premier jour de
fonctionnement.

3. \Vérifier la pression d’air des pneus. Elle doit étre de
30 psi (2,1 bar).

4. Brancher la suceuse sur le tracteur et vérifier que
I'arbre de prise de force est a la bonne longueur
(voir les instructions données avec 'arbre de
force). Soyez prudent en élevant un ventilateur
monté dans le triangle d’'attelage du tracteur pour la
premiére fois.



Caractéristiques tracteur:
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SUC 300 SUC 500 SUC 700 [SUC 1000
Vitesse dg I'arbre de prise de 540 540 1000 1000 1000
force tr/min.
Puissance réquise de la prise
de force CV (kW) 45 (34) 65 (48) 65 (48) 85 (62) 120 (90)
Dimension de l'arbre de prise de 13/8" 13/8" 13/8" 13/8" 13/8"
force 6 cannelures | 6 cannelures | 21 cannelures | 21 cannelures | 21 cannelures

Attelage et transport routier:
Tourner le mat de chargement de la version montée sur
chariot TR2 dans la position de transport et I'abaisser
de sorte a le verrouiller dans la fourche quand la
machine doit étre déplacée.

Attelage

Arréter le tracteur avant l'attelage.

Si nécessaire, la hauteur du mécanisme de traction de
la version montée sur chariot peut étre augmentée en
renversant les bras support de roues.

Commencer par atteler I'arbre de prise de force au
tracteur. Retirer le carter de courroie et utiliser la
grande poulie pour aligner les cannelures. Monter

la prise de force a la suceuse et fixer les dispositifs
de protection avec des chaines afin d'empécher la
rotation.

Attention! Tourner la poulie avec le plat de la main
afin d'éviter tout accident.

Relever la béquille sur la version montée sur chariot, et
mettre I'ensemble en position horizontale.

Il est recommandé de positionner la béquille le plus
prés possible du méat de chargement pendant le
fonctionnement de la machine; afin d'assurer la position
la plus stable. De méme la machine est mise a la terre
pour éviter la formation d'électricité statique.

Mettre le frein au tracteur, arréter le moteur et enlever
la clé de contact pour éviter que la suceuse ne se
mettre en marche par erreur, alors que l'arbre de prise
de force est connecté.

Transport routier

Suivre toujours le réglement concernant le transport
des machines agricoles, lorsque vous transportez la
suceuse sur route.

Lors du transport de la suceuse, le mat de chargement
doit toujours étre en position transport.

La suceuse est congue pour étre tractée par un
tracteur. Par conséquent, la vitesse de transport ne doit
pas excéder 40 km/h. Sur des chemins cahoteux, la
vitesse doit étre adaptée pour éviter une surcharge.

Assurez vous de la
hauteur de la suceuse
lors du transport pour le
passage a proximité de
poteaux électriques ou
autres.

Réglage du mat de

o chargement pour le
transport de grains

® Desserrer le dispositif de
blocage (1).

e Lever le cyclone en utili-
sant la poignée (2).

, Le loquet retenant le
e 3 cyclone dans la fourche
L i1 s'ouvre automatique-
ment lorsque le cyclone
est levé.

Lever la poignée (4) et la
® faire pivoter sur le coté.
s Tourner le cyclone dans
la position de transport.
Verrouiller le cyclone par
le dispositif de blocage

- o (1).

e
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Réglage du mat de chargement pour le transport
routier

eDesserrer le dispositif d'arrét

(1)-

®Tourner le cyclone en utilisant
la poignée (4) jusqu'a ce qu'il
se trouve juste au-dessus de
la fourche. Placer la poignée
en position verticale.

®Abaisser le cyclone en utili-
sant la poignée (2) jusqu'a ce
que le cyclone soit verrouillé
dans la fourche.

®Verrouiller le cyclone en utili-
sant le dispositif d'arrét (1).

Démarrage et arrét:

Démarrage

Le tracteur et les modéles SUC-TR doivent toujours
étre adaptés, pour que I'arbre de prise de force soit
droit lorsque le ventilateur fonctionne. La suceuse doit
étre posée sur surface stable et horizontale pendant le
fonctionnement. La barre d’attelage de la suceuse doit
toujours étre raccordée correctement.

Les modéles SUC-T ne doivent en aucun cas fonction-
ner en suspension.

Démarrer le ventilateur par la prise de force, pendant le
fonctionnement du tracteur avec un régime le plus bas
possible. Commencez lentement jusqu’a atteindre la
bonne vitesse de la prise de force.

Pour ne pas boucher la canalisation, il est recommandé
de mettre en route le tracteur au régime maximum
avant de lancer le transport pneumatique.

Arrét

Il est recommandé d’arréter le transport pneumatique
en enlevant la téte d’aspiration, du tas de grains ou
d’ouvrir entierement le volet de la téte d’aspiration.
Vérifier que la suceuse et les tuyauteries sont propres
— puis arréter la suceuse.

Méme si les tuyaux ne sont pas propres, lorsque

la suceuse est arrétée, il ne devrait pas y avoir de
problémes. Il est donc possible de maintenir la téte
d’aspiration dans la méme position au démarrage
ou a l’arrét de la suceuse.
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Réglage pour capacité de trans
port maximum:

Ouvrir entierement le clapet de réglage d'air de la téte
d'aspiration et enfoncer la téte d'aspiration dans les
grains. Ensuite, tourner le clapet de la position ouverte
vers la position fermée.

ouVert ’

4 —_
7 N )é‘

Le clapet de la téte d'aspiration assure le juste rapport
entre l'air et les grains.

Un clapet trop ouvert entraine trop d'air et peu de rains.
Si le clapet est trop fermé il y aura peu d'air, et les
grains se déposeront dans le systeme de tuyauterie et
bloqueront éventuellement le systéme.

SUC 300: Juste avant que l'aiguille du régulateur de la
suceuse entre dans la partie rouge, le clapet de la téte
d'aspiration est correctement reglé.
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SUC 500/700/1000: Lorsque uniquement la partie verte
du régulateur est visible, le clapet de la téte d'aspiration
est correctement réglé.
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Transport autonettoyant

Lors du transport de différentes cultures, qui ne
peuvent pas étre mélangées, il est important que

la soufflante aspirante fonctionne a vide pendant
quelques minutes entre les différentes cultures, jusqu'a
ce que plus de grains ne sortent du cyclone de sortie.

Effacement d'un systéme de
canalisations bloqué

Ouvrez complétement la glissiere de la buse d'admis-
sion ou soulevez la buse d'admission pour I'éloigner du
matériau pour voir si le ventilateur lui-méme peut net-
toyer le systeme. Si cela n'est pas possible, séparez et
videz le systéeme de canalisations. Ajustez la glissiere
sur la buse d'admission pour une capacité de transport
maximale.

(K) KONGSKILDE
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Choix de téte d'aspiration:

Utiliser la téte d'aspiration qui convient le mieux a vos
besoins pour obtenir la capacité de transport optimum
et le maniement le plus facile. Remarquer que la capa-
cité de transport optimale du SUC 1000 implique I'utili-
sation de la téte de suceuse no. 121 150 181.

Téte d'aspiration universelle
Utilisations multiples. Haute capacité de transport. Poi-
gnée amovible.

No. de commande: 121 130 247

Téte d'aspiration vidange intégrale

Pour aspiration intégrale de tours les grains. Capacité
de transport plus faible que la téte d'aspiration univer-
selle, mais maniement plus facile. Equipée de roues et
d'une rotule située entre la téte d'aspiration et le tuyau.
Poignée amovible.

No. de commande: 121 130 265

Téte d'aspiration courte

Pour aspiration dans un silo ou un camion par l'inter-
médiaire d'un manchon OK160. Ne pas oublier de pré-
voir un registre pour retenir les grains.

No. de commande: 121 000 732
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Téte d'aspiration ronde

Pour systéme d'aspiration stationnaire par un orifice
pratiqué dans la paroi d'un silo. Utilisable également
pour l'aspiration d'un stockage a plat.

No. de commande: 121 130 249
No. de commande: 121 150 181
(pour SUC 1000)

="

Téte d'aspiration longue

Pour I'aspiration a partir de fosses de récep-
tion. Prolongement possible par des sections
de 65 cm. Haute capacité de transport.

1

No. de commande:
Téte d'aspiration longue: 121 120 387
Rallonge de 65 cm: 121 120 388

=

Entretien et maintenance:

Arréter toujours la suceuse avant de procéder aux
réparations ou a I’entretien. Mettre le frein au trac-
teur, arréter le moteur et retirer la clé de contact
pour que la suceuse ne puisse pas démarrer par
erreur durant ces opérations.

Lubrification

Graisser le cardan toutes les 8 heures de travail (voir
les instructions dans un manuel séparé, fourni avec
I'arbre de prise de force).

SUC 300:
Les paliers de la soufflante sont lubrifiés a I'usine et ne
demandent aucun graissage ultérieur.

SuUC 500:

Lubrifier les paliers du c6té courroie de la suceuse
toutes les 200 heures de service. La graisse doit étre
une graisse au lithium de haute qualité, NLGI classe 2
ou 3, avec une plage de température de -20 a +140 °C,
par exemple Shell Gadus S3 V220C. Regraisser avec
environ 20 cm?® = 20 grammes par graissage.
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SuUC 700:

Lubrifier les paliers du c6té courroie de la suceuse
toutes les 50 heures de service. La graisse doit étre
une graisse au lithium de haute qualité, NLGI classe 2
ou 3, avec une plage de température de -20 a +140 °C,
par exemple Shell Gadus S3 V220C. Regraisser avec
environ 25 cm?® = 25 grammes par graissage.

SUC 1000:

Lubrifier les paliers du coté courroie de la suceuse
toutes les 50 heures de service. La graisse doit étre
une graisse au lithium de haute qualité, NLGI classe 2
ou 3, avec une plage de température de -20 a +140 °C,
par exemple Shell Gadus S3 V220C. Regraisser avec
environ 25 cm?® = 25 grammes par graissage.

Ne jamais surgraisser les paliers. Si les paliers sont
trop remplis de graisse ils s'échaufferont.

Tous les ans
Graisser les paliers des roues une fois par an.

Nettoyage

Nettoyer réguliérement le filtre intérieur dans le haut
du cyclone. La fréquence de nettoyage dépend des
matiéres a transporter.

Un filtre bouché réduira la capacité de transport.

Pression de pneu
Controler la pression de pneu réguliérement (2,1 bar /
30 psi).

Reserrage

Pour une nouvelle machine, tous les vis et boulons
seront resserrés aprés le premier jour de fonctionne-
ment. S'assurer régulierement qu'ils soient toujours
bien serrés.

Emmagasinage

Nettoyer et lubrifier la machine si elle doit rester long-
temps hors service. Protéger la machine contre la
rouille en la gardant dans un endroit sec ou elle sera
préservée de I'hnumidité.



Tension de courroie (SUC 300):

Veiller régulierement la tension des courroies surtout
lorsqu'elles sont neuves. Les nouvelles courroies trapé-
zoidales seront normalement tendues la premiére fois
apres 15 minutes de service et de nouveau aprés 2-3
heures.

Controle de la tension de courroie

Pour controler les courroies, démonter le carter de
courroie. Vérifier la tension de courroie, par exemple,
avec un controleur de tension de courroie. No. de com-
mande: 121 130 071.

Contréler la tension de toutes les courroies. S'il n'est
pas possible d'ajuster un jeu de courroies de sorte que
toutes les courroies soient également tendues, le jeu
entier est a remplacer.

»Les 4 courroies« de la turbine: Appuyer sur une des
courroies. Pour une flexion de 9,5 mm, la force sera de
1,5-2,5 kg.

»Les 5 courroies« de la turbine: Appuyer sur une des
courroies. Pour une flexion de 6 mm, la force sera de
3-4,5 kg.

La courroie de I'écluse rotative: Appuyer sur la courroie.
Pour une flexion de 7,5 mm, la force sera de 1,5-2 kg.

Si les courroies sont trop tendues, les paliers et les
courroies seront surchargés et leur durée de vie consi-
dérablement réduite. Si les courroies sont trop laches,
elles glisseront sur la poulie et s'useront vite. En méme
temps la suceuse marchera trop lentement, ayant pour
conséquence une capacite de transport réduite.

Mode d'emploi du contréleur de tension de courroie

1. Placer I'anneau de caoutchouc inférieur devant la
flexion désirée sur I'échelle la plus basse. Pousser
I'anneau de caoutchouc supérieur vers le bord du
tuyau extréme.

2. Appuyer sur les courroies avec le contréleur de
sorte que l'anneau de caoutchouc inférieur soit a
hauteur du bord supérieur de la courroie a cété. Une
planchette droite au travers des courroies facilitera
la mesure de la flexion.

3. Retirer le contréleur de la courroie et relever la force
de flexion sur I'échelle la plus haute a hauteur du
bord supérieur de I'anneau de caoutchouc.

4. Sila force est trop grande, détendre les courroies.
Si la force est trop faible, tendre les courroies.

Tension des courroies

Commencer par détendre la courrie de I'écluse rotative

a l'aide du boulon de tension (C) et »Les 5 courroies«

de la turbine avec le boulon de tension (A).

Ensuite tendre les courroies dans I'ordre suivant:

1. Tendre »les 4 courroies« de la turbine avec le bou-
lon de tension (B).

(K) KONGSKILDE
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2. Tendre »les 5 courroies« de la turbine avec le bou-
lon de tension (A).

3. Tendre la courroie de I'écluse rotative avec le boulon
de tension (C).

Remonter les carters de courroie avant de démarrer la

turbine.
N NN
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Tension de courroie (SUC 500):

Veiller régulierement la tension des courroies surtout

lorsqu'elles sont neuves. Les nouvelles courroies tra-
péz-oidales seront normalement tendues la premiére
fois apres 15 minutes de service et de nouveau aprés
2-3 heures.

Controle de la tension de courroie

Pour contrdler les courroies, démonter le carter de
courroie. Vérifier la tension de courroie avec le contr6-
leur de tension de courroie livré avec la machine.
Contréler la tension de toutes les courroies. S'il n'est
pas possible d'ajuster un jeu de courroies de sorte que
toutes les courroies soient également tendues, le jeu
entier est a remplacer.

»Les 3 courroies« de la turbine: Appuyer sur une des
courroies. Pour une flexion de 11 mm, la force sera de
3,5-5,5 kg.

»Les 6 courroies« de la turbine: Appuyer sur une des
courroies. Pour une flexion de 6,5 mm, la force sera de
3-5,5 kg.

»Les 2 courroies« de I'écluse rotative: Appuyer sur une
des courroies. Pour une flexion de 6 mm, la force sera
de 1,5-2 kg.

Si les courroies sont trop tendues, les paliers et les
courroies seront surchargés et leur durée de vie consi-
dérablement réduite.

1.5-2 kg

Si les courroies sont trop laches, elles glisseront sur

la poulie et s'useront vite. En méme temps la suceuse
marchera trop lentement, ayant pour conséquence une
capacité de transport réduite.

Mode d'emploi du contréleur de tension de courroie

1. Placer I'anneau de caoutchouc inférieur devant la
flexion désirée sur I'échelle la plus basse. Pousser
I'anneau de caoutchouc supérieur vers le bord du
tuyau extréme.

Appuyer sur les courroies avec le contréleur de
sorte que l'anneau de caoutchouc inférieur soit a
hauteur du bord supérieur de la courroie a coté.
Une planchette droite au travers des courroies faci-
litera la mesure de la flexion.

3. Retirer le contréleur de la courroie et relever la
force de flexion sur I'échelle la plus haute a hauteur
du bord supérieur de I'anneau de caoutchouc.

4. Sila force est trop grande, détendre les courroies.
Si la force est trop faible, tendre les courroies.

Tension des courroies
Ouvrir les poignées de tension des courroies. Remar-
quer le cliquet d'arrét des poignées. Tendre les cour-
roies a l'aide d'une clé dans I'ordre suivant.

1. »Les 3 courroies« de la turbine.
2. »Les 6 courroies« de la turbine.

»Les 2 courroies« de I'écluse a roue cellulaire.
Fermer les poignées de tension au fur et a me-
sure de la tension des courroies.

Ne jamais prolonger les poignées si elles sont
difficiles a fermer. Ajuster la tension de courroie
a la valeur correcte - et les poignées seront

4 faciles a fermer. // (i~




Tension de courroie (SUC
700/1000):

Veiller réguliérement la tension des courroies surtout 2.

lorsqu'elles sont neuves. Les nouvelles courroies trapé-
zoidales seront normalement tendues la premiére fois
apres 15 minutes de service et de nouveau aprés 2-3
heures.

Controle de la tension de courroie 3.

Pour contréler les courroies, démonter le carter de
courroie. Vérifier la tension de courroie avec le contro-
leur de tension de courroie livré avec la machine.

Contréler la tension de toutes les cour-
roies. S'il n'est pas possible d'ajuster un
jeu de courroies de sorte que toutes les
courroies soient également tendues, le
jeu entier est a remplacer.

Si les courroies sont trop tendues, les
paliers et les courroies seront surchargés/
et leur durée de vie con-sidérablement
réduite.

Si les courroies sont trop laches, elles
glisseront sur la poulie et s'useront vite.
En méme temps la suceuse marchera
trop lentement, ayant pour conséquence
une capacite de transport réduite.

SUC 700:

»Les 6 courroies« de la soufflante:
Appuyer sur une des courroies. Pour une
flexion de 5,7 mm, la force sera de 2,5-
3,5 kg.

»Les 2 courroies« de I'écluse rotative:
Appuyer sur une des courroies. Pour une
flexion de 5,7 mm, la force sera de 1,5-
2,1 kg.

SUC 1000:

»Les 5 courroies« de la soufflante:
Appuyer sur une des courroies. Pour une
flexion de 11 mm, la force sera de 3,4-5,1

kg. -
»Les 3 courroies« de I'écluse rotative: gyc 700  suc 1000
Appuyer sur une des courroies. Pour un& 7 mm 11 mm

flexion de 6,5 mm, la force sera de 1,2- 2,5-35kg 3,4-5,1 kg
1,8 kg.

Mode d'emploi du controleur de ten-

sion de courroie

1. Placer I'anneau de caoutchouc infé-
rieur devant la flexion désirée sur
I'échelle la plus basse. Pousser I'an-

LB
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neau de caoutchouc supérieur vers le
bord du tuyau extréme.

Appuyer sur les courroies avec le contréleur de
sorte que I'anneau de caoutchouc inférieur soit a
hauteur du bord supérieur de la courroie a coté.
Une planchette droite au travers des courroies faci-
litera la mesure de la flexion.

Retirer le contréleur de la courroie et relever la
force de flexion sur I'échelle la plus haute a hauteur
du bord supérieur de I'anneau de caoutchouc.

Si la force est trop grande, détendre les courroies.
Si la force est trop faible, tendre les courroies.

A

4

. SUC 700 SUC 1000
=+ 5,7 mm 6,5 mm
1,5-21kg  1,2-1,8 kg
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Tension des courroies

Ouvrir les poignées de tension des courroies. Remar-
quer le cliquet d'arrét des poignées. Tendre les cour-
roies a I'aide d'une clé. Fermer les poignées de tension.

Ne jamais prolonger les poignées si elles sont difficiles
a fermer. Ajuster la tension de courroie a la valeur cor-
recte - et les poignées seront faciles a fermer.

Connexion de la tuyauterie au
refoulement du ventilateur sur
la SUC-TR:

En standard le modéle SUC-TR est livré avec un
équipement de chargement intégré convenant
parfaitement aux remorques. On peut raccorder

un tuyau sur le coté refoulement de la suceuse, si
nécessaire, pour refouler les grains sur de plus grandes
distances ou hauteurs que celles autorisées par
I'équipement de chargement.

Systéme de montage de la tuyauterie sur la su-
ceuse

Toujours bien fixer le tuyau monté directement sur la
sortie de la suceuse a l'aide de collier avec boulon
pour que le tuyau ne puisse pas étre enlevé sans
outils. Utiliser toujours le collier de sécurité spécial livré
avec la suceuse. Ne jamais utiliser de collier a serrage
rapide sur la sortie de la suceuse.

Collier de sécurité

Le tuyau fixé a la sortie de la suceuse doit avoir une

longueur minimale de 800 mm et un diamétre de 200
mm maximum pour éviter d’entrer en contact avec le
rotor de la vanne rotative lorsque le tuyau est monté.
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Collier de sécurité

Min 800 mm

Montage d’un tuyau dans joints d’'une longueur mini-
male de 800mm sur la sortie de la suceuse.



Montage du systéme de tuyau-
terie:

La capacité de transport de la suceuse dépend en
grande partie de la disposition du systéme de tuyaute-
rie.

En posant le systéme de tuyauterie, observer les régles

suivantes:
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1. Vidange intégrale: Relier au cyclone d'aspiration
deux flexibles métalliques, accompagnés d'un
coude a 45°, soit un seul flexible métalliques (voir le
schéma ci-joint) pour amener la conduite d'aspira-
tion jusqu'au sol en une courbe réguliere. Ensuite,
prolonger la conduite par des tuyaux rigides et utili-

ser le tuyau flexible de polyuréthane immédiatement

avant la téte d'aspiration.
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2. Aspiration dans une trémie: Utiliser un tuyau
flexible en acier pour la conduite d'aspiration courte.
Pour obtenir une capacité de transport optimum,
placer la téte d'aspiration aussi verticalement que
possible.

Attention: Le tuyau de polyuréthane est prévu uni-
quement pour la vidange intégrale. Le plus souvent
possible, utiliser des tuyaux flexibles métalliques et des
tuyaux rigides, plus résistants a l'usure.

Utiliser un seul tuyau polyuréthane dans la conduite
d'aspiration. Plusieurs tuyaux réduisent considér-able-
ment la capacité de transport. Ne jamais monter le
tuyau polyurét-hane directement sur le cyclone d'aspi-
ration; ceci surchargera le tuyau et provoquera une
flexion marquée, réduisant la capacité de transport.

3. Lalongueur de la tuyauterie doit étre aussi réduite
que possible. Utiliser le moins de coudes et d'aiguil-
lages possibles pour assurer le rendement optimum
et le transport le plus délicat.

4. Utiliser toujours des tuyaux de dimensions OK160
pour I'ensemble de la tuyauterie. Une section méme
réduite de tuyaux d'un diametre supérieur ou infé-
rieur entrainera inévitablement une forte réduction
du rendement.

5. Des fuites dans le systéme de tuyauterie réduiront
la capacité de transport. Des fuites du cbte aspira-
tion réduiront davantage la capacité de transport
que des fuites du cété refoulement. Il faut donc
surtout veiller a éviter des fuites du cbte aspiration.
Il est recommandé d'utiliser des tuyaux d'accouple-
ment OKR solides sur le cote aspiration.

6. Monter de préférence tous les tuyaux soit horizon-
talement, soit verticalement. Une pose oblique de
tuyaux réduit le rendement du systéme et augmente
l'usure des tuyaux.

7. Des tuyaux OK160 doivent étre supportés tous les 4
métres en cas de montage en plein air et tous les 5
métres en cas de montage a l'intérieur.

8. Le SUC 1000 en particulier:
N'utiliser que les accouplement OKR solide tant sur
le cote aspiration que sur le cote refoulement. N'uti-
liser que des tuyaux OKR solides sur le cbte aspira-
tion du SUC 1000.

53



Transport pneumatique:

La capacité de transport des suceuses dépend de la
mise en place de la tuyauterie. Par conséquent, nous
recommandons de lire attentivement les instructions
suivantes pour la mise en place de la tuyauterie.

La sortie d’air des suceuses est dimensionnée pour le
systéme de tuyauterie Kongskilde OK160. (diamétre
extérieur 160 mm). Les recommandations suivantes
sont donc basées sur ce type de tuyaux, mais les
mémes principes s’appliquent aux autres systémes de
tuyauteries.

Principes généraux pour l'installa-
tion et l'utilisation des tuyaux et des

coudes:

Distance entre coudes

Il faut une distance minimum de 2 m entre chaque
changement de direction c'est-a-dire entre chaque
coude. Avec les suceuses de plus gros débits, il
convient d’avoir des distances plus grandes.

)

Min. 2 m

/

Installation des télescopiques

Toujours veiller a ce que les télescopiques soient fixés
le cété tranchant en direction du débit, et non a l'en-
contre. Si les télescopiques sont fixés dans le mauvais

sens, le produit transporté peut étre endommage.
Direction du flux

Tuyau OK160 Télescopique OK160

Installation des coudes

Ne pas positionner deux coudes dos a dos, car cela
pourrait causer des dégéats sur les produits transportés,
et entrainer une perte de débit.

Il est recommandé d'utiliser un tuyau plus renforcé de

1 m (OKR/OKD) a la suite de chaque coude pour éviter
l'usure.
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Dérivations

Pour les dérivations, appliquer la méme procédure que
ci-dessus concernant les coudes, cependant s'il y a
peu d'espace pour l'installation, une distance de

1 meétre entre un coude et une

dérivation est préconisée. Si besoin, l'installation d'un
coude a la suite d'une dérivation, vers la sortie du sys-
teme est possible mais avec une usure beaucoup plus
rapide du coude. Ne pas transporter les produits direc-
tement d'un coude dans une dérivation, ce qui occa-
sionnerait une détérioration rapide de la dérivation.

On peut souffler dans chaque direction, et aspirer au
travers d'une dérivation OK160, type 122000690.
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Sens de la soufflerie

Ne pas essayer de souffler le grain vers le bas a cause
de la gravité ajoutée a la vitesse de transport. Le grain
et les tuyaux (coudes) risquent d'étre endommagés a
cause de la vitesse élevée.

Tuyaux flexibles

Ne pas essayer de souffler vers le bas avec des tuyaux
flexibles, a cause des détériorations possibles sur le
grain ou les tuyauteries flexibles.

Supports

Le systéme de tuyauterie devra étre soit fixé a l'aide de
supports, soit suspendu tous les 4 m maximum. Il est
conseillé d'utiliser un support au plus prés des coudes,
dérivations.



Raccordements et centrage

Lors du raccordement des tuyaux, des coudes et autres
accessoires, qui sont destinés a une vitesse de trans-
port pneumatique élevée, il est important de centrer les
tuyaux le plus précis possible aux points de raccorde-
ment.

Ne pas compter sur la possibilité de centrer le tuyau
avec les colliers uniquement. Le collier sert a fixer
fortement les tuyaux OK les uns aux autres afin d'obte-
nir une étanchéité maximum. Le frottement entre les

Correct
Collier OK160

Tuyau OK160

=

Erroné
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tuyaux s'amplifie et le collier est incapable de centrer le
tuyau.Vérifier l'intervalle entre le collier et le tuyau pour
s'assurer de la méme chose des deux cotés. Veiller a
ce que le systéme de tuyauterie soit bien droit.

Si les tuyaux ne sont pas bien centrés, I'usure inter-
viendra rapidement.

Si on veut obtenir une étanchéité parfaite, on peut
effectuer un raccordement avec un joint d'étanchéité
avant la pose du collier.

Emplacement
du joint

D'étanchéité

AW N

%

Cyclones
Lors de la pose d'un cyclone dans le systéme de trans-
port pneumatique, il est important d'obtenir le bon angle

d'entrée.
Min. 1 m D@ Correct Erroné

Correct

Ne pas installer un coude dans le sens opposé au
cyclone juste devant l'entrée. Si c'est le cas, l'efficacité
du cyclone sera réduite de fagon importante.

S'il faut installer un coude avant le cyclone, il doit avoir
la courbure dans le méme sens que le cyclone, ou
alors mettre un tuyau droit de 1 m minimum entre les
deux.

Contre-pression

Si la matiére est déversée dans un container qui n’est
pas suffisamment ventilé, la pression réduira la capa-
cité de transport. Le container doit donc rester ouvert
pour laisser 'air s’échapper du container.

De méme si I'aspiration se fait en provenance d’'un
container, insuffisamment ventilé, il faudra laisser
celui-ci ouvert pour laisser I'air entrer, et éviter ainsi de
réduire la capacité de transport.

Sens du débit
<—

e

Usure importante

&

Tuyauterie de descente OKD

Ne pas utiliser la dérivations et coudes OKD dans un
systeme de transport pneumatique. Les composants de
descente ne sont pas étanches d'ou une perte d'air et
des détériorations sur la matiére.
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Schéma de principe de la tuyau-

terie:

Sens de la tuyauterie

Maintenir la tuyauterie horizontale ou verticale. Des
tuyauteries en pente sur de longues distances, en

haut ou en bas, entrainent l'usure des tuyaux, des
bourrages, des dégats sur le produit et une perte de
débit. La seule fois ou on peut envisager un tuyau par
inclinaison, c'est juste avant que le grain n'arrive a des-
tination, tout en enregistrant une perte de débit et une
usure plus importante.
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Transport vers deux ou plusieurs destinations diffi-
ciles d'accés

Pour transporter du grain dans des espaces difficile
d'accés, par exemple des silos élevés, on peut réduire
considérablement les investissements a long terme

en utilisant plusieurs systémes de transport sépareés,
comme dans l'exemple 1. L'investissement est l1égére-
ment plus important que dans I'exemple 2, mais I'entre-
tien est beaucoup plus aisé et moins onéreux dans

Correct
Eks. 1

Correct
Eks. 2

cette implantation, et I'usure des tuyaux est considéra-
blement réduite, parce que ce n'est pas tout le grain qui
passe par les mémes tuyaux.

La solution la plus simple et la plus économique pour le
transport vers plusieurs silos, c'est souvent un systéme
a hauteur du sol, qui peut facilement étre raccordé a
I'un ou l'autre des silos par colliers d'accouplement
rapide OK.

Erroné

S

]

Tuyaux d'aspiration flexibles

Pour vider les silos et le stockage a la ferme, avec

un équipement d'aspiration, prendre soin d'éviter de
courber le tuyau flexible a angle droit. Plus le tuyau est
courbé, plus l'usure sera importante et plus la capacité
d'aspiration sera faible. Il n'est pas nécessaire d'instal-
ler le tuyau flexible juste aprés la téte d'aspiration.

| Correct Erroné
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Condensation dans le systéme extérieur de tuyau-
teries

Dans le systéme de tuyauterie installée a l'extérieur, il
peut y avoir de la condensation d'eau dans les tuyaux
surtout pendant la saison d'hiver. Il est donc conseillé
de dérouter un tuyau ou un coude a l'endroit le plus
bas possible, si le systéme ne doit pas étre utilisé pen-
dant un temps assez long, pour éviter condensation et
rouille.

Si les dérivations sont installées a I'extérieur, elles
doivent rester en position intermédiaire pour que I'eau
ne s'accumule pas a l'intérieur, et par |a méme réduire
condensation et corrosion.

Dans la mesure du possible, les ventilateurs, les
écluses rotatives, les dérivations devront étre abrités
pour toute installation extérieure.
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Capacité de transport:

La capacité de transport dépend de la disposition du
systéme de tuyauterie ainsi que des matieres a trans-
porter.

Les capacités de transport des exemples indiqués s'ap-
pliquent aux matiéres des poids spécifiques suivants:

Matiere Poids spécifique kg/m?®
Orge 670
Blé 750
Avoine 500
Seigle 700
Mais 700
Colza 700
Pois 800

En outre, les capacités impliquent un nettoyage préa-
lable de la matiére dont la teneur en eau est de 15%
(grains, mais et pois) ou 9% (colza). Des récoltes
impures et une teneur en eau plus élevée réduiront les
capacités.

Les tables a la page 56 indiquent les capacités de
transport s'appliquant a I'orge, seigle, avoine et mais en
utilisant des conduites d'aspiration de trois types stan-
dard différents ainsi qu'une conduite de refoulement
standard. Les tables a la page 57 indiquent les capaci-
tés correspondantes pour le blé, le colza et les pois.

(K) KONGSKILDE
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Chaque table indique la capacité a des longueurs diffé-
rentes de transport.

La longueur totale de transport comprend toutes les
section horizontales et verticales tant du cété aspiration
que du coté refoulement. Les coudes et la téte d'aspira-
tion ne sont pas compris.

Une téte d'aspiration lonque augmente la longueur de
transport de 1,5 m et chaque rallonge correspond a
0,65 m.

Le transport pneumatique se base sur l'utilisation de
I'air atmosphérique pour transporter les matiéres a
travers les conduites. Des facteurs influengant I'état de
I'air (température, pression atmosphérique) influeront
donc aussi la capacité de transport. Les capacités indi-
quées s'appliquent a une pression barométrique d'envi-
ron 760 mm Hg et une température d'air de 20 C.

Les exemples sont donnés a titre indicatif, car autres
facteurs peuvent influencer le débit.

Capacités de transport - orge, seigle, avoine et mais:

Table 1

Conduite d'aspiration

1 - téte d'aspiration universelle horizontale

1 - tuyau flexible polyuréthane sans coude, 2,5 m
2 - tuyaux flexibles en acier, 2 m

Conduite de refoulement

Un nombre de métres de tuyau horizontal
4 - m de tuyau vertical

2 - coudes 90°

1 - cyclone de sortie

Capacités de transport - orge, seigle, avoine et mais (tons per heures)

Distance de transport (m) 10 20 30 40 50 60 80 100 120 150 | 200
SUC 300 14 | 129 | 119 | 11 | 102] 95 | 83 | 72 | 64 | 503 4
SUC 500 225|209 [ 196 [ 183 | 172 | 162 | 144 | 13 | 11,7 | 10,1 | 8,1
SuC 700 295 276 | 26 | 245|231 | 21,8197 | 178 | 163 | 143 | 11,8
SUC 1000 451 | 42,1 [ 39,4 [ 371 | 349 | 33 | 29,7 | 27 | 24,7 | 21,8 | 18,2
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Table 2

Conduite d'aspiration

1 - téte d'aspiration universelle montée a angle de 45°

1 - tuyau flexible en acier, 2 m

Table 3

Conduite de refoulement

Un nombre de métres de tuyau horizontal
4 - m de tuyau vertical

2 - coudes 90°
1 - cyclone de sortie

Capacités de transport - orge, seigle, avoine et mais (tons per heures)

Distance de transport (m) 10 20 30 40 50 60 80 100 | 120 | 150 | 200
SUC 300 19,6 | 17,7 16 146 | 133 | 123 | 10,5 9 7.8 6.4 4,7
SUC 500 31,8 | 289 | 26,5 | 24,4 | 22,6 21 183 | 16,1 | 143 | 122 | 9,5
SUC 700 451 | 386 | 355 | 329 | 30,6 | 28,6 | 251 | 224 | 201 | 17,3 | 13,9
SUC 1000 658 | 59,6 | 54,4 | 50,1 | 46,6 | 43,1 | 37,8 | 33,5 | 30,1 26 211

Conduite d'aspiration
1 - téte d'aspiration universelle verticale
1 - coude 90°

1 - tuyau horizontal, 2 m

58

Conduite de refoulement

Un nombre de métres de tuyau horizontal
4 - m de tuyau vertical
2 - coudes 90°

1 - cyclone de sortie

Capacités de transport - orge, seigle, avoine et mais (tons per heures)

Distance de transport (m) 10 20 30 40 50 60 80 100 | 120 | 150 | 200
SUC 300 210 | 188 | 16,9 | 154 14 12,8 | 10,9 | 9.3 8,1 6,6 4,8
SUC 500 34,2 | 309 | 28,2 | 25,8 | 23,8 22 19,1 | 168 | 149 | 126 | 9,8
SuUC 700 455 | 414 | 37,9 35 324 | 30,1 | 26,3 | 23,3 | 209 | 17,9 | 143
SUC 1000 74,3 | 66,6 | 60,3 55 50,6 | 46,8 | 40,6 | 35,7 | 31,9 | 274 22
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Capacités de transport - blé, colza et pois:
Table 4

Conduite d'aspiration

1 - téte d'aspiration universelle horizontale

1 - tuyau flexible polyuréthane sans coude, 2,5 m
2 - tuyaux flexibles en acier, 2 m

Conduite de refoulement
Un nombre de métres de tuyau horizontal
4 - m de tuyau vertical

2 - coudes 90° — - -
1 - cyclone de sortie Capacités de transport - blé, colza et pois (tons per heures)

Distance de transport (m) 10 20 30 40 50 60 80 100 | 120 | 150 | 200
SuUC 300 12,7 | 11,7 | 10,8 | 10,1 9,4 8,7 7,6 6,7 6 5 3,7
SUC 500 20,3 19 178 | 16,7 | 158 | 149 | 13,3 12 10,9 9,5 7,6
SuUC 700 26,6 25 236 | 223 | 21,1 | 20,1 | 18,1 | 16,5 | 151 | 13,4 11

SUC 1000 40,7 | 38,1 | 359 | 33,8 32 30,3 | 274 25 23 20,4 | 171

Table 5

Conduite d'aspiration

1 - téte d'aspiration universelle montée
a angle de 45°

1 - tuyau flexible en acier, 2 m

Conduite de refoulement Capacités de transport - blé, colza et pois (tons per heures)

Un nombre de métres de tuyau —

horizontal Distance de transport (m) | 10 [ 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 80 | 100 | 120 | 150 | 200

4 - m de tuyau vertical SUC 300 191 | 172 | 15 | 142 ] 13 | 119|102 | 88 | 76 | 63 | 46

2 - coudes 90° SUC 500 309|282 258|237 22 | 204|178 157 | 139 [ 11,9 | 93

1 - cyclone de sortie SUC 700 41 | 376|346 | 32 | 298|278 | 245|218 195 168 | 13,5
SUC 1000 64,1 | 581 | 531 | 48,8 | 451 | 42 | 36,8 | 326 | 29,3 | 253 | 20,5

Table 6

Conduite d'aspiration

1 - téte d'aspiration universelle verticale
1 - coude 90°

1 - tuyau horizontal, 2 m

Capacités de transport - blé, colza et pois (tons per heures)

Conduite de refoulement

Un nombre de métres de tuyau Distance de transport (m) | 10 20 30 40 50 60 80 | 100 | 120 | 150 | 200
horizontal SUC 300 204 | 182 | 164 | 149 | 136 | 125 | 106 | 91 | 79 | 64 | 47
4 - m de tuyau vertical SUC 500 332 (301|274 |251|231]|214]| 186|163 | 144 | 122 | 95
2 - coudes 90° SuUC 700 442 | 403 |1 369 | 34 | 315|293 | 256 | 22,7 | 203 | 17.4 | 13,9
1 - cyclone de sortie SUC 1000 71 | 638|578 528|486 | 45 | 391 | 345|308 | 264 | 21,2
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Principe de fonctionnement:

T

Cyclone de sortie

Cyclone d'aspiration

40000°

Dooo)

Coté refoulement / ..:
Z>ooo§ Z>ooo¢ Dooo’ y

Turbine

Les composants principaux de la suceuse sont une tur-
bine puissante et une écluse rotative.

Le c6té aspiration de la turbine sert a aspirer un mé-
lange d'air et de grains jusqu'au cyclone ou l'air et les
grains sont séparés. L'air continue jusqu'a la turbine
tandis que les grains tombent dans I'écluse sous le
cyclone. L'écluse transporte les grains du cté aspira-

Ecluse rotative

tion dans le cyclone jusqu'au cté refoulement dans la
conduite.

Le co6té refoulement de la turbine sert a souffler les
grains jusqu'au cyclone de sortie qui freine les grains
avant qu'ils sortent par le fond du cyclone. L'air est
décompresseé a travesr le haut du cyclone.

Fonctionnement du régulateur
d'air:
La suceuse est pourvue d'un régulateur automatique

placé dans le tuyau entre le cyclone et I'aspiration de la
turbine.

Le régulateur permet de maintenir la vitesse de l'air
au-dessous de 25 m/sec, soit la vitesse de transport
idéale. Ainsi on évite d'endommager les graines a
cause d'une vitesse trop élevée, et la suceuse et le
tracteur ne seront pas surchargés.

Le régulateur d’air est plombé d’'usine, et le réglage ne
peut pas étre modifié.

Le clapet de réglage des SUC 500/ 700 / 1000 doit
toujours étre orienté comme indiqué sur l'ill. A ou B,
sinon le rendement de transport sera réduit.
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Filtre de sécurité (Spécifique
aux modeles SUC 1000 TR):

Pour éviter I'aspiration des grains dans le ventilateur,
par accident, un filtre de sécurité est monté a l'intérieur
de la tuyauterie entre le cyclone et le ventilateur. Le
filtre doit toujours étre positionné comme indiqué.

O ;

7 A

Le filtre ne commencera a fonctionner seulement si le
cyclone est accidentellement trop rempli. Ce qui peut
se produire si I'écluse rotative s’arréte a cause d'une

courroie cassée.
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Dépannage:
Panne Cause Solution
Capacité de La téte d'aspiration n'est pas correctement Ajuster la téte d'aspiration correctement. Voir

transport trop
faible

ajustée.

La prise de force du tracteur tourne trop lente-
ment.

Les courroies trapézoidales sont trop usées ou
laches.

Le régulateur d'air automatique ne peut pas
bouger librement.

Le systéme de tuyauterie n'est pas correcte-
ment monté.

Le filtre du cyclone est bouché.

L'air de transport du céte refoulement de la su-
ceuse crée une pression dans le silo qui n'est
pas suffisamment ventilé.

Grains humides.

Grains impurs.

Les joints de cbte du rotor de I'écluse rotative
ne sont pas étanches.

Les palettes en caoutchouc dans I'écluse rota-
tive sont usées

la section »Réglage pour capacité de transport
maximum«.

La vitesse de la prise de force doit étre cor-
recte.

Tendre ou remplacer les courroies.

Nettoyer le régulateur.

La longueur de la tuyauterie sera aussi réduite
que possible. Utiliser le moins de coudes et
d'aiguillages possibles. Voir aussi la section
»Montage du systéme de tuyauterie«.

Enlever le coude dans le haut du cyclone et
nettoyer le filtre.

Ouvrir pour permettre a l'air de transport de
sortir du silo.

Lorsque les grains sont humides, ils s'écoule-
ront plus lentement vers la téte d'aspiration, en
réduisant la capacité de transport.

Des grains impurs ont un poids spécifique plus
faible et s'écoulent plus lentement vers la téte
d'aspiration. Des grains impurs réduisent donc
la capacité de transport.

Remplacer les joints.

Remplacer les palettes en caoutchouc

Le transport
s'est arrété
mais la
suceuse fonc-
tionne

Le systéme de tuyauterie est bloqué.

Le rotor de I'écluse rotative est bloqué par des
cailloux, un petit baton ou autre.

L'écluse rotative s'est arrétée a cause de cour-
roies usées ou lache

Nettoyer le systéme de tuyauterie. Voir la
section »Vidange d'un systéme de tuyauterie
bloqué«.

Enlever les impuretés et vérifier que I'écluse
rotative n'est pas endommagée.

Remplacer ou tendre les courroies. Voir la sec-
tion »Entretien«
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Caractéristiques techniques:

SUC300T SUC 500 T
Arbre de transmission, tr/min 540 540
Puissance réquise de I'arbre de transmission, CV (kW) 45 (34) 65 (48)

L'embout prise de force (tracteur)

1 3/8", 6 cannelures

1 3/8", 6 cannelures

Poids, kg

350

595

L'embout prise de force (tracteur)

6 cannelures

21 cannelures

21 cannelures

Débit d'air, environ, m3h 1800 2000
Vitesse du turbine, tr/min. 4100 4300
Pression d'air maximum, mm WG 2000 35000
Vitesse de I'air max, dans une ruyauterie avec grain, m/s 25 25
Type de tuyaux de systéme de transport OK/OKR OK/OKR
Diamétre des tuyaux, mm 160 160
Chauffage de l'air par le ventilateur, environ, °C* 27 46
Pression de pneu, bar (psi) 2,1 (30) 2,1 (30)
SUC 500 TR | SUC 500 TR | SUC 700 TR | SUC 1000 TR
Arbre de transmission, tr/min 540 1000 1000 1000
Puissance réquise de l'arbre de transmission, CV (kW) | 65 (48) 65 (48) 85 (62) 120 (90)
1.3/8", 1.3/8", 1.3/8", 1.3/8",

21 cannelures

Poids, kg 820 730 770 1050

Débit d'air, environ, m%h 2000 2000 2000 2000
Vitesse du turbine, tr/min. 4300 4300 4300 4700
Pression d'air maximum, mm WG 3500 3500 4700 8000
Vitesse de l'air max, dans une ruyauterie avec grain, m/s | 25 25 25 25

Type de tuyaux de systéme de transport OK/OKR OK/OKR OK/OKR OK/OKR **
Diameétre des tuyaux, mm 160 160 160 160
Chauffage de l'air par le ventilateur, environ, °C* 46 46 70 90

Pression de pneu, bar (psi) 2,1 (30) 2,1 (30) 2,1 (30) 2,1 (30)

* : Pour un débit d'air d'environ 1 800 m3h

**: N'utiliser que des tuyaux OKR solides sur le c6té aspiration du SUC 1000
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To tlumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi dotyczy
dmuchawy ssgcej Kongskilde typ SUC-T i SUC-TR.

Bezpieczenstwo:

*  UpewniC sig, ze wszystkie ostony sg nienaruszone i
prawidtowo zamocowane podczas pracy.

* Nigdy nie uzywa¢ dmuchawy ssacej, jezeli nie
jest prawidtowo zaczepiona do ciggnika. Hamulec
postojowy ciggnika musi by¢ wiaczony przez caty
czas.

+ Zwracac uwage, by zadne osoby ani przedmioty
nie znajdowaty sie zbyt blisko, i upewniac sie, ze
nie mogg one zostac uderzone przez urzgdzenie
zatadowcze podczas przemieszczania z potozenia
roboczego lub transportowego.

* Nigdy nie wchodzi¢ na sterte ziarna podczas
zasysania, poniewaz istnieje ryzyko osuniecia
sie do sterty bez mozliwosci samodzielnego
wydostania sie.

+ Uwazac¢ podczas pracy na posadzkach z cienkg
warstwg ziarna. Ziarno powoduje, ze posadzka
staje sie bardzo sliska.

*  Walt przekaznikowy musi by¢ wyposazony w ostone
zabezpieczajgca, ktéra musi by¢ zamocowana
za pomocg dostarczonych tancuchow, tak aby
zapobiega¢ obrotom. Kiedy wat przekaznikowy
modelu SUC-TR nie jest podtaczony do ciggnika,
wolny koniec musi by¢ umieszczony w uchwycie
na dyszlu dmuchawy ssacej, tak aby ostona
zabezpieczajgca watu przekaznikowego byta
zabezpieczona przed uderzeniami. Kiedy wat
przekaznikowy modeli SUC-T nie jest podtgczony
do ciggnika, wolny koniec musi by¢ zabezpieczony
za pomocg tancucha.

* Podczas jazdy z dmuchawg ssacg po drogach
publicznych zawsze przestrzega¢ obowigzujgcych
przepisow dotyczgcych transportu maszyn
rolniczych.

* Podczas jazdy w poblizu linii elektrycznych i tym
podobnych zawsze mie¢ swiadomos¢ wysokosci
modelu SUC-TR.

*  Przed przystgpieniem do naprawy lub konserwacji
zawsze zatrzymywac¢ dmuchawe ssacg. Zatrzymac
ciggnik, wytgczy¢ silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki,
tak aby uniemozliwi¢ przypadkowe uruchomienie
dmuchawy ssgcej podczas naprawy lub
konserwacji.

* Podczas pracy nigdy nie wktada¢ dtoni do otworéw
wlotowych i wylotowych dmuchawy ssgce;.

+ Hatas dmuchawy moze by¢ draznigcy. W
przypadku dtugotrwatego narazenia nalezy
stosowac ochrone stuchu.

* Podczas pracy w poblizu dyszy wlotowej stosowac
ochrone oczu. W przypadku braku stosowania

(K) KONGSKILDE
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prawidtowej ochrony ziarna wylatujgce z

otworu powietrza wtérnego moga spowodowac
uszkodzenie oczu.

Podczas uzywania dmuchawy ssgcej unikaé
wdychania pytu. Podczas pracy mozna stosowac
ochrone drég oddechowych.

Uzywac wylgcznie oryginalnego weza z
poliuretanu. Ma on wtasciwosci antystatyczne
zapobiegajgce generowaniu fadunkéw
elektrostatycznych podczas zasysania ziarna przez
waz.

Aby zmniejsza¢ predkosc¢ ziarna i oddziela¢ go od
strumienia powietrza, zawsze uzywac separatora
cyklonowego na wylocie.

W przypadku nietypowych drgan lub hataséw
natychmiast zatrzyma¢ dmuchawe ssacg i
sprawdzi¢ przyczyne. W razie watpliwosci wezwaé
wykwalifikowang pomoc w celu ewentualnej
naprawy lub konserwaciji. Wykonywanie
jakichkolwiek napraw wirnika dmuchawy jest
zabronione. Uszkodzony wirnik nalezy wymienié.
Stosowana predkos¢ obrotowa watu
przekaznikowego ciggnika nie moze przekraczaé
predkosci, do ktorej dmuchawa zostata
zaprojektowana. Zbyt wysoka predkos¢ obrotowa
moze spowodowac przecigzenie dmuchawy.
Powietrze przenoszace przeptywajgce przez
dmuchawe nagrzewa sie i powierzchnia dmuchawy
moze sie rozgrzewacé (do temperatur powyzej
100°C). Dlatego podczas dotykania dmuchawy
nalezy zachowywac ostrozno$c.

Zawsze zabezpieczac rure mocowang
bezposrednio do dmuchawy ssacej przy pomocy
zacisku ze Srubg w taki sposéb, aby uniemozliwic¢
demontaz rury bez uzycia narzedzi. Zawsze
uzywac specjalnego zacisku zabezpieczajgcego
dostarczonego z dmuchawg ssacg. Na

wylocie dmuchawy nigdy nie uzywac zacisku
szybkozwalniajgcego. Rura zamocowana do wylotu
dmuchawy musi mie¢ minimalng dlugos¢ 800

mm i maksymalng srednice 200 mm. Zapobiega
to mozliwosci zetkniecia sie z wirnikiem zaworu
obrotowego po zamontowaniu rury. Patrz rozdziat
.Montaz systemu rur dmuchawy ssgcej”.

Nie stawa¢ ani nie wchodzi¢ na maszyne, ani w
ruchu, ani zatrzymang. Powierzchnia maszyny jest
Sliska i stwarza ryzyko upadku.

Nie uzywac¢ dmuchawy ssacej bez zamontowania
odpowiedniej dyszy wlotowej na rurze ssace;j.
Otwarte rury ssgce stwarzajg ryzyko wciggniecia
odziezy itp. z duzg sitg do dmuchawy grozgce
obrazeniami ciata lub uszkodzeniem dmuchawy
ssgcej. Dmuchawa ssgca generuje duzg site
ssania, ktéra uniemozliwia wyjecie bez pomocy reki
lub innej czesci ciata albo przedmiotu zassanego
do rury ssace;j.

Dmuchawe ssgcg nalezy ustawia¢ w miejscu
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zapewniajgcym dostep na potrzeby obstugi i
konserwacji.

* Podczas prac konserwacyjnych strefa robocza
wokét dmuchawy ssgcej powinna by¢ czysta i
uporzadkowana.

» Podczas prac przy dmuchawie ssgcej zapewni¢
odpowiednie o$wietlenie.

*  Dmuchawa ssgca moze by¢ obstugiwana
i serwisowana wytgcznie przez osoby
odpowiedzialne i prawidtowo poinstruowane.

Symbole ostrzegawcze:

Unika¢ wypadkow, zawsze przestrzegajgc instrukcji
dotyczacych bezpieczenstwa podanych w instrukcji
obstugi oraz na symbolach ostrzegawczych
umieszczonych na maszynie.

Na maszynie mozna znalez¢ znaki ostrzegawcze bez
tekstu. Symbole objasniono ponizej.

Uwaznie przeczytac instrukcje
obstugi i przestrzegac ostrzezen
znajdujgcych sie w instrukcji obstugi
oraz na maszynie.

Elementéw wirujgcych mozna
dotyka¢ dopiero po catkowitym
zatrzymaniu.
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Przed przystgpieniem do naprawy
lub konserwacji zawsze zatrzymywac
dmuchawe ssaca. Zatrzymac ciggnik,
wytgczy¢ silnik i wyjgc kluczyk
- ze stacyjki, tak aby uniemozliwi¢
przypadkowe uruchomienie
dmuchawy ssgcej podczas naprawy
lub konserwacji.

Rure montowang bezposrednio na dmuchawie ssacej
zawsze nalezy mocowac za pomocg specjalnego za-
cisku zabezpieczajgcego dostarczonego z dmuchawg
ssgcg (patrz rowniez rozdziat ,Montaz”).

Zacisk zabezpieczajgcy

Zastosowanie

Dmuchawa ssgca stuzy do pneumatycznego transportu
Ziarna.

Dmuchawy ssacej nie wolno uzywac do transportu ma-
teriatéw kleistych lub sproszkowanych.

Uwaga: podczas transportu ziarna mokrego lub oleiste-
go, takiego jak siemie rzepakowe, nasiona soi i ziarno
kukurydzy lub ziarna zawierajgcego zanieczyszczenia
nalezy stosowac ostone wentylatora. W przeciwnym
razie istnieje ryzyko osadzania sie materiatu w dmu-
chawie. Materiat moze by¢ bardzo mocno przyklejony,
CO znacznie zmniejszy site ssania, a usung¢ go mozna
jedynie po zdjeciu obudowy dmuchawy.

Ostona wentylatora sktada sie z nastepujagcych elemen-
tow:



121150317 - cyklonowy

121150316 - trojndg

ktére mozna zamawiac¢ w firmie Kongskilde Industries
jako akcesoria.

Instrukcje pierwszego urucho-
mienia:

Przed pierwszym uzyciem maszyny nalezy wykonac
nastepujgce sprawdzenia:

1. Sprawdzi¢, czy napiecie pasa jest prawidtowe
(patrz punkt ,Konserwacja”).

2. Upewnic sie, ze wszystkie sruby sg dokrecone.
Dokreci¢ sruby po pierwszym dniu pracy.

3. Sprawdzic¢ cisnienie powietrza w oponach. Musi
ono wynosi¢ 30 psi (2,1 bar).

4. Podtgczy¢ dmuchawe ssgcg do ciggnika i spraw-
dzi¢, czy dlugos¢ watu przekaznikowego jest prawi-
dtowa (siegnac do instrukcji dostarczonej z watem
przekaznikowym). Zachowywac¢ ostroznos¢ pod-
czas pierwszego podnoszenia dmuchawy zamon-
towanej na tréjkatnym zaczepie ciggnika. Podczas
podnoszenia dmuchawy wat przekaznikowy wysu-
wa sie teleskopowo, a jezeli nie zostat wystarczajg-
co skrécony, moze dojs¢ do powaznych uszkodzen
dmuchawy i ciggnika.

Wymagania dotyczace ciagnika:

(K) KONGSKILDE
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Zaczepianie i transport:

Podczas przemieszczania dmuchawy ssgcej zamonto-
wanej na przyczepie, nalezy obrocic¢ separator cyklo-
nowy do potozenia transportowego i obnizy¢ go w celu
zablokowania na tozu.

Pamietaé o przepisach dotyczgcych transportu maszyn
rolniczych.

Zaczepianie
Przed przystgpieniem do zaczepiania wytgczyc¢ ciggnik.

W razie potrzeby w modelach montowanych na przy-
czepie wysokos¢ dyszla dmuchawy mozna regulowac,
obracajgc ramiona z kotami.

Najpierw podtgczy¢ wat przekaznikowy do ciggnika.
Zdemontowac ostone pasa napedowego i poruszac
gtdwnym kotem pasowym, tak aby dopasowac wielowy-
pusty. Podtgczy¢ wat przekaznikowy do dmuchawy i za
pomocg tancuchow zamocowac ostone zabezpieczajg-
ca, tak aby uniemozliwic jej obroty. Zamontowac ostone
pasa napedowego.

Podczas poruszania napedem pasowym recznie
dionie przykladaé¢ na ptasko od goéry paséw nape-
dowych.

Podnies¢ podnosnik dyszla modelu montowanego na
przyczepie i obroci¢ do potozenia poziomego.

Aby zapewnic¢ stabilnos¢ dmuchawy podczas pracy,
zaleca sie ustawienie podnosnika dyszla w potozeniu
wysiegnika zatadunkowego. Powoduje to réwniez uzie-
mienie maszyny i zapobiega gromadzeniu sie fadunkow
elektrostatycznych.

Zatrzymac ciggnik, wytgczy¢ silnik i wyjac kluczyk ze
stacyjki, tak aby uniemozliwi¢ przypadkowe uruchomie-
nie dmuchawy ssgcej podczas podtgczania watu prze-
kaznikowego.

SUC 300 SUC 500 SUC 700 | SUC 1000

Predkosc obrotowa watu prze- 540 540 1000 1000 1000
kaznikowego, obr./min.
Wymagana moc na wale prze-
kaznikowym, KM (kW) 45 (34) 65 (48) 65 (48) 85 (62) 120 (90)
Wymiary jarzma watu przekazni- 13/8" 1.3/8" 13/8" 13/8" 13/8"
kozve (l)'yj P 6 wielowypu- | 6 wielowypu- | 21 wielowypu- | 21 wielowypu- | 21 wielowypu-

9 stow stow stow stow stow
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Transport po drogach

Podczas jazdy z dmuchawag ssgcg po drogach publicz-
nych zawsze przestrzega¢ obowigzujgcych przepisow
dotyczgcych transportu maszyn rolniczych.

Podczas transportu dmuchawy ssgcej osprzet zatadun-
kowy musi zawsze znajdowac sie w potozeniu trans-
portowym.

Dmuchawa ssgca jest przeznaczona do napedzania
przez ciggnik. Dlatego jej budowa umozliwia jazde

z maksymalng predkoscia transportowg wynoszaca
40 km/h. Aby unikng¢ przecigzenia, podczas jazdy w
obszarach nieréwnych predkos¢ jazdy nalezy zawsze
dostosowywac do warunkéw.

Podczas transportu w poblizu linii elektrycznych itp. pa-
mieta¢ o wysokosci dmuchawy ssace;.

Ustawianie osprzetu do zaladunku samochodow w
potozeniu nadmuchu

Zwolni¢ hamulec przechytu (1).
Za pomocg korby (2) podnies¢ separator cyklonowy.

Obracanie korbg powoduje automatyczne odblokowa-
nie blokady wspornika separatora cyklonowego.

: l}"
Podnies¢ i pochyli¢ uchwyt (4) w dét — ustawienie sepa- : { S
ratora cyklonowego w potozeniu nadmuchu. c i::f °
Zabezpieczy¢ separator cyklonowy za pomocg hamul- ‘ :

ca przechytu (1).

Ustawianie osprzetu do zaladunku samochodow w
potozeniu transportu po drodze

Zwolni¢ hamulec przechytu (1).

Obréci¢ separator cyklonowy za pomocg uchwytu (4),
tak aby osiadt w tozu (3). Pozostawi¢ uchwyt w potoze-
niu pionowym.

Za pomocg korby (2) obnizy¢ separator cyklonowy —
kontynuowaé¢ do momentu zablokowania wspornika
separatora cyklonowego w fozu.

Zabezpieczy¢ separator cyklonowy za pomocg hamul-
ca przechytu (1).
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Uruchamianie i zatrzymywanie:
Uruchamianie

Ciggnik i modele SUC-TR nalezy dopasowywac, tak
aby podczas pracy dmuchawy wat przekaznikowy byt
prosty. Dmuchawe ssacg nalezy na czas pracy usta-
wiac na stabilnym i poziomym podtozu. Podczas pracy
dyszel dmuchawy ssacej musi by¢ zawsze prawidtowo
podfgczony do ciggnika.

Pod zadnym pozorem modele SUC-T nie mogg praco-
wacé w stanie podwieszonym na podnosniku ciggnika.
Na czas pracy dmuchawe ssgcg nalezy obnizy¢, tak
aby bezpiecznie osiadta na podtozu.

Uruchomi¢ dmuchawe, wtaczajgc wat przekaznikowy,
kiedy ciggnik pracuje z mozliwie najnizszg predkoscia
obrotowg. Powoli przyspiesza¢ do momentu osiggnie-
cia prawidtowej predkosci watu przekaznikowego.

Aby unikng¢ osadzania sie w systemie rur, przed uru-
chomieniem transportu zaleca sie doprowadzenie cig-
gnika do maksymalnej predkosci obrotowe;.
Zatrzymywanie

Zaleca sie zatrzymywanie transportu poprzez wyje-
cie dyszy wlotowej z materiatu lub catkowite otwarcie
suwaka dyszy wlotowej. Pozostawi¢ dziatajgcg dmu-
chawe ssgcg do momentu opréznienia systemu rur, a
nastepnie zatrzymac¢ dmuchawe ss3aca.

Zatrzymanie dmuchawy ssacej przed catkowitym
oproznieniem systemu rur zazwyczaj nie powinno
spowodowa¢ zadnych probleméw. Dlatego mozna
réwniez utrzymywac dysze wlotowg w tym samym
potozeniu podczas uruchamiania i zatrzymywania
dmuchawy ssace;.

Regulacja maksymalnej wydaj-
Nosci:

Catkowicie otworzy¢ suwak dyszy wlotowej i umiescic
koncowke dyszy wlotowej w ziarnie.

Nastepnie powoli przemieszczac suwak dyszy wlotowej

od potozenia catkowitego otwarcia w kierunku potoze-
nia zamknietego.

(K) KONGSKILDE
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Funkcjg suwaka jest zapewnianie prawidtowej réwno-
wagi miedzy powietrzem a ziarnem.

Nadmierne otwarcie suwaka powoduje zbyt duzg ilos¢
powietrza i transport zbyt matej ilosci ziarna.

Nadmierne zamkniecie suwaka powoduje zbyt matg
ilos¢ powietrza i osadzanie sie ziarna w systemie rur,
ktére moze doprowadzi¢ do catkowitej niedroznosci
systemu rur.

SUC 300:

Suwak ci$nienia zasysania jest ustawiony prawidfowo,
jezeli wskazowka regulatora powietrza dmuchawy znaj-
duje sie tuz przed strefg czerwona.
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SUC 500/700/1000:

Suwak dyszy wlotowej jest ustawiony prawidtowo, jezeli
na regulatorze powietrza widoczny jest tylko obszar
zielony.

« ZOLTE

5
=

- /

Samoczynne czyszczenie prze-

nosnika:

W przypadku transportu réznych rodzajéw ziarna, kto-
rych nie mozna mieszaé, wazne jest pozostawienie
uruchomionej pustej dmuchawy ssgcej na kilka minut
pomiedzy ré6znymi rodzajami ziarna do momentu, az z
separatora cyklonowego na wylocie nie bedg wylaty-
wac zadne ziarna.

Udraznianie systemu rur:

Catkowicie otworzyé suwak na dyszy wlotowej lub
wyja¢ dysze wlotowg z materiatu, aby sprawdzi¢, czy
dmuchawa moze samodzielnie udrozni¢ system. Jezeli
nie, odigczy¢ i oproznié system rur. Wyregulowac¢ su-
wak na dyszy wylotowej tak, aby uzyska¢ maksymalng
wydajnos¢ przenoszenia.
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Dobér dyszy wlotowej:

Aby zapewni¢ maksymalng wydajnosc przenoszenia

i najtatwiejszg obstuge, uzywac dyszy wlotowej odpo-
wiedniej do transportowanego ziarna. Nalezy pamietac,
ze w modelu SUC 1000 maksymalng wydajnos¢ prze-
noszenia mozna uzyskac wytgcznie z okragtg dysza
wlotowg nr 121 150 181.

Uniwersalna dysza wlotowa Przeznaczona do wiek-
szosci zastosowan podczas zasysania z petnych po-
jemnikow ziarna lub magazynéw ptaskich. Odpowiednia
réwniez do koncowego czyszczenia posadzki. Uchwyt
mozna demontowac.

Nr zamoéwienia: 121 130 247

Dysza do czyszczenia

Przeznaczona do korncowego czyszczenia posadzki.
Zapewnia nieco mniejszg wydajnos¢ przenoszenia niz
dysza uniwersalna, ale jest tatwiejsza do obstugi pod-
czas czyszczenia.

Dysza jest wyposazona w kofka i kretlik miedzy dyszg
a wezem w celu zapobiegania skrecaniu dyszy. Uchwyt
mozna demontowac.

Nr zamoéwienia: 121 130 265

Krotka dysza wlotowa

Przeznaczona do zasysania za pomocg rury OK160 z
petnego pojemnika lub samochodu ciezarowego. Aby
zapobiec samoczynnemu wypadaniu ziarna, nalezy za-
montowac zaluzje.



Nr zamoéwienia: 121 000 732

Okragta dysza wlotowa

Przeznaczona do stacjonarnego zasysania z petnych
pojemnikéw magazynowych przez otwor

w $cianie pojemnika. Odpowiednia réwniez do uzytku
wewnatrz pojemnikéw okraggtych lub na ptaskich ob-
szarach magazynowych w celu usunigecia stert ziarna
przed rozpoczeciem czyszczenia koncowego.

,

Nr zamoéwienia: 121 130 249
Nr zamowienia: 121 150 181 (dla SUC1000)

Diuga dysza wlotowa

Przeznaczona do zasysania z gtebokich studzienek
ziarna lub duzych pojemnikow. Mozliwo$¢ wydtuzania
za pomocg odcinkéw 65 cm. Zapewnia wysokg wydaj-

nos¢ przenoszenia. h

Nr zamoéwienia:
Dysza dtuga: 121 120 387
Przedtuzenie 65 cm: 121 120 388

Konserwacja
Przed przystapieniem do naprawy lub konser-
wacji zawsze zatrzymywaé dmuchawe ssaca.

Zatrzymac ciagnik, wylaczy¢ silnik i wyjac ;
kluczyk ze stacyjki, tak aby uniemozliwi¢ przy- =
padkowe uruchomienie dmuchawy ssacej podczas
naprawy lub konserwacji.

Smarowanie

Co 8 godzin pracy — wat przekaznikowy.

Walt przekaznikowy nalezy smarowac co 8 godzin pracy
(patrz oddzielna instrukcja obstugi dostarczona z wa-
tem przekaznikowym).

SuUC 300:
tozyska dmuchawy sg smarowane fabrycznie przed
dostawa i dodatkowe smarowanie nie jest wymagane.

(K) KONGSKILDE
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SUC 500:

tozyska dmuchawy po stronie pasa napedowego nale-
zy smarowac co 200 godzin pracy. Smar powinien by¢
wysokiej jakosci smarem litowym klasy NLGI 2 lub 3,

0 zakresie temperatur od -20 do +140 °C, np. -20 do
+140 °C, np. Shell Gadus S3 V220C. Przy kazdym po-
nownym smarowaniu stosowac 20 cm?3 = 20 g.

SuUC 700:

tozyska dmuchawy po stronie pasa napedowego na-
lezy smarowac co 50 godzin pracy. Smar powinien by¢
wysokiej jakosci smarem litowym klasy NLGI 2 lub 3,

0 zakresie temperatur od -20 do +140 °C, np. -20 do
+140 °C, np. Shell Gadus S3 V220C. Przy kazdym po-
nownym smarowaniu stosowac 20 cm?3 = 20 g.

SUC 1000:

tozyska dmuchawy po stronie pasa napedowego na-
lezy smarowac co 50 godzin pracy. Smar powinien by¢
wysokiej jakosci smarem litowym klasy NLGI 2 lub 3,

0 zakresie temperatur od -20 do +140 °C, np. -20 do
+140 °C, np. Shell Gadus S3 V220C. Przy kazdym po-
nownym smarowaniu stosowac 20 cm?3 = 20 g.

Nigdy nie smarowac¢ tozysk nadmierng iloscig sma-
ru. Napetnienie tozyska nadmierna iloscig smaru
powoduje jego nadmierne rozgrzewanie sie.

Raz w roku
Raz w roku smarowac tozyska kot.

Czyszczenie

Regularnie czysci¢ sito wewnatrz gornej czesci separa-
tora cyklonowego.

Czestotliwos¢ czyszczenia wyznacza transportowany
materiat.

Niedroznos¢ sita powoduje obnizenie wydajnosci dmu-
chawy.

Cisnienie w oponach
Regularnie sprawdza¢ cisnienie w oponach. Musi ono
wynosi¢ 30 psi (2,1 bar).

Dokrecanie srub

W nowej dmuchawie wszystkie sruby i wkrety nalezy
dokreci¢ po pierwszym dniu pracy. Poza tym upewniaé
sie, ze sg one prawidtowo dokrecone przez caty czas.

Przechowywanie

Przed rozpoczeciem przechowywania dmuchawe ssa-
cg nalezy wyczyscic i posmarowac.

Aby zapobiega¢ korozji, maszyne nalezy przechowy-
wacé w miejscu suchym, chronionym przed wiatrem i
wilgocia.
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Regulacja paséw napedowych
(SUC 300)

Regularnie sprawdzaé napiecie paséw klinowych, zwtaszcza
nowych. Nowe pasy klinowe zazwyczaj wymagajg regulacji po
15 minutach i ponownie po 2—-3 godzinach pracy.

Sprawdzanie napiecia pasa

Aby sprawdzi¢ pasy klinowe, zdemontowaé ostone paséw. Do
sprawdzania pasoéw mozna uzy¢ na przykfad miernika napie-
cia.

Nr czesci: 121 130 071

Sprawdzaé napiecie wszystkich paséw. Jezeli regulacja zesta-
wu pasow, tak aby wszystkie pasy miaty prawidtowe napiecie
nie jest mozliwa, nalezy wymieni¢ caty zestaw.

.Zestaw 4 paséw”: nacisng¢ jeden z paséw. Przy ugieciu wy-
noszacym 9,5 mm sita naciskania powinna wynosi¢ 1,5-2,5 kg.
LZestaw 5 pasow”: nacisngé¢ jeden z paséw. Przy ugieciu wyno-
szgcym 6 mm sita naciskania powinna wynosi¢ 3—4,5 kg.

Pas zaworu obrotowego: nacisng¢ pas. Przy ugieciu wynoszg-
cym 7,5 mm sita naciskania powinna wynosic¢ 1,5-2 kg.
Nadmierne napiecie pasow powoduje przecigzenie tozysk i pa-
sOw, co znacznie skraca ich zywotnosé.

Niedostateczne napiecie pasdéw powoduje ich poslizg na ko-
tach pasowych i szybkie zuzycie. Rbwnoczesnie powoduje to
zbyt wolng prace dmuchawy prowadzgcg do spadku wydajno-
Sci przenoszenia.

Sposoéb uzycia miernika napiecia

1. Ustawié¢ dolny pier$cien gumowy w odlegtosci ugiecia na
dolnej skali. Podnie$¢ gérny pierécien gumowy do krawe-
dzi tulei.

2. Na srodku rozpietosci przytozy¢ za pomoca miernika usta-
wionego prostopadle do rozpietosci site wystarczajgca do
ugiecia na odlegtos¢ odpowiadajgcg krawedzi sgsiedniego
pasa. Prawidtowos¢ odczytu zapewnia kat prosty wzgle-
dem pasow.

3. Zdja¢ miernik napiecia i odczytac site ugiecia na gornej
skali, na gérnej krawedzi gumowego pierscienia.

4. Jezeli sita jest zbyt duza, pasy nalezy poluzowac, a jezeli
sita jest zbyt mata, pasy nalezy napigc.

Napinanie paséw

Najpierw za pomocg $ruby napinajgcej (C) poluzowac pas za-
woru obrotowego, a nastepnie za pomoca $ruby napinajgcej
(A) poluzowac ,5 pasow” dmuchawy.

Nastepnie napig¢ pasy w nastepujgcej kolejnosci:

1. Za pomocg s$ruby napinajgcej (B) napig¢ ,4 pasy” dmucha-

wy.

2. Za pomocg $ruby napinajgcej (A) napig¢ ,5 pasow” dmu-
chawy.

3. Za pomocg $ruby napinajgcej (C) napig¢ pas zaworu obro-
towego.

Przed uruchomieniem dmuchawy zamontowac ostony pasow.
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Regulacja paséw napedowych
(SUC 500)

Regularnie sprawdzac¢ napiecie pasow klinowych,
zwtaszcza nowych. Nowe pasy klinowe zazwyczaj
wymagajg regulacji po 15 minutach i ponownie po 2—-3
godzinach pracy.

Sprawdzanie napiecia pasa

Aby sprawdzi¢ pasy klinowe, zdemontowac ostone pa-
sOw. Sprawdzi¢ pasy za pomocg dostarczonego mierni-
ka napiecia.

Sprawdzac¢ napiecie wszystkich paséw. Jezeli regulacja
zestawu pasoéw, tak aby wszystkie pasy miaty prawi-
dtowe napiecie nie jest mozliwa, nalezy wymieni¢ caty
zestaw.

LZestaw 3 pasow”: nacisngé jeden z pasow. Przy ugie-
ciu wynoszgcym 11 mm sita powinna wynosi¢ 3-5,5 kg.
LZestaw 6 pasow”: nacisngé jeden z pasow. Przy ugie-
ciu wynoszgcym 6,5 mm sita powinna wynosi¢ 3-5,5
kg.

LZestaw 2 pasdw”: nacisngé jeden z pasow. Przy ugie-
ciu wynoszgcym 6 mm sita powinna wynosi¢ 1,5-2 kg.

(K) KONGSKILDE
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Nadmierne napiecie paséw powoduje przecigzenie to-
zysk i pasow, co znacznie skraca ich zywotnosc.
Niedostateczne napiecie paséw powoduje ich poslizg
na kotach pasowych i szybkie zuzycie. Réwnoczesnie
powoduje to zbyt wolng prace dmuchawy prowadzgcag
do spadku wydajnosci przenoszenia.

Sposob uzycia miernika napiecia

1. Ustawi¢ dolny pierscien gumowy w odlegtosci ugie-
cia na dolnej skali. Podnies¢ gorny pierscien gumo-
wy do krawedzi tulei.

2. Na srodku rozpietosci przytozy¢ za pomocag mierni-
ka ustawionego prostopadle do rozpietosci site wy-
starczajgcg do ugiecia na odlegtos¢ odpowiadajgca
krawedzi sgsiedniego pasa. Prawidtowo$¢ odczytu
zapewnia kat prosty wzgledem pasoéw.

3. Zdja¢ miernik napiecia i odczyta¢ site ugiecia na
gornej skali, na gérnej krawedzi gumowego pier-
Scienia.

4. Jezeli sita jest zbyt duza, pasy nalezy poluzowaé, a
jezeli sita jest zbyt mata, pasy nalezy napigc.

Napinanie pasow
Najpierw otworzy¢ uchwyty napinacza pa-
sow. Zwrdci¢ uwage na zapadke blokujgcg

uchwyty. 3 // - z /I

& YA
<
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1. Napiag¢ ,3 pasy’.
2. Napig¢ ,6 pasow’.

3. Napig¢ ,2 pasy”.

Po napieciu paséw zamkng¢ uchwyty napi-
nacza pasow.

Jezeli zamknigcie uchwytow jest trudne,
nigdy ich nie przedtuza¢. Zamiast tego pra-
widtowo wyregulowaé napiecie paséw, tak
aby zamknigcie uchwytéw byto tatwe.
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Regulacja paséw nape-
dowych (SUC 700/1000)

Regularnie sprawdzac¢ napiecie paséw
klinowych, zwtaszcza nowych. Nowe
pasy klinowe zazwyczaj wymagajg regu-
lacji po 15 minutach i ponownie po 2-3 {
godzinach pracy.

Sprawdzanie napiecia pasa

Aby sprawdzi¢ pasy klinowe, zdemonto-
wac ostone pasow. Sprawdzi¢ pasy za
pomocg dostarczonego miernika napie-
cia.

Sprawdzaé napiecie wszystkich paséw.
Jezeli regulacja zestawu pasoéw, tak aby
wszystkie pasy miaty prawidtowe napie-
cie nie jest mozliwa, nalezy wymieni¢
caty zestaw.

Nadmierne napiecie paséw powoduje
przecigzenie tozysk i paséw, co znacznie
skraca ich zywotnos¢.

Niedostateczne napiecie paséw powodu-
je ich poslizg na koftach pasowych i szyb-
kie zuzycie. Rownoczesnie powoduje to
zbyt wolng prace dmuchawy prowadzacyg
do spadku wydajnosci przenoszenia.

SUC 700:

LZestaw 6 pasow” dmuchawy: nacisngé
jeden z paséw. Przy ugieciu wynoszg-
cym 7/32 in (5,7 mm) sita powinna wyno-
si¢ 5,5-7,7 Ib

(2,5-3,5 kg).

.Zestaw 2 paséw” zaworu obrotowego:
nacisng¢ jeden z paséw. Przy ugieciu
wynoszacym 7/32 in (5,7 mm) sita powin-
na wynosi¢ 3,3-4,6 Ib (1,5-2,1 kg).

SUC 700
5,7mm/2.5-3.5 kg

SUC 1000
11 mm/3.4-5.1 kg

SUC 1000:

.Zestaw 5 pasow” dmuchawy:

7/16 in (11 mm) 7,5-11,2 Ib (3,4-5,1
kg) prostopadle do rozpietosci site wystarczajgcg do
ugiecia na odlegtos¢ odpowiadajgca krawedzi sgsied-
niego pasa. Prawidtowo$¢ odczytu zapewnia kat prosty
wzgledem pasow.

Sposoéb uzycia miernika napiecia

Ustawi¢ dolny pierscien gumowy w odlegtosci ugiecia
na dolnej skali. Podnies$¢ gorny pierscien gumowy do
krawedzi tulei.

Na srodku rozpieto$ci przytozy¢ za pomocg miernika
ustawionego.

Zdja¢ miernik napiecia i odczyta¢ site ugiecia na gornej
skali, na gornej krawedzi gumowego pierscienia.

Jezeli sita jest zbyt duza, pasy nalezy poluzowag, a je-
zeli sita jest zbyt mata, pasy nalezy napigc.
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SUC 700
. 5,7mm/1.5-2.1 kg

-~ SUC 1000
6.5mm/1.2-1.8 kg

Napinanie paséw
Najpierw otworzy¢ uchwyty napinacza pasow. Zwrécic¢
uwage na zapadke blokujgcg uchwyty.

Nastepnie za pomoca klucza ptaskiego napig¢ pasy.
Zamkna¢ uchwyty napinacza pasow. Jezeli zamkniecie
uchwytow jest trudne, nigdy ich nie przedtuzac. Zamiast
tego prawidtowo

wyregulowaé napiecie pasow, tak aby zamknigcie
uchwytéw byto tatwe.



Podtaczanie systemu rur po
stronie cisnieniowej dmuchawy
w modelach SUC-TR:

W wersiji standardowej model SUC-TR jest dostarcza-
ny ze zintegrowanym osprzetem zatadunkowym, ktéry
powoduje, ze maszyna jest idealna do zatadunku przy-
czep. System rur mozna podtgczyc¢ po stronie ci$nie-
niowej dmuchawy, jezeli jest to konieczne do przedmu-
chiwania ziarna odlegtosci i wysokosci wieksze niz
dopuszczalne przez osprzet zatadunkowy.

Montaz systemu rur dmuchawy ssacej

Zawsze zabezpieczac rure mocowang bezposrednio do
dmuchawy ssgcej za pomocg zacisku ze $rubg w taki
sposob, aby uniemozliwi¢c demontaz rury bez uzycia
narzedzi. Zawsze uzywac specjalnego zacisku zabez-
pieczajgcego dostarczonego z dmuchawg ssacg. Na
wylocie dmuchawy ssgcej nigdy nie uzywac zacisku
szybkozwalniajgcego.

Zacisk zabezpieczajgcy

(K) KONGSKILDE

Air solutions / your success

Rura zamocowana do wylotu dmuchawy ssgcej musi
mie¢ minimalng dlugos¢ 800 mm i maksymalng $red-
nice 200 mm. Zapobiega to mozliwosci zetkniecia sie
z wirnikiem dmuchawy ssgcej/zaworu obrotowego po
zamontowaniu rury.

Min 800 mm

Na wylocie dmuchawy ssacej zamontowaé odcinek rury
bez potgczen o minimalnej dtugosci 800 mm.
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Instrukcje montazu orurowania:
Wydajnos¢ dmuchawy zalezy w znacznym zakresie od
rozmieszczenia orurowania.

Nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:

201 UUUUARAAV RN AT,
1. Czyszczenie

Podtgczy¢ dwa elastyczne weze stalowe lub zagiecie
45° i wgz stalowy do separatora cyklonowego po stro-
nie zasysania i rowno roztozy¢ przewody ssgce na pod-
tozu. Nastepnie przedtuzy¢ je za pomoca rur sztywnych
i uzy¢ elastycznego weza z tworzywa sztucznego tuz
przed dyszg wlotowa.

PRI

45° Zagiecie

2. Zasysanie z leja samowyladowczego

Uzywac krotkiej linii zasysania wykonanej z samych
elastycznych wezy stalowych. Najwyzszg

wydajnosc¢ uzyskuje sie w przypadku ustawienia dyszy
wlotowej jak najbardziej pionowo.

Uwaga: Waz z tworzywa sztucznego jest przeznaczony
wytgcznie do czyszczenia. W przypadku dtuzszej pracy

dmuchawy uzywaé wytgcznie elastycznych wezy stalo-

wych i rur do intensywnego uzytku.

W linii zasysania uzywac tylko jednego weza z two-
rzywa sztucznego. Wieksza liczba wezy z tworzywa
sztucznego znacznie zmniejszy wydajnos¢ przenosze-
nia.

Unika¢ bezpos$redniego podigczania weza z tworzywa
sztucznego do separatora cyklonowego po stronie za-
sysania. Wywotuje to nadmierne naprezenia w wezu i
moze spowodowac ostre zagiecie zmniejszajgce wy-
dajnosé.

3. Utrzymywac¢ orurowanie mozliwie najkrétsze. Nie
uzywacé kolan ani rozdzielaczy w liczbie wiekszej

niz jest to konieczne. Zapewnia to optymalng wydaj-
nos¢ i najtagodniejsze przenoszenie.

4. Do catego systemu rur zawsze stosowa¢ wymiary
OK160. Nawet krotki odcinek o wiekszej lub mniejszej

Srednicy znacznie zmniejszy wydajnos¢ przenoszenia.

5. Uchodzenie powietrza miedzy rurami zmniejsza
wydajnos¢ przenoszenia. Jest to wazniejsze w prze-
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wodach ssacych niz ci$nieniowych. Dlatego nalezy
doktadaé staranh, aby zapobiegaé nieszczelnosciom linii
zasysania. Po stronie zasysania zaleca sie stosowanie
mocnych zaciskéw OKR.

6. Jezeli to mozliwe, przebieg rur powinien by¢ pozio-
my lub pionowy. Utozenie rur ze spadkami powoduje
zmniejszenie wydajnosci i zwiekszenie zuzycia rur.

7. Orurowanie mozna zawieszac na duzych rozpie-
tosciach, ale dtugos¢ odcinkdéw bez podparcia nie
powinna przekracza¢ 4 m na zewnatrz i 5 m wewnatrz
budynkoéw.

8. Uwaga specjalna dla modelu SUC 1000: zawsze
uzywac¢ mocnych zaciskow OKR po stronie zasysania i
cisnieniowej. Po stronie ssgcej dmuchawy zawsze uzy-
wac wzmocnionych rur OKR.



Transport pneumatyczny:
Wydajnos¢ przenoszenia przez dmuchawy ssgce zale-
zy od konfiguracji systemu rur.

W zwigzku z tym nalezy uwaznie przeczyta¢ ponizsze
instrukcje dotyczgce konfiguracji systemu rur.

Wymiary wylotu powietrza dmuchaw ssgcych odpowia-
dajg systemowi rur OK160 firmy Kongskilde (Srednica
zewnetrzna 160 mm/6,3”). W zwigzku z tym ponizsze
instrukcje podano w oparciu o ten system rur, ale takie
same zasady stosuje sie do innych typow systemow
rur.

Ogoblne zasady montazu i uzyt-

kowania rur i zagiec:

Odlegtos¢ miedzy kolanami

Minimalna odlegtos¢ pomiedzy kazdg zmiang kierunku
przeptywu, tj. pomiedzy wszelkimi zagieciami powinna
wynosi¢ 2 m (6,6 ft). W przypadku wiekszych dmuchaw
ssgcych o wiekszych wydajnosciach lepiej stosowac
jeszcze wieksze odlegtosci.

Min. 2 m s

/

Montaz wstawek

Wstawki nalezy uktadaé w taki sposob, aby ich ostra

krawedz byta skierowana w kierunku przeptywu, a nie

w przeciwnym. Wstawki zamontowany w nieprawidtowy

sposob moze spowodowac uszkodzenie materiatu.
Kierunek

|:I przeptywu

/

OK160 wstawka

OK160 rura

Montaz kolan
Nie tgczy¢ ze sobg 2 kolan, poniewaz moze to spowo-
dowac uszkodzenie materiatu i spadek wydajnosci.

Aby kompensowac zuzycie, zaleca sie montowanie za
kazdym kolanem odcinka ciezszej rury (OKR/OKD) o
dtugosci 1 m).

(K) KONGSKILDE
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Praw

Niepra Niepra

Rozdzielacze

W przypadku uzywania rozdzielaczy zastosowanie
majg takie same zasady jak dla kolan. Jednakze w
przypadku ograniczenia miejsca zalecana jest odle-
gtos¢ 1 m miedzy kolanem a rozdzielaczem. W razie
potrzeby dopuszczalny jest montaz kolana za rozdzie-
laczem w kierunku wylotu, ale spowoduje to znacznie
szybsze zuzycie kolan. Nie wdmuchiwaé materiatu
bezposrednio z kolana do rozdzielacza, poniewaz spo-
woduje to szybkie zuzycie rozdzielacza.

Mozliwe jest nadmuchiwanie w kazdym kierunku i zasy-
sanie przez rozdzielacz OK160 typu 122 000 690.
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Kierunek nadmuchu

Nie podejmowac prob przedmuchiwania materiatu w
dét, poniewaz sita ciezkosci bedzie zwiekszaé predkosé
przenoszenia. Wysoka predkos¢ spowoduje uszkodze-
nie materiatu i rur (kolan).

Orurowanie elastyczne

Nie podejmowac prob przedmuchiwania przez odcin-
ki rur elastycznych skierowane w dét. Spowoduje to
uszkodzenie materiatu i rury elastycznej.

Podpory
Rury mozna podpieraé lub podwiesza¢ w maks. odle-
gtosciach co 4 m. Ponadto zaleca sie podpierac rury
mozliwie najblizej kolan.
Max. 4 m

—f————
Potaczenia i Srodkowanie
Podczas tgczenia rur, kolan i innych materiatéw prze-
znaczonych do przenoszenia z wysokg predkoscig
istothe znaczenie ma jak najbardziej precyzyjne
wysrodkowanie rur w miejscach potgczen.
Nie polega¢ na srodkowaniu rury za pomocg samych
zaciskéw. Zacisk jest przeznaczony do bardzo silnego
dociskania koncowek rur OK do siebie w celu zapew-
nienia bardzo wysokiego poziomu szczelnosci. Powo-
duje to tak silne tarcie pomiedzy rurami, ze zacisk nie
moze wysrodkowac rur. Sprawdzac, czy odstep miedzy
zaciskiem a rurg jest podobny po obu stronach. Spraw-
dzac wzrokowo prostoliniowos¢ ciggu rur.
Jezeli rury nie sg wysrodkowane, dojdzie do szybkiego
zuzycia potgczen.
Jezeli wymagane jest potgczenie catkowicie szczelne,
mozna je owing¢ tasmg uszczelniajgcg przed zatoze-
niem zacisku.

Owiniecie taSma w
celu uszczelnienia

Separatory cyklonowe

W przypadku montazu separatora cyklonowego w sys-
temie rur istotne znaczenie ma uzyskanie kata prostego
na wlocie.

Min. 1 m@
l'—'\

Nieprawidtowo
Prawidtowo

Przed wlotem separatora cyklonowego nie montowac
kolana o kierunku przeciwnym do kierunku obrotow se-
paratora cyklonowego. Spowoduje to pewng neutraliza-
cje skutkéw dziatania separatora cyklonowego.

Jezeli konieczne jest zamontowanie kolana przed sepa-
ratorem cyklonowym, powinno ono miec taki sam kie-
runek jak separator cyklonowy, a w przeciwnym razie
nalezy je oddzieli¢ odcinkiem prostej rury o minimalnej
dtugosci 1 m.

Cisnienie wsteczne

Jezeli materiat jest wdmuchiwany do kontenera bez
odpowiedniej wentylacji, cisSnienie wsteczne spowoduje
spadek wydajnosci przenoszenia. Dlatego aby umoz-
liwi¢ usuwanie powietrza, kontener nalezy pozostawié¢
otwarty.

Roéwniez w przypadku zasysania z kontenera bez odpo-
wiedniej wentylacji kontener nalezy pozostawic otwarty,
aby umozliwi¢ doptyw powietrza do kontenera. Unika
sie w ten sposob spadku wydajnosci przenoszenia.

Materiat rur opadajacych OKD

W systemach transportu pneumatycznego nie stoso-
wac kolan ani rozdzielaczy rur opadajgcych OKD. Ele-
menty rur opadajacych nie sg szczelne, co powoduje
spadek wydajnosci i uszkodzenie materiatu.

Kolana Nieprawidtowo . Niepra
Zacisk OK160 polgczenia @ 2
OK160 rura Tagma f 1
Praw
Kierunek 1 1
. E———
Powazne
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Rozmieszczenie rur

Kierunek rurociggu

Utrzymywac rurocigg w poziomie lub pionie. Diugie
odcinki ze spadkiem wstepujgcym lub zstepujgcym
powodujg zuzycie rur, ryzyko zatkania rur, uszkodzenia
materiatu i spadku wydajnosci. Jedynym miejscem, w
ktérym ukfad ze spadkiem jest zalecany, jest odcinek
bezposrednio przed dotarciem materiatu do miejsca
docelowego.

Transport do dwéch lub kilku trudno dostepnych
miejsc docelowych
W przypadku transportu materiatu przez obszary, w
ktérych serwis jest utrudniony, np. w wysokich silosach,
znacznie tansze w dtuzszym terminie moze byc¢ zasto-
sowanie kilku oddzielnych rurociagéw, jak pokazano
w przyktadzie 1. Inwestycja jest nieco drozsza niz w
przypadku 2, ale obstuga serwisowa takiej instalacji jest
zwykle fatwiejsza i tansza, a zuzycie rur jest znacznie
mniejsze, poniewaz caty materiat do obu siloséw nie
przeptywa przez te samg rure.

Prawidtowo

Przyktad 1

Prawidtowo

(K) KONGSKILDE
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Nieprawidtowo

Przyktad 2

Elastyczna rura ssaca

Podczas oprozniania siloséw i instalacji sktadowania na
posadzce za pomocg urzgdzen zasysajgcych unikac
ostrego zaginania rury elastycznej. Im ostrzejsze zagie-
cie rury, tym wieksze zuzycie i nizsza wydajnosc.
Montaz rury elastycznej bezposrednio za glowicg ssacg
nie jest konieczny.

| Praw

Niepra
i f

Skropliny w zewnetrznych systemach rur

W zewnetrznych systemach rur dochodzi do powsta-
wania skroplin, zwtaszcza w okresie zimowym. Dlatego
aby unikng¢ gromadzenia sie wody i powstawania
rdzy, przed dtuzszymi okresami bezczynnosci systemu
zaleca sie odtgczenie rury lub zagiecia w najnizszym
miejscu.

W przypadku rozdzielaczy zamontowanych na ze-
wnatrz powinny one pozosta-
waé w potozeniu posrednim,

tak aby nie mogta sie w nich

gromadzi¢ woda, powodujgc

korozje.

Sa
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Wydajnos¢é przenoszenia:
Wydajnos¢ przenoszenia zalezy od ukfadu orurowania i
rodzaju przenoszonego materiatu.

W przyktadach podane wydajnosci przenoszenia majg
zastosowanie do materiatdw o nastepujgcych ciezarach
wiasciwych:

Materiat Ciezar wiasciwy kg/m?®
Jeczmien 670
Pszenica 750
Owies 500
Zyto 700
Kukurydza 700
Rzepak 700
Groch 800

Wydajnosci podano na bazie materiatu wstepnie
oczyszczonego o wilgotnosci 15% (zboze, kukurydza
i groch) lub 9% (rzepak). Ziarno zanieczyszczone i o
wyzszej wilgotnosci spowoduje spadek wydajnosci.

Tabele na stronie 14 pokazujg wydajnosci przenosze-
nia dla jeczmienia, zyta, owsa i kukurydzy z trzema
réznymi rodzajami standardowych rurociggéw ssgcych

i jednym standardowym rurociggiem ci$nieniowym.
Tabele na stronie 15 pokazujg odpowiednie wydajnosci
dla pszenicy, rzepaku i grochu.

Kazda tabela podaje wydajnosci réznych wielkosci
dmuchaw przy réznych odlegtosciach przenoszenia.
Odlegtos¢ przenoszenia to catkowita dtugos¢ orurowa-
nia poziomego i pionowego po stronie ssace;j i cisnie-
niowej. Dlugos$¢ weza zasysajgcego jest ujeta, nato-
miast zagiecia i glowica ssgca nie sg uwzgledniane.
W przypadku uzywania dtugiej gtowicy ssacej odlegtos¢
przenoszenia nalezy zwiekszy¢ o 1,5 m. Dla kazdego
przedtuzenia odlegtos¢ nalezy zwiekszac o kolejne
0,65 m.

Transport pneumatyczny opiera sie na powietrzu at-
mosferycznym w celu przenoszenia ziarna przez ruro-
ciggi.

Dlatego na wydajnos¢ przenoszenia wptywajg rowniez
czynniki wptywajgce na stan powietrza (temperatura,
cisnienie atmosferyczne). Podane wydajnosci opierajg
sie na cisnieniu atmosferycznym wynoszgcym ok. 760
mmHg i temperaturze powietrza 20°C.

Podane przyktady sg wytacznie orientacyjne, poniewaz
na wydajnos¢ wplywacé moze wiele innych czynnikow.

Wydajnosci przenoszenia jeczmienia, zyta, owsa i kukurydzy:

Tabela 1

Rurociag zasysajacy

Jedna pozioma uniwersalna gtowica ssgca

Jeden waz ssacy z poliuretanu o dtugosci 2,5 m, prosty

Dwa odcinki elastycznych stalowych wezy ssgcych o diugosci
2 m kazdy

Rurociag cisnieniowy

Pewna dtugos¢ orurowania poziomego
Orurowanie pionowe 4 m

Dwa zagiecia 90°

Jeden separator cyklonowy na wylocie

Wydajnosci przenoszenia jeczmienia, zyta, owsa i kukurydzy (tony na godzine)

Odlegtos¢ transportu (m) 10 20 30 40 50 60 80 100 | 120 | 150 | 200
SUC 300 14 129 | 11,9 1 102 | 956 8,3 72 6,4 53 4
SUC 500 2251209 (196 | 183 | 17,2 | 16,2 | 14,4 13 11,7 | 101 8,1
SUC 700 29,5 | 27,6 26 245 | 231|218 | 197 | 178 | 163 | 143 | 11,8
SUC 1000 451 | 421 | 394 | 37,1 | 34,9 33 29,7 27 247 | 21,8 | 18,2
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Tabela 2
Rurociag zasysajacy

Jedna pozioma uniwersalna gtowica ssgca ustawiona pod

(K) KONGSKILDE
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Rurociag cisnieniowy
Pewna dtugos$¢ orurowania pozio mego

katem 45° Orurowanie pionowe 4 m

Jeden odcinek elastycznego stalowego weza ssgcego o diu- Dwa kolana 90°

gosci2m Jeden separator cyklonowy na wylocie
Wydajnosci przenoszenia jeczmienia, zyta, owsa i kukurydzy (tony na godzing)
Odlegtos¢ transportu (m) 10 20 30 40 50 60 80 100 120 150 200
SUC 300 21,0 | 18,8 | 16,9 | 154 14 12,8 | 10,9 9,3 8,1 6,6 4.8
SUC 500 34,2 |1 30,9 | 28,2 | 25,8 | 23,8 22 19,1 16,8 | 149 | 12,6 9,8
sucC 700 455 | 41,4 | 379 | 35 | 324|301 | 263|233 209179 143
SUC 1000 743 | 66,6 | 60,3 | 55 | 50,6 | 46,8 | 40,6 | 357 | 31,9 | 274 [ 22

Tabela 3

Rurociag zasysajacy

Jedna pionowa uniwersalna gtowica ssgca
Jedno zagiecie 90°

Orurowanie poziome 2 m

Rurociag cisnieniowy

Pewna dtugo$¢ orurowania poziomego
Orurowanie pionowe 4 m

Dwa kolana 90°

Jeden separator cyklonowy na wylocie

Wydajnosci przenoszenia jeczmienia, zyta, owsa i kukurydzy (tony na godzing)

Odleglosé transportu(m) | 10 | 20 | 30 [ 40 | 50 [ 60 | 80 | 100 | 120 | 150 | 200
SUC 300 196 | 17,7 | 16 | 146 | 133 | 123 [ 105 | 9 78 | 64 | 47
SUC 500 31,8 [ 289 | 265 | 244 | 226 | 21 | 183 | 16,1 | 143 | 122 | 95
SuC 700 42,1 | 386 | 355 | 32,9 | 30,6 | 28,6 | 251 | 22,4 | 20,1 | 17,3 | 13,9
SUC 1000 658 | 59,6 | 54,4 [ 50,1 | 46,6 | 43,1 | 37,8 | 33,5 | 30,1 | 26 | 21,1
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Wydajnosci przenoszenia pszenicy, rzepaku i grochu:

Tabela 4
Rurociag zasysajacy
Jedna pozioma uniwersalna

gtowica ssgca Jeden waz ssacy z
poliuretanu o dtugosci 2,5 m, prosty
Dwa odcinki elastycznych stalowych

wezy ssgcych o diugosci 2 m
kazdy

Rurociag cisnieniowy
Pewna dlugos¢ orurowania
poziomego

Orurowanie pionowe 4 m

Dwa kolana 90°

Jeden separator cyklonowy na
wylocie

Tabela 5

Rurociag zasysajacy

Jedna pozioma uniwersalna
gtowica ssgca ustawiona pod
katem 45°

Jeden odcinek elastycznego stalowego

weza ssgcego o dtugosci 2 m

Rurociag cisnieniowy
Pewna dlugos¢ orurowania
poziomego

Orurowanie pionowe 4 m

Dwa kolana 90°

Jeden separator cyklonowy na
wylocie

Tabela 6

Rurociag zasysajacy

Jedna pionowa uniwersalna
gtowica ssgca Jedno kolana 90°
Orurowanie poziome 2 m

Rurociag cisnieniowy

Wydajnosci przenoszenia pszenicy, rzepaku i grochu (tony na godzing)

Pewna dlugos¢ orurowania poziomego

Orurowanie pionowe 4 m
Dwa kolana 90°

Jeden separator cyklonowy
na wylocie
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Odlegtosé transportu (m) 10 | 20 [ 30 | 40 | 50 60 80 | 100 | 120 | 150 | 200
SUC 300 127 | 11,7 [ 108 | 10,1 [ 94 | 87 | 76 | 67 6 5 37
SUC 500 203 | 19 | 178|167 | 158 | 149 | 133 | 12 | 109 | 95 | 76
SuC 700 26,6 | 25 | 236 [ 223 | 21,1 | 20,1 | 181 | 16,5 | 151 | 134 | 11
SUC 1000 40,7 | 381 | 359 [ 338 | 32 | 303|274 | 25 | 23 | 204 | 17,1
Wydajnosci przenoszenia pszenicy, rzepaku i grochu (tony na godzine)

Odlegtosé transportu (m) 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 80 | 100 | 120 | 150 | 200
SUC 300 19,1 [ 172 | 15 [ 142 ] 13 | 119|102 | 88 | 76 | 63 | 46
SUC 500 30,9 | 282 (258|237 | 22 | 204 [ 178 ] 157 [ 139 | 11,9 | 93
SUC 700 41 376|346 | 32 | 298 | 278|245 | 21,8 | 195 | 16,8 | 13,5
SUC 1000 64,1 | 58,1 | 53,1 | 488 | 451 | 42 | 368 | 326 | 29,3 | 253 | 20,5
Wydajnosci przenoszenia pszenicy, rzepaku i grochu (tony na godzine)

Odlegtosé transportu (m) 10 | 20 30 | 40 50 [ 60 [ 80 | 100 [ 120 | 150 | 200
SUC 300 204 | 182 | 164 | 149 [ 136 | 125 [ 106 | 91 | 79 | 64 | 47
SUC 500 33,2 | 301 | 27,4 | 251 | 23,1 [ 21,4 [ 186 | 16,3 | 144 | 122 | 9,5
SUC 700 442 | 40,3 | 369 | 34 | 315|293 | 256 227 ] 203 [ 17,4 | 13,9
SUC 1000 71 | 638 | 578|528 (486 | 45 | 39,1 | 345|308 [ 264 [ 21,2




Zasada dziatania:

Strona ssaca

Dysza wlotowa

() kONGSsKILDE

Air solutions / your success

Separator cyklo-
nowy na wylocie

Separator cyklonowy g
po stronie ssgcej é

40000

Strona ci$nieniowa
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Dmuchawa

Dmuchawa ssgca sktada sie juz zanim ziarno dotrze
Ziarno jest przenoszone do separatora z silnej dmucha-
wy i zaworu obrotowego.

Przenoszenie rozpoczyna sie z wykorzystaniem po-
wietrza odciggowego dmuchawy w celu podnoszenia i
przyspieszania ziarna w kierunku dmuchawy.

Do obudowy dmuchawy jest on oddzielany od strumie-
nia powietrza w separatorze cyklonowym i opada do

Zawoér obrotowy

zaworu obrotowego. Zawor obrotowy przenosi ziarno
ze strony ssgcej w separatorze cyklonowym do strony
cisnieniowej w rurze transportowe;j.

Cyklonowego na wylocie w strumieniu powietrza. Se-
parator cyklonowy na wylocie zatrzymuje ziarno zanim
wydostanie sie ono przez wylot w dolnej czesci separa-
tora cyklonowego. Powietrze jest wydmuchiwane przez
gorng cze$¢ separatora cyklonowego.

Funkcja regulatora powietrza
Dmuchawa jest wyposazona w automatyczny regulator
powietrza umieszczony w rurze miedzy separatorem
cyklonowym a wlotem dmuchawy.

Celem regulatora powietrza jest ograniczanie maksy-
malnej predkosci powietrza do idealnej predkosci prze-
noszenia wynoszacej ok. 25 m/s. Zapobiega to uszko-
dzeniom ziarna wynikajgcym z nadmiernej predkosci, a
takze przecigzeniu dmuchawy.

Regulator powietrza jest fabrycznie zaplombowany i
jego ustawien nie mozna zmieniac.

Regulator powietrza dla modeli SUC 500/700/1000
musi by¢ zawsze ustawiony w sposob pokazany na rys.
A lub B, poniewaz w przeciwnym razie spada wydaj-
nos¢ przenoszenia.

\
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Filtr bezpieczenstwa:
Specjalnie dla modelu SUC 1000 TR

Filtr w separatorze cyklonowym po stronie ssgcej mo-
delu SUC 1000 TR ma otwarte dno.

Aby unika¢ przypadkowego zasysania ziarna do dmu-
chawy, w rurociggu pomiedzy separatorem cyklonowym
a dmuchawg zamontowano filtr bezpieczehstwa. Filtr
nalezy umieszcza¢ w sposéb wskazany na filtrze.

O ;

Normalnie filtr zaczyna dgiaiaé\tylko w razie przypadko-
wego przepetnienia separatora cyklonowego. Sytuacja
taka moze wystgpi¢ w przypadku zatrzymania sie za-
woru obrotowego z powodu zerwanego pasa klinowego
lub zablokowania wylotu separatora cyklonowego.Wy-
dajnosci przenoszenia pszenicy, rzepaku i grochu.
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Rozwigzywanie problemoéw:

Usterka

Przyczyna

Srodki zaradcze

Niska wydajno$¢

Nieprawidtowo wyregulo-
wana dysza wlotowa.

Zbyt niska predkos¢ obroto-
wa watu przekaznikowego.

Zuzyte lub zbyt luzne pasy
napedowe.

Ograniczona swoboda ru-
chéw regulatora powietrza.

Nieprawidtowo utozony sys-
tem rur.

Niedrozne sito w separato-
rze cyklonowym.

Podnoszenie cisnienia
przez powietrze uwalniane
po stronie cinieniowej w
silosie, leju samowytadow-
czym itp., w ktorych brakuje
wentylaciji.

Wilgotne ziarno.

Zanieczyszczone ziarno.

Zuzyte uszczelki pokryw
bocznych zaworu obroto-
wego.

Zuzyte gumowe fopatki za-
woru obrotowego.

Dmuchawa zatkana z po-
wodu transportu mokrego,
oleistego ziarna, takiego jak
siemie rzepakowe, ziarna
soi i kukurydzy lub ziarna
zanieczyszczonego ziemia

Wyregulowaé dysze wlotowg. Patrz punkt ,Regu-
lacja maksymalnej wydajnosci”.

Ustawi¢ prawidtowg predkos¢ obrotowg watu
przekaznikowego.

Wymieni¢ lub napig¢ pasy.

Regulator powietrza nie zostat zwolniony z poto-
zenia rozruchowego lub jego dziatanie jest zakio-
cane przez zanieczyszczenia.

Utrzymywac jak najmniejszg dtugosé rurocig-
gu. Nie uzywac¢ kolan ani rozdzielaczy w liczbie
wigkszej niz konieczna. Patrz rdwniez punkt
»Instrukcje montazu orurowania”.

Odpiag¢ zagiecie na szczycie separatora cyklono-
wego i wyczysScic sito.

Otworzy¢, tak aby umozliwi¢ odptyw powietrza
przenoszacego.

Przy wysokiej wilgotnosci natezenie przeptywu
jest niskie i spada wydajnosé.

Z powodu zmniejszonego natezenia przeptywu
i nizszego ciezaru wlasciwego zanieczyszczone
ziarno powoduje spadek wydajnosci.

Wymieni¢ uszczelki.

Wymieni¢ gumowe topatki.

Odtgczy¢ i wyczysci¢ dmuchawe, zamontowaé
ostone wentylatora. Patrz rozdziat ,Zastosowa-

nie
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Brak wydajnosci przy dziataja-
cej dmuchawie

Niedrozny system rur.

Zawor obrotowy zatrzyma-
ny z powodu ciata obcego
blokujgcego beben.

Zawor obrotowy zatrzyma-
ny z powodu zuzytego lub
luznego pasa klinowego

Udrozni¢ system rur. Patrz punkt ,Udraznianie
systemu rur”.

Usunac ciato obce i sprawdzi¢ zawdr obrotowy

pod katem uszkodzenh.

Wymienic lub napigé pasy klinowe. Patrz punkt
~Konserwacja”

83



Dane techniczne:

SUC300T SUC 500 T
Predkos¢ watu przekaznikowego, obr./min 540 540
Moc wymagana na wale przekaznikowym, KM (kW) 45 (34) 65 (48)
Wymiary watu przekaznikowego (ciggnik) 1 3/8", 6 wielowypustow | 1 3/8", 6 wielowypustow
Masa, kg 350 595
Wydatek powietrza, w przybl., m3/h 1800 2000
Predko$c¢ obrotowa wirnika, obr./min 4100 4300
Maks. cisnienie powietrza, mm WG 2000 35000
Maks. predkos¢ powietrza podczas przenoszenia ziarna, |25 25
w przybl., m/s
Typ rur transportowych OK/OKR OK/OKR
Srednica rury transportowej, mm 160 160
Ogrzewanie powietrza za pomocg dmuchawy, ok. °C* 27 46
Cisnienie w oponach, bar (psi) 2,1 (30) 2,1 (30)
SUC 500 TR | SUC 500 TR | SUC 700 TR | SUC 1000 TR
Predko$¢ watu przekaznikowego, obr./min 540 1000 1000 1000
Moc wymagana na wale przekaznikowym, KM (kW) | 65 (48) 65 (48) 85 (62) 120 (90)
13/8", 13/8", 13/8", 13/8",
Wymiary watu przekaznikowego (ciggnik) 6 wielowy- 21 wielowy- | 21 wielowy- |21 wielowy-
pustow pustow pustow pustow
Masa, kg 820 730 770 1050
Wydatek powietrza, w przybl., m3/h 2000 2000 2000 2000
Predkos¢ obrotowa wirnika, obr./min 4300 4300 4300 4700
Maks. ci$nienie powietrza, mm WG 3500 3500 4700 8000
Maks. predkos¢ powietrza podczas przenoszenia 25 25 25 25
ziarna, w przybl., m/s
Typ rur transportowych OK/ OKR OK/OKR OK/OKR OK/OKR *)
Srednica rury transportowej, mm 160 160 160 160
Ogrzewanie powietrza za pomocg dmuchawy, ok. °C* | 46 46 70 90
Cisnienie w oponach, bar (psi) 2,1 (30) 2,1 (30) 2,1 (30) 2,1 (30)

* 1 Przy przeptywie powietrza ok. 1.800 m3/h

**: Wzmocnionych rur OKR uzywac wytgcznie po stronie ssgcej modelu SUC 1000
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Denne originale brugsanvisning er beregnet for
Kongskildes sugetrykblaesere type SUC-T og SUC-TR.

Forord:
Denne brugsanvisning er udarbejdet i henhold til EU-
direktivet 2006/42/EC (Maskindirektivet).

Maerkning:

Se vedlagte overensstemmelseserklaering.

Anvendelsesomrade:
Sugetrykbleeseren er beregnet til pneumatisk transport
af granulerede materialer som korn og lignende
landbrugsafgrgder.

Sugetrykbleeseren kan ikke anvendes til transport af
klaebende eller pulveragtigt materiale.

Sugetrykbleeseren ma kun betjenes og vedligeholdes
af professionelle brugere med den ngdvendige
uddannelse.

Slkkerhedshenwsnlng
Searg for at alle afskaermninger er i orden og korrekt
monteret under drift.

» Sugetrykblaeseren skal altid vaere koblet korrekt til
traktoren under drift, og traktoren skal veere bremset.

« Pas p3a, at der ikke er personer eller andet i
naerheden, som kan rammes af laesseudstyret, nar
det svinges mellem arbejds- og transportposition.

+ G4 aldrig op i en kornbunke hvorfra der suges, der er
risiko for at synke ned i kornet, sa det ikke er muligt at
komme fri ved egen hjeelp.

« Pas p4a, nar der arbejdes i omrader, hvor der ligger et
tyndt lag korn pa gulvet. Kornet kan gere gulvet meget
glat.

» Kraftoverfgringsakslen skal veere forsynet med
beskyttelsesskaerm, som skal veere fastholdt med
keede for, at forhindre at den drejer rundt. Nar
kraftoverfgringsakslen ikke er koblet til traktoren,
skal den frie ende parkeres i holderen pa SUC-TR
modellernes bugsertraek, sa kraftoverfgringsakslens
beskyttelsesskaerm ikke bliver beskadiget
af stgd og slag. Ved SUC-T modellerne skal
kraftoverfgringsakslen haenge i kaeden, nar den ikke
er koblet til traktoren.

» Folg altid geeldende regler for transport af
landbrugsmaskiner ved kgrsel pa offentlig vej med
sugetrykblaeseren.

(K) KONGSKILDE
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Veer opmeerksom pa SUC-TR modellens hgjde, nar
den transporteres i naerheden af el-ledninger og andre
forhindringer.

Stop altid sugetrykblaeseren ved reparation og
vedligeholdelse. Brems traktoren, stop motoren og
fiern startngglen sa sugetrykbleeseren ikke kan startes
ved en fejltagelse, mens der udferes reparation og
vedligeholdelse.

Stik aldrig handen ind i sugetrykblaeserens indgang
eller afgang, mens sugetrykblaeseren arbejder.

Stajen fra bleeseren kan vaere generende. Brug
derfor hgrevaern nar der arbejdes i neerheden af
sugetrykblaeseren i laengere tid.

Brug beskyttelsesbriller nar der arbejdes i neerheden
af sugehovedet. Springkerner fra sugehovedets
luftspjeeld kan give gjenbeskadigelse, hvis der ikke
anvendes beskyttelsesbiriller.

Undga indanding af stev ved betjening af
sugetrykblaeseren. Brug eventuelt andedraetsvaern
under arbejdet.

Brug kun den originale type poly-slange. Den er anti-
statisk, sa der ikke opbygges statisk elektricitet, nar
der suges korn gennem slangen.

Brug altid udlgbscyklon til at opbremse kornet og
adskille det fra luftstrammen.

Hvis der konstateres unormale rystelser eller stgj,
skal sugetrykblaeseren stoppes @jeblikkelig, og
arsagen undersgges. Hvis der er tvivl, skal der
tilkaldes sagkyndig assistance til eventuel reparation
og vedligeholdelse. Det er ikke tilladt at foretage
reparationer pa blaeserens rotor. Hvis rotoren er
beskadiget, skal den udskiftes.

Kgr aldrig med hgjere omdrejningstal pa traktorens
kraftudtag end sugetrykblaeseren er beregnet til. For
hgjt omdrejningstal kan overbelaste blaeseren.

Transportluften opvarmes, nar den passerer gennem
blaeseren. Blaeserens overflader kan derfor blive
varme. Pas derfor pa ved bergring af blaeseren.

Raret, som monteres pa sugetrykbleeserens afgang,
skal fastgeres med kobling, som spaendes med bolt,
sa det ikke er muligt at afmontere rgret uden brug af
veerktgj. Anvend altid den specielle sikringskobling,
som leveres sammen med sugetrykblaeseren. Der
ma ikke anvendes lynkobling til denne samling.
Raret skal have en laengde pa mindst 800 mm, og

en diameter pad max. 200 mm, s& det ikke er muligt at
komme i bergring med celleslusens rotor, nar reret er
monteret (se ogsa afsnittet "Tilkobling af rersystem til
sugetrykblaeserens afgang”).

Sta eller kravl ikke pa maskinen, hverken mens
maskinen flyttes, eller mens den holder stille.
Maskinens overflade er glat og der er risiko for
nedstyrtning.
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» Brug aldrig sugetrykbleeseren uden at der er monteret
et korrekt sugehoved pa sugeledningen. Ved abne
sugeledninger er der risiko for at tgj eller andet kan
blive suget ind i blaeseren med stor kraft og give
personskade eller beskadige sugetrykbleeseren.
Sugetrykblaeseren har sa stor sugeevne, at det kan
veere umuligt at komme fri ved egen kraft hvis f.eks.
en arm suges ind i sugeledningen.

» Sorg for at der er tilstraekkelig plads rundt
om sugetrykblaeseren til sikker betjening og
vedligeholdelse af maskinen.

* Holde orden pa arbejdspladsen s der ikke er risiko
for faldulykker.

» Sorg for tilstreekkelige lysforhold til sikker betjening af
bleeseren.

Sikkerhedssymboler:

Undga ulykker ved altid at felge sikkerhedsforskrifterne
som er angivet i brugsanvisningen og pa sugetryk-
blaeseren.

Advarselsskilte med symboler uden tekst kan
forekomme pa sugetrykbleeseren. Symbolerne er
forklaret nedenfor.

Laes brugsanvisningen
omhyggeligt og vaer opmaerksom
pa advarselsteksterne i
brugsanvisningen og pa
sugetrykblaeseren.

Roterende dele ma kun bergres, nar
de er helt stoppet.
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Stop altid sugetrykblaeseren ved
reparation og vedligeholdelse. Brems
traktoren, stop motoren og fiern
startngglen, sa sugetrykblaeseren
- ikke kan startes ved en fejltagelse,

mens der udfares reparation og
vedligeholdelse

Rgret, som monteres direkte pa sugetrykblaeserens
afgang, skal altid fastgeres med den specielle
sikringskobling, som leveres sammen med
sugetrykblaeseren (se ogsa afsnittet "installering”).

Sikringskobling

Klarggring:
Far maskinen tages i brug ferste gang, kontrolleres
folgende:

1. Kontroller at remspaendingen er korrekt (se afsnittet
"Vedligeholdelse").

2. Kontroller at alle bolte er fastspaendte. Efterspaend
boltene efter den fgrste dags drift

3. Kontroller lufttrykket i daekkene pa SUC-TR model-
len. Det skal veere 2,1 bar (30 psi).

4. Kobl sugetrykbleeseren til traktoren og kontroller at
kraftoverfaringsakslen har den rigtige laengde (se
eventuelt vejledningen som leveres sammen med
kraftoverfaringsakslen). Pas pa nar en liftmonteret
sugetrykblaeser skal Igftes farste gang i traktorens
lift. Ved lgftningen skubbes kraftoverfgringsakslen
sammen, og er den ikke afkortet tilstraekkeligt, kan
det give store skader pa bade blaeser og traktor.
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Traktor data:
SUC 300 SUC 500 SUC 700 {SUC 1000
E:;tru/?]:?r?ets omdrejningstal, 540 540 1000 1000 1000
Eri’?tﬁ?:é? ﬁf ?E\t,\?)é 45 (34) 65 (48) 65 (48) 85 (62) 120 (90)
Kraftudtagets di : 13/8" 13/8" 13/8" 13/8" 13/8"
rafiudiagets dimension 6 noter 6 noter 21 noter 21 noter 21 noter
Tilkobling og vejtransport: Vejtransport

Drej laesseudstyret pa den trailermonterede model ind i
transportstilling og seenk det, sa det lases i gaflen, nar
maskinen skal flyttes.

Tag hensyn til reglerne for transport af
landbrugsmaskiner.

Tilkobling

Stop traktoren for tilkobling.

Hvis det er ngdvendigt, kan bugsertraekkets hgjde
eendres pa den trailermonterede model ved at vende
hjularmene.

Kobl farst kraftoverfgringsakslen til traktoren. Tag
remskaermen af og brug den store remskive til at
rette noterne ind. Monter kraftoverfgringsakslen ved
bleeseren og fastger beskyttelsesskeermene med
kaeder, sa den ikke kan dreje rundt.

Nar remtrakket drejes med handen, bruges en flad
hand oven pa remtrakket.

Loft stattebenet pa bugsertreekket af den trailer-
monterede model og drej det op i vandret stilling.

Det anbefales at flytte stgttebenet fra bugsertraskket

til leesseudstyret, nar maskinen arbejder - sa star den
mest stabilt. Dette jordforbinder ogsa maskinen, sa der
ikke opbygges statisk electricitet.

Brems traktoren, stop motoren og fijern startngglen, sa
sugetrykblaeseren ikke kan startes ved en fejltagelse,
mens kraftoverfgringsakslen tilkobles.

Falg altid geeldende regler for transport af
landbrugsmaskiner ved kersel pa offentlig vej med
sugetrykblaeseren.

Ved transport af sugetrykblaeseren skal lzesseudstyret
altid veere drejet ind i transportstilling.
Sugetrykbleeseren er beregnet til at blive trukket af

en traktor. Den er derfor konstrueret til en maksimal
transporthastighed pa 40 km/time. Ved karsel i ujaevnt
terreen skal hastigheden altid afpasses efter forholdene
for at undga overbelastning.

Veaer opmeerksom pa
sugetryk-blaeserens
hgjde, nar den
transporteres i
naerheden af el-
ledninger og andre
forhindringer.

Indstilling af lzsse-
“ e udstyret til blaeser-
! transport

Laft cyklonen med

handtaget (2). Lasen,

ot som fastholder cyklo-

‘ ] nen i gaflen, abner
1

automatisk, nar cyklo
nen lgftes.

Left handtaget (4) og
sving det ud.

. Drej cyklonen ud i

" ! transportstilling.
Las cyklonen med

bremsen (1).
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Indstilling af laesseudstyret til vejtransport

® | gsn bremsen (1).
Drej cyklonen med handtaget
° (4), sa den er lige over gaf-
len. Placer handtaget i lodret
stilling.

e Drej cyklonen med handtaget
(2) - fortseet indtil cyklonen er
last i gaflen.

e Las cyklonen med bremsen

(1.

Start og stop:

Start

SUC-TR modellerne og traktoren skal altid rettes ind,
sa kraftoverfgringsakslen er lige, nar sugetrykblaeseren
arbejder. Sugetrykblaeseren skal sta pa et stabilt og
vandret underlag under arbejdet. Sugetrykblaeserens
bugsertreek skal altid veere koblet forsvarligt til traktoren
under arbejdet.

SUC-T modellerne ma aldrig arbejde haengende i trak-
torens lift. Saenk sugetrykblaeseren, sa den star pa jor-
den under arbejdet.

Start sugetrykblaeseren ved at koble kraftudtaget til,
mens traktoren kegrer med sa lave omdrejninger som
muligt. Giv derefter langsomt gas, indtil kraftudtagets
omdrejningstal er korrekt.

For at undga bundfaeldning i rersystemet anbefales det,
at traktoren kgrer med fulde omdrejninger, far transpor-
ten startes.

Stop

Stop transporten ved at lafte sugehovedet fri af kornet
eller ved at abne spjeeldet pa sugehovedet helt. Kar
indtil suge trykbleeseren og rgrsystemet er blaest rene -
stop derefter sugetrykblaeseren.

Det vil dog normalt ikke give problemer, selv om
rorledningen ikke blaeses ren, for sugetrykblaeseren
stoppes. Det er derfor ogsa muligt at fastholde
sugehovedets indstilling, mens sugetrykblaeseren
startes og stoppes.
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Indstilling til max. transporty-
delse:

Abn spjeeldet pa sugehovedet helt og stik sugehovedet
i kornet. Drej derefter spjeeldet fra helt aben position
mod lukket position.

aben®@ o

N
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Spjeeldet pa sugehovedet skal give den rigtige balance
mellem luft og korn.

Hvis spjeeldet er abnet for meget, vil der veere for me-
get luft og for lidt korn.

Hvis spjeeldet er lukket for meget, vil der veere for lidt
luft, og kornet vil bundfaelde sig i rersystemet og even-
tuelt blokere rgrsystemet helt.

SUC 300: Lige far viseren pa blaeserens regulerings-
spjeeld kommer ind i det rede omrade, er spjaeldet pa
sugehovedet indstillet rigtigt.

9
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SUC 500/700/1000: Nar kun det grgnne omrade er
synlig pa reguleringsspjeeldet, er spjeeldet pa sugeho-
vedet indstillet rigtigt.

- /

Sortsren transport:

Hvis der skal transporteres forskellige afgr@der, som
ikke ma blandes, er det vigtigt, at sugetrykblaeseren
karer tom i nogle minutter mellem de forskellig afgra-
der, indtil der ikke mere kommer kerner ud at udlgbs
cyklonen.

Tomning af blokeret rgrsystem:
Abn spjeeldet pa sugehovedet helt eller Iaft sugeho-
vedet fri af materialet og prav om blaeseren selv kan
temme rorsystemet. Hvis dette ikke er muligt, skal rar-
systemet adskilles og tammes. Indstil derefter spjaeldet
pa sugehovedet som beskrevet i afsnittet ” Indstilling til
max. transportydelse”.

(K) KONGSKILDE
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Valg af sugehoved:

Anvend det rigtige sugehoved til opgaven. Det giver
den starste transportydelse og den lettelse betjening.
Bemaerk, at SUC 1000 kun vil give max. transportkapa-
citet, nar rundt sugehoved nr. 121 150 181 anvendes.

Universal sugehoved
Kan bruges til de fleste opgaver. Giver en hgj transpor-
tydelse. Handtaget kan afmonteres.

Bestillingsnr.: 121 130 212

Sugehoved til rensugning

Beregnet til opsugning af den sidste rest korn fra gul-

vet. Giver lidt lavere transportydelse end universalsu-

gehovedet, men er lettere at betjene ved rensugning.

Sugehovedet er forsynet med hjul og et drejeled mel-

lem sugehoved og slange. Handtaget kan afmonteres.

Bestillingsnr.: 121 130 187

Kort sugehoved
Beregnet til at suge gennem OK160 studs eller vogn.
Husk at montere skod, hvis kornet selv kan Igbe ud.

(aP
ﬁ@@

Bestillingsnr.: 121 000 546
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Rundt sugehoved
Beregnet til stationaer sugning gennem hul i siloveeg.
Kan ogsa bruges til at suge fra kornbunke.

,

Bestillingsnr.: 121 130 213
Bestillingsnr.: 121 150 181
(for SUC 1000)

Langt sugehoved

Beregnet til at suge fra dyb korngrav. Kan
forleenges med 65 cm sektioner. Giver en hgj
transportydelse.

i1

Bestillingsnr.:
Langt sugehoved: 121 120 300

65 cm forleenger: 121 120 305

=
Vedligeholdelse:
Stop altid sugetrykblaseren ved reparation og
vedligeholdelse. Brems traktoren, stop motoren
og fjern startngglen, sa sugetryk-blaseren ikke
kan startes ved en fejltagelse, mens der udfores
reparation og vedligeholdelse.

Smering

Hver 8. driftstime - kraftoverferingsaksel

Smar kraftoverfgringsakslen med fedt for hver 8.
driftstime (se i gvrigt den separate brugsanvisning som
leveres sammen med kraftoverfgringsakslen).

SUC 300:
Bleeserens lejer er faerdigsmurte fra fabrikken og behg-
ver ikke yderligere smgaring.

SuUC 500:

Smar lejerne pa bleeserens remside for hver 200. drift-
timer. Brug en god kvalitets lithium fedt, NLGI klasse 2
eller 3, med temperaturomrade -20 to +140 °C, f.eks.
Shell Gadus S3 V220C. Eftersmar med ca. 20 cm?® = 20

g prgang.

SuUC 700:

Smar lejerne pa bleeserens remside for hver 50. drift-
timer. Brug en god kvalitets lithium fedt, NLGI klasse 2
eller 3, med temperaturomrade -20 to +140 °C, f.eks.
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Shell Gadus S3 V220C. Eftersmar med ca. 25 cm® = 25
g pr gang.

SUC 1000:

Smar lejerne pa blaeserens remside hver 50. drifttime.
Brug en god kvalitets lithium fedt, NLGI klasse 2 eller
3, med temperaturomrade -20 to +180 °C, f.eks. Mobil
Mobitemp SHC 100. Eftersmgr med ca. 25 cm®=25¢g

pr gang.

Oversmgr aldrig lejerne. Hvis lejerne fyldes for me-
get med fedt, vil de Iebe varme.

Arlig
Smaer hjullejerne med fedt en gang om aret.

Renggring

Det indvendige filter i toppen af cyklonen skal renggres
regelmeaessigt.

Det vil afheenge af materialet, som transporteres, hvor

ofte det vil veere ngdvendig at rense filtret.

Huvis filtret er stoppet, vil transportydelsen blive nedsat.

Daektryk
Kontroller deektrykket regelmaessigt. Det skal vaere 2,1
bar (30 psi).

Efterspanding

Pa en ny maskine skal alle skruer og bolte efterspaen-
des efter den farste dags drift. | gvrigt bagr man sgrge
for, at de altid er fastspeendte.

Opbevaring
Renggr og smer maskinen, hvis den ikke skal bruges i
lzengere tid.

Beskyt maskinen mod rust. Opbevar den derfor pa et
tort sted, hvor den er beskyttet mod fugtighed.



Remstramning (SUC 300):

Kontroller regelmaessigt, at remmene er stramme, isaer
mens de er nye. Nye kileremme skal normalt strammes
forste gang efter 15 minutters drift og igen efter 2-3
timer.

Kontrol af remspanding

For kontrol af kileremmene afmonteres remskaermen.
Brug f.eks. en remspaendingsmaler til at kontrollere
remmene. Bestillingsnr.: 121 130 071.

Kontroller remspaendingen for alle remmene. Hvis det
ikke er muligt at justere et saet remme, sa alle remme
er lige stramme, skal hele saettet udskiftet.

»De 4 remme« for blaeseren: Tryk pa en af remme-
neVed en nedbgjning pa 9,5 mm skal kraften vaere mel-
lem 1,5 og 2,5 kg.

»De 5 remme« for blaeseren: Tryk pa en af remmene.
Ved en nedbajning pa 6 mm skal kraften vaere mellem
3 0g 4,5 kg.

Remmen for celleslusen: Tryk pa remmen. Ved en ned-
bajning pa 7,5 mm skal kraften vaere mellem 1,5 og 2

kg.

Hvis remmene er for stramme, vil bade lejerne og
remmene blive overbelastet, og deres levetid nedsat
betydeligt. Hvis remmene er for slappe, vil de glide pa
remskiven og slides hurtigt. Samtidig vil blaeseren kare
for langsomt, sa transportydelsen nedsaettes.

Brug af remspaendingsmaler

1. Anbring den nederste gummiring ud for den @n-
skede nedbgjning pa den nederste skala. Skub den
gverste gummiring op mod kanten af det yderste
ror.

2. Tryk pa remmene med remspeendingsmaleren sale-
des at den nederste gummiring er ud for overkanten
af remmen ved siden af. Et lige braet pa tveers af
remmene vil gare det lettere at male nedbgjningen.

3. Tag remspeendingsmaleren veek fra remmen og af-
lees ned-bgjningskraften pa den gverste skala ud for
gummiringens overkant.

4. Hyvis kraften er for stor, skal remmene slaekkes - hvis
kraften er for lille, skal remmene strammes.

Stramning af remme.

Lasn fgrst remmen for celleslusen med strammebolten
(C) og »de 5 remme« for blaeseren med strammebolten
(A).

Stram derefter remmene i reekkefglgen:
1. Stram »de 4 remmex« for blaeseren med stramme-
bolten (B).

2. Stram »de 5 remmex« for bleeseren med stramme-
bolten (A).

(K) KONGSKILDE
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3. Stram remmen for celleslusen med strammebolten (C).

Monter remskeermene igen, far bleeseren startes.

]\\ NS \
\
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Remstramning (SUC 500):

Kontroller regelmaessigt, at remmene er stramme, iseer
mens de er nye. Nye kileremme skal normalt strammes far-
ste gang efter 15 minutters drift og igen efter 2-3 timer.

Kontrol af remspanding

For kontrol af kileremmene afmonteres remskaermen. Kon-
troller remspaendingen med remspaendingsmaleren, som
leveres sammen med maskinen.

Kontroller remspaendingen for alle remmene. Hvis det ikke
er muligt at justere et saet remme, sa alle remme er lige
stramme, skal hele saettet udskiftet.

»De 3 remme« for blaeseren: Tryk pa en af remmene. Ved
en nedbgjning pa 11 mm skal kraften vaere mellem 3,5 og
5,5 kg.

»De 6 remme« for blaeseren: Tryk pa en af remmene. Ved
en nedbgjning pa 6,5 mm skal kraften veere mellem 3 og 5,5
kg.

»De 2 remmec« for cellefederen: Tryk pa en af remmene.
Ved en nedbgjning pa 6 mm skal kraften vaere mellem 1,5
og 2 kg.

Hvis remmene er for stramme, vil bade lejerne og remmene
blive overbelastet, og deres levetid nedsat betydeligt. Hvis
remmene er for slappe, vil de glide pa remskiven og slides

hurtigt. Samtidig vil bleeseren kgre for langsomt, sa trans-
portydelsen nedseettes.

Brug af remspandingsmaler

1. Anbring den nederste gummiring ud for den gnskede
nedbgjning pa den nederste skala. Skub den gverste
gummiring op mod kanten af det yderste rar.

2. Tryk pa remmene med remspaendingsmaleren saledes
at den nederste gummiring er ud for over-kanten af rem-
men ved siden af. Et lige braet pa tvaers af remmene vil
gare det lettere at male nedbgjningen.

3. Tag remspaendingsmaleren vaek fra remmen og aflees
nedbgjnings-kraften pa den gverste skala ud for gummi-
ringens overkant.

4. Huvis kraften er for stor, skal remmene slaekkes - hvis
kraften er for lille, skal remmene strammes.

Stramning af remme

Abn strammehandtagene for remmene. Bemaerk lasepalen
for handtagene.

Stram remmene med en nggle i raekkefolgen:

1. »De 3 remmex« for blaeseren
2. »De 6 remmex« for bleeseren
3. »De 2 remmec« for cellefaderen

remmene strammes.

% Luk strammehandtagene efterhanden som

B |

\
N

Forleeng aldrig handtagene, hvis de er van-
skelige at lukke. Juster remspeaendingen, sa
den er korrekt - sa er handtagene lette at
lukke.




Remstramning (SUC 700/1000):

Kontroller regelmaessigt, at remmene er stramme, isaer
mens de er nye. Nye kileremme skal normalt strammes
forste gang efter 15 minutters drift og igen efter 2-3
timer.

Kontrol af remspanding

For kontrol af kileremmene afmonteres remskaermen.
Kontroller remspaendingen med remspzendingsmale-
ren, som leveres sammen med maskinen.

Kontroller remspaendingen for alle remmene. Hvis det
ikke er muligt at justere et seet remme, sa alle remme
er lige stramme, skal hele saettet udskiftet.

Hvis remmene er for stramme, vil bade
lejerne og remmene blive overbelastet, og
deres levetid nedsat betydeligt.

Hvis remmene er for slappe, vil de glide
pa remskiven og slides hurtigt. Samtidig
vil bleeseren kgre for langsomt, sa trans-
portydelsen nedsaettes.

SUC 700:

»De 6 remme« for blaeseren: Tryk pa en
af remmene. Ved en nedbgjning pa 5,7
mm skal kraften veere mellem 2,5 og 3,5
kg.

»De 2 remme« for cellefgderen: Tryk pa
en af remmene. Ved en nedbgjning pa 5,7
mm skal kraften veere mellem 1,5 og 2,1

kg.

SuUC 1000:

»De 5 remme« for blaeseren: Tryk pa en
af remmene. Ved en nedbgjning pa 11
mm skal kraften veere mellem 3,4 og 5,1
kg.

»De 3 remme« for cellefgderen: Tryk pa
en af remmene. Ved en nedbgjning pa 6,5
mm skal kraften veere mellem 1,2 og 1,8

kg.

AN
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3. Tag remspaendingsmaleren veek fra remmen og af-
lzes nedbgjningskraften pa den gverste skala ud for
gummiringens overkant.

4. Huvis kraften er for stor, skal remmene slaekkes - hvis
kraften er for lille, skal remmene strammes.

Stramning af remme
Abn strammehandtagene for remmene. Bemaerk l&se-
palen for handtagene.

Stram remmene med en nggle og luk strammehandta-
gene. Forlaeng aldrig handtagene, hvis de er vanskelige
at lukke. Juster remspzaendingen, sa den er korrekt - sa
er handtagene lette at lukke.

=&

Brug af remspaendingsmaler - )

1. Anbring den nederste gummiring ud i
for den anskede nedbajning pa den g, 709 syc 1000 SUC 700  SUC 1000
nederste skala. Skub den gverste 57 mm 11 mm R 57 mm 6,5 mm
gummiring op mod kanten af det 2,5-35kg 3,4-5,1 kg 1,5-2,1kg 1,2-1,8 kg

yderste ror.

2. Tryk pa remmene med remspandings-
maleren saledes at den nederste gum-
miring er ud for overkanten af remmen
ved siden af. Et lige braet pa tveers af
remmene vil ggre det lettere at méle
nedbgjningen.
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Montering af rerledning pa tryk-
siden af SUC-TR modellerne:

SUC-TR modellerne leveres som standard med et
integreret lsesseudstyr, som ggr maskinen ideel til laes-
ning af vogne. Hvis kornet skal bleeses over lzengere
afstande, end det er muligt med lzesseudstyret, kan der
tilsluttes en rarledning til blaeserens trykside.

Tilkobling af rersystem til sugetrykblaserens af-
gang

Raret, som monteres direkte pa sugetrykblaeserens
afgang, skal altid fastgares med kobling, som spaendes
med bolt, sa det ikke er muligt at afmontere rgret uden
brug af veerktej. Anvend altid den specielle sikringskob-
ling, som leveres sammen med sugetrykblaeseren. Der
ma ikke anvendes lynkobling til denne samling.

Sikringskobling

Raret, som monteres pa sugetrykbleeserens afgang,
skal have en leengde pa mindst 800 mm, og en diame-
ter pa max. 200 mm, sa det ikke er muligt at komme

i beraring med sugetrykblaeserens/celleslusens rotor,
nar rgret er monteret.

Sikringskobling

Min 800 mm

Monter et rgr uden samlinger med en laengde pa
mindst 800 mm pa sugetrykblaeserens afgang. Opstil-
ling af rersystem
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Opstilling af rersystem:
Blaeserens transportydelse er meget afhaengig af rarsy-
stemets opbygning.

Bemeerk falgende ved opstilling af rersystemet:

MARELRE NIRRT &~ & P b A s >

1. Rensugning: Monter de to fleksible stalslanger eller
en 45° bgjning og en stalslange pa sugecyklonen
og brug slangerne til at fare sugeledningen ned pa
jorden i en jeevn bue. Forlaeng derefter med faste
rer og brug den fleksible polyslange lige far sugeho-

2. Sugning fra afstyrtningskasse: Brug en kort su-
geledning af fleksibel stalslange. Den hgjeste trans
portydelse opnas, hvis sugehovedet placeres sa
lodret som muligt.

Bemaerk: Polyslangen er kun beregnet for rensugning.
Brug de mere slidsteerke fleksible stalslanger og faste

rgr, hvor det er muligt. . )
6. Hvis det er muligt, skal rgr enten fares lodret eller

vandret. Skra rarfaring vil nedsaette transportydel-

Brug kun en polyslange i sugeledningen. Flere poly X .
sen og forgge slitagen pa rgrene.

slanger vil nedsaette transportydelsen betydeligt. Mon-
ter aldrig polyslangen direkte pa sugecyklonen, da det
vil overbelaste polyslangen og give en skarp bgjning,
som nedseetter transportydelsen.

7. Rerledninger af OK160 rer skal understattes for
hver 4. meter ved udendgrs montering og for hver 5.
meter ved indendgars montering.

8. Specielt for SUC 1000:
Brug altid de kraftige OKR koblinger pa bade suge-
og tryksiden. Brug altid de forsteerkede OKR rgr pa
bleeserens sugeside.

3. Rarledningen skal veere s& kort som muligt. Brug
ikke flere bgjninger eller fordelere end ngdvendigt.
Dette giver den starste transportydelse og den mest
skansomme transport.

4. Brug altid OK160 dimensioner til hele rgrsystemet. Pneumatisk transport:
Selv et kort stykke med enten stgrre eller mindre Sugetrykblaeserens transportydelse er meget afhaengig
diameter vil give stor nedgang i transportydelsen. af rersystemets opbygning. Bemaerk derfor efterfalgen-

de instruktioner ved opstilling af rgrsystemet.

5. Utaetheder i rarsystemet vil nedsaette transportydel-
sen. Uteetheder pa sugesiden giver storre nedgang Luftafgangen péa sugetrykbleeserne er dimensioneret til
i transportydelsen end uteetheder pa tryksiden. Veer  Kongskildes OK160 rgrsystem (udvendig diameter 160
derfor iseer omhyggelig med at undga uteetheder pa  mm). De efterfalgende instruktioner er derfor baseret
sugesiden. Det anbefales at anvende de kraftige pa dette rersystem, men principperne gaelder ogsa for
OKR koblinger pa sugesiden. andre typer af rarsystemer.
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Generelle principper for opsaet-
ning og brug af rgr og bgjnin-

ger:
Afstand mellem bgjninger

For max. kapacitet ber der veere en afstand pa mini-
mum 2 meter mellem aendringer i flowretningen, dvs.
mellem hver bgjning. Ved brug af starre sugetrykblee-
sere med hgjere kapacitet, er endnu laengere afstande
absolut at foretraekke.

Min. 2 m s

/

Indszetning af teleskoprer.

Indseet altid teleskoprar, s den skarpe kant peger
med flow retningen, altsd samme vej som materialet
blaeses. Hvis teleskoprgret vender omvendt, vil dette

beskadiges, og materialet vil ogsa let blive beskadiget.
Flow retning

OK160 rgr OK160 Teleskoprar

Indszetning af bgjninger

Indseet aldrig 2 bgjninger lige efter hinanden, hvis disse
kan erstattes af en, da dette vil resultere i beskadigelse
af materialet og tab af kapacitet.

Det anbefales at indseette et kraftigere 1 meter rar
(OKR/OKD) efter en bgjning, da dette stykke er udsat
for et starre slid fra materialet.

1m

&

o

Korrekt

Forkert Forkert

Fordelere
Ved brug af fordeler gaelder det samme som ved brug
af bgjninger, man kan dog, hvis pladsen er trang, ngjes
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med 1 meter mellem en evt. bgjning og fordeleren.

Det kan, hvis ngdvendigt, accepteres at der placeres
en bajning lige efter fordeleren i udlgbsretningen, hvor
det s& ma paregnes et betydeligt hurtigere slid af bgj-
ningen. Man bgr aldrig blaese fra en bgjning, og direkte
ind i fordeleren. Dette vil medfare, at fordeleren meget
hurtigt slides.

Man kan blzese i begge retninger samt suge gennem
en Kongskilde OK160 fordeler, type 122 000 690.
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Blaseretningen

Man ma aldrig blaese materialet nedad. Ggr man dette,
opnar materialet for hgj hastighed, og man risikerer be-
skadigelse af materialet og rgrsystemet.

Flexrgr

Forsgg aldrig at blaese gennem

bajelige flexrar beregnet til faldrgrsystemer, da dette vil
resultere i

beskadigelse af rgr og materialet.

Understotninger

Rgrledningen skal enten understgttes eller vaere op-

haengt med max. 4 meters afstand. Det er endvidere

en god ide at understotte raret sa teet pa fordelere og
bajninger som muligt.

Max. 4 m

Samlinger og centrering

Ved samlingen af rgr, bgjninger og andet materiale, der
er beregnet til transport ved hgj lufthastighed, er det
vigtigt at fa centreret rarene sa preecist som muligt ud
for hinanden.

Man kan ikke altid regne med, at raret centreres af
spandebandet alene. Spaendebandet er udformet sale-
des, at det klemmer OK-vulsterne meget hardt sammen
for at sikre en meget hgj teethed. Dette bevirker, at frik-
tionen mellem rgrene kan blive sa hgj, at speendeban-
det ikke kan centrere rgrene.

Er rgrene ikke centreret, bliver der et ungdigt stort slid
ved samlingen, med en hurtig gennemslidning til falge.
For at undersgge om rgrene er centreret, kan man kon-
trollere at afstanden mellem spaendeband og rar er lige



stort pa begge sider af spaendebandet.

@nsker man en helt taet samling, kan man bevikle sam-
lingen med taetningstape inden spaendebandet pasaet-
tes.
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Korrekt Forkert Ekstra teetnet
OK160 spaendeband med tape
ﬁo rer Teetnings tape
L AW, N
Flow retning
. E——

%

D 2

Her vil rgret slides

Cykloner
Ved opsaetning af en cyklon i systemet, skal man vaere
opmeerksom pa at fa den rigtige indblaesningsvinkel.

Min. 1 m @ Korrekt Forkert

Korrekt

Man ma aldrig placere en bgjning, der krummer modsat
cyklonen lige inden denne. Ggr man dette, ophaeves
cyklon virkningen.

Er det ngdvendigt at placere en bgjning inden cyklo-
nen, skal denne krumme samme vej som cyklonen,
eller der skal placeres et lige rgr, pa minimum 1 meter
imellem.

Modtryk

Hvis materialet bleeses ind i f.eks. en container, som
ikke er tilstreekkelig udluftet, vil modtrykket reducere
transportydelsen. Abn derfor s luften kan komme vaek
fra containeren.

Hvis der suges fra en container eller lignende, som ikke
er tilstreekkelig udluftet nedsaettes transport-ydelsen
ogsa. Abn derfor, s& luften kan komme ind i containe-
ren.

OKD faldrgrsmateriel

Man ma aldrig anvende OKD faldrgrsbajninger eller
fordelere i et system, hvor der bleeses/suges igennem.
Disse er ikke luftteette, og giver derfor et stort kapaci-
tetstab samt beskadigelse af det transporterede mate-
riale.

Forkert

Ror layout:

Retning af rarlinjen

Man ber altid tilstraebe at holde rarfgringen enten vand-
ret eller lodret. Indsaetning af bgjninger mindre end 90°
vertikalt er ikke tilradeligt ved efterfglgende vandret
eller lodret transport, da laengere skrat stigende eller
faldende straekninger vil resultere i et ungdigt stort slid
pa ragrene, risiko for tilstopning af rar, beskadigelse af
materialet og et kapacitetstab.

Det eneste tidspunkt skranende rgrfgring er tilradeligt,
er lige for materialet nar dets destination.

Ved transport til to eller flere vanskeligt tilgaenge-
lige destinationer

Ved transport af materiale til eller gennem omrader
hvor udfgring af service er meget besveerlig, f.eks. ved
meget hgje siloer, kan det pa langt sigt veere betydeligt
billigere at benytte flere separate rgrlinjer, som vist i
eks.1. Det er lidt dyrere end eks.2, men dels er dette
anlaeg langt lettere og billigere at udfgre service pa,
dels er der kun det halve slid pa rgrene, frem for hvis
alt materiale til begge siloer skulle gennem samme rgr.
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Korrekt Korrekt
Eks. 1 Eks. 2

S

]

Forkert

Fleksibel sugeledning

Ved tgmning af planlager eller silo med sugetrykbleeser,
forsgg da at bgje sugeslangen mindst muligt. Jo skar-
pere bgjning der er pa slangen, jo mindre kapacitet og
jo hardere slides den.

Det er tit en fordel ikke at montere sugeslangen lige
efter sugehovedet.

| Korrekt Forkert

J

Kondensvand i udendgrs rgrsystemer
Ved udendgres ragrsystemer,
vil der specielt om vinteren
opsta kondensvand i rgrene.
Derfor bgr man, nar systemet
skal sta ubrugt lzenge, afmon-
tere et ror eller en bgjning

pa de laveste punkter, for

at undga vandsamlinger, og
heraf rust.

Er der monteret fordelere
udendgres, bor disse sta i
midterstilling, sa vand ikke kan
samles her, med sammenrust-
ning til felge.

Hvis det er muligt, ber for-
delere, blaeser og cellesluse
placeres under overdaekning/
indendgrs. ]

\““%%
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Fejlfinding:
Fejl Arsag Afhjaelpning
For lille trans- | Sugehovedet er ikke rigtigt indstillet. Indstil sugehovedet rigtigt. Se afsnittet »Indstil-

portydelse

Traktorens kraftudtag karer for langsomt.
Kileremmene er for slidte eller slappe.

Det automatiske reguleringsspjeeld kan ikke
beveege sig frit.

Rarsystemet ikke opstillet rigtigt.

Filteret i cyklonen er stoppet.

Transportluften fra blaeserens trykside opbyg-
ger tryk i siloen, som ikke er tilstrackkelig udluf-
tet.

Fugtigt korn.

Urent korn.

Teetningerne pa siden af celleslusens rotor er
uteette.

Gummilapperne i celleslusen er slidte

ling til max. transportydelse«.
Kraftudtagets omdrejningstal skal veere korrekt.
Stram eller udskift kileremmene.

Spjeeldet er ikke frigjort fra startpositionen, eller
funktionen er heemmet af snavs.

Transportlaengden skal veere sa kort som mu-
ligt. Brug ikke flere bgjninger og fordelere end
ngdvendigt.

Se ogsa afsnittet »Opstilling af rersystem«.

Tag bgjningen af gverst pa cyklonen og rens
filteret.

Abn, sa transportluften kan komme vaek fra

siloen.

Nar kornen er fugtigt, stremmer det langsom-
mere til sugehovedet, og transportydelsen
nedseettes.

Urent korn har lavere rumvaegt og strammer
langsommere til sugehovedet. Urent korn ned-
seetter derfor transportydelsen.

Udskift teetningerne.

Udskift gummilapperne

Transporten er
stoppet, men
bleeseren ar-
bejder

Rarsystemet blokeret.
Celleslusens rotor blokeret af sten, pind eller
lignende.

Celleslusen stoppet pa grund af slidte eller
slappe kileremme.

Renger rarsystemet, se afsnittet » Temning af
blokeret rgrsystem«.

Fjern urenhederne og kontroller om cellehjulet
er beskadiget.

Udskift eller stram kileremmene, se afsnittet
»Vedligeholdelse«.
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Transportkapacitet:

Transportkapaciteten er afhaengig af rarsystemets opbyg-
ning og typen af materiale, som transporteres

Transportydelsen i de viste eksempler gaelder for mate-
riale med fglgende rumvaegte:

Materiale Rumvaegt kg/m?
BYQ e 670
Hvede ..o, 750
Havre ... 500
RUG .o 700
MajS ... 700
RaPS .coovviieeeeee e, 700
FEREr i 800

Desuden forudseetter kapaciteterne, at materialet er for-
renset og har et vandindhold pa 15% (korn, majs og eer-
ter) eller 9% (raps). Urene afgrader og starre vandindhold
vil reducere kapaciteterne.

| tabellerne side 42 er angivet transportkapaciteterne for
byg, rug, havre og majs med tre forskellige standard typer

af sugeledninger og en standard trykledning. | tabellerne
side 43 er angivet de tilsvarende kapaciteter for hvede,
raps og éeerter.

| hver tabel er angivet kapaciteten for de forskellige blee-
serstgrrelser ved forskellige laengder af transportveje.

Transportvejen er den samlede laengde af alle vandrette
og lodrette ledningsafsnit pa bade suge- og tryksiden.
Leengden af sugeslanger medregnes. Bgjninger og suge-
hoved medregnes ikke.

Anvendes langt sugehoved, skal transportvejen ages
med 1,5 m, og for hver forleenger eges med 0,65 m.

Blaesertransport er baseret pa anvendelse af atmosfeerisk
luft til at baere afgreden gennem rgrene. Forhold, der har
indflydelse pa luftens tilstand (temperatur, barometertryk),
vil sdledes ogsa have indflydelse pa transportkapaciteten.
De angivne kapaciteter geelder ved et lufttryk pa ca. 760
mm Hg og en lufttemperatur pa 20 C.

De angivne transportkapaciteter skal betragtes som vejle-
dende, da mange faktorer kan pavirke kapaciteten.

Transportkapaciteter med byg, rug, havre og majs:

Tabel 1

Sugeledning

1 stk. vandretliggende universal sugehoved

1 stk. 2,5 m polyurethan sugeslange uden bgjning
2 stk. 2 m stalspiral sugeslanger

Trykledning

Et antal meter vandret rgr
4 m lodret rgr

2 stk. 90° bgjninger

1 stk. udlgbscyklon

Transportkapaciteter med byg, rug, havre og majs (tons per time)

Transportvej (m) | 10 | 20 30 | 40 | 50 60 80 | 100 | 120 | 150 | 200
SUC 300 14 | 129 119]| 11 | 102 95 | 83 | 72 | 64 | 503 | 4
SUC 500 225|209 | 196|183 | 172 | 162 | 144 | 13 | 11,7 | 10,1 | 8,1
SUC 700 295 276 | 26 | 245|231 | 21,8 19,7 | 178 | 16,3 | 143 | 11,8
SUC 1000 451 | 421 | 394 | 37,1 | 349 | 33 | 2907 | 27 | 247 | 218 [ 182
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Tabel 2
Sugeledning

1 stk. universal sugehoved placeret i vinkel pa 45°

1 stk. 2 m stalspiral sugeslan

ge
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Trykledning

Et antal meter vandret rar
4 m lodret rgr

2 stk. 90° bgjninger

1 stk. udlgbscyklon

Transportkapaciteter med byg, rug, havre og majs (tons per time)
Transportvej (m) | 10 20 30 40 50 60 80 | 100 | 120 | 150 | 200
SUC 300 196 | 17,7 | 16 | 146 [ 133 | 123 [ 105 [ 9 78 | 64 | 47
SUC 500 318 | 289 [ 265 | 24,4 | 226 | 21 | 183 | 161 | 143 | 122 | 95
SUC 700 451 | 386 | 355 | 329 | 306 | 286 | 25,1 | 224 | 20,1 | 17,3 | 13,9
SUC 1000 65,8 | 596 | 54,4 | 50,1 | 46,6 | 43,1 | 37,8 | 33,5 [ 30,1 | 26 | 21,1
Tabel 3
Sugeledning Trykledning
1 stk. lodretstdende universal Et antal meter vandret rar
sugehoved 4 m lodret ror

1 stk. 90° bgjning
1 stk. vandret 2 m rar

2 stk. 90° bgjninger
1 stk. udlgbscyklon

Transportkapaciteter med byg, rug, havre og majs (tons per time)

Transportvej(m) [ 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 80 | 100 [ 120 | 150 | 200
SUC 300 210 | 188 [ 169 [ 154 | 14 | 128 [ 109 | 93 | 81 | 66 | 48
SUC 500 342 [ 309 [ 282 | 258 | 238 | 22 [ 191 | 168 | 149 | 126 | 9.8
SUC 700 455 | 414 [ 379 | 35 | 324 | 301 [ 263 | 233 | 200 | 179 | 143
SUC 1000 743 | 666 [ 60,3 | 55 | 506 | 46,8 | 406 | 357 | 31,9 [ 274 | 22
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Transportkapaciteter med hvede, raps og arter:

Tabel 4
Sugeledning

1 stk. vandretliggende universal sugehoved
1 stk. 2,5 m polyurethan sugeslange uden bgjning
2 stk. 2 m stalspiral sugeslanger

Trykledning

Et antal meter vandret rgr
4 m lodret rgr

2 stk. 90° bgjninger

1 stk. udlgbscyklon

Tabel 5
Sugeledning

Transportkapaciteter med hvede, raps og @rter (tons per time)

Transportvej (m) | 10 20 30 40 50 60 80 100 | 120 | 150 | 200
SUC 300 12,7 | 11,7 | 10,8 | 10,1 9,4 8,7 7,6 6,7 6 5 3,7
SUC 500 20,3 19 17,8 | 16,7 | 158 | 14,9 | 13,3 12 10,9 | 95 7,6
SuUC 700 26,6 25 236 | 223 | 21,1 | 20,1 | 181 | 16,5 | 151 | 13,4 1

SUC 1000 40,7 | 38,1 | 359 | 33,8 32 30,3 | 27,4 25 23 204 | 171

1 stk. universal sugehoved placeret i vinkel pa 45°
1 stk. 2 m stalspiral sugeslange

Trykledning

Et antal meter vandret rgr
4 m lodret rgr

2 stk. 90° bgjninger

1 stk. udlgbscyklon

Tabel 6
Sugeledning

1 stk. lodretstaende universal sugehoved

1 stk. 90° bgjning
1 stk. vandret 2 m rar

Trykledning

Et antal meter vandret rgr
4 m lodret rgr

2 stk. 90° bgjninger

1 stk. udlgbscyklon
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Transportkapaciteter med hvede, raps og @rter (tons per time)

Transportvej (m) [ 10 20 30 40 50 60 80 | 100 | 120 | 150 | 200
SUC 300 191|172 | 15 | 142 | 13 | 119|102 | 88 | 76 | 63 | 4,6
SUC 500 309 | 282 | 258 | 23,7 | 22 | 204 | 178|157 | 139 | 119 | 93
SuUC 700 41 | 376|346 | 32 | 298|278 | 245|218 | 195 | 16,8 | 135
SUC 1000 64,1 | 58,1 | 53,1 | 48,8 | 451 | 42 | 36,8 | 32,6 | 29,3 | 253 | 20,5
Transportkapaciteter med hvede, raps og arter (tons per time)

Transportvej (m) | 10 20 30 40 50 60 80 | 100 | 120 | 150 | 200
SUC 300 204 | 182 | 16,4 | 149 | 136 | 125 | 106 | 91 | 79 | 64 | 47
SUC 500 332|301 | 27,4 | 251 | 231 | 214 | 186 | 16,3 | 144 | 122 | 95
SuC 700 442 | 403 | 36,9 | 34 | 315|293 | 256 | 22,7 | 203 | 17,4 | 13,9
SuUC 1000 71 63,8 | 57,8 | 52,8 | 48,6 45 39,1 | 345 | 30,8 | 26,4 | 21,2
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Udlgbscyklon

Sugecyklon

40000
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Trykside j .?
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Bleeser

Sugetrykbleeserens hovedkomponenter er en kraftig
blaeser og en cellesluse.

Blaeserens sugeside anvendes til at suge en blanding
af luft og korn frem til cyklonen, hvor luften og kornet
adskilles igen.

Cellefgder | yften fortsaetter frem til blaeseren, mens kornet falder

ned i celleslusen under cyklonen. Celleslusen trans-
porterer kornet fra sugesiden i cyklonen til tryksiden i
rgrledningen. Blaeserens trykside anvendes til at blaese
kornet frem til udlgbscyklonen, der opbremser kornet,
for det kommer ud af udlgbet i bunden af cyklonen. Luf-
ten blaeses ud gennem toppen af cyklonen.

Funktion af reguleringsspjald:
Blaeseren er forsynet med et automatisk regulerings-
spjeeld, som er placeret i raret mellem cyklonen og
bleeserens indsugning.

Reguleringsspjeeldets opgave er at begreense den
maksimale lufthastighed til ca. 25 m/sek., som er den
ideelle transporthastighed. Derved undgas kernebe-
skadigelse pa grund af for hgj hastighed, og blaeseren
bliver ikke overbelastet.

Reguleringsspjeeldet er plomberet fra fabrikken, og
justeringen ma ikke aendres.

Reguleringsspjaeldet pa SUC500/700/1000 skal altid
vende som vist nedenfor pa fig. A eller B, ellers ned-
saettes transportydelsen.

Blaeseren er forsynet med et automatisk regulerings-
spjeeld, som er placeret i rgret mellem cyklonen og
bleeserens indsugning.
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Sikkerhedsfilter:

Specielt for SUC 1000TR

Filtret i sugecyklonen for SUC 1000 TR er med aben
bund.

For at undga at der ved et uheld kan suges kerner ind
i bleeseren, er der monteret et sikkerhedsfilter i rarled-

ningen mellem cyklonen og blaeseren. Filteret skal altid
vende, som pilene pa filteret viser.

O ;

7 A

Filteret vil normalt kun traede i funktion, hvis cyklonen
ved et uheld bliver overfyldt. Det kan f.eks. forekomme,
hvis celleslusen stopper pa grund af en kneekket kile-
rem, eller hvis udblaesningscyklonen blokeres.
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Tekniske data:

SUC300T SUC 500 T
Kraftoverfagringsaksel, omdr./min. 540 540
Nadvendig effekt pa kraftoverfaringsaksel, hk (kW) 45 (34) 65 (48)
Kraftoverfgringsaksel, traktorside 1 3/8", 6 noter 1 3/8", 6 noter
Veegt, kg 350 595
Bleeserens max. luftydelse, m®/h 1800 2000
Blaeserens omdrejningstal, omdr./min. 4100 4300
Bleeserens max. luftryk, mm VS 2000 35000
Max. lufthastighed i rarledning, ca. m/sek. 25 25
Type transportrgr OK/OKR OK/OKR
Diameter af transportrar, mm 160 160
Blaeserens opvarmning af luften, ca. °C* 27 46
Deektryk, bar (psi) 2,1 (30) 2,1 (30)

SUC 500 TR | SUC 500 TR | SUC 700 TR | SUC 1000 TR

Kraftoverfgringsaksel, omdr./min. 540 1000 1000 1000
Nadvendig effekt pa kraftoverfaringsaksel, hk (kW) | 65 (48) 65 (48) 85 (62) 120 (90)
Kraftoverfgringsaksel, traktorside ; ﬁﬁ;’r ; 13118(:t’er ; 13118(:t’er ; 13118c;'t’er
Veegt, kg 820 730 770 1050
Blaeserens max. luftydelse, m®/h 2000 2000 2000 2000
Blaeserens omdrejningstal, omdr./min. 4300 4300 4300 4700
Blaeserens max. luftryk, mm VS 3500 3500 4700 8000
Max. lufthastighed i rarledning, ca. m/sek. 25 25 25 25
Type transportrar OK/OKR OK/OKR OK/OKR OK/ OKR **
Diameter af transportrgr, mm 160 160 160 160
Blaeserens opvarmning af luften, °C* 46 46 70 90
Daektryk, bar (psi) 2,1 (30) 2,1 (30) 2,1 (30) 2,1 (30)

* : Ved luft flow pa ca. 1.800m3h

**: Brug kun forsteerkede OKR rgar pa sugesiden af SUC 1000
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Dimensions / Abmessungen/ Dimensions / Wymiary/ Dimensioner:

)

SUC T| 300* | 500* | 700*
A 1355 | 1360 | 1515
B B 1440 | 1900 | 1900
/ /lr : } c | 515 | 360 | 360
_— - D 670 | 570 | 570
jig_ 5 E 995 | 820 | 820
k\l )) /’/ C
[ | |
Y | . L
< X >|
SUC 500/700/1000 TR:

If the wheel arms are inverted, the blower will be low-
ered by 110 mm.

Bei diesen Geblasen besteht die Méglichkeit, die Ra-
darme um 180° verdreht zu montieren. Dabei wird das
Geblase um 110mm gesenkt.

En inversant les supports de roues du chariot, la souf-
flerie baisse de 110 mm.

Odwrdécenie ramion két powoduje obnizenie dmuchawy
0 110 mm.

Vendes hjulene opad, saenkes bleeseren 110 mm.

*) 540 omdr./min. **) 1000 omdr./min.

SUC TR 500 500** 700** 1000**
A 2100 2100 2100 2460
B 2130 2130 2550 2780
C 1690 1690 1690 2090
D (min/max) | 2870/3840 | 2870/3840 | 2985/4395 | 3010/4420
E (min/max) | 3620/4590 | 3620/4590 | 3635/5045 | 3660/5070

105



EC Declaration of Conformity

Kongskilde Industries A/S, DK-4180 Sorg - Denmark, hereby declares that:

Kongskilde blowers type SUC-T and SUC-TR

Are produced in conformity with the following EC-directives and regulations:
* Machinery Directive 2006/42/EC
» Electro Magnetic Compatibility Directive 2014/30/EC

Kongskilde Industries A/S
Sorg 01.01.2021

v

Jeppe Lund
CEO
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121 000 699 You can always find the latest version of the manuals at 01.06.2024

www.kongskilde-industries.com

Kongskilde Industries A/S
Skeelskgrvej 64

DK - 4180 Sorg

Tel. +45 7217 60 00
mail@kongskilde-industries.com
www.kongskilde-industries.com
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